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PATENTE
DE
INVENOCIOR

a favor de la sociedad espafiola CERAMICA E INDUSTRIAS VA-

RTAS PARA LA EDIFICACION, S. 4. (C.I.V.E.S.A.), domicilia-
da en Barcelona, Avenida Borbén, 15, potr "PERFEGCIONAMIEN~
TOS EN LA CONSTRUCCION DE TECHOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere a unos peffeccio-
namientos introducidos en la construccién de techos a base
de piezas prefabricadas y viguetas de hormigén armado,»cén
los cuales se simplifica en gran manera la construcecidn,
redugiéndose el coste de fabricacidén y montaje, asi como
la mano de obre, y me jorandose en lineas generales el ren-
dimiento, esfuerzo y duracién de los techos asi fabricados.

Consisten esencialmente los perfeccionamientos de

la invencidén en partir como elementos resistentes para la

formacién de los techos de unos elementos prefabricados a
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base de diversas piezas de cerémica, iguales entre si{ y
dispuestas unas a continuacidén de las otras, que en su
zona central longitudinal y en sus zonés laterales vie-
ﬁen unidas por relleno de los correspondientes huecos lon-
gitudinales con hormigdn, armado a base de cables o hilos
de acero tebsados, formando el conjunto una pieza tGnica
de ceramica pretensada o precomprimidé, disponiéndose
después en la obra,'entre cada dos de las piezas resisten~
tes unas plezas de cerdmica de relleno. ,

| Para mejor.comprensiéﬁ de la presente memoria des~
ériptiva, se acompafla un dibujo en el que, esqueméticamen~
te y tan sblo a titulo de ejemplo, se representa un caso
préctico de realizacidn del objeto de la invencidn.

En dicho divujo, la figura 1l pepresenta una vista

en perspecti#a de une pleza resistente a modo de viga pre-

fabricada y precomprimida; la figura 2, una vista en pers-

_ pectiva de una de las piezas de cerdmica gque se usan como

relleno entre las anteriores; y la figura 3, una vista en
alzado de una porcidén de techo construfdo segin la inven-
cién., |

Las piezas resistentes base del techo a construir
estdn formedos mediante las piezas de cerdmica -1- dispues-
tas unas a continuacién de otras, todas iguales entre si,
las cuaeles en el propio taller o fébfica se las rellena
por sus zonas -2- y =-3- mediante hormigbdn armado con tu-
bos o cables -4~ de aceéero especial, g ue son tensados a
gran esfﬁerzo‘y, después de fragusdo el material, desten—

sados, con lo que se someten autométicamente las piezas de
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cerémica a una constante compreéién.

Las piezas -l—lasi prefabricadas son dispuestas
en la obre a modo de vigas, colocdndose entre cada dos de
ellas y apoyades en los estribos -3- las piezas celulares
~5- también de cerdmica gue por sus encajes extremos —6-
de sus bases se apoyan sobre los resaltes armados =3%- o
estribos de las pilezas principaies.

‘Modas las indicadas piezas de cerémica, tanto las
precomprimidas ~l- de las piezas resisteﬁtes, cono 1a§ de
relleno -5- presentan en sus bases los achaflanados -~7-

y -8~ respectivamente, a fin de transmitir bien los es-
fuerzos de compresidn.

Los huecos longitudinales o células que presentan
las piezas de cerdmica -l- y -5- serin variables en sﬁ dis—-
tribucién y dimensiones, siempre que respondan-a las exi-
genciag de la resistencia y eéfuerzos 8 soportar con un
minimo de peso y materiales. Al propio fiempo el namero
Yy secciones de los cableslde acero de las porciones arma-
das. variardn también ségﬁﬁ los esfuerzos y resisiencias,
as{ como segin la calidad de los aceros.

En la prefabricacidén de las piezas resistentes o
vigas (figura 1) se dispondran las piezas de cerdmica -1-
unas a continuacién de otras y mediante mecanismos adecua-
dos se colocaridn los cables o hilos de acero -4- sometién-
dolos a gran tensidn, rellendndose seguidamente los es-—
pacios =2- y =3~ con hormigén, y manteniéndosg la tensidn
de dichos cables hasta que esté fraguado el hormigén, con

lo gue al cesar la tensidn se acortari la longitud de los



10.

15.

20.

250

cables o hilos y originaréd une fuerte compresién del hor-
migén y de las piezas de cerdmica.

Le. formacidn del techo con las piezas y elementos
descritos puede deducirse ficilmente de la figura 3, pues
se realiza colocando las pilezas prefabricadas segin la fi-
gura 1, a modc de vigas, y rellenéndose'loé espaeios‘entre
1aé mismas por las piezas de cerémica -5-.

En esta disposicidn se completa el techo relle—
nando los esbacios entre piezas, ta}es como los -9~ y 410—.
con hormigdén o cemento, con lo que se unirdn todas las pie-
zas de cerémica que forman el techo. Asimismo puede comple-—
tarse dicho techo con armaduras transversales que se dis-
pon@rén en la propia obra entre‘las armaduras longitudina-
les y pasando precisamente por los espgcioﬁvque dejan los
achaflanados. ’

Las ventajas de los techos febricados segin la in-
vencidn son considerables, pudiéndose concretar entre las
mismaé,, las siguientes: disminucidén de peso propio; ahorro
de materiales, especialmente metdlico; ahorro de manc de
obra; eliminacién del trabajo a extensidén de las zonas in-
feriores, que tan perjudiciales resultan, disminucidn de
flechas, ausencia de fisuras en las zonas- inferiores, pre-
cisamente por su forma de trabajo; gran resistencia y ren-
dimiento. |

Cabe prever la variacidén de los huecos & rellenar
con el hormigén armado en la prefabricacién de las piezas
resistentes, aumentando o'disminuyendo sus dimensiones y

su armado segiin las resistencias y trabajos a soportar, asi
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como la distancia entre los mismos, también de acuerdo
con el trabajo a realizar.

Seran, pues, independientes del objeto de la pre~
gsente pétente los materiales, formas y dimensiones, tanto
absolutas como relativas, de las diversas piezas o ele-
mentos gue entren en los tecﬁos, aparatos y.sistemas de
fabricacién de las mismas y, en general, todo cuanto no

altere, cambie o modifique la esencialidad de la invenciédn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:- ‘

1. Perfeccionamientos en la construccién de techos,
que esencialmente consisten en eleborar previamente unos
elementos resistentes a base dé una pluralidad de piezas
de cerimica celulares adosadas por sus bases, de‘forma que
sus huecos queden en prolongacidn, las cuales forman unas
regatas o canales abiertos por su parte superior, los que
son rellenados de hormigdn armado mediante armaduras lon-
5itudinales a base de cables o hilos -de acero especial,
que sometidos durante la fabricacién a una fuerte tensién
son distensados luego de fraguado el material, con lo que
resaltan las piezas de cerdmica sometidas a compresidn,
disponiéndose en la propia fabricaeidn o aparte, unos es-

trivos también de hormigdn pretensado, en los que ana vez



dispuestas-en la obra las piezas resistenteé prefabricadas,
se apoyan las piezasde ceramica de relleno que completan
el techo, las cualas<también son celulares de huecos lon-
gitudinales, completdndose el techo mediante el relleno
pér hormigdn o cemento de los huecos o espacios gue quedan
entre las piegas de cerdmica. '

2. Perfeccionamientos en la construccidn de techos.

La presente memoria consta de seis hojas foliadasa;
escritas por una sola cara.

Bardelona, a2 23 de noviembre de 1950,

CERAMICA  E INDUSTRIAS VARIAS PARA
LA CONSTRUCCION, S.A. (C.I.V.E.S.4.)

I. PONTI
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