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por "Un apsrato pere el moldeo de materisles plésticos,

en eépeoial pere la fabricseién del corte del ocalzado de

gemd'j-&h.onon--------q-------unn

& favor de: FRODUCTOS PIRELLI, Bocieded Andnima, de ne~
oionelidad espafiols, domicilimde en: 18, Ronds de ls Unie
¥ versidad, BARCELORA. '

MEMORIA - DESCRIPTIVA

Ie patente de introduceién s que se refiere la presente
memoria descriptive tiene por obaeté un aparato perea el mole
deo de meterisles laminados plédsticos, oomo por ejemplo, los

| cortes del oalzado de gema, que poseen ospas no vuleanizadss
b de gome o composiciones similares & le gome, antes de les vul=
canizecidn del conjunto del artdoulo oon dicho corte de goma.

Bn lg fabricscién de algunos tipos de cortes de calzedo
de goma las plezas que comprenden uns cepa interns de tejidq
y une o més cspses de gome no vulesnizada, pegejose o de comé

10 posicién de goms son coloosdas sobre uns forme de zapeto pa=

ra formar el srtdonlo, completado por el corte, que es en tal
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disposicidn vulsenizadoe. Al proceder & ls reunidén de lss
partes queden algunas veces pequefias burbujes de aire re~
tenides entre les capas de goma o entre ls capa interna de
tejido y las cepas de gome superpuestas e ells. Después °
de reunidas inicielmente lss cepas de meterisl sobre la for-
ma no quedan debidemente ligandos entre si, y pueden seperear=
se en los lugsres en que existan pequefias burbujas de airee.
Distintos tipos de sparstos se han usado hasts shora pars
5ompr;mir lss capes conjuntamente, con el objeto de elimi-
ner el‘ai:c ¥ producir entre dichas capas una ligazén tenaze
El aparato gue sontituye el objeto de la patente es un pere
feccionamiento de los aparstos precedentes gue se han usado
pera tel finslidade

En el aperato de aue se trate, el corte gque sme ha de
moldear es encerrado en una envoltura eléstice, flexible,
relativamente delgads, formada por uns lémins de gome. Se
produce une presidn inferior a ls atmosférice dentro de ls
enveltura, y sus paredes son forzadss a un intimo contacto
con las superficies externas del oorte, por le diferencila
entre ls presién etmosférice externa y le presidn inferior
produoidé dentro de la eﬁvoltnrs;

Este disposiocidén de cosas tiene las siguientes vents
jas sobre los tipos prescedentes de apaiatos gue han sideo
ussdos pera comprimir las capas pegajosas no vulcanizedas de
éama contenides en el corte del calzado:

l.= Se reduce ls duracidn, la cantidsd de trabajo y le he=

bilided neceseria en las operaciones de laminacién e mano

 hesta ghora usada}



Zo~ Bl mismo sperato es capez de produsir artdoulos de
my diverses formes y dimensiones, lo mimmo que cortes de
ocalzado, dasdo que la envolturs no esté moldeeda bsjo una
forme y unes dimensiones parti&ulares sino gue puede ester

B formade por dos delgedes diafragmas de lémine de gome, de di-
mensiones asdecusdss pera envolverbun corte de ls méxims di-
mensién deseadﬁz '

o= Ia presién inferior s le etmosférice d&entro de la en=
volturs tiende & spertar les burbujes de sire de entre las

10 capas y & eliminerlss como resultado de una expansién inde-
pendientemente de la presidn externa de la envoltura sobre
lag superficies externss del corte;

2 4e~ Yg delgads envolturs se adapta fielmente = las super=-
, Iieieé irregulares del corte, y ocubre los bhordes vueltos

% . 15 de las cepas de goma; 7

» 6o~ Ia envolturs impermeable hace que le presién del aire
exterior. superior, ejerzs una compresidén hacie el interior
sobre ls cara entera de la superficie externs del corte, ¥y
hase que lss capas de las partes laminadss encime de ésta

20 sean comprimidee entre la presidn externs superior del aie
re actusnte sobre ls envelturs flexible, eldstica e imper=
meable, y la superficie rigids de la forms sobre la que
estas paertes leminadas estén colocadas, y ligando de esta
meners todas las partes entre s{ sin necemsidsd de someter

25 el interior del corte a presidn inferior & la atmesférics
& través les peredes de la forme huecse

4 continuacién se desoribiré detelladsmente el objeto

de la patente, con referencis s los adjuntos dibujos en los
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Ie figure 1 es una vista en perspectiva del apareto se=
gin le inyenbién. en el oual dos envolturss a presidn pueden
formerse en distintos tiempos entre uno de los dos diefreg=
mes horizonteles y el d;a!ragma gque se extiende verticalmen=
te pare encerrar un corte, que puede ser colocado sobre los
diafraémas horizontales como se represente para una bota;

Te figura 2 es uns seccidén transversel de la junta es~
tgbtebida entre los diefregmas de le envoltura s presién,
tomeda & lo largo de ls linea 2 -~ 2 de la figure 1; 5

~ le figura 3 es una seccién transversal de una bota pren=
sads por la envolturs s presidm, formsda por el diafragma su=
perior y por uno de los diafragmas inferiores, que encierrs
a aquélle; |

Ig figure 4 e8 une secolén trensversel del mecanismo de
vélvuls pers reguler el vaciedo, rellenado de aire de la en=-
volture a pres;én;zestablecida a lo largo de la lines 4 ~ 4
de la figura l. _

El aparato constitufdo de acuerdo con el objeto de 1m

petente que se representa en las figura 1 comprende uns mess

11 gue presenta dos diafregmes 1l y 12 extendidos en el mar-

co superior 13, gue esté provisto de elementos transverssles
14 sobre los cusles se establece la linea de divisidén 15 en=
tre los diazrégmas- Los diafregmas 11 y 12 estdn formados
por uns composici%n de goma o de un material similer & la
goma, relativamente delgados, flexibles y eldsticos y ade~
euado cada uno pares soportar uns pleza de oor%e de ocslzado

de goma que presente capes externas 16 de goma pegejose plése
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tica; no vulcanizads, y una cape interné 18 de un meterial

de tejido como forro (figure 3), que mon colocadess sobre une
forme 19. Kl corte répresentado ea el de una bote de goma,

y es adecuado para ser encerrado en unas envolturs preeionaf
dors 20 (que puede estar formade oolocando un disfragma sue
perior 21 sobre la bote 16 mentenida por el diafregme lle El
diafregms 21 es similar a los diafragmas 1l y 12, y esté ex~
tendido en una asrmezdén 22 que puede ser colocado desde su po-
sieién verticel, véase la figura 1, haste uns posicién hori-~
zontal como se he disho sobre el diafregma 11 o sobre el dia-
Pragma 12, para formar otra envoltﬁrg en torno a la bota que
esté colocada sobre tel diafregms 12+ Dado que las envoltue=
ras formadas sobreponiendo el.diafragma‘21 elternativamente
sobre los alafragmas 11 o 12, estén substsncislmente en la
misms posicidn y opersn de la misms mesners para comprimir le
bote 16 solo une de las envolturas estd representade en su
posicidén de presién en torno a la bote en la figure 3, y &
sontinuacién se describe detalladamente su funcionamiento
sobre la bota.

Cusndo le envolture 20 estd de este modo formada, ls '
bota 16 puede ser prensads espirando el aire de la envoltum
ra 8 través de un tubo 23, gque puede estar unido a trevés de
nns ceja de vélvules 24 a un tubo de vacio 25.

Ias vélvulas de la cajae 24 son gobernadas mediante un
pedalrze;~que es sgpto pare unir y separar slternastivemente el

tubo 23 del ‘tubo de vacfo 26 y de une comuniscacién 27 con la

_atmésferas

Al quedar en comunicacién la envoltura 20 con el tubo 25
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les peredes de lp misme, constituides por los disfragmes 11
y 21, son comprimides en intimo contacto con le superficie
de la bota 13; como se demuestra en la figure 3, y las capas
de materisl sontenidas en la bota son sometidas a una presién
vor sentimetro cusdrado igusl & la diferencis de presidn rei-
nente por oentimetro cuadrado dentro de la envoltura y le
normal presidn atmpsfér;oa por oentimetro cusdrado sobre la
superficle externe de la envoltura. Ia requerida diferencis
de presidén puede ser producida y mentenide durante el espe~
6lo de tlempo gne se ores necesario para eliminsr lss burbue
Jaé de aire y quedar adecuadamenté compactas las capes de
material, & fin de asegurasr uns buens tensidén entre éstas,
oomo puede ser determinado por el operaric. Ia envoltura
que puede queder formade entre los dlafragmss 21 y 12 puede
ser accionade alternativaemente aspiréndo e impeliendo el
aire en elle, a través del tubo 28 que puede ser puesto en
comunicesién o incomuniocado con el tubo de vecio 25 y oon
le stmésfera externae

Tres lados de los disfragmess 1l y 12 estén asegurados
en el marce 13 superior de la mesa mediante sujecidn de sus
bordes externos entre los elementos externos 289 y la tire ine
terna 30 Como se represente en le figure 2, el ocusarte ledo
de los diafrsgmes 11 y 12 esté asegurado sl merco 13 suje-
tando sus bordes entre los elementos 14, gue estén uno con-
tra el otro por juegos de tornillo y tueroca 3le El borde
inferior del disfragme 21 se extliende entre los bordes ad-
yacentes de los dlafregmas 11 y 12, y esté también sujetado
en tal posicién por las tuercaes 31. Ia armazén 22 del die~-
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fragme 21 esté erticulade & los apéndices 23 de soportes 32
smegurcdos & los lados opuestos del merco superior de lea
teblas 10 Los apéndices 33 estén dispuestos en slineacidn
ecen el tubo”l5 formado por los planos cruzsdos de los dia~
fragmes 11, 12 y 21l Por comsigulente, la srmazén 22 y el
diefregme 21 estén montados sobre el mismo eje. Ia arme-
zén 22 es mayor que el éree de la parte superior de la me=-
sa 10 que es apta pare cubrir cusndo es llevads mediante
abatimiento & ls posiocidn horizontal sobre uno de los dise
fragmes 11 o 12 de fondo. EL margen exterlor de cada une
de las superfiocles del disfragma 21 forme un contacto de:
cierre hermétice respectivomente con los mérgenes externos
de los disfregmas 11l y 12.

Loe tubos 23 y 28 estén unldos s las envolturas pre-
sionadoras mediante los empalmes 34, que unidos & los tu~-
bos se extienden & través de los diafragmas inferiores 11
y 12. Los empalmes 34, como se demuestrs en la figurs 3,
estén provistoe de erandelas 35 y 36 entre las cusles
estédn aprisionados los diafragmss 11 y 12 péra formar jun-
tas estancas en torno & los empalmess

Los empalmes 34 estén provistos de orificios 37 que se
sbren en les envolturas presionadoras. Una srandelas 38 estd
formasde sabre el empalme 34 por encims del orificio 33, pars
dsr un punto de spoyo sl extremo superlior 39 de la forme 19
e impedir que las pesredes de las envolturas formadss por los
diafragmes oierren los orificios antes de que se slcence den-

tro de la envolturas el deseado grado de depresidm o de vacfo.
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Haciendo referencis a la figure 4, el tubo 23 que va
de la cajs de vilvulas 24 sl dizfregme 1l esté empalmado s
uns cémars 40 de la caja 24, y el tubo 28 que conduce de
le caje de vélvulas a2l diafragms 12 estéd empalmado & ls cé-
mera 41 en la osje de vélvulas. El tubo de vacio 25 estéd em~
pelmado & una cémara 42 de ls cajs de vélvulas, Que esté ade~
més provista de pesos al espacio 27 y 43. El tubo 23 puede
ser empalmado o no a la cdmara de vaelo 42 mediante la véle
vula 44, y puede tembién ser empslmado o0 no, alternativamen=~
te & la salida a la atmésfera 27 medisnte la vélvula 45. Ané-
logemente el tubo 28 puede ser empalmedo o mo a la cdmera de
vacio 42 mediante la vélvuls 46, ¥ & la comunicasién & la st~
mésfers 43 medisnte la vélvule 47. Todas estas vélvnles de
44 8 47 estéan presionadas hacia uns posicién de eierre por
sendos resortes 48, Ias védlvules estén erticulades s una er-
mazén 26 que esté chavetesda al érbol 49 gue se extiende por
el interior de la cajs 24« ‘

Un brago 50 esté unide el drbol 49, y ecciona les vale
vules & través de una transmisidn que eomprende un eslabén
Bl artioculado gl brazo 60 y que en cads extremo posee una
unién mévil con los bragos 52 de las palancas 53 en T que
estén articulasdes & los resaltes 54 de la eajs de vélvulas
24, vy son aptos pers sceionar les vilvulas. Ias uniones mé=
viles estén formadas por los ressltes 55 establecidos en los
brazos 52 de las palances 53, deslizables por los o;alesnss
de las extremidades del eslabén 6le Ias vélvulas 44 y 46
del tubo de vecfo y las vélvulas atmosféricas 46 y 47 son so=-

cionadas por el movimiento ossilatorio de los brezos 57 y b8
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y de la palanca 53 y las articulaciones méviles de los extre~
mos del eslabén 51 que permite el funoionamiento de las véle
vulas 44 y 45 vy 46 ¥y 47 individuelmente, de modo qﬁe une serie
puede ser gocionads sin acclonar ls otrase Unos resortes de
tensiéﬁ 59 estén fijedos entre los brazos'ﬁz de la pslence 53
v 1ls caje de vélvulas 24, y son apios pers mantener lgs véle
vules de comunicacidn con la atmésfers 45 y 47 abiertas ven=
ciendo la mocién de sus resortes 48 cusndo el pedel 26 se ha-
1lla en su posicidn normel horizontel, o sea en su posicién
aflojeds en el momento en que no es sccionado por el pie del
opererios. Los brazos 57 de las palences en T 54 estén nore
melmente distencisdos del vistago de les vélvules del tubo

de veoclo 44 y 46 medisnte la ecoién del muelle 59, y por

ello se permite que el muelle 48 de teles vélvules las man-
tenga ceﬁradaSo Ias vélvules que comunican con la atmdsfers -
;5 y 47 poseen sendas palancas acodades 60 articulsdes a le
ceja de vélvulas 24 mediante resaltes 61, y sus movimientos
de eperturs son detenidos por los topes 62 de ls cajs de vale
vules que limiten el movimiento hacie arriba de los brezos de
le pelance 53. Los resortes 59 retienen tembién el pedal Zé
norme lmente en pésioién horizontal tel como esté representsde
en la figura l.

En el funcionamiento del aparatd el corte dispuesto en
la forme, por ejemplo el de la hots 16; se coloca sobre uno
de los diafragmes inferiores, por ejemplo sobre el diafregms
ll, ocon el borde suberior de la forma 19 spoyado sobre las
arsndels de proteccidén 38 del empalme 34. X1 operario hece
girar la srmezdén 22, llevéndols & 1la posicién horizontel
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~sobre el diafragms 11, de modo que forme una envoltura ce=

rrade en torno & la bota 16 8e aspira entonces el mire de
la envoltura 20 formada slrededor de les bote 16, haciendo
descender el brazo 63 del pedal 26 de modo que se aleje la
palence 54 en T msociadz o lés vilvulas 44 y 45 y sesa posie
ble que la vélvuls 46 se cierre y la védlvula del tubo de va~
odo 44 se abre. Ia daiferencia de presidén obtenida entre el
interior y el exterior de le envolturse R0 fuerze s sus pare=-
des reletivamente delgadas, elésticas y flexibles a estable-
cer un {ntimo contscto con la superfiocle externa de la bota
16 Oomo se representa en ls seccidén transversal de la fie
gurs 3, la forme sobre la que le bota esté coloceda tiene
una cavided 64 que se extliende a lo largo de la misms. El
extremo superior 39 de la forma 19 tiene una aberturs 65
que comunica con el interior de ls envoltura 20 y con la |
cevided 64 Iss peredes de la cavided estén provistas de
pasos 66 gque dejan eseapar el sire entre las paredes inter~
nes de la bote 16, y las psredes externas de la forme 19
bajo la presién de la envoltura. |

Mientras la bote es presionede en la envoltura 20 ene
tre los dia:?agmas 21 y 11 otrz bote es solooade sobre el
diafragms 12. - En ousnto la bots 16 situada sobre el dla=
fragme 11 ha sido prenseds el brezo 63 del pedsl 26 es sol~
tado por el operario, y vuelve s su posicidn originsle Em
la posicidén normal, la comunicacién entre el tubo 256 y la
envoltura 20 formade entre les alsfragmss 21 y 1l es cor-
tada por el cierre de la vélvuls 44, y la presidn atmosfé-

rica se establece dentro de la envoltura 20 por aspertura de

la vilvnls 45 gue la pone en comunicascidén con el aire & través
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de la abertura 27. Xl diafregme 21 se aplica entonces so=~
bre la bota ;6 por encima del diafrsgme 12, pars formar
une envolturs alrededor & 1 bota en é1 dispueste. E1 aire
es aspiredo de ls envolture esi{ formede haciendo descender
el brazo 67 del pedsl z;, que oierre la comunicacién con
la stmésfers 43 y sobre el tubo 26 de la envolturae. NMien=
tras se efeotda la operacién de presién sobre la.bota que
esté colocads sobre el diafragms 12, la bota 16 que esté
colocads sobre el diafragma 1l es substituida por otree .
Después de efectuads la operacién de presién sobre la bo-
%a colocadsa sobre el dlafragua 12, el brago 67 del pedal!
28 es dejado en libgrtad, y se introduce el aire atmosfé~-
rice en le envoltura dadb que su ocomunicacidn con el tubo
de vacfo 25 ha sido interrumpidse El diefragms 21 puede
hagerse girgr gproximadamente 180 grados pare colocarlo
sobre la botarque se hays situado sobre el diafragms 11, ¥
se puede de este modo repetir el e¢itado ciclo de operacio~
nes de presidne

Es oportune éue los dlafregmas l1ll, 12 y 21 que han de
former las respectivas envolturas alrededor del corte sean
delgados, flexibles y elésticos; de manera que puedan seguir
lo més fielmente posible el contorno de las irregularidsdes
del articulo moldesdo que se ha de prenasre. Es necesario que
la envoltura tenge uns resistencia sufioientg pars resistir
las diferencias de presién entre les superflcolies internes y
externas cuando éste no es soportads en pequefias areas, ¥
también para resistir al uso normel durante el funcionamien-

to del eparato. En la préctice se ha encontrado que la goma
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en lémines pulimentadas que tenga un slasrgamiento del 600
por 100 y un espesor en milimetros 0%46 & 0O'76 da resulte=-
dos satisfactorioss Ios diafragmas de un eépesor subs tan=
cislmente menor son de una existencias muy breve y los que
tienen un espesor substencialmente meyor no se adaptan a
las partes de las superficies que se han de prensar en que
existen bruscas varlaciones del contorno superficial, como
pueden suceder en los bordes de lss capss de goma vueltose
Anin cuendo la forma de ejecucidén preferible del objeto
de la patenté es.la gue ha sldo descrita, se comprende que
rueden efectuarse en ella variasciones sin apartarse de la
esencialidad del referido objeto especificado en las sie-

gulentes reivindieaciones.
NOTA

Por la patente de introduceién a gue se refiere la pre-
sente memoria desoriptiva se REIVINDICA ls explotaocién ex~
clusiva de: L

le~ Un sparato pare eomprimir capas de material flexi~

ble, esencialmente saracterizado por el hecho de comprender

'una envoltura de paredes acoplables, flexlbles, aptes pars

former una cédmsra hermética al paso del mire, medios pars
abrir diche envoltura para encerrar en ella el materiel que
ge debs comprimir, medios para cerrsr herméiicamente dicha
oémers; medios pera someter la misme & una presién inferior
a8 la atmoaférics y forzar con ello a las partes de la propis

cdmere sl quedar en dntimo contacto con las superficies ex-
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ternass del citado material bajo una presién el menos igual
e la diferencia de presién entre le oitade presidn inferior
e la stmosférice y la presidén atmosférica normal, pers que
sea eliminado el aire que podris quedar detenido entre las
capas del materisl, y pars hscer que éstas capas resulten
ocompactease '

Z2e~ Un aparsto pere comprimir capes de meterisles im~-

permegbles, flexibles tel como el especificado en 1, que

'comprenda una envolture de paredes delgeades flexibles e

impermeebles eptas pare seguir el ocontorno de las super=
ficles externas de dichos materiesles; medios pars sbrir
diche enveltura e introducir en ells dichos meterisles,
medios pare cerrar herméticamente ls envoltura psrs former
una cémara estence al sire, medios pars someter el inte~
rior de diche envolture & uns presidén inferior & la aimos=
férica y forzar de este modo les paredes de agquélls & es=
tableser un dntimo contscto con las superficies externss
de los materisles que se deban comprimir bajo una presidn
a8l menos iguel & le diferencie entre la oitada presién
inferior & la atmosférige y la presién atmosférice normel
que sctde sobre el exterior de dicha envoltura, para gue
sea elininedo el aire gue pueda estar detenido entre les
capas de dichos meteriales y paré gque queden compactas
teles capase '

3¢~ Un aparato tal como el especificado en l y & es~
pecislmente utilizeble como méquine para comprimir calze~-
dos de gome, carascterizado por poseer dos dlafragmas de

meteriel eldstico relativamente delgedo similsr & la goma,
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medios pars disponer un diefragme sobre el otro de maners
que se forme uns envoltura alrededor del zapato de goma
cerrada respecto & la inmisidén del aire en ells, medios
pare someter el interior de la envoltura & una presidn in-
ferior & le etmosférica y forzar de este modo & las paree
des de dichs envolturs & establecer un Intimo contacto con
las superficies externas de dlchos zapstos, bajo une presién
igusl a la diferencis entre la oltade presidén inferior & la
atmosfér;ca y la presién atmosférice externa, para que sea
eliminado el sire que podrie quedar detenido entre las capas
del material del zapato y hacer compactas tales capass

4e» Un aparato tal como el especiflcado en 1l & 3 utie
lizable para'que‘queden compactas las cspas de un zepato de
goma, cearscterizado por poseer medlos pare formar dos en=
volturaes pers scoger dicho zapato, cads une de las suales
envolturas comprende un diafragma inferior de materisl simi-
lar & ls gome eléstioca relativamente delgado, y un disfrage
me superlor de materisl similsr, apto paras ser colocado pri-
mero encime de uno de dichos diafragmas inferiores y lmego
encime del otro pers former diches envolturas herméticemente
cerrades destiinsdes e contener el zapate, estendo dichos dig~
fragmes provistos de¢ medios separadoes extendides & lo largo
de.los ﬁismos para empalmar dlchas envoltures alternativamen-
te 2 uns presidn inferior a la atmosférice dejando expuestas
dichas paredes de la envoliuras en sus superflcies externss
e la presgidn nofmal. pera forzar de este modo & las paredes
de dichas envolturss s establecer un intimo contasto con las

supefficies externas del ocalzsdo contenido en la envolture
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Yy eliminsr el sire que pueds ester detenido entre las csg-,
pas del mismo y heoer estas capes compactases

Be~ Un aparato tel como el especificado en 1 & 3, uti~

-

1lizeble para comprimir cortes de calzado de goms que cone
tengan capas de ccmposiciohes de goma no vuleanigale gue
son aptas pers resistir el peso del aire a través & ellas,
carascterizado por el heocho de comprender una envolturs de
materisl similer o le goms eldstica flexible delgedms, me=
dios para cerrar hermétiocamente diche envoltura estando
contenida en ella uns piege de corte de eslzado psra impe=-
dir la entrasde de sire atmosférico, medios para espirar el
aire de dicha envoltura, pare forzer & les paredes de la
misma & esteblecer un Intimo contacto con las superficies
externas de dicha pleza de corte de ealzado y expeler e;
aire que pueda estar detenido entre diches cepss, y com-
primir estas conjuntamente.

6e= Un zparsto tel como el especificado en l m 3, uti~
lizeble pare comprimir cortes de calzedo de goms gue con~
tengs capas de compesiciones de goma pegajosa gue son sptes
para resistir el peso del aire e través de ellas, cersote~
rizedo por commrender dos diafraegmes de goma de lémins
eléstice delgade, medios para sobreponer uno de dichos dia~
fregmss sobre el otro pare formar uns envolturs cerreds her-
méticsmente alrededor de le pieza del corte de calzado, me=
dios peraﬁaspirar el aire de dichs envolturas y producir una
diferencia derpresién entre el interior y el exterior de
diche envoltura para forzar de este modo & sus paredes a es-

teblecer un dntimo contacto con las superficies externes de
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dioche pieza de corte de calzado y expulser el aire deteni-
do entre dichas capas y comprimir éstss conjuntamente, esi
como medios pare introducir el azire en el interlor de le
envoltura después que el corte ha sido sometido & presidne

7.~ Ia explotacidén exclusive del objeto de la patente,
sean ouaies fueren les oilrcunstanciss gque concurran con su
esencislidad definide en las anteriores reivindicsciones,
cual objeto es: '

"Un eparato pere el moldeo de meteriales pldsticos, en
espe;ial pare lsa fabricscidén del corte dsl calzado de goma® .

Conste la presente memoris de dieciseis hojas foliadas;
eacritas por uns sols csars.

Barcelone, 22 de Noviembre de 1950.

Pe pe de: PRODUCTOS PIRELLI, Sociedad Andnims,

J. BONET DEL RIO
e, P
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