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PATENTE
DE
INVENCIGN

~

a favor de la razdén social espafiola MANIPULACIONES DEL
VIDRIO, S. A., domicilisda en Barcelona, calle QObispo
sivilla, 5, por "NUEVA MAQUINA AUTOMATICA PARA LA FABRI-
CACION DE AMPOLLAS FARA INYECTABLES".

MBEMORIA DESCRIPTIVA -

La presente inveneién se refiere a una nueva
méquine automética pare la fab:icadién de ampollas para
inyectables, que presenta considerables ventajes sobre to-~
das las conocidas, especilalmente por su simpliéidad,
funcionamiento éeguro y regular y gran garentfa en la
produceidn. ‘ | | | ,

Las méquinas automfticas pare la fabricacidn de

ampolles para inyeotables conocidas hasta el’preaente son

- todas clrculares de giro continuo, muy complicadas en su

constitucién y funcionemiento, formdndose las ampollas

y
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por sucesivo tratamiento del tubo de vidrio sometidav‘
& calentamientos, desplazemientos y tensiones por los
correspondientes mecheros y pinzas,.configuréndose la
ampolla en un determinado recorrido de la mdquina, todo
lo cusl hace que, independientemente de las complicacio-
nes alﬁdidas, no resulten nunca las ampollas completa-
mente iguales entre sf, y muches de ellas deterioradas

e inservibles.

Con la méquina objeto de la invencidn se solven-

tan por completo los aludidos inconvenientes, puesto que

al fundamenterse el mésmo en un prineipio completammente
disfinto permite una‘configuracién de las ampollas me-
diante molde exterior y soplado interior, lo que se tra-
duce en una absoluta perfeccidén y exactitud en la fabri-
cacién y acabado, con la ventaja ademds de poder‘pre-
sentar las amﬁollas detalles caractéristicos en sus pa-
redes, sean grabados, marcas, etc., y fambién.de poder
ser de diversos tamanos y formss con sdlo variar el molde.
Para permitir el amoldado del tubo de vidrio al
formarse la ampoila en el interior del molde, como sea
que éste se mantiene fijo sobre una plétaforma fija y
el resto de la mfgquina portadora de los tubos de vidrio
es giratorio, se realiza el giro de esta parte en forme
intermitente, bajo dngulos de giro iguales y constentes,
siendo la‘parte esencial de los di#ersos movimientos un
érbol de levas o excéntricos dispuesto en la parte infe-
rior de la méquiga, que produce los giros intermitentes

y al proplo tiempo el cierre y abertura del molde y as-
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que recogen la ampolla al salir del molde, la estiran

para formarle el cuello y la cortan y separan del res-

to del tubo, facilitando le salida de las mismas hacia
fuera la méquina. Las pinzas superiores y las inferiores
giran constanteuente sobre sus ejes por unos juegos de
cadenas que les transmiten los movimientos desde un &rbol
motor, estando los correspondientes mecheros conveniente-
wente alimentaéoé, y encontrsndo las pinzas superiores
los oportunos planos inclinados para su abertura cuando
precisa.

Pare gejor comprensidn de la presente memoria
descriptiva, se acomparia un dibujo en el que, esquemé-
ticamente y tan‘sélo a t{tulo de ejemplo, se representa un
caso préctico de realizacibn del objeto de la inveneidn.

En dicho dibujo, la f}gura 1 representa una vista
en alzado de una méquina, la figura 2, una vista en plan-
te de la misma; la figura 3, una vista en alzado de un des-
pliegue de la méquina circular sobre un plano vertical;
la figura 4, un esquema de transmisiones; la figura 5, un
detalle del dispositivo de accionamiento de la mfquina a
modo de giros intermitentes; la figura 6, un detalle del
mecenismo de accionamiento de las pinzas inferiores; la
figura 7, un detalle del molde; y la figura 8, vistas de
las diversas fases a que estd sometido el tubo de vidrio
hasta la forwacidén de la ampolla.

Sobre un armazén -1- va monteda la plataforma

fije -2- formenfo el soporte general de la miquina, El
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4rbol -3-, que es aécidnado por el reductor -4- y trans-
wisién -5- desde el eje motor -6;, es éolidario de los
diversos excéntricos ;7-, -8~y -9~, -10- y -11-, chaS
actuaciones se especificardn més adelante, y del platc
-12- que por una porcidn de entalla helicoidal es el que
produce el giro intermitente de la méquina. En el extre-
mo del eje -3- ven montados el platc o platos -13- distri-
buldores de gas y aire‘en la médquina.

Sobre 1a‘plataforma -2- va dispuesto el soporte
-14- hueco interiormente que terminé con el plato dis-
tribuidor de aire -15-, pasando por el centro de dicho
soporte -14- ei eje -16- solidario del plato inferior
-1T7- que va provisto en sﬁ cara inferior de'los'topes
-18- que son los que enlazan con el di;co de accionaniento
intermitente -12-. Este eje giratorio -1l6e se acopla al
eje superior -19-, solidario €ste del plato Aistribuidor
-20-, complementario del -15- de la plataforma o brazos
-2l- por medio de los brazbs -22- y de la plataforua
-23~ del extremo superior. )

Sobre la plataforme -21- van montadas las pin-
z8s -24- giratorias sobre su eje, las cuales}son todas

acclonadas sincrinicamente por la cadena -25- gue ataca

- a todas las ruedas dentadas -26- de las pinzas y las obli-

ga a girar, siendo movida Aicha cadena -25- por la rueda
motriz -27-, que por el 4rbol -28-, reductor -29- y

transmisién ~30-, -31- y -32- recibe el accionawiento

. desde el érbol motor -6-. Al proplo tiempo, otra cadena

-33-, superior a la anterior, accionada por la rueda den-
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tada -34-, iguel a la ~27- y movida por el mismo érﬁbl
-28-, y que da igualmente toda la vuelta a la plataforma
-21-, apoyada en las ruedas periféricas -35-vy ataca a
las dos ruedas -36- opuéstas diametralmente, las cuales
por loéférboles -37- mueven las ruedas dentadas inferio—~
res ~38-, ¥ éstas a las -39-, que atacan a las -40-, las
cuales son soliderias de las pinzas inferiores -41- ¥
hacen girér & las mismas.

Las aludidas pinzas, superiores‘-24- son suscep-
tibles de deéiizarée sobre su propio eje, de tal forma
que, al separarse de su base, se cierran y presionan al

tubo de vidrio, y en cambio, al aproximarse a la misma,

. 8¢ abren y dejan libre al tubo o ampolla. Las pinzas su-

periores ascienden y se abren al encontrar, en el movi-
miento de giro de la méquina, los planos inclinados -42-
de los soportes fijos -43-. Por otra parte, las pinzas
inferiores -41- se‘abren gracias al juego de palancas
~44- y -45- que, articuladas en -46-, son accionadas por
la palanca -47-, y ésta por la -48- gque se apoya contra
la excéntrica -9- del eje motor -3-, aceiondndose por
esta misma palanca —49- y mediante el brazo -50- la otra
palanca simétrica -51- qﬁé acciona el dispositivo de abrir
y cerrar la otrg pinza inferior. El ascenso y descenso de
estas pinzas inferiores -41- se logra por la palanca -52-
que se apoye contra la excéntrica ;8— solidaria del pro-
pio eje motor -3-, transmitiéndose el mévimiento por la.
palanca -55; al soporte -54- gque sube y baja conjunﬁameﬁte

coﬁ las ruedas dentadas -40-, =39- y -38- y pinza —41-;
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a.cuyo fin los ejes de Aichas ruedas dentadas son estria;
doé para permitir él deslizamien50’éin perder su poder
de arrastre sobre las mismas ruedas. ‘

El molde para la configuracién de las ampollas
va montado fijo sobre la plataforma -2- y dispuesto en la

siguiente forma; es de dos piezas complementarias -55- y

-56- con los vaciados correspondientes -57- y -58-, ar-

ticuladas ambas piezas por -59- en Aisposicién gque puedan

abrirse y cerrarse fécilmente. Estas piezas -55- y -56-

presentan las aletas -60- a las que van articuladas las
varillas o brazos -61-, las cuales, por su otro extre-

mo, van articuladas al aro -62- que puede Aeslizarse so-
bre el soporte -63- y es solidario del eje -64-. La pro-
longacidn -65- Ae este eje se apoya contra el excéntrico

-T-, abriéndose o cerréndose las dos partes del molde

" segdn el eje -64-, -65- sea obligado & bajar o subir por

diciio excéntrico.

El giro intermitente de la parte mévil de la mé-
quina es producido por el disco -12- que presenta una re-
gata -66; inclinada en hélice, la cual ocupa sélo un pe-
quefio sector angular del mismo, atacando dicha porecidn
relicoldel a los pivotes -18- del plato -17-, coﬁ lo que
ge logra’queacada giro del Adisco —12Q avance dicho plato
-17- un giro equivalente a la separacidn entre los pivotes
~18-. “

En el recorrido eircular de la parte giratoria de
1a méquina, van dispuestos diversos elementos'fijos que

cooperan a la‘fabricacién de las ampolles, cambiendo des-

-~



10.

15.

20.

25.

tacar entre los mismos los siguientes: mecheros ;67; y
-68- de diverscs tipos segin si misién en la formeeién y
preparecién de le ampoila, as{ como los -69- para el cor-
tado y separacidn de la ampolla una vez fabricada; plate-
formas -70- de apoyo del extremo del tubo; éstrangulado—
res -Tl- para actuar sobre el tubo de vidrio debidagente
calentedo, los cuales van montedos sobre los soportes
-T2~ qué pueden deslizar a lo largo de las varillas -T3-.

Las pinzas superiores -24- sostienen al tubo’de
vidrio -T4-, el cualvpor su extremo superior va acoplado
al tubo de goma -T75- que soportado por la plataforma su-
perior -2%- establece‘comunicaciénbcon el insuflador de -
aire; mediante el plato distribuidor -20-. Por otrae par-
te, los mecheros de gas reciben al fluido por los conduc-
tos -76- desde el Aistribuidor -13-.

El funcionemiento de la méquina descrita es, en
lfneas generales, el siguiente: el tubo de vidrio -T4-
empieza por apoyarse eh la plataforma -70~ que limite la
longitﬁd del mismo a ser trabajada, a partir de euyo
punto es ya retenido por le pinza superior -24- siguien-
do el curso rotativo intermitente de le mfquina, caken-
téndose esta porcién de tubo por los oportunos mecheros,
realizéndose el estrangulamiento -77- (figure 8) y el
bombeado del fonde -T8- hasta llegar al molde, gque se
cierra al entrar el tubo de vidrio, recibiehdo en este
momento Aicho tubo un soplado gue obliga a adapterse por
completo el vidrio a la configuracidn del molde. 41 salir

éste, la ampolla configurada es nuevacente calentada en
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su cuello y &l llegar a la altura de la pinza inferior

es regulada por ésta y separada del resto de tubo,
abriéndose seguidamente la pineza inferior, con lo cual
gueda en liberted la ampolla elaborada.

Los Aiversos mecanismos de accionamiento de los

.elementos que intervienen en le configuracidén de las am-

pollas han sido detalladamente Adescrito en sus diversas
caracter{sticas, por lo gue obvia fepefir su funcionamien-
to en relacién a las diversas fases que sufre el tubo de
vidrio hasta la configuracién de la ampolla.

La continuidad en el funcionamiento de la méqui -
ne, y su autdmatismo son evidentes, puesto gue al cortar-
se una ampolla qgueda ya cerrado el extremo del résto del
tubo y la ampolla formada cae automdticamente de la pin-
za inferior. |

. Sexén indepehdientes del objeto de la presenté pa-
Fénte, los materiales, formes y dimensiones, tanto absolu-
tas como relativas, de las diversas piezas o partes del
mecanismo y, en general, todo cusnto no altere, cambie o

modifique la esencialidad de la invencidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-

te de invencidn:-

1. Nueve mdguina automftica para la fabricacidn
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de ampollasvpara inyectables, gque esencialmente se éé;
racteriza por ser de proceso de fabricadién circular con
desplazemientos intermitentes en su giro, bajo édngulos
centrales iguales y constantes, realizéndose la confi-
gurac16ﬁ~de las ampollas por moldeo exterior y soplado
interior en cada una, dispuesto el molde en posicién fi-
ja y entrando en el mismo el extremo del tubo de vidrio;
cpgvénientemente preparado, con su fondo y cuello ade-
cuados, y paredes calentadas para facilitar la configura-
cidén, cémpletando égta el soplado gue recdibe por el inte-
rior del propio tubo de vidrio, realizdndose todos los
movimientos principales por medio de un 4rbol ée levas o
excéntricos que produce los giros intermitentes_de la
pérte central gitatoria de ‘la méquina, la abertura y
cierre del molde de configuraéidn de la ampolla, y el
ascenso, descenso y abertura y cierre de ia pinza que
recoge la ampolla a la salida del molde, completédndose
estos movimientos mediante el giro contfnuo sobre su
eJe de las pinzas que sostienen al tubo de vidrio y el
de leas pinzas-inferiores de recogida de la ampolla, cuyos
giros son proporcionados por dos juegos de cadenas en ci-
clo cerrado o sin fin, que movidas por un pinén accionado
desde el &rbol motor obligan a girar a los referidos ejes
soporte de las pinzas.

2. Nueve miquina sutomftica para la febricacidén
de ampollas para inyectables, segin la reivindicacién an-
terior, que se caracteriza por el hecho de que en cada

giro completo de la méquina pueden realizarse uno, dos
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o mis procesos completos ég gﬁbricacién de ampbllag ﬁéfg
cada juego portador de los tubos de vidrio, siendo es-
tos miltiples en cualquier ndmero apropiado.

3. Nueva méquine automdtica para la fabricacidn
de ampollag para inyectables, éegﬁn las reivindicaciones
1y 2, que se caracteriza por el hecho de que el giro
intermitente ﬁe la parte giratoria de la méquina en tan-
tos recorridos angulares como pinzas soportes de los tu-

bos de vidrio presente la méquina, se realiza por cual-

quier dispositivo apropiado, siendo una realizacidn pric
tica la constitufda por una rueda con una regata perifé-
rica parcial en forma de hélice de gran paso, cuya rueda
es solidaria Ael eje de levas o excéntricos, y la cual gi-
ra frente a unos rodillos que presenta en su cara infe-
rior el plato de la pérte giratoria de la méquina, de tal
formwa que cada giro de'dichavrueda produce un giro angu-
lar de aguel plato_y en el giro siguiente de la misuma rue-
da ataca al rodillo contiguo y produce otro giro angular
del referido plato, igual al anterior, y as{ suceslvamente,

4. Nueva méquina automética para la fabricacién

© "¢ ampollas para inyectables, seguin las reivindicaciones

l a3, que se}caracteriza por el hecho de que el eje ge-
neral de accionamiento actia por medio de excéntricos y
palencas para la abertura y cierre del molde counfigurador,
as{ como el ascenso ¥y descenso de'la pingze o pinzas infe-
riores de recogida y estirado de la ampolla, aberturez y
clerre de la propia pinza, y-siéndo el propio eje, accio-

nador del plato de Aistribucidn del gas para los mecheros.
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5. Nueva mdguina automética para ls fabricseidn

de ampollas para inyectables, segdn las reivindicaciones
1l a 4, que se caracteriza por el hecho de Que todas las
pinzas portadoras de los tubos de vidrio estén dotadas de
un movimlento de giro sobre su eje, igual en todas elleas,
proporcionado por una cadena sin fin que por ruedas den-
tadas o similar las acciona todas a la vez, realizéndose
giros andlogos en ;as pineas inferiores de estirado y
recogido'de las ampollas, por otra cadena de actuacidén
andloga, estando ambes accionadas desde el 4rbol motor.

6. Nueva méquina automdtica pare la fabricacidn
de ampollas para inyectables, segin las reivindicaciones
1l a 5, que se caracteriza por el hecho de que los moldes
de configuracién de las ampollas son de dos piezas com-
plementarias que se abren y cierran sincrénicamente a
la marcha de la méquina y accionados por una excéntrica de
érbol inferior.

7. Nueva méquina asutomética para la fabricacién
de ampollas para inyéctables.

La presente memoria consta dernce hojas folia-
das, escritas por una sola cera.

Barcelona, a 18 de noviembre de 1950.

MANIPULACIONES DEL VIDRIO, S. A.
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