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Prioridad: de la solicitud de patente francesa^No 71 07815 del 5 de Marzo de 1.971 • "
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El invento se refiere a una caldera de sobre-pre 
sión, para combustibles líquidos o gaseosos, destinada a 
la producción de agua caliente.

¿s conocido ya realizar calderas formadas por 
un hogar ciego provisto, a lo largo de una parte de su su 
perficie externa, de grupos de intercambio térmico que» se 
presentan la mayoría de las veces en forma de tubos.

»9M  *5

Este modo de construcción presenta el inconye-
• • •niente c¿e crear una perturbación en la circulación de* los• • •

gases a la altura de la entrada de los tubos, partióiüar-
•mente en el momento del encendido del; quemador, siendo- e s

tas perturbaciones debidas a las ondas de choque qu£_rse
forman en las partes macizas de la placa tubular. . ..

Este modo de construcción conduce a la reál'iza-*♦. .ción de calderas de diámetro relativamente inqportante,* “en
s» i

razón de la necesidad de multiplicar el número de túbós 
para obtener una sección de paso suficiente para la eva­
cuación de los gases.

El presente invento tiene por objeto el crear 
una caldera con hogar ciego, cuya secoión anular para la 
circulación de los gases presente un circuito sin obstácu 
lo, evitando asi los incidentes de turbulencia, y permi­
tiendo realizar un cuerpo de caldera de diámetro reducido.

A este efecto, el invento se refiere a una cal­
dera de sobrepresión, para combustibles líquidos y gaseo­
sos, destinada a la producción de agua caliente, caracte­
rizada porque el elemento central del cuerpo de caldera 
está formado por dos cámaras distintas totalmente rodea­
das de agua, formando una de ellas, situada delante, un 
hogar ciego que trabaja por radiación, y formando la otra,
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en la prolongación de la primera, con la ayuda de una sa­
lida de humos central con circulación de agua, una cámara 
de doble circulación que trabaja por convección para ago­
tar loe gases.

Según una característica del in\ento, los gases
oque se encapan de la parte delantera de la cámara que;* 

forma el hogar ciego, son conducidos a la segunda cápaos, 
por un canal anular formado por las paredes concéntricas

• * o

del elemento central y de la envoltura del cuerpo de p§il-
* • 3dera. •••*Q

Una caldera según el invento está representada 
en los dibujos adjuntos, en los cuales:

- La figura 1 es una vista en corte longitud!-
• • % *nal de un modo de realización de la caldera:

- La figura 2 es una vista que muestra dos me­
dios cortes transversales de la caldera;

- La figura 3 es una vista en corte longitudinal 
de otro modo de realización de la caldera; y

- La figura 4 es una vista que representa dos 
medios cortes transversales de la caldera de la figura 3.

Según el invento, y en un primer, modo de reali 
zación representado en las figuras 1 y 2, el elemento cen­
tral del cuerpo de caldera está formado por dos cámaras 
distintas 1 y 2, totalmente rodeadas de agua.

Las cámaras 1 y 2 están delimitadas por una vi­
rola monobloque 3 que se extiende sobre toda la longitud 
del cuerpo de caldera. La cámara 2 llamada "cámara delan 
tera" constituye un hogar ciego con sobrepresión que tra­
baja por radiación.

La cámara 2 llamada "cámara trasera" dispuesta30
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en la prolongación de la cámara 1, forma, con la ayuda de 
una salida de humos central 4 delimitada por una cámara 
anular 5, con circulación de agua, una cámara de doble 
recorrido que trabaja por convección para el agotamiento 

5 de los gases.
En este modo de realización, las cámaras 1 y -2

están delimitadas en la virola 3, cada una por un fondo0
plano que lleva la referencia 6 en el caso de la cámara >1,

•

y la referencia 7 en el caso de la cámara 2. *
o  ̂  ̂o10 El espacio 8 que separa los dos fondos 6 y 7 .
4' O

comunica con el agua de circulación por medio de unos oi»i 
ficios 9 dispuestos en la porción de virola 31 situada'*” 
entre las cámaras 1 y 2. • *

Se ha previsto, entre los fondos 6 y 7 de láa /. 
15 cámaras 1 y 2 unos tirantes de refuerzo 10. * °v • * » V

La virola central 3 está rodeada por una virola 
11 que le es concéntrica y que se extiende sobre toda la 
longitud de la caldera, de manera que constituya una pared 
epcterna común para las cámaras 1 y 2 y que delimita con 

’ 20 la virola 3 una cámara anular 12 provista de circulación
de agua.

La primera cámara de agua delimitada por las vi­
rolas 3 y 11 está rodeada por una virola 13 y por una vi­
rola 14 que forman entre si una cámara anular con circula- 

25 ción de agua 15.
La virola 11 de la cámara 12 y la virola 13 de 

la cámara 15 delimitan entre sí un paso de humos anular 16 
que hace que la cámara de hogar ciego 1 comunique con la 
cámara 2 de agotamiento de los gases.

Los gases que se escapan de la parte delantera

<*

30
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de la cámara de hogar 1 penetran en el espacio anular 16 
y son conducidos a la parte trasera de la cámara 2 al es 

pació anular 17 que está delimitado por la pared externa 
5^ de la cámara de circulación de agua 5 y la pared 3 co­
mún para la cámara 1 y la cámara 2.

Los gases son conducidos así en dirección al;° 
fondo plano 7 de la cámara 2 a partir del cual penetran,% 
en el conducto central 4 de evacuación de los humos forma-u v o

do por la virola interna 5? de la cámara de circulación, 
de agua 5. •

La alimentación con agua de la caldera se ha.ee 
por medio de una entrada 18 y de una tubería 19 que alimsn 
tan directamente la cámara 12 formada por la virola \  
la virola 11. .d o  ̂ r

El agua de circulación atraviesa la cámara 12 y 
es conducida, por medio de una serie de racores acodados’ 
23, a la cámara exterior anular 15, estando la salida 29 
del agua caliente hacia la instalación, dispuesta en la 
generadora superior de la virola 14, en una zona situada 
encima de la cámara 2.

La cámara de agua 5 está alimentada por una tu­
bería 19^ que une la cámara anular 12 con la cámara anular 
5 .

En la cámara de agua 5 está dispuesto un tabi­
que central 21 dispuesto en un plano horizontal, que evi­
ta el cortocircuito de la circulación de agua en dicha cá­
mara.

El agua de circulación de la cámara 5 se escapa 
por un conducto 22 que desemboca en la parte superior de 
la cámara anular 15.
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La cámara 15 está excentrada en su parte infe­
rior, de manex'a que presente una sección de paso más im­
portante en la proximidad de su generadora infe.rior que 
en la proximidad de su generadora superior, con el objeto 

5 de formar una cámara de decantación que pueda ser limpia­
da desde los registros 24. «•*

La camara de hogar 1 está cerrada en su pay^e, 
delantera por una puerta 25 que recibe un quemador, no 
representado.

10 La cámara 2 está cerrada en su parte posterior
o

por una puerta en forma de corona 26 que facilita el ’adce 
so al circuito de humo y que incluye una válvula anti^ex 
plosión 30. • •\A *

* « C *El conjunto de la caldera descansa sobre u^a ba 
15 se 27 y la pared 14 de la- cámara 15 está calorifugada ex- 

teriormente por una camisa 28.
En el ejemplo de realización de las figuras 3 y 

4, las mismas referencias designan las mismas partes cons­
titutivas de la caldera.*

20 Este modo de realización se distingue por el he
cho de que la virola que forma la cámara de hogar 1 y la 
cámara de agotamiento de los gases 2 está constituida por 
dos partes distintas 3a y 3b. Cada parte está cerrada por 
un fondo abombado 6^ para la oamara 1 y 7^ para la cámara 

25 2.
Las dos cámaras asi constituidas pueden despla­

zarse libremente en sentido longitudinal en el volumen 12 
delimitado por la virola 11, lo que permite absorber sin 
reacción las dilataciones debidas al calentamiento del me 

30 tal. El agua circula libremente en el espacio 8 que sepa
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ra los dos fondos.
Los dos modos de realización de las figuras 1 

y 3 presentan las mismas ventajas desde el punto de vista 
de los circuitos de circulación de los gases.

Los dos modos de construcción permiten realizar 
un cuerpo de caldera de diámetro reducido. "V

Desde luego, el invento no se limita a los. ¿ejem­
plos de realización descritos y representados más arî lpa,Oque podrán servir de base para otros modos y otras fprmas

a • 9

de realización, sin salirse por ello del marco del iñVón- 
to.

En resumen: el Modelo de Utilidad que se»'soli­
cita deberá recaer sobre las reivindicaciones siguieres:« .O-3

REIVINDICACIONES **./». . . . .  .i,. ......... —  ■■■ ° ,

1. Caldera de sobrepresión para combustible^ *O „ « «...
líquidos y gaseosos, destinada a la producción de agua ca 
liente, caracterizada porque el elemento central del cuer 
po de caldera está formado por dos cámaras distintas to­
talmente rodeadas de agua formando una de ellas, en la 
parte delantera, un hogar ciego que trabaja por radiación, 
y formando la otra, en la prolongación de la primera, con 
la ayuda de una salida de humos central provista de circu 
lación de agua, una cámara de doble recorrido que trabaja 
por convección para el agotamiento de los gases.

2. Caldera según la reivindicación 1, carácte- 
rizada porque los gases que se escapan por la parte delan 
tera de la cámara que forma hogar ciego, son conducidos
a la segunda cámara por un canal anular formado por las 
paredes concéntricas del elemento central y de la envoltu 
ra del cuerpo de caldera.
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3* Caldera según la reivindicación 1» carac­
terizada porque las dos cámaras distintas del cuerpo 
de caldera están delimitadas por una virola monobloque 
estando cada cámara cerrada por un fondo plano, comuni­
cándose el espacio que separa los dos fondos pLanos con 
el agua de circulación de la caldera por medio de unos

v » aorificios realizados en la virola monobloque.
o

4. Caldera según la reivindicación 1 t carao-* °
<£>

terizada porque las dos cámaras distintas del cuerpo?cle
• »íhogar están delimitadas por dos virolas distintas, hjpñ- 

do cada cámara cerrada por un fondo abombado libre dq ° 
desplazarse para absorber, sin reacción, las dilataoio>- 
nes debidas al calentamiento del metal. «* • ■

5. Se reivindica por último como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: 
CALDERA DE SOBREPRESION PARA COMBUSTIBLES LIQUIDOS Y GA­
SEOSOS.

Todo conforme queda descrito 7 reivindicado en 
la presente memoria descriptiva que consta de ocho, pá­
ginas mecanografiadas 7 dibujos que se acompañan.

Madrid, 29 abril de 1.971

30
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