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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar |
PATBHTER DB IRNVENCIOHN
| ‘an
BEgPaRa
 por VEINTE afios
@ nombre de AKTIESELEKABET FERROSAN, entidad dmmm, ag-
t&oleoiaa en 72 Blegdmavog, CGopenhague, mmmro&, pox:

"ON PROCBIIMIENTO PARA XA PRERARACION DE
MOB PARA ’%W CAVIDADES EN OPSRA-
CILONRS GUIRURGIMB"

~0-0=0=0-0=0=0=0=0=0-0=0=0=0=
» Bu lag operacionss quirdrgicas en cuerpos

humanos o animeles, es bien cengolda la préetloa de llenar

cavidades con cuerpos esponjosos de gelatimm endurecida
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que se rsabSﬂrﬁen cuandes el cuverpo de rellenc ha servido
rara su objeto, con lo cual se evita nna operacifn gui-
rﬁrgic& ssrarada rere sxtraerlc; Hasta.ahora estes cosr-
pos se producfan incorporando aire finemente dividide e
golnci-nes viccoszs de gelatine, con sndnrselmisznte sybsi-
guisnts nor tratamiente térmicc;

Tembidn es conncida an las crerccionas gqui-
rérgicas, esreclalmente én lu cirugfa pulmenar, la prdcti-
ca de intredwcir cuerrcs de rsllenc ds czvidadss ds natu-
releze nes psrmanente pare resmplezar sl tejide sserurado
vy comprinmir les tejidos clrcundantes, 8s ha propnesto em-
plear para estos cuerpos de relleno una bolsa de pelfcula

ds rolletilgne qus cdntiene vidrio hilade o alre, Pero el

ugo de estds cusrpos de rellenc ha - presentade considerables

inconvenientes macdnicos, pdrqna are diffcil ajustarlos el
temailo y forme de las cavidades en cuestidn y en alpuncs
cagos sobrevenfan roturas, Por tantc, en estos expsriman-
tos relativemente recientss, se¢ han emrleado cusrnca as-
renjogos de alcohol pelivinflico tratede con fermaldshide
convertisc sn esyume vor insrflacidn,

Pare est? meterisl no tiane al grzde de
inercia ov{mica deseables para cusrpce de rellzns gue
sstdn dsstinados & re¢rmenscsr varics afics sn gl cusrpo
humanc, Ademds no estd tetalmsnte sxzcluldo qua la introe
duceidén de dichos cuerpus dstermine inflamacidn sn el ta-
Jide circundants,

Bl presente invento ss refiere £n primer
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lugar a cusrycyg de rellseno gus tispen une aatxuctura.aspa-
clal de red para avitar sstos incenvenientss, los cusrres
de r=llsne segin sl invento scn virutas, fibras o hiles

ds pelietilene enrsdedes o agrupades rere formar una red
espacial abisrta,

?crmandé as{ cuerrcs ds rsllenc da virutas,
fibrae, hiles o elemrntos similares, es posible anlear
rolistileno eomr rrimemme teria, ASI se ossgura la mexima
inarcia‘quimica, de menera qné les cusrpes sean duraderos
v 86 evite toda frritacidr cousade nor influsncia gunfuice
en el te jido con gqus dichos cusrpos hacen contacto.

| Una red comruesta de hilog o fibras o ele-
msntos similares, he remmltado adends ventajosa en compe-

racidn ccn las conccidas bolsas de polietilens que tle-

-nen siempre uns supsrficle lisa, perque =1 t8jide que

rodea @l cuerpo de relleno tiens mercads tindencia a cre-
cer dentro de los poros o on los espucios abierios de di-
cho cusrpo, fijandq asf{ la posicidn del mismo con regracto
& dichos tsjldos circundantes.

Sepin une realizecidn del invsnto, l:os els-
mentes usades pare formar s1 ousarpo ds rellene son tornsea-
duras (virntas de torno) de pclistilenr, ntrqus diches
elamentos puneden fdcilments aiisltrarse o snredarss sntre
8 formando wme estructnra de densidad sdecmada, con 10
cval se obtiene un metsriel mvy blando y seldstice. Los
cusrpos predsn mantenerse juntos sdlo per la intarcons-

2ién de los elsmentos, y ademds, si §6 auisrs, emvoelvidn
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dolos ¢n fibras o nilos.del misme matsrial,

o es neceszrio gue los cusrpos ds rellsne
se formen afisltrando o snredanco los elemsntos antre si.
Io mismo se pneden construir de medo mds sistemgtico, por
ajemplo por un proceso edecuado de tejido 0 plegado, si

86 quiere, haclsndo gue viezes o tiras planes de tejido

. suelto se enrollen, cologusn o cosen juntas 2 cuarpos de

la forme deseada y gue tengan estructura ablerts,

81 vera sllo a6 smplea la cogtura, la sn-
voltura, la atadura o métodos similerss, deben emrlesrse
madics de costura, asnvoltura o atadura consistentes en
virutas, cordones, ftbras o hilos de polietilonn;

Secdn une realizacidn especialmente ven-
tﬁjosa del 1inventec, los elemsntos de polistileno se man-
tienen juntos parcial o exclusivamente soldando entre si
di chos elsmsntos, 0 una parte de ellos, sn sus puntos de
contacto mutuo, espsciaslmente cerce de la superficie del
cuerpo de relleno, sste procedimiento de soldadnra puede

realizarse por medios gquimicos, por ejemplo, por inmersidén

" en digolvantes que punedan causer uss hinchazén.aupsrficial

¢ solucidn parcial del polletileno. Pero ss mds adecuado
efectuar la soldadura al celor, y sste soldedura tdrmice
se real lze muy convenlentemente ypasando una llama sobrs
la supsrficis del cusrro de rellenn,

Por la antericr explicacidn rewlterd cla-
ro qua los cusrpos ds relleno del Invante pradsn mrodwcir-

ge formande nn cusrro da l& formo deseada, afieltrande o

-‘4"
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spgrugandc sntre sf fibras, virutas u otres elsmsutos fili-
formes ds polietileno, o juntends, enrollande, ocosiende

o consciando s otro modc pedazos te] idog de dichog hi-
los, despuds de le ocual une porcidn mayor o similar de
lag fibras ge sueldan entre af en sus puntes de mutuo oon-
tecto, particularmente en lea vecindad de la superficle del
cnexpe, por ejemplo, por medio de une llams, pers lo cual,
81 se gulsre, antes de le soldadura, 8i cusrpo pusds en~
vclvarge @n cordones o hilos ds polietilazw-.

Beta sollicitud, que corresponde a la pre-
ssntada en Dimamarca el 26 de Noviembre de 1949, bajo el
ne 2960/49, se azawge & los bensficlos dsl artfculo 51 dsl
vigente Bstatuto sobre Propledad In&uatrlal‘.

«~-0~ NOTA -0~

Tos puntos de invencidn propia y nueva que
a8 presentan paifa gue sean objeto de ssta Pautente de In~
vencifn an Bepefin, por VEINTE efios, son los sigulentes:

” 19'. - Un procedimientd pare la produccidn
8 owerpos para rellemsr cavidadss en operacicnes qui-
rirgioas, en el oval un ouerpe de 1la forms deseada se
bace enrsdandc o agrupandc, por ‘ejemplo por plegado, fi-
bras, virutas u otros elemsntos filiformes de polietile-



195517

po eutre =f, o agrupendc, ourollanic, cosiendo o congc-
tendo entrs sf de otro mode piszas tsejidmse de dichog
bilos, dsspués ds lo cual por 1o meuos elgunes de las
fibras se susidan entre sf sn sus pontos de mitus con-
tacto, particulermente las fibras sa le vecinfad de la
supsrilcie del ouerpo.

28, - Un procedimisnto yura la preparaw

cidn de ouerpos pare rellemar cavidades en operacionds

quirdrgicas,

| Tel y como se ha descrito en la Memorin
que antecede y ocon los fines qne se han eﬁpﬁcificado‘.
Esta Menorie consta de esds ‘hejas esori-
tag por ung sole ca.ra'. _
| Medria, |
P. A,
Albe

Blzabury
Poder
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