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paya ao lia ítar

P A T E N T E  D B I N V E N C I O N

en

E 8 P A # A 
por VEINTE años

a nombre de AMESELdAEM VHSOSAN̂  entidad danesa, es­
tablecida en 72 Blegdseweg, Copenhague , Dinamarca, por;

"DN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE 

"ccm PO S PARA RECLINAR CAVIDADES EN OPESA- 

cioM gniBnasicAs*.
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_ * Bn la s  operaciones quirúrgicas en cuerpos
humanos o an ísales, es bien conocida la  practica de llenar 
cavidades con cuerpea esponjeaos de gelatina endurecida
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que se reabsorben cuando e l cuerpo de relleno 5a servido 

para su ob jeto , coa lo  cual se e v ita  una operación qui­

rúrgica separada pera ex traerlo . Hasta ahora estos cuer­

pos se producían incorporando a ire  finamente dividido a 

soluciones v isco sa s da g e la tin a , con endurecimiento subsi­

guiente per tratamiento térmico,

También es conocida an l a s  operaciones qui­

rú rg icas, especialmente en la  cirugía pulmonar, la  p racti­

ca de introducir cuerpos de relleno de cavidades de natu­

raleza mas permanente para reemplazar s i  te jid o  separado 

y comprimir lo s  te jid o s  circundantes. Se ha propuesto em­

plear para esto s cuerpos de relleno una bolsa de pelícu la  

da po lie tilen c  que contiene v idrio  hilado o a ir e ,  pero el 

uso de estos cuerpos de relleno ha presentado considerables 

inconvenientes mecánicos, porque ara d i f í c i l  a ju s ta r lo s  a l 

tamaño y forma de la s  cavidades en cuestión y en algunos 

casos sobrevenían ro tu ras. Por tan to , en e sto s experimen­

tos relativamente rec ien tes, se han empleado cuerpos es­

ponjosos de alcohol p o liv in íllco  tratado con fcrmaldehide 

convertido $n espuma, por in suflación ,

Pero este m aterial no tiene a l  grade de 

inercia química deseable para cuerpos de relleno que 

están destinados a permanecer vario s años en al cuerpo 

humano. Además no esta  totalmente excluido que la  intro­

ducción cLe dichos cuerpos determíne inflamación en. e l  te­

jido circundante.

Hi presente invento se  re fie re  en primer
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logar a cuerpos da relleno que tienen una estructura aspa­

d a !  da red para ev itar estos inconvenientes. íe s  cuerpos 

da relleno según al invento sen v iru ta s , f ib ra s  o h ile s  

da p c liatilen o  enredados o agrupados para formar una red 

5 espacial a b ie r ta .

¡formando a s i  cuerpos de relleno de v iru ta s , 

f ib ra s , h ilo s o elementos sim ila re s , es posib le emplear 

po lie tilan o  come primeramateria. Así se  asegura la  máxima 

inercia química, de manera que lo s  cuerpos sean duraderos 

10 y se evite toda ir r ita c ió n  causada por influencia química 

en el te jido  con que dichos cuerpos hacgn contacto.

Una red compuesta de h ilo s o f ib ra s  o e le ­

m entos,sim ilares, ha resultado ademas ventajosa en compa­

ración con la s  conocidas bo lsas de po lie tilan o  que t ie -  

15 nen siempre una su p erfic ie  l i s a ,  porque a l  te jid o  que

rodea e l cuerpo de relleno tiene maroada tandenoia a cre­

cer dentro de lo s  poros o en lo s  espacios ab ierto s de di­

cho cuerpo, fijando a s í  la  posición del mismo con respecto 

a dichos te jid o s circundantes.

20 Según una realización  del invento, lo s  ele­

mentos usados para formar e l ouarpo de relleno con tornea­

duras (v iru tas de torno) da p c lia t ile n o , porque dichos 

elementos pueden fácilmente a í íe l t r a r s e  o enredarse entre 

s í  formando una estructura de densidad adecuada, con lo  

25 cual se obtiene un meterial muy blando y e lá s t ic o . lo s  

cuerpos pueden mantenerse juntos sólo per La intercone­

xión de lo s  elementes, y ademas, s i  se quiere, envolvián-

3
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Reíos an f ib ra s  o h i lo s . del mismo m ateria l.

No es necesario que lo s  cuerpos de relleno 

se formen afia ltran d o  o enredando lo s  elementos entre s i .  

lo  mismo ae pueden construir de modo mas sistem ático , per 

ejemplo por un proceso adecuado de te jid o  o plagado, e i 

se quiere, haoiondo que p iezas c t i r a s  planas de tejido 

_ suelto se enrollen , coloquen o cosan juntas a cuerpos de 

la  forma deseada y que tengan estructura ab ie rta .

Si para e llo  se emplea la  costura, la  en­

vo ltu ra , la  atadura o métodos sim ila re s , deben emplearse 

medies da costura, envoltura o atadura consistentes en 

v iru ta s , cordones, fÉbras o h ilo s de p o lie tile n o .

Según una realizac ión  especialmente ven­

ta jo sa  del invento, lo s  elementos de p o lie tilen o  se man­

tienen juntos p a rc ia l o exclusivamente soldando entre s i  

dichos elementos, o una parte de e l lo s ,  en sus pantos d.e 

contacto mutuo, especialmente cerca de la  su p erfic ie  del 

cuerpo de re llen o , gate procedimiento de soldadura puede 

re a liz a rse  por medios químicos, por ejemplo, por inmersión 

en disolventes que puedan causar una hinchazón su p e r fic ia l 

o solución parc ia l del p o lie tile n o . paro es mas adecuado 

efectuar la  soldadura a l  calor, y esta soldadura térmica, 

se rea liza  muy convenientemente pasando una llama sobre 

la  su perfic ie  dal cuerpo de re llen o .

por la  an terior explicación resu ltará  c la ­

ro' que lo s  cuerpos da relleno* del invento pueden producir­

se formando un cuaruo da l a  forma, deseada, afio lfraudo o
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agrupando entre a i  f ib r a s , v iru ta s u o tre s  elementos f i l i ­

formes de p o lio tile n o , o juntando, enrollando, cosiendo 

o conectando de otro modo pedazos te jid o s  de dichos hi­

lo s ,  después de lo  cual una por oián mayor o sim ilar de 

S l a s  f ib ra s  se sueldan entre s i  en sus puntos de mutuo con­

tac to , particularmente en l a  vecindad de l a  su p erfic ie  del 

cuerpo, por ejemplo, por medio de una llam a, para lo  cual, 

s i  se quiere, antes de la  soldadura, e l cuerpo puede en- 

volverse en cordones o h ilo s de p o lie tile n o .

10 Bata so lic itu d , que corresponde a l a  pre­

sentada en Dinamarca e l 26 de Noviembre de 1949, bajo ai 

ns 3960/49, se acoge a loa  ben eficios del a rticu lo  51 del 

vigente Batatuto sobre Propiedad In d u str ia l.

-  0 -  N 0 T A - 0 -

18 Toe puntos de invención propia y nueva que

ae presentan para que sean objeto de esta  patente de 

vención en Bepaña, por 1HKEETB años, son lo s  s ig u ie n te s : 

IR . -  Un procedimiento para la. producción 

de cuerpos para re llen ar cavidades en operaciones qui- 

2o r urgí cas, en e l cual un cuerpo de la  forma deseada ae

hace enredando o agrupando, por ejemplo por plegado, f i ­

bras-, v iru tas u o tros elementos filifo rm es de p o lie t i le -

- § -
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no entre a i ,  o agrupando, enrollando, cosiendo o conec­

tando entre s i  de otro modo p iezas t e j id a s  de d i dios 

h i lo s , después da lo  cual par lo  menea algunas de l a s  

f ib ra s  se sueldan entre s í  $n sus puntos de mutuo can- 

& tacto , particularmente la s  f ib ra s  en la  vecindad de l a  

su p e rfic ie  del cuerpo.

Se, - Un procedimiento para l a  prepara­

ción de ouerpos para rellen ar cavidades en operaciones 

qu irúrgicas,

10 3&1 y como se ha descrito  en l a  Memoria

que antecede y con lo s  f in e s  que se  han especificado .

Bata Memoria consta de seis ' h o jas e sc r i­
ta s  por una so la  cara.

DG/. -  6  -
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