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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta pars unir a la solicitud
d e
PATENTE DE INVENCION
formulada el 2% de Noviembre de 1950, bajo el N® 195,516,
' en | )
ESPAKA ;
por VEINTE efios
a8 nombre de JOSE ARAMBURU ZABALO, de nacionalidad espsafiola,
residente en Calle San Francisco 46, BILBAO, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CABE-
ZAS DE BARRENA RECAMBIABLES Y'QDE TIENEN INSER-
CIONES DE METAL DURO®.
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Este invento se refiere en general a herramien-
tas perforedoras y, en particular, a cabezas de barrenas
destinadas a hacer taladros en roces,materiesles pétreos,
hormigones y similares. -

En los ﬁltimos‘tiémpos se han utilizado para es-

tas cabezas de barrena Insereiones de metal duro formadas
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por sinterizaciln dec polvos metflicos an condiciones apro-

piadas. Estas inserciones han permitido la crescidn de ca-
bezas de barrena cuyo rendimiento y duracidn son muy supe-
riores & las antiguuas, en las cuales los files cortantes se
formaban en el mismo metal de la cabeza de la'barrena.

Sin embargo los tipos empleados haste ahora, en

estas cabezas con insercidn de metal duro, adolecen de va-

rios defectos, el principal de los cuales es que, formando
las inserciones una sola pieza con la cebeza de la barrena,
al deteriorarse &sta, queda inutiliza da la barrena com-.
pleta, siendo necesarias entonces costosas operaciones de
ajuste aguzamiehto para poder volveras al estado de traba-
jo inconveniente 1mportantfsimo por los pocos medios de que,
en general, se¢ dispone en la misma.

A los fabrica ntes de estas parejas de barrenas
no les ha pasado desapercibido este grave inconveniente y
lo han intentado resolver mediante el empleo "in situ® de
cabezas intercambiables de distintos modeios, todos los cua-
les adolecen de une déficiente circulacién del aire o del
agua, lo cual impide la expﬁlsién de los materiales tritu-
rados por la barrena y dificulta mucho la perforacidn.

O0tro inconveniente, sunque en menor cuantfa, con-
siste en el uso necesario de conos de cobre para el mejor
éjuste entre la cabeza y la barrena.

El‘presente invento soluciona estos inconvenien-
tes por los medios que se ;ndicarén luego logrando la pro-
yeccion del chorro de flufdo (aire o agua) directamente so-

bre el material triturado y, adem@s, porque el ajuste de la
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cebeza a la barrens no precisa cobre alguno, haciéndose di-
cho ajuste de un modo directo sobre la caiia de la barrena

por la conicidad, variable de tres a sels grados dada a la

cefia y a la cabezsa.

Para que no existan dudas en la comprensién del
objeto del invento, a continuacidn se harf unz descripciéh
detallada del mismo en relacidn con los dibujos anejos en
los cuales la figura 1% es una vista desde arriba de una ca-
beza de barrene que esmplea una cuchills de metal duro;

La figura 2 es un alzado en seccidn correspon-
diente a la figura 1l.

La figura % es un alzaéo correspondiente & la fi-
gura 1 y da-do a 902 de la figura 2.

La figura 4 es una seccidn horizontal a través
de la cabeza de la barrens;

La figura 5 es una vista desde arriba de una ca-
beza de barrena que emplesa tres‘cuchillas-de metal duro;

La figura 6 as une vista desde arriba de una ca-
beza de barrena que emplea cuatre cuchillas de metal duro;

La figura 7 es un alzado en seccidn correspon-
diente & la figura 6.

La figura 8 es un alzado tambidn correspondien-
te a 1a figura 6; ¥

la figura 9 es una seccién horizontal por la ca-
beza de barrena de la figura 6.

Con referencia a las figuras y, especizslments,

a las nimeros 1 a 4, se ve en ellas que la cabeza de barre-

na‘consta de un cuerpo de acero de caracterfsticas adecua-
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das en cuya cara frontal va empotrada una insercidn de metal
duro que puede sujetarse por cualquier procedimiento, por
ejemplo, por soldadura.

En este caso el filo de la insercidn de acero so-
bresale diametralmente de la cara frontal cdnica de la cabe-
za de barrensa.

El cuerpo de la cabeza de barrena tiene un éni-
ma cdnica longitudinal interior que sirve para acoplar la
cabeza con la cefia de la barrena. Dicha &nima &onica ten-
drd una conicidad esdecuada, por ejemplo un angulo en el vér-
tice de 3 8 62,

El &nima cdénica sirve también para proporcionar
comunicacién para la salida del flufde (ague o aire) encar-
gado del barrido del agujero por expulsidn de los residuos
de la perforacidn.

EL dnima cdnica se continua en una perforacidn
més estrecha que desemboca (véass figura 2) en dos canales
inclinados en sentlido radial que, a si vez, conducen el
flufdo a presidn & la periferia de la cara de la barrena
(véase figura 3).

La cabeza de barrena representada en la figura
S'tiene tres cuchlllas cortantes, una de ellas colocadsa
diametralmente en la cara frontal de la cabeza y las otras.
dos colocadas también diametralmente una en la prolongacidn
de la otra formando un angulo de 902 con la primera inser-
cidén. EBn esta cabeza de barrena la inyeccidn del sire o del
agua puede realizarse en la misma forma descrita con refe-

rencia a las figuras 1 s 4. .
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La cabeza de la barrena de las figuras 6 a 9 tie-
he tambidn dos cuchilles dismetrales dispusestas en ﬁngulo
recto pero, en este caso, las mismaS‘eétén formadas por cua-
tro inserciocnes radiales de metal duro distribufdas a 90°
entre s{ en la circunferencia de la parte fronta de la ca-.

beza.

Estas cuatro'cuchillas dejan en el centro un ori-~
ficio a través del cual (véase figura 7) sale el flufdo in-
vectado que desde el dnima de la cafia de la barrena pasa a
la perforacidn axil central de la cebeza en forma distin-
ta a la representada en las figuras 1 a &4,

Por la descripcidn que antecede se comprenderd
que el invento consigue de modo sencillo los resultados
industriales mencionados 8l comienzo de esta descripecidn
y permite ademds lograr un aumento sensible en la profun~
didad y velocidad de perforacidn por lo que hace extensi-
ble el uso de estas cabezas de barrena a la ejecucidn de
agujeros en rocas blancas en las cuales las cabezas utili-

zadas haste ahora quedaban agarrottadas,
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Los puntos de invencidn propia y nueve que se
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pPresentan para que sean objeto de ssta Patente de Invencidn
en Espafia, son los siguientes:

le, Wejoras introducidas en la fabricacidn de ca-
bezas de barrsna con inserciones de metal duro, caracteriza-
das por que dichas cabezas tienen un cuerpo de acero, una in-
serciSn de metal duro empotrada en un rebajo de dicha cabe-
za en sentido transversal diametral, teniendo dicha inser-
cidn un filo cortante que sobresale de 1la superficie circun-
dante de la cabeza de la barrena, un f&nime cdnica longitu-
dinal inferior destinada a acoplar la cabeza sobre el cuer-
po de la broca, terminagdo dicha &nimea en un conducto estre-
cho que estd en comunicacidn con'dos conductos transversa-
les que desembocan lateralmente a ambos lados de la inser-
cidn de metal duro, de forma que, si la cabeza se emplea con
cuerpos de barrena huecons desrinados a la inyeccidn de aire
o de agua, el flufdo inyectado tiene salida Dor los dos con-
ductes que desembocan & ambos lados de la insercidn de metal

duro. -

29, Mejoras introducidas en la fabricacidn de
cabezas ds barrena con inserciones de metal duro, caracte-
rizadas por que dichas cabezas tienen un cuerpo de acero,
una insercidn de metal duro empotrada en un rebajo de dicha
cabeza en sentido transversal diametral, teniendo dicha in-
sercidn un filo cortante que sobresale de la superficie cir-
cundante de la cabeza, otras dos inserciones de metal duro
més pequefias colocgdas perpendicularmente & uno y otre lado
de la primera insercidn, de modo que reunidas las tres in-

serciones formen con sus filos una cruz que sobreseles de la
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superficie circundante de la barrena, un énima cénica longi-

tudinal interior destinada a acnplar la cabeza sobre sl cuer-
po de la Proca, terminando dicha &nime en un conducto estre-
cho que estd en comunicacidn con dns conductos transversales
gue desembocan lateralmente en puhtos enfrentados entre un
pa-r de los brazos de la cruz ds forma que, si la cabeza se
emplea con un cuerpo de barrena hueco destinado a la inyec-
cidn de aire o de agua, el rluldo inyectado tiene salida por
los dos conductos laterales que desembécan a ambos lados ds

la superficie frontal de la cabeza de barrena.

%2, lejoras introducidas en la fabricacidn de
cabezas de barrena con inserciones de metal duro, caracte-
rizadas por que dichas cabezas tienen un cuerpo de acero,cua-
fro inserciones de metal duro dispuestaslen sentido radial y
separadas en 90¢ sobre la superficie frontal de la cabeza de
la barrena, estando estas inserciones empotradas en rebajos

de dicha superficie frontal y dejando en el centro un espa-

" olo libre, un #nima cénica longitudinal interior destinada

a acoplar ia cabeza sobrse el cuerpo de la broca, terminando
dicha Anima en un conducto mAs estrecho dispuesto segln el
eje longitulinal del cuervo de la broce ¥y que desemboca.en sl
aspacio libre que queda entre las cuatro inserciones de me-
tal duro, de modo que el flufdo inyectado a través del cuer-
Po de la barrena puede salir por dicho conducto estrecho
que desemboca entre las inserciones de metal duro.

4o, Ilejoras introducidas en lz febricacidn de

cabezas de barrena recambiables v que tienen inserciones de



metal duro.
Tel v como se ha descrito en la Lemnria que ante=-

cede, ilustrado en el dibujo que se acompafia y para lns fi-
nes que se han especificadon.

Esta llemoria conste de ocho hojas escritas a mé-

guina por una sola cara. o e
uearia BBFEB 1954

P, A,

Albert de Elzabypy
CARY .
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