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"IEJORAS TIRODUCIDAS EN LA FABRICACION DI CADLNAS PARA MALUIVIS
SEGADORASY
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Il objéto do it pregsente solicitud de Patunte de Invenci®on

se reflere a iwjoras introducldas cn lua fabrizc:tén de cedenas
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Da¥ea 1 ULINAS SoEsu0oTas , gue pialola il
este respocto se conoce haste hoy, yenlo snceminades e la conse—

»
cuclon, come resultado inusitrial, de cedenes robustas y verfec-

tas que presentan 2obre sus slullares las venbtsjss de su cocono=
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mia 43 rrofuccidn, perfeccida de acoplemiento, exgcidbn de abes-
camlentos v alta resistsncle a la traccidn.

Las cadenas para sezadoref, como todos los eslementos Je les
méruinas agrfcolas, hen de reunir unas condiciones de resisten-
ola 7 robustez extreordinariss sunadas s une sencillez de IMunclo=
nemiento que impids todo atasaamlento o averfa, Esto es aln mis
de requerir & las cadensas para segedoras auyr tmmorisonts misidn
de tronsmisidn sincronizaia de movimientos cgagura 1 funclona-
micato de tods le méyuina., Por lo tento es fundementul logrer te-
les cuadenas on Llug conltclonss gue ss citan,

Las ventajes que asg gersiguen aLvligsn sl estudlo del proce=
Aimisnto ds fahricacién con lag me joras y modificaciones gue pue-
den proporcionarlas, y sste es ¢l objeto de 1s invencién, los
verfacclonamlentos que determinen la consecucidn de estas cadenas.;

Para que 1las cadenas rindan efioczzmente el servicio & gque ss ‘
lag destina, han de ser de eslahones reclos cuvo engsnche con los
demfs sea resilstente y permita ¢l arrastre de los elemsntos & li-
zar, sin posibilided de atascamlentos n! roturas.

Rase fundamental de esto s2 lograr gue los eslsbones se
constituyan sin dsguellos ni cortes pasados del meterisl, Ademds
el punto de unidn ha de ser = hase ds perfiles hiseledos vy envol-
ventes perfsctamente cidindricas de revolucidn,.

Las me joras estan carncterizadas por un proceso del cue se
detallan las fases on ¢l sdjunto plano, lo cual se d& &« titulo
de e jemploe

La cadena ge forma = base de eslabones gue se conshtruven
partiendo de una plaguite rectangular de chapa = 1# cual, por
sus dos caras, se dota ds unas Incislones no pasentes tal scomo f
se represents ¢n la fisura 1l. Posteriornente y como scovnda fice
del procedimicnto mejoraio se practica, tambiln por las dos ca=
ras, una incisidn no pasante que va transversalmente entre 1es

lncisiones anteriormente descritas, Fig. 2.
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0 semfcirculares en loc extbremos de las incisiones longltiw
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Batas lncisiones circulares se prectlican Winis TOLL cars, la
corregpondiente « le zons por la que =¢ ha de¢ doblar =1 matsrisel,
y S4sne por objeto eviter que se reje e hienda por donde no debe,

tal como 56 roprasconte en Lo Plo. 3. A

A contlnuacidn se verifica la conformeczién ds la plagnets,

g
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dandole 1l forma inticade en la flgura 4, donds 2e ve Que spunbte
1s curvatnrs propia Jol eslabdne Deapuds de esta fese te nrocede
al cortado y doblado del meterisl couo s¢ indles en lo Tigura 5,

viendosz que hey dos sellienbes, uno lsrgo y otro corto, 1= lo:o
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caules, al Lrrpo se le practlca uns Inicineidn de curvature,

o

mientrar e al corto se le da forme convexa, t2l ~oro ge ve en
la flpura G.

T curvatura inlelsds en el sslabhdn se consunme tsl como in-

-
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dica la flgura 7, pero towsndo o sprisionsndo &l soslsbon cigulenw .

te como %e ve en lu figura 8, que st uns vista longltudinel ie

1
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le cadenz montede, la cual ss adapte perfectamente & su utiliza-
0161’10
En la fizura 8 puede observarse la rerfecta curvatura, on
forma de cilindro de revolucidédn de la parte de plagusta envolven—i
80 te dol eslabdn sigulente, coof eomo la adecuscidn execta de la
parte de eslabdn envuelbto,
Dascrita suficientamante la invencidn, acf como & mansra
de realizarla practicsamente, debe hacerse conster que la misma
es susceptible de cualesgulera moliltcaciones de detnlls gue no

65 elteren su fuandsento.
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Los punbos 4z dnvencidn -roplos ¥y nuevos gue S¢ prescnten
para que sean objJebto de¢ reiviniteacidn, song
le= Mejores introducidas sn la Ffabricectdn 12 cedenas pors

»
70 maquinag segadoras, caracterizedo porque se troguels



de chapa plana, los rectangulos base gue hen de constliiulr los
eslebones de la cadena medlante incisfones edecuneldss no pesen-
ten que luego se consumen ¥ se nonformen enlezéndose unas con
obtrag constituyenio La nadena,

75 2e-¥e joras introdusides en la febricacidn de cedenas pars
méquinas segadoras, caracterizedo porque sobre ¢l recténgulo de
chapa cortedo se¢ 1mpriie por prenssaio dos incisiones no pacente:
on cada cara. Istas incisiones son psralelas & los lados magom
res y quedan & clerba distancis de los lados menores,.

8¢ Se= lsJores introtucides en la Ffabricecidn de codenes pova
miquines segadoras, caracterilzado porqgue sobre la plezs Drepara- .

de como se dice on le enterior relvindlercidn, se iwmprime por

prengaco obtra incilsibn en cads car
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dos menores del rectlr

4.= Yeloras ntroducideg en la Tabrioscldn de cedenss nare
méaninas Segadoras, caracharizade por que an ure 4da las cares

¥ al ple de lus inclisiones de moyor longltud, se practican unos' !

fendldos ds forma semicircular, confornundose despuds le plague-

90 ta on »al cenitido de dar clerte curvatura 2 los extremos corres-
pondicntes o lus lados menores.
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e~ Mejoras introducidas eon la febricecidn de ceader
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aracterlzsedo porque se procaie & ohrir sl
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a@etorial por les incisiones spunbtadss, Geterninordcse un salien-
< Ao P N - 3 ~
95 ve Lo escasa longltud y obtro relebiverente noyor,

Ge~ lie jores introducidas en la fabriczcidn dc cadenss nere
mAquinas Segadoras, carrcterizado porgue ¢l saliente mayor su-
fre un curvedo 4-102s3 al mioro tiempo que se bisela los cantces
correspondlantes g 1ns lados menorss.

300 7o~ Me jores Introducides en la fabricecldn de cedernns pEre

u!l‘;i_;fr‘,{lora a s coYoe ‘;_‘. @ [a-? A ('10 porqu& el "«_ fJ,O‘D 1_8&:10 ﬁli 1 I-l \Jz,.f; 1
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sallente 1AY0 se omn 2te haste que con la curveturs correspon~
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dlenbe 26 la plaguets constituye une tubuledurs ds seceildn pric-

tlonsmente olreulsr gque cnclsovra o avarce al obro sibremo ds

Ra= Mejorns introducidss en la fobricccetdn Je cedenas pere
néquines seradoras, de conforrmlis? an nn todo en lo esenclal
Ines Industriclss & lo Adesarito en la pirstente wmamorle
ficamente representada en las [lgures del edjunto pleno pora su
e jor comprensidn.

Esta memorls consta de SINCO HOTAS, escritus a miocuine y o

aoble eanacio Dol uns So0ls CEYS.
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