r— Sl

ﬂ -

| 195501
: N
1 _
| de la
i
i
| ’
i [Patente de Invenciin
que poi* 20 afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita
S a favor de DON NICOLAS GARCIA OLIVEROS, de neacionalidad es-
' paficla, domicilialo en GRANADA (Eepefia), Puerta Feal, 1-392 .
H « A N N
: o por: »DISPOSITIVO PARA Li FABRIQACION DE TUBOS CON HORMIGON
N\ BN MASA, DE REDUCIDOS ESFESORESH,-
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Bien conocido resulta pare loe conztrustores espsfioled

la gren dificulted encontrada hasta la fecha én consegulr,

‘ anulando 81 hierro (compenssador del esfusrzo de tracoidn),
tuberiss de didmstros desde 0”10 & 1’50 metroe, con reduci-
6= id.os espesorea de paredes y capaz de temer uns resigtencia a

rresiones vwerticales y laterales de unoes 3,000 kilos por
méto linesl de tuberia, 2 mée de tener impermsabilided ab-
golute, tal como se requiere en la prefabricacidn de canales

obres de tipo hidrdulico, tales como cenalizacién en saltos

fle agua y otras, toda vez que en esta clase de obres no pue-

den fugass de agus alguns.

" Hecho 61 egtudio corrsspondients de une megzela de hormi-

tunos hemogs encontrado ‘w*pmoedtmiénto que evita les dift-

cultades gitedas anteriormente, y no golo las evita, gino. :
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que &fdn més tisnde a relegar a un segundo tdrnino las tube-

riasg lograies & base de hormigén armalo, ya que, &1 oconse-
gulr eliminar el hierro en dste tipo de tubos, hemos quita~
do una materia prima de difioil adquisicién y elevado coate,
guprimidndose con elle la mano de obra correspondiente al
wmiamo; eliminado estos factores de la fabricacidén, es 1égi-
ca au menor carestiap ceusa principel de situarsse por ai
golo este prcedimiento en primer lugar entre los conatro~-
tores necionsles, segdn se decia,

Hecha dsta pequefia expos icidn de ventajas que nos ofre-
o8n los tuboz construidos en los dispositivos de referencia,
pagamog & describir datos dispoasitivos detalladamen te,

Completamos la mejor comprensidn dsl miasmp, mediante
la hoja de planos que ee soompsaila, en le que podemes 8pre-
ciar:

‘Figure 1, Alzado en sececidn del dispositivo,

Figura 2, Planta geccionaida del miamo,

Pigures 3 y 4, Arandelas especiales pars la construc-
cidn de tubos de mayor calibre.

Todes estas figurss 11evan nomenclatura impresa, que deL
rén clara idea del e€lems nto tratado.

Para la febricacidn de los tubos que nos ocupan hemos
de proveerms previamente de maldes capaces de su construc-
o0ifn; veamos la omtinusacidn de dstos:

Ios moldeg citaloa estdn cmetituidos esensialments por
dos tubos conoéntricos (A y B-figa.l-2-3-4), dado que eatos
tubos son de didmetros diferentes, al introduecir uno dentro
del otro, esto es, hacerlos concdntricoes, nos marcan uns su-
perficie comin a ambog, determinade por log semiplenos co-
rreepondientes; Fata superficie nos da la idea de ur anillo
cirocular, que légicamente, y al ser los tubos de superficie
lisa el citado anillo tendrd un eapesor uniforme &n todos
gus puntoa de profundidaed, EBn dste anillo serd vertida la

mezole de hormigén, obtenidas & base de cemento Potland, gra-
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.moldeg descritos mediante oubetas, y en tongades de unos ¢

vlogramoe fabricar tubos ocuyo difmetro podemos hacerio osoi-

ville, arena cernida y lfquido impermeabilizante,

De los dos tnbos oconcdntricos citados el interior
( 3-113;1-2-5-4) pogee un oorte longitudinal en toda gu ex~
tens i6n con-objeto'-de heoerle factible a un awmento o die-.
minucidn de su curvatura, Dicho co:.:te 8g ocerrado mediante
lg oremallere (D-figs,l-2-3-4), yendo ,reforzado el tubo de
referencia por les arandelas (M-figs,}~2-3-4) gituadasz en
sus extremos y la (J-fig’.l) é la (K—-ﬁigﬁ)g segdn ge trate
de tubos de pequefio didnetro o de gran didmetro.

El tubo exterior esté dotado de unos cierres lateralea
a presién (C-fig.2) distribuldos a espagio rezonable en sen-
tido longitudinal, y adenmés de los aros (E-figs,1-8) y (P-
G-fig,1l) para evitar eu deformacién y conseguir con elle
una sxg;)erficie complatame nte uniforme,

Los aros (F-G-fig,l) pueden ser sustituidos por los
(G*-figa,3~4), segdn se deduce dé le posicifn de ellos en
el.dibujo anexo, &l intenter producir tubos de mayor cali-
bre ya que para estos nuevos, s8e necesitard una mueva dispe-
sioibn de ensacble de unos con otros, disposicibn que ae
consigue oambianio los aros (F-G-fig.l) por los (G*~Liga ,3-4
oomo se decia y vel (J-ﬁ‘g».l) ror el (K-fig,3) suprimiendo
el (}E-fig.ﬁ; '

Los oilindros (A y B-figs,l-2-3-4) cuando se trate de
obtensr eén e 1loa tubos de psquefio calibre llevardn los ta-
ladrps (K-fig;l) can objeto de obtener una masa compacta y
8in poros,

ia fdabriomsoidn de los tubos se efeoctuard vertienio la
mezcl e obtenidas con laz propore iones adeouada_a de log pro-
ductos enteriormwerte oitados, eato es, cemento powrtlens

gravilla, arena cernida y l{quido impermeabilizente, en los

om, aproximadamente que serdn comprimidas por apisonsdo,

debiendo ir le mezole ligeramente humedecida, De €ata foma
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ler entre o.'1o m. y 1’50 m. cowmo li‘;ites ex?re!mée .
sores de paredea caloulalos respectivamenta entre 30 y 85

mm, ¥y todo 6llo sin necesidad alguna de hierro en su estruc-
tura; ' ‘

Los dispositivos de referencies habrfm de ser metdlicos
quedando loa tubos desmoldado inmsdiatamente despuds de su
fabricagidn.

Habrd de tenerse buen cuidad con la cmezela, ya que eat
debe quedar en forma tal que el grano fino, mediano y grue-
go estén repartidos en igudles proporoionea en 6l tubo ter-
minado, oon el fin de obtener la maximé densidad del hormi-
gén, el cual serd apisonado y comprimido ocon pisonss de hie-
rYro y & msno.

Desoritas éuficientazrgnte la naturaleza y objeto de
data Patents, se declara que los puntos de la propia y nue-
va invencién y ouje explotacién exolusiva se solicita, es-
tan ocompreniides en les aiguientes:

RBIVINDICACIONES
1) Un dispositivo para la fabri cacidn de tubos oon hormigén

en mesa, de reducidos espesores, caracterizado por €1 hecho
de constituirlo esencislmeite dos tubos concéntricos de hie-
rro § acerc, cerrado laterslmente el exterior medisnte 1lla-
vea a pregifn y el interior por un digpogitivo éemejante a
una oremsllers,

2) Un dispogitivo pare la fabricacidn de tubos con hormigén
en masa, de reducides espsscres, segdn reiviniicacién lg
caracterizado por el hscho de estar dotados los tubos oitadola
de unos aros de proteceién deatinados dniocamente a armular
la pres idn producida gobrs les parsdes, construides en hie-
rro o aoero;

3) Un dispositivo para la fabriocacidn de tuboa con horwmigén
en maga, de reducidos espesores, segdn reivindicaciones 1 y
2, caracterizado por el hecho de estar dotalos loa tubosz de

mos arpg reverdibles gituados en los extremoa, proporclo-
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nands con €llo une mayor faoilidad. de empalme tre g
loa miscog, segin su didwetro,
4)»UN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE TUBOS DE HORIIGON
EN_MASA, DE EEDUCIDOS ESPESORES».-

Tal oomo descrito en la presente memorie que consta
de oinoo hojas nums redes y mecenografiadas por una sola G~
ra a las qus se acompsefia une hoja de dibujos para su mejor

comprensidn,-

Medria, v MAR 1950
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