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P A T E N T E  B E  I N V E N C I O N

que, por veinte años, se solicita, como propia y - 
nueva, a favor de D. JOSÉ MARÍA DEL HOYO Y ARROYO, 
de nacionalidad española y domiciliado en Madrid, 
calle de Modesto Lafuente, n2 59* y cuya Patente ha 
de recaer sobre un "SISTEMA DE FORJADO DE PISOS, A 
BASE DE PIEZAS PREFABRICADAS".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

El presente registro de Patente de Invención 
tiene por objeto garantizar la explotación exclusi­
va, en todo el Territorio Nacional, Colonias y Pro­
tectorado, de un sistema de forjado de pisos, a ba­
se de piezas prefabricadas, tal y como se describe .
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a continuación, representándose en ejemplo gráfico 
en el plano adjunto.

En el mencionado plano, presentado en forma 
y tamaño reglamentarios, se han dibujado las tres 
figuras que se indican a continuación, en las cua­
les se han señalado los elementos o partes que se 
irán indicando en el trascurso de la Memoria.

FIGURA 1 * En esta figura se aprecia, delinea 
do en fuerte, el perfil de la pieza prefabricada - 
que se usa en este sistema, y, en fino, el simétrico 
que se consigue simplemente volviendo la citada pie 
za.

FIGURA 2 = Alzado longitudinal de la menciona 
da pieza prefabricada,

FIGURA 3 = Perspectiva de un trozo de piso - 
construido de acuerdo con este sistema.'

DESCRIPCIÓN:
El forjado, según el presente sistema, se for 

ma con una continuidad de viguetas, fabricadas a 
pié de obra, sobre las que, en luces superiores a 
los 4'00 metros, se extiende una capa de compresión 
de hoimigón. Las piezas cerámicas prefabricadas (de 
las cuales hablaremos con detalle más adelante) se 
colocan a matajuntas, según puede verse en la pers­
pectiva de la figura 3, empezando en una hilada con 
media pieza y en la opuesta o contigua con pieza en 
tera, consiguiéndose de este modo una gran rigidez 
en la vigueta.

Para toda longitud de luces es necesario pri­
meramente formar las viguetas, para lo cual se ope­
ra sobre una superficie plana con un resalto, para
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que las piezas puestas de canto en el sentido de su 
longitud, queden perfectamente planas.

Entre viga y viga se rellena con hormigón el 
40. nervio que queda hacia la parte externa de cada vi­

gueta y se colocan refuerzos para absorber los mo­
mentos negativos, según se indicará más adelante.

Después de mojadas convenientemente las pie­
zas prefabricadas, se colocan dejando el alojamlen- 

45. to del nervio (Figura 1, nfi 9) en el sobrelecho de
la hilada, uniendo las piezas icón mortero de cemen­
to y arena de río, teniendo la precaución de que el 
mortero penetre bien entre las dos piezas. El canal 
que queda en esta hilada se rellena con hormigón de 

50. fluidez media , colocando acto seguido el redondo
de acero, bien recto y con una separación del borde 
inferior de la viga, de un centímetro aproximadamen 
te, de hormigón. Sobre esta hilada se coloca otra, 
que se empezará por media pieza, para que las jun- 

55. tas queden encontradas, y, en todo momento, se tie­
ne especial cuidado de que el hormigón entre bien 
en cada pieza. Una vez ejecutada esta operación, se 
dejan fraguar por lo menos durante cinco días, te­
niendo en cuenta las condiciones atmosféricas favo- 

60. rabies y ejerciendo un riego periódico sobre ellas.
Es muy conveniente disponer una guía para dar la 
contraflecha necesaria a cada vigueta.

las viguetas así formadas se pueden traspor­
tar ya, colocándolas en la forma en que han de reci 

65. birse, para que el nervio de hormigón y acero, al
ir en posición vertical, soporte perfectamente el 
peso propio de la viga, ya que de otra forma no tra
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bajaría en las debidas condiciones.
Una vez situadas en el lugar en que se ha de 

formar el forjado, se elevan y colocan como ante­
riormente hemos explicado y se indica en la perspec 
tiva de la figura 3» juntando las aletas exteriores 
teniendo en cuenta que, aunque no es necesario si 
el fraguado es perfecto, en luces de más de tres m£ 
tros se puede cortar la luz colocando un tablón en 
la parte media del vano, rellenando el hueco resul­
tante entre cada vigueta con hormigón de las mismas 
características que el empleado para el armado, ra- 
seando la parte superior a regla, 3ra que no es nec£ 
saria capa superior de compresión en luces inferio­
res a 4'00 metros. Para absorber los momentos nega­
tivos se dispondrán refuerzos de acuerdo con las ta 
blas que, para cada caso, se estudiarán. Para luces 
superiores a 4'00 metros, las viguetas se dividen 
en dos parteb , de una longitud igual a la semiluz y 
con la armadura de acero que se determine en los 
cálculos, exclusivamente para efectuar la coloca­
ción, que entonces se verifica sobre un tablón per­
fectamente horizontal y con la altura de contrafle­
cha indicada.

En los huecos resultantes entre cada vigueta, 
se dispone la sección de acero con sus armaduras 
trasversales y, una vez colocadas, se procede al re_ 
lleno del nervio y de la capa de compresión, cuyos 
cálculos, según la luz a cubrir, vendrán especifica 
dos en las tablas, los momentos negativos y esfuer­
zos en los apoyos, se combaten como en el caso ant£ 
rior.

En cuanto a la pieza de cerámica prefabrica
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da, que sirve de base a este sistema, diremos, re­
firiéndonos a su sección trasversal -Figura 1- que 
está formada (además de por sus cuatro paredes de 
perímetro - 1-, -4-, -5- y -7-, preferentemente dis­
puestas en forma rectangular, alargada de arrib a 
a abajo) por un tabique intermedio vertical -6- y 
otros dos horizontales - 2- y -3- que dejan mas ma­
yores los huecos para cámara de aire, por el si­
guiente orden: medios, inferiores y superiores, la 
pared - 1- y el tabique superior -2- son de espesor 
algo mayor que el resto de los tabiques (que será 
todo igual generalmente) por constituir respectiva­
mente la cabeza de compresión y el eje neutro de 
la pieza.

En la pared vertical -5-, junto a su final in 
ferior, hay una depresión semicircular -9-, prepara 
da para combinar con la de la pieza encarada conti­
gua, a fin de formar el alojamiento del acero en re 
dondo que forma la armadura de la viga, la porción 
de aleta que queda entre el citado semicírculo -9- 
y la pared inferior -4- es un poco más corta, al ob 
jeto de que el mortero entre con más facilidad para 
recibir la expresada armadura.

En la parte inferior de la interna pared ver­
tical -7- sobresale una aleta -8-, con borde inte­
rior en medio semicírculo, que sirve para, una vez 
formada la viga, colocarla junto con la siguiente y 
constituir un nervio que se rellena de mortero.

las estrías longitudinales, señaladas con los 
números - 10-, - 1 1 - y - 12- en la figura 2, tienen - 
por objeto aumentar la adherencia entre el material
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de la pieza y el mortero.
El material para la fabricación de esta pieza 

será preferentemente igual que el usado para los la 
drillos huecos dobles, y su cochura de las mismas 
características.

VARIOS:
Tanto los materiales, como la forma, dimensio 

nes y disposición de los elementos citados, son sus 
ceptibles de variar, siempre que este cambio no al­
tere la esencia del invento.

Los términos en que queda redactada esta Memo­
ria son cierto y fiel reflejo de lo que se pretende 
patentar, debiéndose tomar en sentido amplio, nunca 
limitativo.

El peticionario se reserva el derecho a obte­
ner los oportunos registros complementarios (Certi­
ficados de Adición), por los perfeccionamientos que 
la práctica del presente sistema pudiera aconsejar­
le.

N O T A  D E  R E I V I N D I C A C I O N E S

Se reivindica, como de la propia y nueva in­
vención, a favor de D. JOSÉ MARÍA DEL HOYO Y ARRO­
YO, de nacionalidad española y domiciliado en Ma­
drid, calle de Modesto Lafuente, ns 59, por los ex-
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tremos siguientes.
PRIMERO = Por un sistema de forjado de pisos, 

a base de piezas prefabricadas, caracterizado por­
que éstas están formadas, además de por sus cuatro 
paredes-límite (preferentemente en rectángulo alar­
gado de arriba a abajo) por un tabique intermedio 
vertical y otros dos horizontales, que dejan más ma 
yores los huecos para cámara de aire por el siguien 
te orden: medios, inferiores y superiores, siendo 
la pared y el tabique superiores de espesor algo ma 
yor que el resto de paredes y tabiques (que general­
mente será todo igual) por constituir, respectiva­
mente la cabeza de compresión y el eje neutro de la 
pieza.

SEGUNDO = Por el mismo sistema de forjado de 
pisos, a base de piezas prefabricadas, a que nos r£ 
ferimos en la anterior reivindicación, caracteriza­
do igualmente porque, refiriéndonos también a las 
mismas piezas, en una de las paredes verticales, y 
junto a su final inferior, hay una depresión semi­
circular, preparada para combinar con la de la pie­
za encarada contigua, a fin de formar el alojamien­
to del redondo de acero que constituye la armadura 
de la viga, y, en cuanto a la porción de aleta que 
queda entre dicho semicírculo y la pared inferior, 
es un poco más corta para facilidad de entrada del 
mortero.

TERCERO = Por el mismo sistema de forjado de 
pisos, a base de piezas prefabricadas, a que nos 
referimos en las dos reivindicaciones anteriores, 
caraoterizado igualmente porque, continuando refi-
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riéndonos a las mencionadas piezas, en la parte in­
ferior de la pared vertical opuesta a la indicada, 
sobresale una aleta con borde interior en medio se­
micírculo, que, al colocar la viga junto a la si­
guiente, forma un nervio con base limitada para re­
llenar de mortero.

CUARTO = Por el mismo sistema de forjado de pi 
sos, a base de piezas prefabricadas, a que nos refe­
rimos en las tres reivindicaciones anteriores, carac 
terizado igualmente porque se forman viguetas, cada 
una de las cuales está constituida por dos hileras 
de piezas de las antes mencionadas, unidas con mor­
tero de cemento y arena, y estando dichas piezas c£ 
locadas a matajuntas y encaradas, y por esto ultimo 
queda entre ellas un canal circular, formado por los 
dos semicírculos anteriormente citados, que se rell£ 
na con hormigón de fluidez media, colocando seguida­
mente el redondo de acero, bien recto y separado al­
go del borde de la viga.

QUIITTO = Por el mismo sistema de forjado de pi_ 
sos, a base de piezas prefabricadas, a que nos refe­
rimos en las cuatro reivindicaciones anteriores, ca­
racterizado igualmente porque las viguetas antes ci­
tadas, después de la preparación precisa, se van co­
locando unas junto a otras, paralelamente, con las 
junte, s encontradas, juntando las aletas exteriores 
y rellenando de hormigón los huecos entre cada vi­
gueta, rasando la parte inferior a regla si las lu­
ces son inferiores a cuatro metros, y disponiendo 
en dichos huecos la sección de acero, con armaduras 
trasversales, disponiendo refuerzos calculados para
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absorber los momentos negativos.
SEXTO = Por el mismo sistema de forjado de pi_ 

sos, a base de piezas prefabricadas, a que nos re fe 
rimos en las einco reivindicaciones anteriores, ca­
racterizado igualmente porque, para luces superio­
res a los cuatro metros, las viguetas se dividen en 
dos partes, de una longitud igual a la semiluz, con 
armadura calculada, colocándose sobre un tablón ho­
rizontal y con la altura de contraflecha indicada, 
disponiendo también entre los huecos resultantes de 
las viguetas, la sección de acero con sus armaduras 
trasversales, rellenando con hormigón el nervio y 
la capa de compresión, según cálculos, combatiendo 
los momentos negativos y esfuerzos en los apoyos co­
mo en el caso de la reivindicación anterior.

235.

240.

243.

SEPTIMO = Por un "SISTEMA DE PORJADO DE PISOS, 
A BASE DE PIEZAS PREFABRICADAS".

Tal y como queda descrito en la Memoria prece 
dente y para los fines que en ella se especifican.

La presente Memoria descriptiva consta de nue­
ve hojas, foliadas y mecanografiadas por una sola 
cara, a las que se une otra de planos, para la me­
jor comprensión.

Madrid, a veintiuno de Noviembre de mil nove-
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