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MEMORTA DESCRIPTIVA
que se acompafia a una solicitud de PATENTE DE INVEKCIOH,
por veinte afios, para Espalla y poseéion&s, pors UM PRO-
CEDINIZNTC DE FABPRICACICN DE PISOS PARA EL CALZADO CON
SUELA MIXTA DE PIELTRO O PLINTA DE FIEBRAS ¥ CI¥TA DE BC-
MA", en favor de D. Jaime RUIZ KARTINEZZ, de nacionalidad
espafiola y residente en MADRID, calle Samaniego, ndmrz.-

T S5 . T VO S R T P S S T S S G

El presente invento se refiere a los pisos para
a}pargatas.y calzado en general, cuya suela estd consti-~
tufda por fieltro o plinta de fibras y tiene por objeto
un procedimiento en su fabricacidn de tal manera, gue re-
sultan suelas o pisos formados por fieltro o por plinta
fibra o trenza de céﬁamo, pita, esparto u otra fibra,
conbinada con.cinta y plancha de goma c recauchutado con-
janto.

Bl précedimianto de fabricacién a que se contrae
la presente memoria, se caracteriza por una disposicidn

de las tiras de fieltro o trenzas de fibra'ajustadas de

tal manera y combinadas con cinta de goma en una especie
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de machihembrado, gue peifeociona sensiblemente la resis~
tencia, duracién y/e im/permeabvilidad del piso y, con €1,
del calzado al que se apligue, Adends p&éde reforzarse
con una plancha unifdrme.&e goma o un recauchutado del
conjunto, pero siendo esencial la estructura Que resulta
del procedimiento gue nos ocupa.

Hasta ahora, a lo més que se ha llegado en la
combinacidn'delAfieltro o fivras con la goma, dentro de
esta finglidad' de la industria del calzado, es a revestir
las suelas de esparto o cdfiamo de un recauchutado mds o
menos faefte que, en la prédctica, ha tenido un coeficien-
te muy exlguo de ventaja soﬁre los pisos o suelas de un
golo material,-El procedimiento a gue nos referimos, de-
termina una mayor duracidén y comodidad en el uso de la
suela, y una sujeccidn mds firme del material con gue es-
tén construidas, por las razones |gue pasamds & exXponer.

En las distintas clases de plantas o suela para
alpurgatas o calzado gqnocidas hasta la fecha, en que el

piso estd formado por plinta de fibra o plancha de gmma,

se produce irremisiblemente el gue, cuando la suela es de

goma, el contactc de este material con la plenta del éié,

- produce su recalentamiento, con las consiguientes moles-

tias y comﬁlicaciones para quien tiene gue usar este cal-
zado intedsivamente, por falta de la absorcién de la hime-
dad y transpiracién del pié, ‘ .

§1 a esto se agrega que la tela o material del cal-
zado, al coserlo a'la'goma hace que ésta, por los agujeros
que determinan en el cosido de abran con el uso y se des-
garren, llegaremos faeilmente al conveﬁcimiento de gue en
el nuevo sistema cuyo r@gistro se solicita, se obvian to-
dos eshos inconvenientes determinando en definitiva mayor

comedidad y mayor duracibn.
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BEn cuanto a las suslas de fibra, bien sean de cé-

filamo, esparto,. etc., la duracidn de éstas es muy precgria,
por el corte de las fibras que forman la trenza o plinta,
lo gue oriéina de desarmé la trana, deterczinando la inu-
tilizacidén del calzado o alpargata répidamehte. Y las com-
binaciones hasta ahora cohseguidas de ambos tipos de ma-
teriales no han hecho siné acentuar los apuntadas incon-
venientes en relaéién directé coﬁ los propios.del material
predominante, |

Con el invento a gque nos referimos se subsanan
todas las desventajaé apuntadas, éegﬁn se comprobari con
la descripcién del mismo. |

Para facilitar la comprensidn del invento se aéom—
pafia a la presente memoria plénos en hoja Unica, gue ilus-

tran el procedimiento de fabricacidn que tiene por.objeto,

" cuya resefla es como sigues

La figura 12, muestra el esquemg de una plantilla
conforme el Invento.

‘La figura 28, ofrece el detalle &e.una de las plin-
tas o trenza de fibra textil, en el proceso inicial. |

La figura 32, ilustra, en la segunda fase del pro-
ceso, sl ajuste de la plinta anterior a la cinta o tira
de goma de perfil en ®uh,

La figura 48, representa la tercers fase del PT 0=
cego al adicionar las plintas de fibra que se intercalan.

La figura 52, muestra, segdn un corte vertical

‘pbr la linea M-Y de la figura 12, un trozo de suela ya

compuesta,
- La figura 62, finglmente, ofrece un conjunto se-
me jante al anterior, reforzado con una plancha de goma O

recauchutado.
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, Seglin los dibujos, en este procedimiento de fabri-
cacidn, se sigue casi el mismo procedo de armado del pisd
gque es nsual y corriente para el de suela de alpargata de
plinta (ftrenza) de fﬁbra (figs. 1B y 29)_diferénciéndose
en gue la piinta o trenza B, vavrecubierta, mds o menos,
en uro de sus cantos en toda su 1ongitad, (un tercio apro-
Ximgdanente de‘su pérfil transversal) con una cinta de go-
me, G, de perfil eun u, de grueso apropiado, (£ig. 32) co-
siéndose la.cinta de goma a la plintz conforme indieca la
lines de trazos en la misma figurs. Una vez asi agregada
la cinta de goma Gy a la plinta de fibra o fieltro g;'se
le cose en unc de sus costados, otra plinta o fieltro D,
que tenga de altura el résto gue falta por recubrir de la
priméra plinta B, y un espesor gue sea el doble de lo grue-
so de la cinta de goma C, o algo mds {fig. 42) uniéndose
la plinta o fieltro B, a le B, por un cosido como indica
la linea de trazos en esta misma figura. Una vez asl for-
mgdo, lo gque pudidramos llamer el elemento base o unita-
rio, se pfoo&de a fofmar la suela como es usual y corrien~
te en una suela de alpargata comin de plinta de fibra 4,
(fig. 12) y de la misma forme se proceda al ccsido trans-
versal, uha vez armada lz .suela, con 1los cabos ¢ cosede~
ras, como nos indica la linea de trazos E, ;n la figura
5§? qué nOS'refresenta, en un corte o seccidn transfersal
por M-N, de la suela asi formada, en que fécilme§$§“sé
aprecia por ir en lineas més gruesas la yuxtapoaicién,del
alemento base formado por los filtrdé o] plintas'de fibvra
By D, vy la cinta de goma G, viniendo a quedar los dos ma-

teriales como machihembrados. Una vez asi formu 1z sue-~

la, se recauchuta con objeto de gue la cinta goma g,

se adnieran al filtro o plinta de fieltro ] Dy ¥ se so-~

lidzricen a su vez las cintas de coma G, #+48 con oiras

S R el TR
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por donde hacen contacto directo, formando asi las cintas
¢, v las plintas § yD wn conjunt6 ﬁfabado y unico.,

Si se quisiese aumentar la parte expuesta al deé-
geste, gue és la superficie inferior de la serie de.cin-
tas de goma C, (fig. 58) se le puede acoplar una plancha
de goma F, del grueso gque se desee, en qbntacto y de la
misme configuracién gue la formada por las cintas de go-
wa £, para que'al recauchutarlo formen un cuerpo unico,
como igualmente se haria si se guisiese proveérlas del
tzcdén de gona (fig..Gé). .

Al recauchutar y consegulr la unidn intima de las

' cintas de goma ¢, y formar un tode dnico, se descongestio-

na el esfuerzo gue hacen los cabos o cosederas E, que es
la basg para el armazdén y doracidén-de una buena suela pa-
ré_alpafgatas o calzado, Por este gistema, tenemos gque la.
capa de goma sufre el esfuerzo y roce, y la parte de plin-
ta, de fibra o fieltro, tiene la misidn de absorcign de
la himedad, transpiracién y acomodo del pié, a ia veu gue
un féeil y consistente cosido.a la tela o material que
forme parte de la alpzrgata o calzado.
NCTA.~- Descrito suficientementé cuanto ﬁrecede, g8lc reg-
ta comsignar gue la propiedad y novedad del privilegio qué
se solicita, recaerdn principali@nte gobre las sigulentes.
REIVINDICACIONES

l.- Protedimiento de fabricucidn de pisos para el
calzado con suela mixta'de fieltro o plinta“de fibras y
cinta de goma,'caracterizado en lo eéencial por que alter-
nativamente una de cada dos plintas, tiras o trenzas de
fieltfo o fibras de las gue han de integrar el plantillaQ
je del piso o suels, en el primér proceso de fatricacién

va . recubierta por uno de sus cantos en un tercio aproxi-
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madanmeate de su superficie con una cinta de goma, de perS
fil en u, slrvieado por teanto de refuerzo y aumentando la
base de las dichas tiras de fieltro o fibra a gue se apli-
ca, cosiéndose la:cinta de goma & la tira o plinta por 1§s
cogstados con un pespunte en la misma direccidn longitudi-
nal.

24 Procedimiento de fabficacién de pisos para el

calzado, conforme a la anterior reivindicaeidn, caracteri-

zado en su segunda fase, por gue cada una de las plintas o

tiras de fleltro o fidra a las gue se ha acoplado y cosido
15 cubierta o cinia de goma 1ongitudinal‘y parcialmente,
se acopla y cose 1ongitudinalmén§e en uno de sus costadogs,
de manera que enrase por la parte superior, y por la infe-
rior, ;é apoye en el borde de la cinta de goma devforma gue

sobresalga en sentido lateral la mitad aproximadamente de

su anchura, una segunda plinta o tira, lo cual implica quey

en el sentido de la sltura, cada una de estas segundas

plintas o trenzasrtiene jue ser igual a la parte de cada
-z de las otras gue gueda liﬁre de la cubierta o cinta de
goma. ,
3+~ Procedimiento de fabricacidn de pisos para el
calzado conforme a ias anteriores reivindicaciones, carac-
terizado por gue ¢l elemento base para construir en la
tercera fase del proceso el plantillaje del piso o suels,
estd constitufdo por dos plintas o tiras de fieltro o fi-
bra, cada una de ellas .con las confeccionadas y prepafadas
en su relacidn respectiva a lo consignado en cada una de
las anteriores reivindicaciones, y una cinta de goma de
perfil en u, gue cubre la primera de lus expresadas plin-
tas o tiras en toda su longitud y en la parte gue por de-

bajo sobresale de la oitra de tal manerz, gue el ensambla-

je o acoplamiento de cads uno de estos elementos asi com-

mevlmw‘»_»- e, .
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puestos con el inmediato adyacente se facilita por los

rebordes o partes sobresalisntes gue por un costado deja

A el lado libre de la cinta de‘goma'y, bor el opueéto, el

de la plinta de fibra de menor altura, y ssi sucesivamen-

te, dando por resultado un cuerpo o conjunto en que estédn

‘con machihembradas la capa de plintas de fibra y la de

gintas de gZoma, cogiéndogse todos los elementos una vez
confOPmada la suela.
4.~ Procedimiento de iabricaéidn de pisos pera el

calzado conforme a las antefiores réivihdicaciones, carac-
terizados por el hecho de gue el plantillaje del piso oi
suels integfado por él_conjunto de elementos base ¢ uni-
tarios conforme a la 32 reivindicacidn, se puede recau-
chutear por la capa infeiior»donde estd la sucesién de cin-
tas de goma o agregar une plancira 0 placa de goma pera re-
forzarlo, agfegando tumbién o componiendo a moldeo el ta-
cén.

5.= "UN PROCEDIMIEITC DE FABRICACION DE PIES0S FA-~
RA 2L CALZADO CON SUELA XIXTA DE FIZLTRC C PLINTA DE FI-
BRAS Y CINTA DE GOMA". | |

Todo segin queda descrito en la presente memoria,
gue consta de siete hojasvfoliadés 7 mecanozrafiadas por

una sole cara, con ciento noventa y una lineas, y dibujo

gue se afompafia.

Madrid, 21 de oviembre de 1.950




Jfaeme Faiz Nartines { 05465

A a srx

' Lorewlz /2

Fig »2 5
g
- !ii'lllllll'll!llili!ili /

fj Foat

Lreale 1:1

2 / —
7 7ot w

£




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



