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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a una solicitud de PATENTE DE INVENCION, 
por veinte años-, para España y posesiones, por: "UN PRO­
CEDIMIENTO DE FABRICACION DE PISOS PARA EL CALZADO CON 
SUELA MIXTA DE'FIELTRO 0 PLINTA DE FIBRAS Y CINTA DE SO­
MA", en favor de D..Jaime RUIZ MARTINEZ, de nacionalidad 
española y residente en MADRID, calle Samaniego, ndm 2.-

El presente invento se refiere a los pisos para 
alpargatas, y calzado en general, cuya suela está consti­
tuida por fieltro o plinta de fibras y tiene por objeto 
un procedimiento en su fabricación de tal manera, que re- 

5 sultán suelas o pisos formados por fieltro o por plinta
fibra o trenza de cáñamo, pita, esparto a otra fibra, 
combinada con cinta y plancha de goma o recaachutado con- 
j nnt o. .

El procedimiento de fabricación a que se contrae 
10 la presente memoria, se caracteriza por una disposición

de las tiras de fieltro o trenzas de fibra ajustadas de 
tal manera y combinadas con cinta de goma en una especie
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de machihembrado, que perfecciona sensiblemente la resis­
tencia, duración y/e im/permeabilidad del piso y, con él, 
del calzado al que se aplique. Además puede reforzarse 
con una plancha uniforme de goma o un recauchutado del 
conjunto, pero siendo esencial la estructura que resulta 
del procedimiento que nos ocupa.

Hasta ahora, a lo más que se ha llegado en la 
combinación del fieltro o fibras.con la goma, dentro de 
esta finalidad'de la industria del calzado, es a revestir 
las suelas de esparto o cáñamo de un recauchutado más o 
menos fuerte que, en la práctica, ha tenido un coeficien­
te muy exiguo de ventaja sobre los pisos o.suelas de un 
solo material.-El procedimiento a que nos referimos, de­
termina una mayor duración y comodidad en el uso de la 
suela, y  una sujeoción más firme del material con que es­
tán construidas, por las razones que pasamos a exponer.

En las distintas chases de plantas o suela para 
alpargatas o calzado conocidas hasta la fecha, en que el 
piso está formado por plinta de fibra o plancha de gAma, 
se produce irremisiblemente el que, cuando la suela es de 
goma, el.contacto de esté material con la planta del pió, 
producá su recalentamiento, con las consiguientes moles­
tias y complicaciones para quien tiene que usar este cal­
zado intensivamente, por falta de la absorción de la hume­
dad y transpiración del pió.

Si a esto se agrega que la tela o material del cal 
zado, al coserlo a la goma hace que ésta, por los agujeros 
que determinan en el cosido de abran con el uso y se des­
garren, llegaremos fácilmente al convencimiento de que en 
el nuevo sistema cuyo registro se solicita, se obvian to­
dos estos inconvenientes determinando en definitiva mayor 
comodidad y mayor duración.
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En cuanto a las suelas de fibra, bien sean de cá­

ñamo, esparto, etc. la duración de óstas es muy precaria, 
por el corte de las fibras que forman la trenza o plinta, 
lo que origina de desarme la trama, determinando la inu­
tilización del calzado o alpargata rápidamente. Y las com­
binaciones hasta ahora conseguidas de ambos tipos de ma­
teriales no han hecho sinó acentuar los apuntados incon­
venientes en relación directa con los propios del material 
predominante.

Con el Invento a que nos referimos se subsanan 
todas las desventajas apuntadas, segdn se comprobará con 
la descripción del mismo.

Para facilitar la comprensión del invento se acom­
paña a la presente memoria planos en hoja dnica, que ilus­
tran el procedimiento de fabricación que tiene por objeto, 
cuya reseña es como sigue:

La figura 1&, maestra el esquema de una plantilla 
conforme el invento.

'La figura 28, ofrece el detalle de una de las plin- 
tas o trenza de fibra textil, en el proceso inicial.

La figura 3-, ilustra, en la segunda fase del pro­
ceso, el ajuste de la plinta anterior a la cinta o tira 
de goma de perfil en "u".

La figura 4^, representa la tercera fase del pro­
ceso al adicionar las plintas de fibra que. se intercalan.

La figura 5^, muestra, segdn un corte vertical 
por la linea H-N de la figura 1&, un trozo de suela ya 
compuesta.

La figura 6&, finalmente, ofrece un conjunto se­
mejante al anterior, reforzado con una plancha de goma o 
recauchutado.



80

85

90

95

ICO

105 -

Segtin los dibujos, en este procedimiento de fabri­
cación, se signe casi el mismo procedo de armado del piso 
que es usual y corriente para el de suela de alpargata de 
pllnta (trenza) de fibra (figs. IB y 23) diferenciándose 
en que la plinta o trenza B, va recubierta, más o menos, 
en uño de sus cantos en toda su longitud, (un tercio apro­
ximadamente de su perfil transversal) con una cinta de go­
ma., j3, de perfil en u, de grueso apropiado, (fig. 3^) co­
siéndose la cinta de goma a la.plinta conforme indica la 
línea de trazos en la misma figura. Una vez asi agregada
la cinta dé goma U, a la plinta de fibra o fieltro B, se 
le cose en uno de sus costados, otra plinta o fieltro D,

* que tenga de altura el resto que falta por recubrir de la 
primera pl&nta B, y un espesor que sea el doble de lo grue­
so de la cinta de goma (2, o algo más (fig. 43) uniéndose 
la plinta o fieltro B, a la B, por un cosido como indica 
la línea de trazos en esta misma figura. Una vez asi for­
mado, lo que pudiéramos llamar el elemento base o unita­
rio, se procede a formar la suela como es usual y corrien­
te en una suela de alpargata oomdn de plinta de fibra A, 
(fig. is) y de la misma forma se proceda al cosido trans­
versal., una vez armada la.suela, con los cabos o cosede- 
ras, como nos indica la línea de trazos E, en la figura 
5&, que nos representa, en un corte o sección transversal 
por M-N, de la suela así formada, en que fácilmen## se . 
aprecia por Ir en líneas más gruesas la yuxtaposición del 
elemento base formado por los filtros o plintas de fibra
B y D, y la cinta de goma C, viniendo a quedar los <3os ma­
teriales como machihembrados. Una vez así formad^ la sue­
la, se recauchuta con objeto de que la cinta goma 0, 
se adhieran al filtro o plinta de fieltro D, y se so­
lidaricen a su vez las cintas de goma g, jpas con otras
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por donde hacen contacto directo, formando así las cintas 
C, y las plint'as B y D, un conjunto trabado y dnico.

Si se quisiese aumentar la parte expuesta al des­
gaste, que es la superficie inferior de la serie de.cin­
tas de goma C, (fig. 5-) se le puede acoplar una plancha 
de goma F, del grueso que se desee, en contacto y de la 
misma configuración que la formada por las cintas de go­
ma <C, para que al recauchutarlo formen un cuerpo dnico, 
como igualmente se haría si se quisiese proveerlas del 
tacón de goma (fig. ,6&).

Al recaachutar y conseguir la. unión íntima de las 
cintas de goma C, y formar un todo dnico, se descongestio­
na el esfuerzo que hacen los cabos o cogederas E, que es 
la base para el armazón y- duración de una buena suela pa­
ra alpargatas o calzado. Por este sistema, tenemos que la- 
capa de goma sufre el esfuerzo y roce, y la parte de plin- 
ta, de fibra o fieltro, tiene la misión de absorción de 
la hdmedad, transpiración y acomodo del pió, a la vez que 
un fácil y consistente cosido.a la tela o material que 
forme parte de la alpargata o calzado.

NOTA.- Descrito suficientemente cuanto precede, sólo res- 
130 ta consignar que la propiedad y novedad del privilegio que

se solicita, recaerán principalmente sobre las siguientes-
REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento de fabricación de pisos para el 
calzado con suela mixta de fieltro o plinta de fibras y 

135 cinta de goma, caracterizado en lo esencial por que alter-
nativamente'una de cada dos plintas, tiras o trenzas de 
fieltro o fibras de las que han de integrar el plantilla- 
je del piso o suela, en el primer proceso de fabricación 
va.recubierta por uno de sus cautos en un tercio aproxi—
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madamente de su superficie con una cinta de goma, de per9 
fil en u, sirviendo por tanto de refuerzo y aumentando la 
base de las dichas tiras de fieltro o fibra a que se apli­
ca, cosiéndose la cinta de goma a la tira o pllnta por los 
costados con un pespunte en la misma dirección longitudi­
nal.

2. - Procedimiento de fabricación de pisos parael 
calzado, conforme a la anterior reivindicación, caracteri­
zado en ,su segunda fase, por que cada una de las plintas o 
tiras de fieltro o fibra a las que se ha acoplado y cosido 
una cubierta o cinta de goma longitudinal y parcialmente, 
se acopla y cose longitudinalmente en uno de sus costados, 
de manera que enrase por la parte superior, y por.la infe­
rior, se apoye en el borde de la cinta de goma de forma que 
sobresalga en sentido lateral la mitad aproximadamente de 
su anchura, una segunda plinta o tira, lo cual implica quê . 
en el sentido de la altura, cada una de estas segundas 
plintas o trenzas tiene que ser igual a la parte de cada 
una de las otras que queda libre de la cubierta o cinta de 
goma.

3. - procedimiento de fabricación de pisos para el 
calzado conforme a las anteriores reivindicaciones, carac­
terizado por que el elemento base para construir en la 
tercera fase del proceso el plantillare del piso o suela, 
está constituido por dos plintas o tiras de fieltro o fi­
bra, cada una de ellas .con las confeccionadas y preparadas 
en su relación respectiva a lo consignado en cada una de 
las anteriores reivindicaciones, y una cinta de goma de 
perfil en u, que cubre la primera de las expresadas plin­
tas o tiras en toda su longitud y en la parte que por de-_ 
bajo sobresale de la otra de tal manera, que el ensambla­
je o acoplamiento de cada uno de estos elementos así con-
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puestos con-el inmediato adyacente se facilita por los 
rebordes o partes sobresalientes que por un costado deja 
el lado libre de la cinta de goma y, por el opuesto, el 
de la plinta de fibra de menor altura, y así sucesivamen­
te, dando por resultado un cuerpo o conjunto en que están 
con machihembradas la capa de pllntas de fibra y la de 
vintas de goma, cosiéndose todos los elementos una vez 
conformada la suela.

4. - Procedimiento de fabricación de pisos para el
calzado conforme a las anteriores reivindicaciones, carac­
terizados por el hecho de que el plantillaje del piso o _ 
suela integrado por el conjunto de elementos base <f uni­
tarios conforme a la 3& reivindicación, se puede recau- 
chutar por la capa inferior donde está la sucesión de cin­
tas de goma o agregar una plancha o placa de goma para re­
forzarlo, agregando también o componiendo a moldeo el ta­
cón. . - -

5. - "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIESOS PA­
RA EL CALZADO CON SUELA UNTA DE FIELTRO O PLINTA DE FI­
BRAS. Y CINTA DE GOMA".

Todo según queda descrito en la presente memoria, 
que consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola cara, con ciento noventa y una lineas, y dibujo 
que se acompaña.

Madrid, 21 de Noviembre de 1.950
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