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MODELO DE UTILIDAD

que por veinte afios, para Espafia, se sdlicita a favor de la Firma -

SOCIETE TECHNIQUE POUR L'UTILISATION DE LA PRECONTRAINTE (SeTeUePe-

PROCEDES FREYSSINET), entidad francesa, residents en BOULGGNE (HAUTS

DE-SEINEFRANCIA), Route de la Reina, 66, por:" DISPOSITIVD DE AN--

CLAJE PERFECCIONADO PARA ARMADURAS DE PRETENSADOD."
| MEMORIA DESCRIPTIVA '

. La presente invencién se refiere a dispositivos de anclaje

.

I+..que son utilizados en la técnica de las construcciones pretensados

;' para llevar a la estructura el esfuerzo de las armaduras puestas en

«oontensidn, -

5 - Se sabe que para poder proporcionar grandes fusrzas de prg

... tensado,las armaduras estén normalmente constituidas por un conjun-

_to de elementos que puedsn ser alambres o cables de hilos de acero.

LI
L4

. Es muy conocido el sistema de anclar esta armadura,formada

.

s.s*+POT UNa pluralidad de elementos,por medio de un dispositivo consti-

10 .tuido por una parte hombre o cuerpo de anélaje gue lleva una Cavie-
dad troncénica en la que los citados elementos se abren y son acufig
dos por medio de un érgano troncocdnico o cono introducido a presifn
8n la citada cavidad.-

Para transmitir la fuerza de tensifn-de las armaduras al -




15 hormigén, ss igualmente conocido al sistema de apoyar el cué:po de =
anclaje en 8l centro de una placa perforada en didmetro sensiblemen-
te mayor que el de este cuerpo placa que sstd en contacto éon la es=-
tructura de hormigén.-

Ademés,para obtener una sujecidn eficaz de los elemsntos de

20 las armaduras entre las paradas del cuerpo de anclaje y del cono,par
ticularmente cuando sstos elemsntos estén formados de cables,es cong
cido dotar a una de esstas paredes al menos de -gargantas sensiblemeng
te semicirculares que envuelven a los citados slementos.~

Es necesario al concebir y realizar sstos dispositivos de -

25 anclaje,avitar que la resistencia a tracciﬁn de las:érmadurasbsea’;_
disminuida por su sujeciﬁn'en el.dispositivo 0 por cbdbs bruacos que
le fuesen impuestogi; | » | B .

Es necesario por eéto,qué la sujeciﬁﬁide los eiementos~aumeg
te progresivamente -desde su entrada en el dispositivo ds aﬁclaje por

30 la seccién menor de la cavidad troncocénica hasta su salida de esta -

*

Jcavidad por la seccién mayor y due cada slemento sé'durva.sigufendo -

* e oo

" "+.una linea sensiblemente contfnua,desde La‘difedbiﬁn'paréieia al eje -

' ‘de la armadura en la estrhctura,hasta el ﬁngdloldUeAFormah'con aste

ve s00"

eje laé-éeneratrices de la pared de la cavidade=

35+ ¢ A fin de hacer progr331va la sujeciGn de las armaduras 88 -

¢t vace

: ha propuesto ya dar al cono un angulo en el vértlce mayor que al del

“Ute o

. tronco de cono de la cavxdad o 1ncluso aumentar progrealvamente el -
‘ didmetro de las gargantas de aloJamiento de los elementos desde la -
;secclén mayor de la cavxdad ha01a,la secci&n menor,y,ademés,para cur
40 var los elementos dar a la 360016n menor de la cavldad troncocénica,
un perfil redondeado que corresponde senSLblementqa la garganta de -

un torb. | B I |

La realizacidn por forja de un cuerpoc de anclaje que tenga,
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una cavidad de esta forma es muy costosa,Necesita,por una primera ==

3

ewe
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45 operacifn de forja efectuada sobre una cara del cusrpo de anclaje,la
ejecucién de la cavidad troncocénica propiamsnte dicha con sus gar--
gantas,desplés,por ‘una o varias operaciones de forja ejecutados so--
bre la otra cara,la ejecucién del redondeado térico de gquia asi como
eventualmente el ensanchamiento de las gargantas del lado de la sec~

50 cién menor de abertura.-

En efecto al ser las salidas de las superficies forjadas de
sentidos opuestos,para permitir la extraccién de los punzones de la
forja,las operaciones deben ser ejécutadas sobre las dos caras del =
cuerpo sucesivamente,~

55 - La pressnte-invencién ﬁieﬁe por objeto un dispositivo de an

claje que permite una economia muy notable en la realizaciﬁﬁ del cuer

po de anclaje.- N : . |
Lé parté hembra del dispositivo—de'éncléje en la que gg cug

van los elementos de las armaduras eété;segﬁﬁ lékinvenciﬁn,caradteriﬂ

60 ‘zada porque esté formada de ‘al menos dos partéé}un'cUerpb de anclaje’
- “tesistente que lleva esencialmente una cavidad trohcécﬁnicé,y una ‘==

PR IS

.« *

'-"pieza de guia con garganta redondeada que enlaza sensiblemente con -

la seccién menor de la citada cavidad.-

El cuerpo de anclaje resistente es,preferentemente,una pie-

s eser

g5 za forjada que puede ser obtenidaen una’soia:oﬁeraciﬁn.-7

 La pieza de guia pueds ser un ﬁrgand-independiehte,yISBr-un

*anillo por al que pasan los elementos de las armaduras.-

®
*
.

. Esta pieza de guia puede ser tambien parte‘integrénte da ==

una placa colocada scbre el hormigdn que sirve deapoyo al cuerpo de

70 anclaje. g pinesta pieza de guia puede adn servir ds enlace con la
vaina de alojamiento de la armaduraﬁEn aste caso también esta pieza,
de guia pusde hacerse solidaria a la placa de apoyG.- |

Cuando la pieza de guia es un anillo independiente,en el mg
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mente el centrado relativo de esta pieza de guia y del cuerpo de en=-

claje.~

| Sin embargo,cuando en los ﬁltimos casos citados la pieza de
guia se hace solidaria al hormigén el centrado automdtico del cuerpo
de anclaje no puede lograrSé més que permitiendo el desplazamientois
de este cuerpo sl contacto con una placa de apoyo contra el hormigdn
gracias a unos medios de: puesta en tensién de la armadura que apoya
no sobre el citado cuerpo de ahclaje sino sobre la placa de apoyo =~

quse recibe este cuerpo,-

- Preferentemente,sl cuerpo de anclaje lleva en prolongacién
de la cavidad troncocénica,una iniciacién de guia redondeada cuya --
tangente en la-extremidad del perfil,forma con el eje de esta cavidad
un 4ngulo agudo més pequefio que suvsemiéngulo en el vertice,mientras
que la pieza de guia lleva sl complemento de redondeado,cuyo perfil-
acaba con una tangente paralela'al eje de la armadura,o mejor;incli<

*nada en sentido inverso de las generatrices de la.cavidad troncocdni

LI N )
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“ca sobre el eje de esta,-

Asi,sl cuerpo de anclaje puede siempre obtenersg'por una. . =-

.operaciﬁh‘de forja efectuada por una sola de las caras de este cuer-

' 95 o po con un punzdn teniendo upa salida conveniente,mientras que lag pig

za de guia cuyas formas son.més complejas pero que no tiene necesidad

de la misma résistencia'mecénica que el cuerpo ds anclajegpﬁede S8r -

. obtenida por’ fundicidn,operacidén cuyo precio de fabricacifn es bastan

te inferior al de: la forja.-
Sin embargo,esta dualidad de medios: de obtehciﬁn de las par
tes del dispositivo de. anclaje hace aparecer una dificultad.-
Laa,toieréncias[an dimensiones de fabricaéiﬁn de laspiezas,
moldeadas son muy pequefias mientras que el inevitable desgasts de los

punzones de forja lleva a aceptar tolerancias en dimensiones mayores
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{bs para las partes forjadas si.se quiere mantensr sucoste en fabrica-ﬁl

cién en 1f{mites razonables svitando asi una :epoqicién demasiado r§
pida de los punzones.-

| A esta fin,en una forma de realizacién ventajosa de la in-
vencién,el &ngulo agudo formado con el eje de la cavidad troncocéni
110 ca por la tangente en el extremo del perfil de la inic;aciﬁn.del rs
dondeado que lleva el cuerpo de anclaje es mis pequefio gue el &ngu-
lo agudo formado por la tangente en, el origen del perfil del comple

mento de redﬁndeado que llsva la pieza de guia.- |
Como. se veré a continuacién,se puede asi admitir sin ries-
115 go de plegadp o rotura de los élemehtos de las. armaduras,grandes to
lsrancias en la dimensiéﬁ de la.gavidgd,QGl cuerpo del anclaje for-
Jado,con relaciﬁn a las piézas ds guig,todas_ellas de las mismas di
:ﬁensionas por las.pequeﬁag tolerancias de la fundigiﬁn.mientras que_
sin esta caracteristicasvde la invencién,seria necesario fundir pis

zaa de guia con dimensionegs diversas para asociarlas a cuerpos. de =~

v e .

120
v sanclaje cuyas dimensiories varian por el desgaste progresivo del pun
{“Kuzén de forja.-
R El aumento de coste de fabricacidn,sin contar los riesgos

sevende error en la asociaci§n de las dos partes,seria entonces conside-
128 rable.~

e L _Es, en fin,posible me jorar el,funciqnam#ento de lés.piezgs

*+--. de anclaje hacienﬁo apoyar-el,cuerpo de aﬁclaje sobre la plgcalde_-

... apoyo. seglin una supaerficie cénica.Del mismo hecho de la inclinacifn

+:** de esta superficie,el esfuerzo resultante de la tensién del cable y

v e .
. .

130 dirigido segﬁn su sje,lleva componentes concentricos dipigidos hacia
el interior del cuerbo de anclaje que contribuye a aumeﬁtér su resis
tencia a la rotura por explosibn en una proporpién que puede llegar
al 20 o 25%,resistencia proporcionada por- la placa de-apoyo,que Jjus

ga asi un papel.de zunchado del cuerpo de anclaje ademés de su papel
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de transmisifn de la tensién de la armadura al hormigén.-
Los dibujos anexos permitirén comprender como puede S8r ==
puesta en obra la presents invencién;-
La figura 1 es un corte axial de un diSpOSitiVo de anclaje
seglin la invencién.
140 La figura 2 es una vista segln II-II de la figura 7.
La figura 3 muestra en seccidn ia disposicién del anclaje-
colocado en un encofrado previamente al hormigonado.-
La figura 4 muestra en sesccién axial otro ejemplo de reali
zacibn de dispositivo de anclaje segdn la invencién.=-
145 La figura 5 es una vista segln V-V 'de la figura 4.
La figura 6 es una seccifn axial mostrando la colocacién,-
antes del hormigonado,del dispositivo segdn la figura 4.=-
Las figuras ; a 9 ilustran ssqueméticamente el -enlace de -
una misma pieza de guia con pieszas forjadas de dimensiones diferen—_
150 tes. La figura 10 es una seccidn axial de un dispositive de an=

- -claje cuyo cuerpo se apoya sobre una placa,segdn una superficie cé-.

» ‘nica. En la realizacidn mostrada en 1as figuras 1 a 3 la armadu-

ra de pretensado esté constituida por una pluralldad de hilos de --
acero,l1,8n nGmero de doce que atraviesan el»hormlgﬁn 2,en la valna;
3.La Fﬁerza de estos hilos es transmitida: al hormigén por el cuerpp
z.n.da anclaje 9 y la piaca de apoyo 4 que egté eﬁbebida en la superfi;
x"'.cie de este hormigén.- » o .

| Para este fin,ssta placa (figura 3) est§ colocada contra -

< la cara interna del encofradoc 5 por medio de bulones 6.Antes del -
hormigonado,estos bulones mantienen igualmehte una trompeta de enla
ce 7 a la vaina 3.Despies del endurecimiento del hormigén,la placa,

y la trompeta se incorporan al hormlgén y los bulones 6 pueden ser

165 destornillados,las tuercas 14 quedan pnicamente.perdidas en el hor-




migén,=

Segdn la invencién, la trompeta 7,tiene una parte 8 cuyo -
lado interno 8a forma una superficie redondeada convexa bara el guia
do de los elementos de las armaduras,mientras que el .cusrpo de an--

1;0 claje 9 tiene esencialmente una cavidad troncocénica 10.Para mante-
ner los cables 1,la pared de esta cavidad esté provista de gargantas
longitudinales 11 que reciben cada una un hilo de la armadura,Estos
elementos son apretados por un cono macizo 12 que tisne igualmente
gargantas longitudinales 13 frente a las gargantas 11.,Como ya se sa

1%5 be,el cono es hincado a presifn en la cavidad 10 donde los elementos
ss abren.-

El fonds de las gargantaslongitudinales 11 se ehsancha de"
forma redondeada hacia la seccién menor de la cavidad 10 como se --
muestra en 11a.Sin embargo,en el final,la tangente en el extremo ds

180 perfil redondeado forma aun un 4nguloc agudo (ver'figufa~;) con el =

eje X-X del dispositivo de_anclajekDe esta férma,pqr'unajparte,cada

‘uno ‘de los slementos de la armadura est4 apretado progresivamente -

“+.entre el cono 12 y la pared ihtarna de la parte forjada 9.y por otro

2% e

‘.. .parte,la armadura 1 se curva progresivamente sobre el redondsado ﬂa

185° """y sobre el redondeado 8a para pasar de la dirsccién paraléla al sje

*,* X=X a la dirsccién paralela a las generatrices de la cavidad tronco

cénica 10.8e evita asi toda reduccidn local de la resistencia a tra

“****vés de los elémentos.-

.
[

‘ . Respecto a las realizaciones usualss de cuerpos de anclaje
19h:.}solidarios'o no a su placa de apoyo sobre el hormigén,se observar§,
que el cuerpo 9 en la realizacidn segln la invencién,tiene una alty
ra relativamente pequsfia y que la ejecucién de su cavidad central. -
no necesita m&s que un sélo punzén.Este punzén es puds méa corto qué

en las realizaciones usualés y por ello la tendencia a su deforma-~

195 cién es més reducida y el desgasts més débil ya gque la profundidad,
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de penetracién es menor.~

.0
® e
.
.‘.
L]
L)

ot

En 8l momento de pusesta en tansiﬁn.de lasumaduras,interesa
que el cuerpo de anclaje 9 estd centrado respecto al redondsado 8a,
de modo que las deformaciones de todas las armaduras 1 sean perecie-

200 das y sus condiciones de puesta en tensifn idénticas.Con esta fina-
lidad,el extremo.delgado del cuerpo de anclaje 9 esté alojado con -
juego en la abertura de la placa 4, y un pequefio desplazamiento del
espaldén 9a de este cuerpo es posible al contacto de esta placa.- -

Para la pussta en taensifn,el gato (no representado) lleva,

205 un elemento de apoyo 15 cuya extremidad se encaja en la ranura cire-
cular 16 de la placa de apoyo 4,de modo que impide todo desplazamien
to relativo de eéte eiemento 15 sobre la citada placa.Adsmés este -
elemento lleva interiormente un estribo 1; que impide el arrastre.=
del cuerpo de anclaje 9 cuando es s jercida una traccién‘aobre las -

210 armadurase=

Asi,cuando el gato es puesto en obra,la guié 8a y los pun-

*" Jtos de agarre de los elementos de las armaduras sobre el gato,deter

*""<.minan la posicién de estos elementos y por consiguiente la-dsl .cuer

.
¢t

‘.. .po de anclaje en.contacto con la placa 4.Asi este cusrpo se centra,
215°* **rautométicamente respectc a la parte redondeada 8a.-

- En la realizacién mostrada en las figuras 4 o 6 inicialmen

*“****te los pernos 6 sirven para mantener en contacto con el -encofrado 5

***++ademds de la placa de apoyo 4,un mandril cénico 18 asegurando el en

++. lace con la vaina 3,mandril destinado a proporciunar,detrés de la =

22Q.;" - placa de anclaje y en el eje de esta,un espacio libre 20.El enlace

con la vaina 3 puede ser facilitado por un tubo 19-solidario a la =~
pared interna del mandril 18 que es unido a la vaina y contra este,
respecto al mandril,=-

Desplies de desmontar sl encofrado y el madril,previamente

225 5 1a colocacidn del cuerpo de anclaje 9,ss ajuste sobre el conjunto
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de los elementos de la armadura el anillo 21,desplés de lo cual el -

oo
.
.
.
.
e

[le)
t

anclaje es colocado en obra,como los anclajes conocidos,por tensién
de las armaduras e hincamiento en el centro de la cavidad troncocé-
nica del cono de anclaje 12.=~
240 ' En el momento de la puesta en tensién de la -armadura,el ani
llo 21,libre, es arrastrado por esta armadura hasta al contacto del
cuerpo 9 y se encuentra,ademés,autométicamente centrado respecto a -
este cuerpo.-
En la realizacibn que acaba de ser descrita las piezas de ~
245 guia,es decir,la trompeta ; que lleva en enganché redondeado 8 o el
anillo 21 estén realizados sn metal moldeado mientras qué como ya ==-.
se indicd,el cuerpo de ancleje 9 es forjado.,El punzén ‘de forja que,-
para determinar la Fdfma de la cavidad de ests cuefpo,BS'hinoado a'-
presién en ello,se gasta progresivamente de modo que la dimensién de
250 la cavidadvtfoncédﬁnica,dispuesta en este cuerpo,disminuys,mientras
que la dimensién de los elementos de guia B8 o 21 es bréctibémente:iﬂ

L

* wariable,~

.
2
.

) Las figuras 7 a 9 ilustran el medio de compensor los difg--

.'5&entes sobre las tolerancias de fabricacién bosibles entre el cuerpo
255" "9 y las piezas de guia.Por claridad,sobre estas figuras,los valores,

':‘de los &ngulos han sido notablemente éxagerados.- |

W En el cuerpo 9,las generatrices,tales comofo de 'lé' cavidad,

“***troncocénica 10 (o bien al fondo de las gargantas de alojamiento 11

"f‘de cada unode los elementos),forman con la direccifn X=X del eje de
26@':'}la cavidad troncénica un éngulo&o .- .

La cavidad troncénica 10 estd prolongada por una iniciacién
de redondeado 22 convaexo hacia el eje X=X contra el que se curva el

elemento 1.La tangentel&,,en el extremo del perfil de la parte redon

deada 22 forma asi un énguloﬁ‘ més pequeffoc que el :énguloq o=
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265 De acuerdo con la invencién,el perfil de la parte de guia 8

(o 21) tiénen en su origen es decir,en la parte més préxima al cuer-
poy 9,una tangenteAzque forma con el eje del anclaje un. éngulod.g,lm_a_
yor que el 4nguloQ,; .-
Gracias a esta disposicifn,siendo invariable el radio R de.
270 salida de la guia,sl radio R1 de entrada en.el cuerpo 9,puede vari;r
con limites bastantes amplios como muestran las figuras ; 0 9.~

En efecto,como se ve an lé figura ;,el radio R1 puede ser =
més pequefio que el radio R y en este caso cada armadura 1 se despega
del rendédead=e de guia en un punto tal como 8, para envolver compleg

275 tamente la iniciapién de redondeado del cuerpo 9.=-

Cuando los dos radios R y R, son igqales como muestra la f;
gura 8,la armadura se despega del redondeado de guia Tl,.y:acaba ﬁq‘
curvarse o partir del punto T contra el redondeado 22;En£:e_los,pun-
to Ty T1 la armadura tiene la direccidn de la tangente pomﬁn{&}alns

280 dos redondeados formados con el eje el énguloii comprendid; entre --
:“3':-103 4ngulos 4 y Qg .- |
8i el radic R; llega a ser superior a R (figura 9) 1la arma-
;'i*dura se escapa del redondsado 8,formando eon el ejs 8l éngﬁlo<ﬂ,2.No
...obstante,como este éngulo es menor que el &ngulo ao Se obtiens aun -
og5 *. uUn ligero arrollamlento sobre sl arco CD contra el redondeado 22 an=
| tes que la armadura entra en contacto con la pared troncocénica,.-

cene. La tolerancia idimensional admisible sobre el __ra,d’io. Ry esté'
. :_ pues comprende entre los valores ilustrados por la figura "; y por la
Flgura 9,as decir,que esta tolerancia corresponde a la longitud 5182.

La figura 10 muestra una reallzaC16n del cuerpo de anclaje -
en la que su apoyo sobre la placa 4 se hace segln una superficie cé-
nica 26.~

El esfuerzo. ds tehsicﬁn de la armadura es transmitida a la -

placa de apoyo por ssta superficie.la resultante R en un sector elg
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mental,inclinado respecto a la generatriz del cono como consecugn--
cia del rozamiento,pusda ser descompuesto en fuerzas verticales F -

cuya suma es igual a la tensién de la armadura y en fuerzas horizop

-tales H cuyo conjunte produce un efecto de aprieto sobre el cuerpo,

de anclaje y contribuye a su resistencia.-

El anillo de apoyo 15 del gato de pussta en tensién de la.
armadura se apoya sobre el cono de anclaje 9.lLa superficis cénica 26
puede ser précticamente considerada como una rotula ssférica de mo=
do gue el cuerpo de anclaje se coloca autométicamente en el sje de
la armadura desde que comienza la puesta en tensifn de' estai-

Para facilitar la puesta en obra,la pieza ds guia ; pueds
ser prolengada por un tubo 27 sobre sl que se enfila la'vaina 3 de .
la armadura en lugar de ser embutida en el interior de' la pisza de
guia como en las formas ds realizadién procedsntes.-:

La invencibén es utilizable para la puesta en pretensado =--

de 'estructuras de todos tipos y especialmente de estructuras de hor

" migén,armado,hormigonado "in situ" o formado de elemsntos prefabri-

cados, -

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la pre
sente invencidn,se hace cdnstar que en la misma podrén‘sér variable
los matserialss, dimansiones y en general aquellos otros detalles ac
cesorios o secdndarios que no alteren, cambien ni modifiqueh la esen
cialidad propuesta.=- |

| Los términos en qus queda redactada esta memoria son cisr-
tos y fiel reflejo del objeto descrito,debiéndose intpretar en un
sentido més amplio y nunca en forma limitativa.-

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad y ex

plotacifn exclusiva ds:
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18.- Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de‘prdBnSEﬁ

do; cdn elementos mﬁltiples qﬁe comprende una parte hembra apoyada,.'
sobre la estructura a pretensar y lleva una cavidad ensanchada sn -
la que los citados elementos se abren y se acufian contra la pared -
de la citada cavidad,caractsrizado porque la citada parte hembra es
t4 constituida al menos de dos partes,un cuerpo de anclaje que lle=-
va una cavidad esencialmente troncfcénica y una pieza de guia cuya
garganta redondeada acuerda sensiblemente con la seccifn menor de -
la citada cavidad,~

28 ,~ Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de preten-
sado; segln reivindicacién 12,caracterizado porque el cuerpo de ane-
claje se coloca sobre una placa de apoyo segdn una superficie plana
horizontal o una superficie cénica.

32,- Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de preten-
sado; segln reivindicacién 12,caracterizado sn que el cuerpo de an-
claje es una pieza forjada.=-

28,- Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de preten-

, sado; segln reivindicacidn 18,caracterizado porgque la pieza de guia
* es un anillo independiente del resto del dispositivo de anclaje.=

- 58,- Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de preten-

sado; seg@n reivindicaciﬁn 128,caractsrizado en que la pieza de guia

. @8 solidaria a la placa de apoyo aplicada contra la estructura sobre

-. la cual se coloca el cuerpo de anclaje.=

68,- Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de preten=
sado; segdn reivindicacifn 18,caracterizado en que la pieza de guia
lleva un enlace en forma de tmmpeta a la vaina de alojamiento de la
armadura.-

;Q.- Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de preten-

sado; segdn reivindicacién 12,caracterizado en que la pieza deg guig
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es de metal fundido.-
ga,- Dispositivo de anclajs perfeccionado para armaduras ds preten-
sado;‘segﬁn reivindicacifn 18,caracterizado en gque lapieza de guia
en metal fundido est4 prolongado por un tubo sobre el que se embute
la vaina que aisla la armadura del hormigdn.-

ga,~ Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de preten-
sado;éegﬁn reivindicacién 12,caracterizado porque el cuerpo de an--
claje lleva una iniciacién de guia redondeada cuya tangente en el -
extremo libre del perfil forma con el eje de la cavidad troncocéni-
ca un &ngulo agudo m&s pequefio que el semifngulo en el vertice de -
la cavidad troncocénica,mientras que la pieza de guia lleva un com

plg;en goggggdgxtremidad,del perfil,opuesto al citado cuerpo,es al

menos paralela al eje de la armadura y preferentemente inclinada -

en sentido opuesto a las generatrices de la cavidad troncocénica.-

108.- Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de pretep

sado; segdn reivindicaciones 12,72 y 88,caracterizado porque el &n-

{‘:}gulp agudo formado con el eje de la cavidad troncocénica por la tan
. gente en al extremo del perfil de la iniciacién redondsada que lle-
vaa el cuerpo de anclaje es més pequefo que sl &ngulo agudp formado,

wpor la tangente en el origen del perfil del complemento de redondsa

do que lleva la pieza dé guia.~-

. 112,- Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de preten

. ..sado; segdn reivindicacién 58,caracterizado porque la superficie de

380

., apoyo sobre la placa del cuerpo de anclaje es preparado para permi-

-tir el desplazamiento de este cuerpo en todas direcciones alrededor

del eje de su cavidad.-
128,~ Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduras de pretepn
sado; segdn reivindicacidén 18,caracterizado porque la periferia de

la placa accesible alrededor del cuerpo de anclaje apoyado sobrs es

ta placa lleva medios de inmobilizacién por encaje del extremo de -
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un aparato de pussta en tensifn de la armadura por apoyo sobre la -

- 14 -

estructura a pretensar,-

138,- Dispositivo de anclaje perfeccionado para armaduraé de preten
sado} éegﬁn reivindicacién 32,aplicado a una estructura en hormigén
caracterizado porque el emplazamiento del anillo es una cavidad --
del hormigén dispuesta por medio de un elemento inamovible del dis=-
positivo de anclaje puesto en obra antes del hormigonado y retirado
despuses del curado de este hormigdn,=-

148.¢ Dispositivo de anclaje perfeccionado para. armaduras de preten
sado; segln reivindicaciones 118 y 128,caracterizado porque para .la
puesta en obra comprende un gato provisto;bara la puesta en tensidn
de los elementos de las armaduras,de un §rgano de apoyo que encaja
sobre la periferia de la placa de apoyo y lleva un estribo.periféri
co de retencifn del cuerpo de anclaje en el sentido que separa ests
cuerpo de la placa de apoyo.-

158,~ " DISPOSITIVD DE ANCLAJE PERFECCIONADO PARA ARMADURAS DE PRE-

.. TENSADD."

Consta la presente memoria descriptiva

de catorce hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a =

las que se les acompafian seis planos para su mejor comprensiﬁn.-
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