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31 ENE 1951
MENORIA DESCRIPIIVA
que 8e pregenta para unir a la solicitud
de |
FATENTE DE INVENCION
NO 195.450 formulada el 18 de Noviembre de 1950
en
ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad holan-
desa establecida en EMMASINGEL 29, Eindhoven, Holanda,

ors :
P " UN FILTRO DE BANDA DE ALTA FRECUENCIA ",-
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La presente invencién gse refiere a filtros pasabanda
de alta frecuencia que comprenden dos bobinas substancialmente
paralelas mentadas en un recipiente metélico de blindaje.-

El recipiente o caja estd dividido en dos secciones

‘fpor”hedio‘de un tabique que conecta dos paredes opuestas del

_recipiente de manera conductora, conteniendo cada una de las
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secciones una bobina.-

kn tales bobinas pasabanda de construccidn conoci-
da, el tabique est& provisto de una ranura (interrupcidn) que
se extiende en direccidn axial de las bobinas a través de to-
do el largo del tabigue, Un tornillo, que provée un contac-
to entre ambos bordes de la ranura en una extensién variable,
estd enroscado en la ranura en direccidn axial de las bobinas,
y por lo tanto en la direccién longitudinal de la ranura.-

b1 perno roscado permite variar el acoplamiento en-
tre las dos bobinas, en vista de que si una bobina (designa-
da como "bobina primaria") es atravesada por una corriente
de alta frecuencia, pueden inducirse en la pared de la caja
de blindaje, debido al campo magnético de esta bobina, co-
rriente gue tambien atraviséan por lo menos en parte la otra
bobina ('bobina secundaria™) e inducen corrientes en la misma.
Con esto, se obtiene un acoplamiento entre ambas bobinas. Si
el perno roscado enroscado en grado mayor, una proporcidbn de
corriente, inducida en la pared de la caja de blindaje, pasa
pér el tabique y esta proporcidén no circula alrededor de la
bobina secundaria. A4si, el acoplamiento se torna menor. Il
acoplamiento es aumentado al ser desenroscado el perno.-

Este dispositivo presenta la seria dgsventaja de
que su funcionamiento satisfactorio depende del contacto eléc-
trico entre el perno de éjuste por una parte y los dos bordes
o partes del tabique por la otra, sieﬁdo influenciado este
contacto considerablemente por circunstancias accidentgles

fuera de control en vista de gue la caja de blindaje consti-
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tuye una sola espira de acoplamiento con respecto a las bo-
binas primaria y secundaria, de modo ‘que la corriente en
esta espira es mucho mis elevada y la ¥.E.M. es mucho menor
que en las bobinas primaria y secundaria. Bs evidente que
esta corriente compartivamente elevada, generada por una
F.8.s. de amplitud reducida, es influenciada considerable-

mente por variaciones en la resistencia del camino en corto-

“circuito constitufdo por el tabique. Tales variaciones se

producen debido a que la resistencia de transicién entre el

tornillo o perno de ajusbte y las dos partes separadas por la
ranura, nunca es completamente constante. La configuracién

de la curva del filtro pasabanda es sujeta asi a variaciones
y'pueden producirse en el altoparlante ruidos de interferen-
cia, por ejemplo, cuando el filtro es utilizado como filtro

pasabanda de frecuencia intermedia en un radioreceptor.-

Tal inéonveniente es evitado por la presente inven-
cidn debido al hecho -de gue el tabiqueves provisto, preferen-—
temente por medio de una operacién de corte o estampado, de
por lo menos un rebajo, que se extiende en la direccidn
axial de las bobinas solamente a través de una parte del
larzo total del tabique. IDIista parte es elegida de manera
tal que el acoplamiento entre las bobinas tiene el valor de-
seado y'resﬁlta evidente que la resistencia del tabique es,
en la préctica,,completahente constante, de modo gque no se
producen los inconvenientes mencionados anteriormente.-

Como se explicard detalladamente més adelante, se

utiliza preferentemente una caja de blindaje obtenida por

Yo
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estiramiento, In este caso resulta fdcil proveer un nebajo
o ranura en el tabique mediante una sola operacién de corte
o estampado sin que sean necesarios ajustes posteriores.-

Debe notarse que ya es conocido rodear un filtro
pasabanda por una caja de blindaje sin tabique, pero cuya
pared estd interrumpida por una ranura que se extiende para-
lelamente a los ejes de las bobinas. La ranura es cerrada
parcialmente mediante soldadura, con el fin de ajustar el aco-
plamiento eﬁtre las dos bobinas a un valor deseado.-

Tal dispositivo presgenta la desventaja de que la ra-
nura neutraliza en mayor parte la accidn de blidaje magnético
de la caja de blindaje. ¥l campo de dispersidén exterior de
una bobina de este tipo es por lo tanto mucho mayor que el
de un filtro pasabanda de acuerdo con la presente invencidn,
cuya caja, aparte de su extremo inferior abierto, es comple-
tamente cerrada.-—

La pfesente invencién se explicaré shora més deta-
lladamente con referencia a 1los dibujos que se acompafian, en
los cuales:

La figura 1 ilustra una realizacién de un filtro
pasabanda de acuerdo con lalbresente invencién, en seccidn
longitudinal tomada a lo largo de la linea I-I de la figura
2.—

La figura 2 es una vista del corte transversal del
filtro pasabanda mostrado en la figura 1, tomado a lo .largo
de la linea II-II de la figura l.-

Bl filtro pasabanda mostradd en las figuras compren-—
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de dos bobinas montadas dentro de una caja metilica de blin-
daje 1, preferentemente de aluminio, que estd dividida en
dos secciones por un btabique 3. Bste dltimo constituye una

unidén conductora entre dos paredes opuestas de la caja de’.

blindaje 1l.-

Cada una de las secciones, asl formadas, contiene
una bobina constitufda por un cuerpo aislante 5 sobre el cual
existe un devanado 7. Dentro del cuerpo 5 estd ubicado un
nicleo 11 de matérial ferromagnético para alfas frecuencias
que puede. ser desplazado contra la presidén de un resorte 13,
por medio‘de un tornillo 15, con lo que el nicleo penetra en
mayor o menor grado en el devanado 7. Entre el nicleo por
una parte y el resorte 13 y el tornillo 15, por la otra, se
han provisto separadores 17 y 19 de material aislante. Las
doa'bobinas.pueden ser idénticas ¥ llevar los mismos ndmeros
de referencia. La bobina eh la seccibn derecha de la figura
1 estd mostrada en vista lateral.-

Si la bobina primaria (sersupondré en lo que sikue
a continuacibn que la misma corresponde a la bbpina de la iz~
quierda), es atravesada por una cdrriente de alta frecuencia,
queda inducida en la caja de blindaje una corriente que, en
un instante dado, posee la direccién de la flecha a en la fi-
gura 2. BEsta corriente es dividida en dos partes de acuerdo
con las flechas b y ¢. La corriente que sigue la direccién
de la flecha ¢ rodea la bobina secundaria, provocando asi un
cierto acoplamiento entre las dos bobinas, La magnitud de

este acoplamiento depende de la relacidén entre las corrien-
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tes en las direcciones ¢ y b, ¥ esta relacibn, a su vez, es
deterﬁinada por la resistencia del tabique 3. De acuerdo
con la presehte invencién, esta resistencia es ajustada en

el tabigue un rebajo o corte de tamafio adecuado, siendo ele-
gidas las dimensiones de las bobinas y del tabique de blinda-
je de modo tal que en susencia del tabique 3, el acoplamien-

to seguramente seria excesivo., El acoplamiento es substan-

cialmente cero cuando el tabique es entero (es. decir cuando

no posee una interrupcidén). De gsta manera puede obtenerse
el acoplamiento deseado en cada caso proveyendo al tabique
de una interrupcidén (ranura) que se extiende en la direccién
axil de las bobinas, es decir transversalmente a la direccidn
de la corriente b, y extendiéndose esta interrupcidén solamen-
te sobre una parte del tabique.-

Lag flguras muesfran que el tabique esté& provisto
de una ranuré angosta 21 dispuesta substancialmente en para-
lelo con los ejes de las bobinas. Zsta operacidn simple y -
de poco costo puede llevarse a cabo después de haber obteni-
do la caja de blidaje con el tabique, por ejempio mediante
un estiramiento en frfio. Las bobinas pueden asegurarse en
sus respectivas secciones por ejenplo, mediante un material
adhesivo adecuado.—

Jde ha encontradoc gue cortando o estampando una aber-

-

~ tura determinada en la fabricacién en masa, de obtener un pro-

ducto final en que no se necesitan ajustes posteriores y en
que el acoplamiento corresponde al valor deseado.con suficien-

te exactitud. BSin embargo, para lograr esto es necesario que
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el espesor de las paredes de la caja de blindeje se mantenga
dentro de tolerancias estrechas duranfe la fabricacidn.
Cuando las cajas de blindaje son fabricadas por moldeo de
presifn o por extrusidn, puede cumplirse la condicidén impues-
ta. &specialmente el método de fabricacidén mencionado en dl-
timo término es particularmente ventajoso en este sentido,

ya que el mismo permite bafricar cajas de blindaje con pare-
des de espesor muy reducido, preférentemente inferior a 0,75
nm. Bl corte o estampado del tabique no produce entonces di-
ficultades, tales como por ejemplo, deformaciones indeseables
de la caja de blindaje.-

5i fuera necesario, el acoplamiento puede aumentar-
se ampliando la'lohgitud de la ranura mediante otra operacidn
de corte. For esto, puede obtenerse un ajuste individual de
cada unidad.-

g evidente que la construccidén del filtro pasaban-
da de acuerdo con la presente invencidn es econdbmica y se
adapta muy bien para la produccidén en masa. Mas en particu-
lar el filtro pasabanda de acuerdo con la pfesente invencién
se presta para ser utilizado en sparatos receptores con fre-
cuencia intermedia de alta frecuencia, por'ejemplo entre 2
a 2U Mc/s. tales como se emplean en los receptores de televi-
sién. & estas frecuenclas comparativamente elevadas puede
obtenerse un acoplamiento suficientemente grande por medio
de las corrientes en la caja de blindaje.-

Bs deseable que el rebajo o recorte 21 esté provis-

to a aproximadamente al mismo nivel que los devanados de las
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bobinas 7 o por encima de las mismas, ya que al ajustgr la
inductancia (vease figura 1) el nidcleo 11 es desplazado ha-
cia arriba en mayor o ménor grado de modo que parte del cam-
po de la bobina ubicada por debajo del arrollamiento 7 es
variado naturalmente., Si el tabique 3 no presenta una inte-
rrupcibén a este nivel, tal parte variable del campo no coo-
pera en el establecimiento del acoplamiento con la bobina

secundaria, en vista de gue en este caso la caja de blidaje

1 es puesta en "cortocircuito" a nivel de esta parte por el

tabigue %.-
Uon esto queda asegurado que el acoplamiento no

varia o no varfa substancialmente debido a los ajustes de la

" inductancia y esto, generalmente, es muy deseable.-

La presente solicitud que corresponde a la presen-
tada en ilolanda con fecha 22 de Noviembre de 1.949, bajo el
némero 15U,U55, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Bstatuto~-Ley sobre Yropiedad lindustrial.-

- NN O T A -

Los puntos de invencidén propia y nuewa que se pre-
sentan para que Sean objeto de estas solicitud de Patente de
Invencidn en Bspafia, por VBINTE sfios, son los siguientes:

10.- Un filtro pasabanda de alta frecuencia que
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comprende dos bobinas sproximadamente paralelas entre si qﬁe
estad provistas en dos secciones de una caja metdlica de blin-
daje que comprende un tabique que constituye una unién conduc-
tora entre dos paredes opuestas de la caja de blindaje, carac-
terizado porque el tabique estd provisto de por lo menos un
recorte que se extiende en direccidn axil de las bobinas sola-
mente a lo largo de una parte de la extensidn 1ongitudinal to-
tal dei tabique.-

29.~ Un filtro pasabanda de alta frecﬁencia de
acuerdo con la reivindicacién 1, con la particularidad de gue
dicho recorte es provisto en el tabique mediante una opera-
cién de estampado o corte.- |

30,~ Un filtro pasabanda de alta frecuencia de
acuerdo con cualquiera.de las reivindicaciones gque anteceden,
con la particularidad de gue dicha caja de blidaje es obteni-
darpor extrusién.-~

40 .~ Un filtro pasabanda de alta frecuencia de
acuerdo con cualquieré de las reivindicaciones que anteceden,
con la particularidad de que el corte en el tabique estd pro-
visto aproximadamente a nivel de los arrollamiento de las bo-
binas.~

5¢.- Un filtro pasabanda de alta frecuencia de
acuerdo con cuélquieré de las reivindicaciones que anteceden,
con la particularidad de que el rebajo posee la forma de una
ranura y ee substancialmente paralelo al _eje de las bobinas,-

62,- Un filtro de banda de alta frecuencia.-

Tal y como se ha representado en la Memoria que an-
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tecede ilustrado en el dibujo que se acompafia y para los fi-
nes que sSe han especificado.-
La anterior lemoria consta de nueve hojas y la pre-

sente escritas a méquina por una sola de sus caras.-

Madrid, ,
3 JENT 251
Albertg de Elzabury
or Pode;
- 10 -~
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