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PATENTE

DE |
INVENCGION 2&‘2,
B5

por "PURFECCIONALIEWTOS EN LA FABR:shc Ol Y LIOWTAJZ DE 103
PORPA-LALPARAS P4AR. TUS0S DB ALUKBRALC FIDORESCERTE", a fu
vor de Don Santliago de Robsrt Rocamora, de nacionalidad es

pailiola, residente en Barcelona, Avda. del Generulisimo Pran

co, ném, 490, le,

LELORIA DESCRIPIIVA

Bl presente invento se refiere a unos perfeccicna~
mientos en la fabricaclbn y montaje de los portallmparus pa
ra tubos de glumbrado fluorescente.

Son conocidos en la técnica de instaloclbn del alum
brado fluorescente, los poria-limparas rigidos, montados ume
diante fijacibn por tornillos a una distaencis entre zi, igual
a la Gtil del tubo, siendo precisoc embornar el tubo en &llos
por encaje en sentido vertical y un glro, a f£fin de provocar
gl contacto entre sus dos electrodos y las placas de contacto
del porta—lémparas. ‘

Beta disposicibn rigida, obliga forzosamente a la na
niobra indicada y expone al tubo a averias, e incluso a su
rotura en el caso en yue la distancia y posicibn de los por
ta lanparas no sea exactamente correcta.

Con la invencidn se ha tratado de evitar los lnconve
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nientes’citados, eliminando de los porta-lfmparus

presente rigidez en su fijacibn u organizaci&n, realizando
ahora el embornado de los electrodos teirminales del tubo por
enchufe directo, fronial, sin torsibn, suetando dichos elec
trodos fijos y enchufados en casguillos conductores prenso-~
res alojados dentro de la masa del porta-llmparus.

Se resliza la invencibn ddisponiendo un juego de dos
casauillos o mnedios similares de enchufe, a log cuales se
les acopla por soldadurs por presibn o por contacto, el ex-
tremo del conductor gue ha de establecer el circulto con la
linea.

Cada par de casquillos, con sus correspondientes con
ductores, se aloju en el molde, en donde se inyecis o vierte
la materis asislante que ha de constituir el portu-~lémparas.
bste materia, al solidificurse, gueda formando un cuerpo sin
Juntura, dentro del cual se halla ocluldo el sistema de cas—
yuillo y conductor,

La entrade de los cuscuillos es practicuble desde el
exbterior y sirve para cue por &llos entren los electrodos
del tubo de fluoregcenciae.

Bl cuerpo asi obtenido se fije en el lugar corres-—
pondiente, y en este detalle del montaje interviene notable
mente el material de que se ha formado el porta-liémparas.

3i el material del porta-limparas es caucho vulcani
zado, este portalldmpars tendrd una fuplia base paru fijacibn
con un tornillo en su parte mbs excbnirica, el porta-limpsras
estarf, pues, asentado sobre esta base, pero cederk eléstica
mente por efecto de una presién sobre sus parte elevada, re
tirando esta parte para dejar visivle, en oblicuidad hacia

arriba, las entrudas de los casquillos de enchufee.
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Bn estos cagquillos se encajan los dos elecsrodos

del tubpo, y en el porta-liémparas opuesto se efectlia anfiloga
operacibn, quedando asi el tubo embornado entre dos porta-
lémpeara, que, por su elasticidad, se mantienen con cierta
presibn contra las cabezas de aqubl.

Si el material de cue se construye el porta-lémparss
es Vvermoendurente, de resina srtificial, o cualiuier otro na
terial aislunte duro, se realiza el montaje haciendo interve-—
nir un medio elfstico interpuesto entre su base y el asiento;
este modio elhstico puede ser un resorte en (ue se apoya la
cabeza del tornillo de fijaéibn, 0 una placa de caucho paru
igual f£in, con lo yue el porta-lémparas es susceptible igual
mente del desplazamiento por abutimiento, tomando como eje
de giro ls arista o cualguisr zona de la base, con tzl gue
este abatimiento permita un enchufe frontal y sin torsibn de
los dos electrodos de cada cabeza del tubo f£luorescente.

A titulo gimplemente informutivo, se acompziia a lg
presente memoriz una liwmina de dibujos, en la yue s¢ ha repre
senfado un caso de realizacibn, yue se cita solauente a tit&
lo de‘ejemplo. i

En el dibujo:

la figura 12 muestra, en sus variantes, la disposi-
cibn de acoplamiento del conductor y del cascuillo de enchu
fe de un electrodo, ocluidos en la masa del portas-limpsras,

la figura 22 indica un poria-limparas de caucho
flexible, fijado por su base, mostrindose en linea de puntos
la deformacibun psra ¢l embornamiento del tubo, ¥y

la figure 32 representa un caso de fijucibn elistica
de un porta-lhmperas de mabterial duro, cue lleva en si ocluid

el sistems de enchufe y conductor.
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Zl acoplamiento de enchuie -l- y conductor —2-, pug

de ser a presibn, segln figura 1¢, caso (a); por contacto
d¢irecto del electrodo contra el cabo desnudo ~3- del conduc
tor ~2-, ceso (b); por intermedio de un tornillo hueco -4-,
gue hace presibn contra el extremo del conductor -2-, siendo
este tornillo el enchufe y su tuerca -5- la caje de acopla-
miento.

“n todos &stoy u otros cusos similares, el sistenma
de par de enchufes, con sus respecbivos conductores, cueda
ocluldo en lg mssa moldeade. -6-, cue consiituye el portalég
paras.

La fijacidn, fegin ls Tigura 28), se realiza, en el
caso de caucho vulcanizado =7-, con un solo tornillo —8-,
siendo la_flexibilidaé de este caucho la cue permite el des
plezeniento, seglhn linew de trazos, para facilitar el enoﬁg
fe de los elembrodos indicados por flechas —-9-.

- Cuando ¢l producto moldeado wue lleva el gistema de
encaufe y conductor, es rigido, se fija por intermedio de un
elemento eléstico -~10-, que puede ser un resorte, o bien una
nasa de caucho flexible, que realice igusl funcibn.

La invencibn, dentro de su esencialidud, podri cer
llevada a la pr&ctica en otras formas de rcalizacibn que ai

Zieren en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, a
les cuales alcansari igualumente la proteccidn gue se recabae.
Podr&, pues, ser realizado en cualculer forma ¥ ‘tamalio, en-—
pleando los nmedios y materiales y aparatos mis apropiados
para lograr el fin propuesto: por uueldur todo éllo comprendi

do dentro del espiritu de las reivindicaciones.
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Hechs la descripcibn del presente invento, Se declara
coumo nuevas y de propis invencibdn, las siguientes reivindica-
ciones:

18,- Perfeccionzmientos en la fabricucibn y montzje
e los porta—limporus paru tubos de alumbrudc fluorescente,
caracterizedos esencialmente por el necho d¢ comprendcr un
doble conjunto de tows de corriente, constitulco por dos °
cagquillos de encinufe con sendos conductores, acoplados a
&llos por presibn, soldadura o contucto, disponicndo este
doble conjunto en un uovlde en ¢l cue se vierte y moldewu,
hasbta su solidificacibn, uns msteriz aislante, tal como el
caucho 0 ung resina vrtificicl, ¢uedando el sistema de toma
de corriente ocluldo en la masa moléeada, de la cuul solauen
te aflora la embocadurz del casquilloj, y en montar este sis
tema moldeado sobre cualiuier bagsamento, por intermedio de
un elemento eléstico dzformable, que coopersu al embornzmien
to de los electrodos del tubo Tluorescentve, desviando el efec
to el conjuntc portu-Lhmparas, pars permitir el embornamnien
%o direcio y frontal cn los cesquillos sin giro del tubo lu
10inoso.

28,- Perfeccionemientos seghn lo anterior reivindicg
cibn, en los uuc, cuando la materia moldeada es el caucio

vulcanizado, ¢l montaje sobre el basauento es directo, ne
diante tornillo u otro medio, sirviendo lm elasticidad del

materisl del porta-limparas pars lograr el desvio necesario
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bara el embornsniento frontul.

3% .~ Perdfeccionamientos segln la reivindicacibn 12,
en los cuales, cuando &l material moldeado eg termoenduren
te 0 similar, el wontaje sobre ¢l basauento se realiza por
interposicibn entre el tornillo de fijacibn y la base del pox
ta-léuparas de un medio eléstico, sea gouna, sea un resorte
ue permita en todo caso el desvio propio para la colocacibn
directa_y frontal de los electrodos del tubo de Fluorescen-
cia.

2 ,~ Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones
precedentes, en los yue la curzcterlistica del montaje del
porta-liémparas, comprende siempre una posibilidad de des—
viacibn elistica del mismo en sentido de divergencia con res
pecto del tubo luminoso, a los fines del embornamiento fron
tal de los electrodos terminales, sin torsibn ni meniobra
en el tubo, »

5¢,- Perfeccionemientos en la Tubricucibn y montaje
de los porta~lémparsas pars tubos de alumbrado fluorescente.
Segln se describe y reivindica en la presente memoris
descriptiva, gue consta de sels hojas, folliadas y escritas a
nbquina por una sola cara, acompafiadas de una limina de di
bujose.
iladrid, a 18 de noviembre de 1950.

SANTIAGO DE ROBERT HOCALIORA.
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