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HEHORIA DESCRIPTIVA 

de una

ATENTE IB INTRODUCCION

e n

E S P A Ñ A

por  D I E Z  años 

a fav o r de 1EAKUEACTUR&S INDUSTRIAIS Y SANITARIAS DE CAUCH( 

3 .  A ., dom iciliada en I& ROBLONA, Avda. Generalísimo Franco,

459 ,

Por * SISTEMA DE FA BRIO ACION DE CUBOS DE CAUCHO VULCANIZA­

DO M .

E l objeto de l a  p resen te  s o l i c i t a d  de D átente, se 

r e f ie r e  a l a  Introducción  en nuestro  p a ís , donde aun no es 

conocido, de un sistem a de fa b ric a c ió n  de cubos de caucho 

vulcanizado u tiliz a d o  en lo s  Estados Unidos de America del 

N orte, de donde procede l a  fuente de infonnación*
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EL cubo de cancho vulcanizado es un objeto in d u s tr ia l  

del mas a l to  ín te re s  debido a sus cualidades in tr ín se ca s  

de in a lte ra b ilid a d  ante lo s  agentes y  su sta n cia s  comunmente 

u tiliz a d o s  en su nao, y a su ca re n cia  ab solu ta  de f r a g i l i ­

dad, coordinada con su deform abilidad r e la t iv a  que le  con­

f ie re  l a  propiedad de nó a l t e r a r  por choque o roce lo s  ele  

mentes con lo s  que pudiere tro p e z a r.

Por lo  ta n to , el sistem a de co n stru cció n  de ta le s  

cubos es del mas áAto In te ró s  com ercial, por lo  cual se ha 

investigado mucho en t a l  se n tid o , s in  haber llegad o  h asta  

ahora a  ana solución  que resu elva totalm ente todos lo s  p ro­

blemas té cn ico s  y de fa b rica c ió n  que aquél e n c ie r ra .

Con e l sistem a que se p recon iza  se obtienen lo s  cu­

bos de que se t r a t a  con completa y absoluta p e rfe cció n  y  

con continuidad y homogeneidad de masa que alcanza un a lto  

grado de c o n sis te n cia  y reg u larid ad .

E l sistem a c o n s is te , concretam ente, en e l  moldeo, y  

vu lcanización  su b sig u ien te , de una p asta  obtenida por mez­

c la  de m a te ria l de oaicho n a tu ra l o s in tó t lc o  con f ib ra s  

t e x t i l e s ,  asimismo n a tu ra le s  o s i n t é t i c a s ,  en condiciones  

de pastosidad  que perm ita su vertim ien to  en co q u illa s  o 

moldes.

Una masa de e s ta s  propiedades solo  puede s e r  prepa­

rada en condiciones e s p e c ia le s . EL sistem a de que se  t r a t a  

La obtiene por batido íntim o en b atid o ras su sce p tib le s  de 

caldeo d ire c to  o in d ire cto  h asta  unos 60B C. aproxlmadamen 

te .  E sta  p a sta  a s í  obtenida es refin ad a p or paso a trav ó s  

de c ilin d ro s  o ca lan d ras , quedando en condiciones de homo­

geneidad y flu id e z  s u f ic ie n te s  y n e c e s a ria s  para poder s e r  

v ertid a  en l a  coq u illaa
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La co q u illa  lle v a  vaciad a l a  forma d e f in itiv a  del 

cabo, posee bocas de carga y es su scep tib le  de caldeo d i­

re c to  o in d ire c to  h asta  l l e g a r  a l a  tem peratura de v u lca n i-  

z a-ció n  que o s c i la  entre lo s  100^ y 1203 C. A e s te  e fe cto  

en l a  p asta  se ha v e r tid o , durante e l b a tid o , la s  ca n tid a­

des de a z u fre , a ce le ra n te  y carg a  que se consideren  conve­

n ien tes paia la . co n sis te n cia  d e f in itiv a  de l a  p ieza a f a ­

b r ic a r .

Del moldeo y vu lcan izació n  sale  l a  pieza sem iterm i- 

10 nada y l i s t a  para s e r  pulida y dotada de asa  en unos s a lie n ­

te s  proporcionados ya por e l  moldeo. A e s te  e fe cto  se p er ­

foran  dichos s a lie n te s  y  por lo s  o r i f i c i o s  se introduce y  

f i j a  e l  a sa  de r e fe re n c ia . E l moldeo proporciona asimismo 

e l v ierteag u as s i  se consid era oportuno.

16 En e l plano adjunto se ha representado esquem ática­

mente y en secció n  l a  fo rra  de re a liz a c ió n  de l a  co q u illa , 

lo  cual se da a t í t u l o  de ejemplo y  s in  C a rá c te r  l im ita tiv c  

alguno.
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La co q u illa  se compone de t r e s  p ie z a s , representada! 

en la s  fig u ra s  1 .  2 y 3 . La fig u ra  1 rep resen ta  l a  tap a , 

l a  f ig u ra  2 e l  molde y l a  f ig u ra  3 , e l  fondo. La co q u illa  

e s ta  determinada de manera que deja en vacio  l a  forma de­

f in i t iv a  del cubo con lo s  s a lie n te s  correspondientes a  l a  

f i ja c ió n  de la s  asa s  y l a  form ación del v ie rte a g u a s . E l  

fondo p resen ta  ranuras correspondientes a los refu erzo s  

del mismo.

D escrito  suficientem ente e l objeto de l a  la te n te  y  

e l modo de r e a l iz a r lo  p rácticam en te , debe hacerse co n sta r  

que l a  misma es su sce p tib le  de cu alesq u iera  modificaciones- 

de d e ta lle  que no a lte re n  su fundamento.
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Se re iv in d ica n  como pontos e se n cia le s  para que sean 

objeto de e s ta  In ten te  de In trod u cción , por d ies  años, en 

España, lo s  s ig u ie n te s :

1*-  ̂ Sistema de fa b ric a c ió n  de cubos de caucho v u l­

canizado, ca ra c te riz a d o  p or e l  moldeo en c a l ie n te , a tempe­

ra tu ra s  o s c ila n te s  en tre  lo s  1006 y 1203 C ., de ana pasta  

obtenida por batido de una mezcla de caucho n a tu ra l o s in ­

t é t i c o ,  f ib ra s  t e x t i l e s ,  asimismo n a tu ra les  o s i n t é t i c a s ,  

a z u fre , a ce le ra n te  y carg a  en proporción adecuada para la  

c o n sis te n cia  que se desee dar a  l a  p ie z a .

2 .  -  Sistem a de fa b ric a c ió n  de cubos de caucho v u l­

canizado, ca ra c te riz a d o  por que ae co n stitu y e  una p a s ta  de 

flu id ez  s u f ic ie n te  para s e r  v e r tid a  en moldes, a base de 

la s  m aterias indicadas en l a  re iv in d ica c ió n  1 ,  que sen so­

metidas a un batido en b atid o ras su sce p tib le s  de caldeo hasj- 

t a  lo s  602 e „ , pasando después a tra v é s  de un sistem a de 

c ilin d ro s  re fin a d o re s .

3 .  -  Sistem a de fa b rica ció n  de cubos de caucho vu l­

canizado, ca ra ce triz a d o  por que l a  p asta  obtenida, según 

la  re iv in d ica c ió n  a n te r io r , es v e r tid a  en co q u illa s  compues{- 

ta s  de t r e s  p iezas que determinan en tre  s i  un vaciado con 

la  forma d e fin tiv a  del cubo, y son su sce p tib le s  de cald eo , 

d ire cto  o in d ire c to , h asta  lo s  1003 o 120^ C ., con lo  que 

la  p asta  se vu lcaniza y adquiere l a  co n s is te n cia  f i n a l .

4 .  -  Sistem a de fa b rica c ió n  de cubos de caucho v u l­

canizado, ca ra c te riz a d o  por que la s  p iezas moldeadas y v u l­

canizadas son sometidas a un pulido y a l a s  operaciones de 

dotación de a s a .

5 .  -  SISTEMA DE EAmiCACION DE CUNOS DE CAUCHO TUL-



CANIZAD&.

Consta, l a  presente Memoria d escrip tiv a , de cinco  

h o ja s , e s c r i ta s  a maquina por una sola de sus c a ra s  y de 

l a  hoja de dibujos que a la s  mismas se acompañan.

Madrid, diez y s e is  de Noviembre de m il novecien­

to s  cin cu en ta .

MANUFACTURAS INBUSTRAILBS Y 
SANITARIAS DB CAUCHO, S . A.

1 .  A*
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