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MILIORTA DESCHIPTITA
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ne 4sgq, '
DOr » SISTEMA I FaERTICACION IE CUNOS DD CAUCHO VULCANIZA-

¥l objeto de la presegte solicitud de Iatente, se
refiere a la introduccién en nuestro pais, donde aun no es
conocido, de un sistgma de fabricacidn de cubos de caucho
vulcanizado utilizado en los Estados Unidos de América del

Norte, de donde procede la fuente de infoxmacidn.
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a fayor de MANUFACTURAS INDUSTEIALES Y SANITARIAS IE CAUCH(,
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“jeubos es del mas &mto>interés comercial,'por’lo ctizl se ha

El cubo de cancho vulcanizado es un pbjetovindustria
del mas alto interés debido a sus cualidades intrinsecas

de inalterabilidad ante los agentes y sustanclas comunments
utilizadOS en su Uso0, y a su carencia absoluta de fragili-
dad, coordinada con su deformabilidad relativa gue le con-
fiere la propiedad de no alterar por choque o roce los ele-
mentos con los gne pudiere tropezar.

Por lo tanto, el sistema de construccidn de tales

investigado mucho en tal sentido, sin haber llegado hasta
Lhora a una solucidn gue resuelva totalmente todos los pro-
blemas técnicos y @ekfabricacidh que aquel encierra.
Con ¢l sistema gue se preconiza se obtienen los cu- |
bos de que se trata con completa y absoluta perfeccién y
con continuidad y homogeneidad de masa que alcanza un alto
orado de consistqnﬂ;a‘y regularidad. '

m sistema consiste, concretamente, en el moldeo, ¥
vuloanizacién subsigniente, de una pasta obtenida por mez-
cla de material de caicho natural o sintético con fibras
textiles, asimismo naturales o sintéticge, en condiciones
de pastosidad que permita su vertimiento en coquillas o
moldes. _ ,

Una masa de estas propledades solo puede ser prepa-
rada en condiciones especiales. El sistema de gus se trata
la obtiene por batido fntimo en batidoras susceptibles de
paldeo directo o indirecto hasta unos 602 C. aproxibadamen-
te. Bsta pasta as{ obtenida es refinada por paso a través
de cilindros o calandras, guedando en condiciones de homo-
ceneidad y flunldez suficientes y necesarias para podexr ser

vertida en la coguillas
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‘lalguno.

La coquilla lleva vaciada la forma definitiva del
cubo, posee bocaé de carga y es susceptible de caldeo di-
recto o indirecto hasta llegar a la temperatura de vuleani¢
za-cién gue oscila entre los 1002 y 1202 C. A estie efecto
en la vasta se ha vertido, duranfe el b#tido. las cantida-
des de azufre, acelergnte y carga gue se consideren conve-
gienteg para la congistencia definitiva de la rieza a fa~-
bricar. -

Del moldeo y vulcaniza®ién sale la pleza semitermi-~
nada y lista para ser pulida y dotada de asa en unos sallen
tes proporcionados ya poxr el moldeo. A este efecto se per+
foran dichos salientes y por los orificios se introduce y
fija el asa de referencia. Pl moldeo proporciona asimismo
el vierteaguas si se considera oportuno. 7 7

En el plano adjunto se ha Tevresentado esquemdtica-
mente y en seccién 1a_forma.deAr§alizacién de la éoquilla.

1o cual se da a tftulo de ejemplo y sin caracter limitativy

La cocuilla se ?dhpone de tres plezas, xepresent&das
en las figuras 1, 2 y 3. Ia figuTa 1 representa la taya,
la figura 2 el molde y la figuré 3, el fondo. ILa coquilla
estd determinads de manera que deja en vacio la fomma de-
finitiva del eubo con los galientes correspondientes a la
fijacidn de las asss y la formacidn del vierteaguas. El
fondo pmesenﬁa_ranunae correspondientes a los refuerzos
del mismo. -

.Dgscrito suficientemente el objeto de la Fatente ¥
el modo de realizarle practicamente, debe hacerse constar
gue la misms es susceptidble de cualesquiera modificaciones

de detalle gue no altexen su fundamento.




10

156

20

25

Se reiyindioan como puntos esenciales para gque sean
objeto de esta Patente de Introduccidn, por diez afios, en
Espafia, ;os siguientée: | 7
A 1.~ Sigtema de fabricacidn de cubos de caucho vul-
canizado, caracterizado por ¢l moldeo en caliente, a tempe-
ratuias osollantes entre los 1002 y 120 c;. de una pasta
obtenida por batido devqga mezOIQ de Ogﬁcho natursl o sin-
tético, fibras textiles, asimismo naturales o sintéticas,
azufre, acelerante‘j carga en proporcidn adecuada para la
consigtencia que se desee dar a la pileza. :

o Za- Sistema de fabricacidn devqubos de caucho vul~-
canizadd, caracterizado por gue se comstituye una pasta de
fluidez suf%cientekpa;a ser vertida en moldes., a base de
1a8 materi;a indicadas en la,re;vindicacidn‘l, que son so-
metidas a un batido en batidoras susceptibles de caldeo haﬁ-
ta los 602 C., pasando después a través de un sistema de
o1lindros refinadores. |

Be~ 8Blstema de fabricacionAde cubos de caucho vul-

canizado, caracetrizado por gue la pasta obtenida, segun

la reivindicacidn anterior, es vertida en cogunillas compues
tas de tres piezas que determinan entre s{ un vaciado con
1a forma defintiva del cubo; ¥y son susceptibles de oaldeo,
lirecto o indirecto, haéta los 1002 o 1202 C., con lo que
la pasté se vulecaniza & adguiere la consiétencia £inal.
4.~ Sistema de fabricacidn de cubos de caucho vul-
canizado, caracterizado por gue lae plezas moldeadas y vul-
canizadas son sometidas a un pulido y a las cperaciones de
dotacibén de asma. ' |

5.~ SISTEMA DE FAEBRICACION DE CUBOS IE CAUCHO VUE-




CANIZaDO.

Congta la presente Memoria descriptiva de cinco
hojas, escritas a miguina por una sola de sus caras y de
1a hoja de dibujos gue a las mismas se acompafian.

lndrid, diez y seis de Noviembre de mil novecien-

tog cincuenta.

UAUFACTUFAS INSUSIRA ILEE Y
SAUITARIAS DE CAUCHO, Se A
Pe B . |




R/ Manufacturas Industriales y
Sanitarias del Caucho, S A. Hoja dnica

(A

liadrid 16 Nov. 1950




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



