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MEMORIA - DEBCRIPTIVA

para uns patente de Invencidn, por veinte afios, port = Aparato
pera tratar meteriales textiles o materiales endlogos en longi -
tud continue = a favor de la razdén social, Standfast Dyers and
Printers Limited; residente en Lancaster - Lanceshire - Gran

Bretafia =.

El presente invento se refiere a un aparato pars tra-
tar materiales textiles o materiales andlogos en longitud sontf-
put. El1 términe -materiales textiles- esté destinadc a comprender
varios pateriales tales como se utilizen en la industria textil,
por ejemplo, tela, fieltro, hile o tejidos de materisl, inecluyen-
do0, pér ejemplo, algodén, lana, raydn, nylon y otros materiales
natureles o artificiales, y tela, fieltro, hojes, tejides o hi-
los hechos de oristal o de meteriales pldsticos sintéticos. El
término -textil- mo estd destinado a restringir la amplitud del
invento a material tejido. Tsles materialees se gomprenden & gon-
tinuagién y en las reivindicaciones dentre del término ;materiuj

les..
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En la industria textil ocurren varics procedimientos
en los gque el materisl es tratado por aplieacién &l mismo de ce-
jor y/o presidn. Este es especialmente el easo en las industriss
del tefiido y de la espampacidén donde puede heber tales tratamien-
tos ocomo madursacidn, tefildo, imprimacién o fijacién, mientras
que hay otros casos en que puede utilizarse presidn con calor o
sin €1, por ejemplo al escurrir o al impregner meterial.

Ademds, en la industrial téxtil donde se desea tratar
el materisl con licor de tratemiento, se utilizan varios mdtodos
para esegurar que el ligor coopere eon el meterial en le exten~
sién dptime. Por ejemplo, en el tefiido de tela por el progedi-
miento de imprimscidn, la tele es pasada usualmente a través
del licor de tinte y subsiguientemente a travée de une pinze de
ealandria pare expeler el l1icor sobrante. En este ceso se prosen;
ten dificultades debido a irregularidades en el groser de lea te-
le y al desigusl esourrimiento o expresidén obténido eomo resul-
fado de una pinze mecdmica que tiende a expeler le meayorfe del
licor de les partes méds gruesas. En otro tipo de procedimiento
la expulsién se efectds por un extractor de suscién gue depende
de la porosidad de la tela pera la uniformided de los resultados.
Un tercer proecedimiento es el utilizado en la artesa ¢ vasija
de tefiido en que el material es pasado a trav€s del licor un ni-
mero suficiente de veces para obtener el resultadc deseado, pero
el control de este proceso no es fdeil, porgue es ai£foil mente-
nexr condiciones ideales de volimen, temperaturas y de contraeidn
de producto tintdreo en estes vesijas que son de capacidad fija
y Dueden reguerirse para manipular pesos y longitudes variebles
de materiales. .

En los progedimientos textiles gue comprenden una ac-

oidn de caldeo sobre el materisl, existen al presente tres méto -
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dos principales, primeramente utilizan el tipo de ma'.éu.ina de tu.
b0 caliente sn gue el calor es transferido al material por sonve.
0ién, en segundo lugar el tipo de mdquina de cilindro en gue el
materisl se pone en sontascto con la gsuperficie caliente del el -
1indro; en tercer lugar el tipo radiador en que el aalor es trans-
mitido por radlaeidn. El primero adolece de los defeatos de aque
se requiere aire y entra en 6ontacto,con el material y puede
afectar adversamente el tratamiento y es también costoso y rela-
tiwm mente ineficaz térmicemente. El segundo procedimiento aunque
efigiente, también adolece de la presencie de aire y en muches
cagos ocasions un indeseable satinado de la superficie donde se
trate de teles. El tercer proaedimiento es costoso y adolece d&e
lo0s misﬁoa deroctbs, gue el primero.

En los prooedimientos en que se aplioam presién al marterial
textil, la prdotice usual es la de aplicer esta presidén o bien
por medio de rodillos o placas planés, comprendiendo ambos proce-
dimientos més o menos deterioro de la superficie del meterial, |
espeglalmente en el easo de tela.

En la patente e spafiola ndmero 195.371 se describe y reivin-
diee un método para trater materfal textil y andlogo en longitud
continua, comprendiendc el paso del mismo en un curso sus taneial-
mente del todo vertical a través de un bafio de metal fundido te-
niendo un punto de fusidn entre sustancialmente 602 ¢ y 100% €.,
y en el que el materisl esti cont{nuame nte sumergido durante el
tratamiento de bafio, efectudndose dicho tratamiento a une tempe-
retura sustanscialmente no mayor de 120% GC.

Pambidn en diche patente, se provde un método para tratar
materiel textil ’o anélogo en tcjido,'hilo u otra longlitud conti-
nue, que comprende el progi-cso del materisl a través de un bafio

de metal fundido gue tiene un punto de fusién no sustan cielmente
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més alto_ de 1008 ¢, o imprognand,’o' oontinuam§nte el materisl con
un licor de tratamiento en cantided y fuerze uniformes por uni-
ded de volumen del material a través de tode e longltud previa.-
mente a entrar en ei bafio de metal, haoifondo aue el material
pase a través del licor de tratamiento flotando en la superfi-
cie del bafio de metal fundido en la parte del mismo en gue el
materiel entra en este ltimo.

De ulterior acuerdo con la citade patente se provée un
m€todo contfnuo de tratamiento de meterial textil y andlogo en
tejido, hilo u otra longitud oontfnue, gomprendiiendo la impreg-
nacién continua del méteriﬂ. con un licor de tratemiento, eli-
mentandose dicho licor al material en fuerza uniforme y en can-
tidad uniforme por unidai de volumen del material en tode su
longitud y haciendo progreser el material a travds de un bafio
de medal fundido que tiene un punto de fusidn superior & 502 ¢,
pero sustancialmente no mds elevaio de 1008 C y preferentemente
por debagjo de 802 C, no siendo absorbido dicho metal y no goo-
perando qufmicemente con el material textil o con el licor de

tratemiento sobre el mismo y no absorbiendo dicho licer de tre.-

“tami er_xto.

Un metel teniendo un punto de fusidn bajo de alrededa
de 70‘1‘ C, 8¢ ha c‘ncontrado muy adecuado para los'fines del ine
vento. |

‘La presente patente tiene por objeto un aparato pare el
tratemiento contfnuo de material textil en te jido, hilo u otra
longl tud cont{nuas por el pasc a través de un bg.ﬂo de metal fune
dido, comprendiendo una vasija de tratemiento que define un
pasaje slargedp a travds de la misma para el paso del material,
estande dispuesto dicho pasaje en éu.sta.ncia totalmente vertiesl

y estendo las paredes de dicho pasaje espaciadas aparte préxi-:
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mamente, medios para transporter el materiai a través de dicho
paseje, conteniendo el pasaje en la vesija de tratemiento un me-
tel fundido que tiene un punto de fusidn entre sustancialmente
602 C ¥y 1002 C., estando dicha vasija suficientemente llena de
dicho metal de meriera que se asegure que el materinl esté conti-
nuamente sumergido en el metal fundido durante su tratamiento
en la fraei,j a, y medios pars el caldeo controlado del eontenido
de la vasija.

Ademds, al tefiir materisl textil oson tintes de tine es go-
mén adopter uno de los dos métodost

l. - Tefiir en una veasijae con una materia tintérea de tine
disuelte en una cantidad apropieda de éloali y sgente rednctor
son slertos limites de temperatura, todo lo cual varfa con la
tintara utilizede. Usualmente se emplean varios peses a través
de le tina de tinte. El material es subsiguientemente oxidedo,
lavado y enjJabonsdo,

2. - E1 mftodo de imprimacidn de pigmento en que el mate-
riel es impregnado eon una suspensidn asuosa de aolores de tina
no disueltos y es subsigulentemente tratado en una vesija aon
las cantidedes apropiadas de dloell y de agentes reductorss e
la tempcratura epropieda, gon el fin de solubilizer el color
in sltu, y £1jar le materis tintéres en le tela. El material
es subsiguientemente oxidado, lavado y enjaboneado.

El hecho de gue los diferentes productos eolorantes re=
quieren diferentes proporgiones de &lceli y de ggentes reductoé
res .y en muchos cases Bon altamente sensibles a las conmdliciores
de temperatura, hace que sea extrcmafmcntc difiell y en muchos _
caso s 1mpos£bJ.c, utilizer ciertos tintes de tina en sombinaeidn
unos con 0tros en un dnieo tefiido.

hdemds los mftodos de la patente ndmero 195.371 pueden
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aplicarse a2l tefiido de materilsl textil gon tintes de tina o de
azufre en gue el material es tefiido con aplicecidn simulténea
de una pluralided de tintes de tina o de azufre, preferenttmen;
te en 1lsa for?a de licor flotando en le superficie del metal fun-
dido, bajo ocondiciones comunes de temperatura y utilizendo can-
tidades comunes de dlcall o de agentes reductores o andlogos.

De acuerdo con un método econocido de tefiido de tina en
gue el tefiido es gontinuo y en el que la tela se somete & un
breve paso a tiavés de tinte, dlceli y agente reductor, la pro-
fundidad de matiz obtenida se limita por la solubilided del pro-
ducto tintérec. Si la tela red be su propio peso de solucidn y
la mdxdme:solubilided del tinte es 10 %, entonces la mdxima pro-.
fundided de matiz obtenible es 10 %. Si se incremente la canti-
dad de tinte, de manera gue alguno no esté en solucidn, enton-
ces el mismo no es fijado sobre la tela y es subsiguientemente
lavado quitédndose.

Utilizando el bafio de acuerdo con lo indicalo en dicha
ratente, sin embargo, puede estar presente eolor no disuelto en
el befio de tinte y ocurre fijaeidn completa eomo resultado del
paso a través del metal fundido gue, por ejemplo, puede estar
a temperatura relativemente alte del drden de 852 C., a 1202 C.,
siendo el tiempo reguerido del érden de guince segundos o0 in-
oluso dos segundos,

A1 menipular meteriel en el beafio, el metal fundido, eomo
se ha menclonado anteriorme nte, puede ekevarse a une temperatu-
re més alta gue 1002 C., de hecho a cuslguier temperatura ele-
veda, siempre que no se causen dafies al material (bien sea hime-
do o seeco) o a cualquier lfguido o sustancie que entre en consi-
derscién, y siempre gue el tratamientc se efectie a una temp.J

ratura sustancielmente no mayor de 18062 C.



10

15

195400

El método de tefildo entes mencionado de acuerdo son diche
patente es iguaimente apliceble &l teiido de acuerdo con el mé-
todo (1) arriba descrito y también &l tretemiento subsiguiente
(después de imprimecidn) de acuerdo con el método (2) arriba
desorito.

Lg temperaturs del bafio puede ajustarse de acuerdo con
las materias tintdreas que entren en consideracidn, andlogamen-
te pusden ajustarse la cantided de dlcali y de agente reductor.

El metal fundido deberd hallarse en estado 1fquido a tem-
peraturas de 1008 ¢ y superiores, y preferiblemente a 1o menos
80% C y por encima. Como e jemplos de metal de bafio adecuads se
cons ideran las sleaciones de metal con puntos de fusidén bajos.
La aleacidn de mstal teniendo una composicidn eutéectioca aproxi-

madamente como sigue:

Estefio _ _ _ _ _ _ _ _ 13.3 %
Plomo _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ 26.7 %
Bismato _ _ _ _ _ _ _ _504%
Cedmio 10 %

he sido encontrada cépecialmonte edecusda y tiene un punto de
fusién de alrededor de 70? C. Las sleaciones de metal eonogidas

en el gomercio como alescidn de WOOD o alesecidn de Rose son tam-

"bién adecuadas, mientras que el mercurio en siertass oondioidhcs

puede ser adoeuado gunqno.es relativemente costoso y sus humos
pueden ser peligrosos pars la salud. Cualguier otro metal que

esté 1i{guido por debajo de 1002 C., ¥y que no sea sbsorbido y

.no0 coopere gufmiceamente con el material o con ningfin liocor de

tratamiento o sustencis sobre el mismo y no absorba al licor

de tratamicnto.o sustancia, puede ser adecuado.

«-; Tal ocomo se apllica especielmente al tefiido de material
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ptro también pere otros tratemientos que utilicen un licor de

tratamiento, donde el metal fundido es de peso especifico gonsi-

dprablemente mayor gue el licor, como se ha dicho anteriorments,
licor puede proveerse ventejosemente come una ceapa o columna
dﬁ 1fquido que flote sobre la superficie del metal fundido, pa-
sindo el material a través de dicho licer de tretemiento y reei-
§1enne el mismo 1nmediatamente'antes de penctfar;on el me tel fun-
#1do.

| Ahora se deseribirdn, a t{tulo de ejemplo, aparatos adecua-
dos pars llever a la prdotice los métodos sefialados en la paten-
ﬁe némero 195,371 , tal como se apliéan.esPecialmente en el tefii-
do de materias textiles. | |

| Le figurae 1 es une vista esquemdtica de todo el aparato.

Lo figure 2 es una vista vertical transversel en seceidn

i escela aumentade & través del bafio.

La figura 3 es una vista esquemdtice de un detalle y la
figura 4 es una viste en see&ién transversal segin la 1fnea IV:
1V de la figura 3. | |

La figura § es una vista en perspectiva de la ceja de

tinte y le figura 6 es una vista @ecoional segin la lfnea VI-VI

Tc la figura 6.
] La telan 1 es desenrcllada desde los rodillos 2 y con el

 1n de su tefiido le misma pasa sobre rodillos 3 como se muestra
;n l1fneas punteaias en cadens y directamente bajandd dentro del
befio 4 teniendo un s0lo paso de entrada en 4a y un ¥nico paso

%e selida en 4b, alrededor de un rodillo 5 del fondo, La tele
%eﬁida pesa despu€s fuere sl rodillo 6.

Z El ligor de tefiido isté dispuesto para floter sobre la su-:
perficie del befio del metal fundido, tel eomo se explicerd mds

oomple tamente a oontinuacidn, y el nivel del ligcor de tinte se
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mantiene constante por medio de un tangue 7 gue tiene una val vu-
la de flote y se suministra desdﬁ un tangque 8 de suministro prin-
cipel.

Segdn se ha indicedo en_lfneas punteadas en 9, la tela pucQ
de pasar alternativemente a través de une artese de imprimaoidn
10 con el fin de recibir el licor de tefiido, y la tela pase des-
pués a travds de una pinze entre rodillos 11 y baja al bafio se-
gﬁn se ha descrito ya. En este caso, el nivel del liscor en 1a
artesa 10 también se mantiene constante y se suministra desde
un tenque 12 de suministro prineipal.

E Como se ha mostrado en la figura 2, la vasija de tinto
c?mprendc pPlacas laterales 13, 14 dispuestas cerca una de 1a
o&ra, opuestes entre sf y montadas sobre un bastidor ineluyendo
1§ base 15 y la cubierta 15. Una partieidn central 17 también
oFté prevista y entre las partes 13, 14 y 17 estd previsto el
bafio propiamente dicho y resulterd evidente gue el bafio propia-
m@nto dicho tiene as{ un volumen mfnimo requiriendo por ello
una cantidai mfnima del metal del bafio reletivamente gostoso,
¥y un minimo de caldeo.
| EL curso de la tela & través del bafio se indica en 4a y

4b en lfneas punteadas en cedena, y el calor se comunica al me-

tal en intervelos a travé€s de todo el bafio meneionedo por una
serie de tuberfas de vapor como se indica en 18 a cada lado de
lh tela durante el Ynieo paso de entrada 48 y su uUnico paso de
sFlida 4b.

| E1 metal comunica el calor {ntimemente a la tela sin coo-
perar quimicamente con el material o con el lisor de tinte y
no absorbe el lidor de tinte; m%cntras que el metal no es absor-
bido por la tela. Resultard tembién evidento que de¢ esta manera

ne solo podrén asontfolarse fdcilmente las temperaturas del pro-
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qeso, sino que depeniiendo de la profundided y del peso ospccii
fi@o del bafio de metel, puede controlarse la presién aplicede

a le tela. Cuando se use marcuric, por ejemplo, puede aplicarse
presidn sin ineremento sobre la tempsraturs atmosférica.

In cime de la vasija del bafio es de anchura ampliada como
se¢ muestra en 19, y la superficis del metal se indica en 20.

El licor de tinte 2i estd contenido en una caja 22 de tinte que
puede estar formada integrelmente o puede ser desmontable de la
vasija del bafio y estd provista de una extensidn 23 hecia abejo
aon fondo abierto gue se prolonge dentro dnl bafio de metal. Fl
;Lgor de tinte es suministredo como se ha dicho anteriormente
desde un tangue de suministro y el nivel eg mantenido aoonstante,
El nivel del befio de metal puede mentenerse tambifn constante
éi se desea. ' ;

Serd evidente, por lo tanto, que el licor de tinte flote
en le auperfiqie del befio de metal y el licor es uniformemente
absorbide por la tela inmediatamente antes de su entrada en el
bafio de metel. Ademds estard claro qgue el aire estd excluido
de la tela dureante el proceso de tefido.

Le obre de tejido y le extensidn 23 asf como toda la cons-
triceidn de la vasija del baffo estd extendida a lo ancho de la
tela en le amplitud néaeaaria rara tratar varias anchuras de
obras de tejido, y econ el fin de evitar la ligazén o al atasco
de la‘tela en las superficies aydacentes de las partes 13, 14
y 17, pueden proveerse proyecciones internss en estas superfi-
ales espaciadas por cavidades, estanio las cavidades preferen-
tomente interconectedas hidrdulicemente. De este modo, el metal
fundido puede pasar todas las veces entre la tela y las supcr-:
Ticies de dichas partes 13, 14 y 17 de manera que se equilibre

le presidén en embos ladios de la tela. Esto puede efegtuarse oon- |
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vinientemontc proveyendo cortadures en las supofficics del bafio,
y un método eoﬁvenientc es ¢l proveer cortaduras alargades que
se extienden desde el fondo hasta la aims del bafio prdpiamente
a1 oho ¥y que asfén ineclinedas ligeramente fuera de la vertiosl,
por ejemplo & elrededor de 2 + 2 gomo se indica en las figuras
3 y 4. También se ha encontrado deseable que las cortaduras en
s;u.perficies opuestas vos‘bt'n inclilhadas .oﬁ diregql ones opuestas
con el fin de no desviar lea tela, por ejemplo, 8L las cortaduras -
en la superficie interior de 13 estdn inclinadas hasie la dere-
cha, entonces las cortaduras en la superficio interns opuesta
de 17 estén inclinedms hacia la izquierde. Una disposicidn si-
milar se¢ ha hecho en las eupe‘rﬁciee opuestas de 17 y 14. En
sl ejemplo las corteduras pueden ser de alrededor de 1/4 de pul.
gada entre sus édpices y la profundidad de alicdedor de 1/8 de
pulgade.

La caje de tinte se muestra eon mayor detslle en las figu.
ras b y 6, entrando el ligor de tinte a travds de la entrade 24
y pasando alrededor hasta gala lado longitudinal de la caja,
y ¢l mismo entra en el interior a través de una serie de orifi-
glos en cede lado, indiocados en 25, incrementandc estos orifi.
cios su aree desde el extremo mds préximo &1 extremo remoto gon
el fin de igusler el flujo de entrada a lo largo de la caja.

Para el estampado textil el color se aplicard e la tels
antes de la gnyraaa al bafio de cuslguier mesners conoeida, y la’
tela.pasa después & travde del befio de una menera similar a la
indiocada arriba, agon le aplicazeidn o sin le eplicaocién de ligor
de tratamiento en la superficie del baiio de metal o en la impri.
madorza. '
| En adicidn & 0 en lugar de calentar el metsl fundido por

tuberfes internas teales como en 18, el metal puede conducirse
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exteriormente & travée de un ocelentador y también puede ser fil-
trado.

Fn ana moq.iﬁoa.cidn, el bafio puede edmbrender una serie
de rodillos sustancialmente o totalmente sumerkidos en el medio
del bsiio, pasando el materiel encima de ellos sinuosamente a
través del bafio; los rodillos pueden llensr as{ une gran propor.
éidn del volumen .del bafio. Como se ha dicho anteriomente, el
iieor de tratemiento puede flotarrcn la superiicle del medio del
ﬁaﬁo. ‘

Se ha engontrado gue cuendo la tela, por ejemplo, es pae
sade a través de un bafio de metal 1fquido aomo se he deserito
arriba, |
' -a- Se obtiene un efecto de expresidn gue depende del pe-
B0 espeoffico del metal y de la profuniidad del bafio. Le pre-
gién es distribuida uniformemente y no deteriora la tela. Utlili-
zand o la eleacidén que tieme una canposicién como se especffica
gnteriormente (con un peso eap;cifioo alrededor de 9); la pre-
gién en el fondo del bafio de metal puede seraproximedemente de
20 lbs, por pulgads cusdrada.

=b- El metal impide positivemente el escape de cualguler
licor de tratsmiento previamente aplicado & le tela y asegura
que la totalided de tal licor apliceado se utilisce pare ai pro=-
ceso deseado..

-c- La tela y cualguier licor contenido en la misme al-
canzsa le temperatura del metel casi inmediatamente y por elle
es posible gontrolar las condiciones éptimaes para la reacoidn.

A -d- La exclusidn de aire durante el proceso tiene el efec-
to de acelerar grandemente y de oondensar el proceso si el mis-
mo 88 de una naturaleze que es restringida por ls Presencia de

aire. Es posible retener el metal del befio y el icor {que es
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de naturaleza ecuosa) en la tela & temperaturas que exceden de
1002 ¢.

-e- S1 una ocapa de licor de tratamiento estd situade engi-
ma del bafio de metal a través del oual pasa la tela antes de en-
trar en ¢l metal, la caracteris tica es que con tela no uniforme
la cantidad de licor aplicade es proporcionsl a ls caﬁtidad de
tela en cualquier parte, gue es la condiasidn reguerida para ob-
tener loes mejores resultedos.

«f- el tratamiento de calor de una tela seca se realisza
més rdpidamente gue por otros progedimientos debido al fntimo
contaeto entre la tela y el metsl. ‘

-g- En la apliceacidén de productos intdreos de tina & la
lana, la cantidad totel de dlgali disponible para producir dafos
en la fibra se restringe por la baja proporcién de licor de tin-
te oon respecto & la telaj por lo tanto se permite un uso mds
unifersal de prbduotos tintdrocs & la tina pare la lana, y se
restringe el dsfio por el édleali.

Como e jemplo de las ventajas cltadas erriba, una pesadsa
tela de algoddén fué imprimide eon pigmento con golores de tina
no-reducidos y se la hizo pasar a trav€s de los.usuales agentes
raductores hasta un bafio de mercurio de seis pulgades de profun-
didad a 1102 C. El revelado tu‘,combloto en 30 segundos en eom-
paracién con los 30 minutes hasta 1 hora necesarios cuando el
proceso se efectia en una vasije sogdu,los‘mitodos existentes
hasta ahors. |

El metal de bafio requerido pare aplicar el celor y la pre-
s8idn puede mantenerse a8l mfnimo por inserecidn de blogues de re-
1leno en los espacios en el bafio pb ocupados por el material
en lugar de conformar correspondientemente el interior del bafio

segin se ha deserito arriba.
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El invento es re turalmente aplicable a tratemientos tales
como entre otros: tefildo de tina, tefiido direato, tefiido el azu.
sre y todos 108 tipos de produstos quimicos utilizados en el mis-
mo 0 en el terminedo textil; para control de temperatura y pre-
8ién en tales progesos; para prensar telas; pars deslustrar;
pera blanguear y limpiar; pera el encolado, desencolado, ajuste,
terminado, prueba, secado, rascado, revelado, maduracién, vapo-
rizecidn.

Algunos ejJemplos de procesos de toﬁidozgescribirén ahorsa:

Por ejemplo, Caledon (marce registrada) Azul R.N.S. tefii-
4o normslmente & 602 ., dio resultedos excelentes cuasndo se ti-
fi6 en el bafio de metal 1fquido a 108R ¢. Similarmente, Caledon
Rojo B.N.S. normelmente tefildo a 20 - 252 ¢, tembién dlo exce-
lentes resultados ocuando se tifid en el bafio de metal 1ligquido a
1088 g, Ademds, la cantidad de sosa cadstios requerida normal .-
mente hasts ahofa paers Caledon Azul R.N.S. fué de elrededor de
6 gms., por litro ¥ para Caledon RojJo B.W.S. alrededor de 2 gms,
por litro. Ambos pueden tefiirse zhora en el baflo de metal 11
quido meneionado ocon las mismas cantidades y grandes variaeio;
nes en esta cantidad no afectan apreciablemente a l'os resulte~
dos, no observandose ningunsa difcrencig importante en ninguno
de los gesos en los lfmites de 8 a 20 gms., por litro, siendo
la cantidad elegids indepeniiente de la natureleza del produc-
to tintéreo y dependiendo so0lo de la cantided de agente reduc-
tor utilizado. Asf se hace posible mezclar produstos tintdreos
de tina de diferentes clases en una fase comin de tefiido.

También se ha enecontrado gque el bafio de metal 1fquido
puede utilizarse parz ambos tipos de tefildo de productos tinto-
reos & la tina mencionados arriba {reducido y también 1mprima:

cidn de pigmento), peré tiene la importante venfa;a de gue comn
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el método reducido no es esencial gue la totalidad del solorestd
en solucidén cuando se impregna la tela.

Ahora se desoribirdn ejemplos de los tres teXidos arriba
mencionados. ,

1. - Tela seca preparada es pasada dentro del bafic de me-
tal 1fquido (temperaturs 1085 C) & través de un bafio aguoso de
tinte eonteniendo 100 gs. por litro de Caledon Azul R.W.S., 10
gms. por litro de.Calsoline (marca registrada) aceite (Imperial
Chemical Industries Limited), 20 gms. por litro de sosa cdustioca,
10 gms. por litro de hidrosulfito de sodio, 4 gms. por litro ase
Formosul C. El paso a frav‘s del bafio de metal 1fquido requiers
quinéc segundos y se obtiene un matiz satisfaestorlo.BEn campara;
e1én con el método normal, hay un gran shorro de prodﬁctos tine
téreos y de productos qufmiocs.

2. - Tela seca preparade ¢s pasada dentro del bafio de me-
tal 1fquido (temperatura 1088 ¢) a través de un bafio acuoso de
tinte conteniendo 150 gms. por litro de Caledon Rojo B.W.S., 10
gms., por 1itro de Aceite Calsoline {(Imperial Chemical Industries
Limited), 20 gms. per litro de sosa caustica, 20 gms. por litro
de hidrosulfito de sodio y 6 gms. por litro de Formosul C. Se
obtiene un buen tefiido que reguiers gquince segundos.

3, - Tela seca preparada es pasada dentro del balio de me-
tel 1fquido (temperatura 1082 C) a través de un bafio acuoso de
tinte conteniendo 50 gms. por litro de Caledon Azul R.N.S., 50
gus. por litro de Caledon Rojo B.W.S., 10 gms. por litro de Acei-
te Calsoline (Imperisl Chemical Industries Limited), 20 gms.
por litro de sosa cdustica, 20 gmes por litro de hidrosulfite
de sodio y b gms. por litro de Formosul c; ¥l paso gue requl ere

quince segundos, produce el golor sélido gris azulado que es de

esperar en un metiz combinado de estos produotos tintdreos.
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v Después de oxidar y cnjahonér, todos estos tefildos poseén
o1 elevado nivel de sélidez al lavado normalmente asociado & es-
te tipo de tinte. ~ |

En otro ejemplo utilizendo la aleacidn de metel arribe es-
pecifiocade como medio del bafio, la aleacidn ep calentada a lea
temperature de log2 ¢, los lados planos de la vasije sce forran
con tela de alembre de acero de 10 mallas. La tels de algodén
gue ha de revelarse (o trétarse) en este mdouina primeramente
es "imprimida de pigmento? en una ﬁéquina ordinaria de imprima-
0ién de dos rodillos eon 60 % de expresidn, utilizando un licor
impregnador conteniendo 150 gme, de Caledon Azul R.W.S., 30 cas.
Aceite Calsoline, y 80 gms, de goina inglese (1:1) por litro.

La tela impregnede sin secer, ¢s prensada dentro del bafio de
metal fundido a travéé de una caja sin fondo dispueste en la su-
perficie del bafio con el borde inferior sumergido en el metal
fundido.~2n esta caja se alimenta un licor acuoso de revelado
contenidndo 20 gms. de sosea céustiea. 60 gms. de hidrosulfito

de sodlo, ¥y 10 ecs. de Teepol {Marce registrads) X (Techniocal
Produete: Limited) por litro, é, une vtemperatura de 602 C.

El flujo de licor do.rovclado e la caja se ajusta de acuer-
do con la absorcidn por la tcla; ¥y le cantidad de licor de reve-
lado en contacto con la tela puede ser comparativamente pcun:
fia. E1 paso de la tela y la alimentacién del licor de revelado
sirven pars rebajar la temperatura de la superficie de la alea-
oidn fundide de meners que se evita la ebullicidén del licor re-
velador acuoso en contasto. El paso de la tela impregneda e tra.
vés del bafio de metal fundido reguiere de 10 a 15 segundos, y
le tela cuendo se he oxidado, lavado y enjabonado finalmente,

: |
estd coloreada ocon el matiz agzul lleno, de exacelente sélidez nor.

malmente asociada con este tinte.
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En un ulterior ejemplo utilizando el mismo aparato para
le aplicacidn de tintes al azufre, se pasa tela de algoddén seca
¥ limpiada, dentro del bafio de metal fundido a 1022 C, a través
de un bafio ecuoso de tinte conteniendo 20 gms. De Sulphol (Mer-
ca registrads) Kﬁakl 26 (200 %), 20 gms. de sosa cdustica, 20
gns. de hidrosulfito de sodio, y 10 acs. Teepol X por litro,
suministrado a 60¢ C. La velooidad de le tele se ajuste para dar
un tiempo' de inmersidn de 10 a .15 segundos en el bafio de metal
fundido. Le tela teflida es finalmente oxidadae, lavada y secads,

Ahora describiremos un ejemplo del uso del epareto segén
el invento en la ™nadurecidén™ o revelaedo de telas estampadas.
Une tela celulfsica es estampada a médguina en trts. colores u-
tilizando los tintes de tina, caledon Amerillo G.K.S., Caledon
Azul R.W.S. y Caledon Naranje Brillante 6 R.S. |

La receta pars cada color es:

20 partes de productos tintdreos.

50 partes de pasta de almidbn (36 1bs. de elmidén coeido

en 40 galones de agua).

25 p#rtcs de solugidn de 5 % de metil-gselulosa.

La teln estampade puede secarse y aslmacenarse indefinide.-
mente antes del revelado.

La misma se revela imprimando en la oalandria sobre el ba-
fio de metal fundido con una solucidn conteniendo:

20 gms. por litro de goma de slgarrobo,

60 gms. por litro de sosa cdustios,

100 gps. por litro de hidrosulfito de =sodio,

10 gms. por litro doiTecpol X, |

10 ml. por litro de piridina.

Le tela himeda de la calandria es pasada directamente &

trevés del beflo de metel, teniendo el metal 1fquido une tempe-
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retura de 909 ¢, ¥y sienﬁo el tiempo de inmersidn de 15 sSegundos,
Le tela a1l abandoner el bafio de metal es oxidada y enjabonada
de la manera usuéel.

En el tratemiento de hilos no es necesario mantener ceda
hilo separado de los otros y es permisible una cantideld razona-
ble de hasinemiento entre los hilos. El tefiido de hilos puede
realizarse durante el peso del hilo a2l plegasdor desde guslquier
paquete oonveniente y si se dese&a en conjuncidn con el eneolado.
En tal proceso el plegador de hilo puede producirse en una varie-
dad de colores dividiendo dicha caja de tinte sin fondo en la
superficlie del metal fundido en secciones.

S8e encuentre en la prédotica gue aunque el metal no es ab=
sorbido por la tela u otro material, pequefias partfoulas de me-
tal del bafio de metal fundido pueden adherirse el materisl des-
pués de tratarle y este metal sobrante puede quitarse en une fa-
se posterior posiblemente en la fase de enjabonado, y si se desea |
esto, el metal deberd ser de un tipo gue se funda a la tempera-
tura de lo menos 1002 C.

La temperatura de fusidn desesble del me tal lfguido y la
temperatura deseada de opgracidn varfaen conside rableme nte segdn
el proeedimienfo gonsiderado. Donde se omﬁldo,un ligor acuoso
en la superficie del me tal lfquido. este Ultimo deberd tener un
punto de fusién bastente por debajo de 1008 C., de otro modo ha-
prd solidificaecidn en el punto de contasto con el agua. Tembién
la temperatura de operacidn no debe ser demasiado elevada o de
lo contraric el liecor acuoso hervird violentamente. En ofécto,
hemos utilizado con €xito temperaturas de operacidn de alrededor
de 1102 C., pero puede exceder de esto incrementando la veloocie
daid de la tela y por consigulente incrementando la propord én

de suministro de licor acuoso mds frioc & la superfigie de metal

1fguido.
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Donde la solucidn de tinte es aplicada a la telas en la
caelendria y donde no hey licor acuoso en la superficie del metal
1fquido, se utilizan temperaturas de operacidn mds eltas. Si la
tela himeda durente su peso alcanze una temperatura de 1002 C.,
o mds, entongces el vapor se despedido mds o menos violentamente
on la superficie de salide del metal 1fgquido. Pero la temperatn-
ra elcanzada por la tela humeda dependerd de la velocided de la
tela asf como de la temperaturas del metal.

En gonsiderscidén a los dafios a la tela o & la sustancia de
tratamiento, el factor tiempo es justamente tan importante como
la temperatura, y mientras que 15 minutos s 1602 ¢, pueden tener
efeoto aiverso sobre textiles, el efecto de 1602 C., parsa 10
segundos es probableme nte despreciable.

Segin se aplica al tefildo o a la estampacidn, se obtiene
frecuentemente un gran ahorro de consumo de calor en comparacidn
con los procedimientos previamente conocidos. Como el tratamien-
to es efestuado a une temperatura més elevada que la usual, se
realiza una economf{a de tiempo que es mucho mayor en proporcidn,
puesto gue en la bsalan@a hay un ghorro de calor. Ademéds se efea-
tda una mayor economfa en el uso del tinte, porgue la tnica can-
tidad de tinte gue se pierde al final del tratemientc es aguella
pequefia parte del mismo que gueda en el recipiente de tinte o
caja encims del befio de metal, pero €sta es tan pequefia y ten
oongentrada que es susceptible de almacenarse y de utilizarse
de nuevo. En contraposicidn, en los procedimientos anteriores
el tinte en el bafio de tinte es diluido y de un volumen sustane
clel, de manera gue no puede almacenarse en condisiones norma-

les y tiene gue perderse.
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El presente Invento, consiste en las siguientes reivindi.

cagiones:

l. - Aparato para tratar materiales textiles y materiales
enélogos en longitud contfnus en tejido, hilo o andlogo por paso
a través de un bafio de metal fundido, caracterizado por compren-
dexr: ﬁna vesija de tratamiento que define un pasaje alargado a
través de la misma pars el paso de los materisles, estando dis-
puesto dicho pasaje en sustancie completemente vertiocal y estan-
do. 1a8 paredes de dicho pasaje cercanamente espaciadas aparte,
medios pars transportar los materiales & través de dicho pasaje,
conteniendo el pasaje en la vasija de tretamiento un metal fun-
aido gue tiene un punto de fusidn entre sustancialmente 602 ¢
y 1002 ¢, esteando diche vaslija suficientemente llena de diecho
metel de menera gue se asegure que los materiales estén econtfnua-
mente sumergidos en el me tal fundido durante su tratamiento en
la vasije, y medios paras el caldeo controlado del oontenido de
la vasija.

2. - Aparato segin la reivindicact én anterior, caracterl -
zado por comprender: una vesija de tratamiento que define un pa=
saje alargado a través de la misma para el paso de los materisies,
estanio dispuesto dicho pasaje sustancialmente por completo ver-
tical y estando lasrparedes de dieho pasaje cercanamente ospacia:
das aparte, medios para transportar los’materialos a través de
dicho pasaje, medios en la cumbre de la vasija para soportar una
capa de licor de tretamiento flotando en la superricie del metal
fundido solo Oln la perte del mismo en gue los materisles entran

en el bafio de metal, y medios para el saldeo contiolaﬂo del ocon-

tenido de la vasija.
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3. - Aparato, segin les reivindicaciones 1 o 2, caracte-
rizedo porque dicho pﬁsage para los materisles se cx-tiendo en
une cerrers de entrade descendente vertical y después se dobla
alrededor y continua en una carrers vertical ascendente de sa-
1ide.

4. - Aperato, seguin les reivindicaciones anteriores, ca -
racterizado por comprerder: una vasija de tratamiento adaptada

para contener metal fundido para eplicar gelor a los materiales

‘mientras se exscluye de los mismos el a.ire y se evita el escape

de licor de tratamiento de los mismos, medios en la parte supe-
‘rior de la vasija adaptados para contener un licor de tratamien-.
‘to que flota en dicha parte de le superficie del metal fundido

adyacente 8 la entrada de los materiasles @l miamo, extendiendo-

" ge dichos medics continentes hacia abajo en el espadci o adaptado

para contener el metal fundido, y medios para elimentar contf-
naements licor fresco de tratamiento a dichos medios continen-
tes cuendo el mismo es absorbido por los mate risles gue pasen
e través de €1.

5. - Aparato, segin la reivindicacidn 4, caracterizado
por incluir medios para controlar la alimentacidén del licor fres.
60 de tratamiento a dichos medios ontinentes con el fin de man.
tener ellnivel' de 1fquido en dichos medios continentes sustan- |
clelmente constante. A

6. - Aparato, segin las reivindicecl ones 2, 4 y 5, carae-
terizedo porque dichos modips para soportar © contener un licor
e tratamiento flotando en la superficie del metal fundido,
tiene 1a forme de una artesa, sgja o a.nﬁlogo 8in fondo en ure
posicién correspondiente a la superficie cumbre del metal fun-
dido.

7. - Aparato, segin las reivindicaciones 2,'9 4 a 6, aaﬁ
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racterizado por tener medios pars mantener el licor de tratamien-
+t0 a una profundidad constante en su medio soportador o continen-
te .

8. '« Aparato, segin las reivindicaciones 1 a 7, ceressteri-
zado por tener partes espaclimdas para guiar & los nmateriales an.
rante su movimiento a través de dicho pesaje, permitienio los
éspacios entre las paftos ¢l acceso del metel fundido a los mis_
mos con el Pfin de mitigear la ligazdén o el ataseo de los materie-
les en la pered del pasaje.

9. - Aparato, segdn la reivindicacién 7, ceracterizado
por terer formaciones proyeetantes en areas espaciadas en la su-
perficie interns de la vasija de tratamiento sobre la gue los
materieales se obligarédn a moverse, definiendo dichas formasiones
unas cavidades hidrdulicamente interconectsias por 1o que ol
metal fundido también tiene acceso 2l laio de la tele adyacente
a dichas formaciones, oon el fin de mitigar la ligeazén o al atas-
co de los materisles a la superficie 0 sobre la superficie de la
vasija.

10, - Aparato, segin la reivindicecidn 9, carfacteriza.do'
Por que dichas formaciones proyectantes tienen la forma de ace-
neladuras situades en un ligero éngulo con respecto é la verti-
cal.

11. - Aparato, segin las reivindicaciones 1 a 10, pars

tratar tejides de material textil, earacterizado por incluir
rodillos superpuestos adaptedos pars transportar el tejido hacia}
edentro y hacia fuera del bafio, siendo la amplitud del befis jus-
tamente suficiente para acomodar los rodillos y un paso parale.
lo de entrade y sslide del te;idb sobre los mismos, y sienio

la longitud del baﬁo Justamen te suficiente para acomodar la an-

chura del tejido, por lo que‘el volumen del bafio es el mfnimo
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con el fin de eecnomizar la gantidad de metal fundido regquerido

pers el tratamiento.
12, - Aparato para tratar materiales textiles o materis-

les andlogos en longlitud odntfnua. -

Segin se deseribe y reivindice en este memoria deseripti -

va.
Se detalla e ilustra con los planos que & la misma se agome

pefian.
Y consta de veintitres hojas, foliadas y escritas a méqui-

pe por una sola de sSus carss.

Madrid, a 15 defNoviembre de 1950. -
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