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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

p a ra  ana p a ten te  de Invención , per v e in te  años, p o r t  * A parato 
p a ra  t r a t a r  m a te r ia le s  t e x t i l e s  o m a te r ia le s  enólogos en lo n g i -  
tu d  co n tin u a  e a  fa v o r  de l a  razón  s o c i a l ,  S ta n d fa s t Dyers and 
P r in te r s  L im ited ; re B idente en  L ano aste r - L anoashire -  Oran 
B retaS a

E l p re sen te  in v en to  se r e f i e r e  a  un ap a ra to  para t r a ­
t a r  m a te r ia le s  t e x t i l e s  o m a te r ia le s  análogos en lo n g itu d  c o n ti­
nua. El térm ino -m a te r ia le s  t e x t i l e s -  e s t á  d es tin ad o  a  comprender 
v a r io s  m a te r ia le s  t a l e s  come se  u t i l i z a n  en l a  in d u s t r ia  t e x t i l ,  
por e jem plo , t e l a ,  f i e l t r o ,  h i l e  o t e j id o s  de m a te r ia l ,  in c lu y en ­
do, por e jem plo , a lgodón , la n a ,  rayó n , ny lon  y o tro s  m a te r ia le s  
n a tu ra le s  o a r t i f i c i a l e s ,  y  t e l a ,  f i e l t r o ,  h o ja s ,  t e j id o s  o h i ­
l e s  hechos de c r i s t a l  o de m a te r ia le s  p l á s t i c o s  s in t é t i c o s .  E l 
térm ino  - t e x t i l -  no e s t á  d es tin ad o  a r e s t r i n g i r  l a  am p litud  d e l  
in v en to  a  m a te r ia l  t e j i d o .  T ales m a te r ia le s  se comprenden a  con­
tin u a c ió n  y en l a s  re iv in d ic a c io n e s  d en tro  d e l térm ino  -m a te ria ­
l e s - .



En l a  in d u s t r ia  t e x t i l  o cu rren  v a r io s  proced im ien tos 
en lo s  que a l  m a te r ia l es t r a ta d o  por a p l ic a c ió n  a l mismo de ca­
l e r  y /e  p re s ió n . Este es especialm ente e l  caso en l a s  in d u s t r ia s  
de l teñ id o  y de l a  estam pación donde puede haber t a l e s  tra ta m ie n ­
to s  como m aduración, te ñ id o , im prim ación o f i j a c ió n ,  m ien tra s  
que hay o tro s  cases en que puede u t i l i z a r s e  p re s ió n  con c a lo r  o 
s in  ó l ,  por ejem plo a l  e s c u r r i r  o a l  im pregnar m a te r ia l .

Además, en l a  in d u s t r ia l  t e x t i l  donde se desea t r a t a r  
e l  m a te r ia l  con l i c o r  de tra ta m ie n to , se u t i l i z a n  v a r io s  mótodos 
p ara  a seg u ra r que e l l i c o r  coopere con e l  m a te r ia l  en  l a  ex ten ­
s ió n  óptim a. P o r ejem plo , en e l  teñ id o  de t e l a  p o r e l  p ro ce d i­
m iento de im prim ación, l a  t e l a  e s  pasada usualm ente a  tra v ó e  
d e l l i c o r  de t in t e  y subsigu ien tem en te  a tra v ó e  de una p inza de 
c a la n d r ia  p a ra  ex p e le r e l  l i c o r  so b ra n te . En e s te  caso  se presen­
tan d i f ic u l ta d e s  debido a i r r e g u la r id a d e s  en e l  g ro so r de l a  t e ­
l a  y a l  d e s ig u a l e se a rr im ie n to  o e x p re s ió n  obtenido como r e s u l ­
tado  de una p in za  meoámiea que t ie n d e  a e x p e le r  l a  mayoría d e l 
l i c o r  de la s  p a r te s  más g ru e sa s . En o tro  t ip o  de procedim iento  
l a  ex p u lsió n  se e fe c tú a  p o r un e x tr a c to r  de su cc ió n  que depende 
de l a  p o rosidad  de l a  t e l a  p a ra  l a  uniform idad de lo s  r e s u lta d o s . 
Un te r c e r  p roced im ien to  e s  e l  u t i l i z a d o  en l a  a r te s a  o v a s i ja  
de teñ id o  en que e l  m a te r ia l  e s  pasado a  tra v ó s  d e l l i c o r  un nú­
mero s u f ic ie n te  de ve oes p ara  o b ten er e l  re s u l ta d o  deseado, pero  
e l  c o n tro l de e s te  proceso no es  f á c i l ,  porque e s  d i f í e ü  mante­
n e r  cond ic iones id e a le s  de volúmen, tem p e ra tu ra s  y de co n trao ió n  
de p roducto  t in tó r e o  en e s ta s  v a s i j a s  que son de capacidad f i j a  
y  pueden re q u e r ir s e  p a ra  m anipular p eso s  y lo n g itu d e s  v a r ia b le s  
de m a te r ia le s .

En lo s  proced im ien tos t e x t i l e s  que comprenden ana a c ­
ción  de ca ldee sobre e l m a te r ia l ,  e x is te n  a l  p re se n te  t r e s  móto -
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dos p r in c ip a le s ,  primeramente u t i l i z a n  e l  t ip o  de máquina de tu ­
bo c a l ie n te  en que e l  c a lo r  es t r a n s fe r id o  a l  m a te r ia l  por conven 
o iá n , en segundo lu g a r  e l t ip o  de máquina de c i l in d r o  en que e l  
m a te r ia l se pone en co n tac to  con l a  s u p e r f ic ie  c a l ie n te  d e l  c i  - 

5 l in d r o i  en t e r c e r  lu g a r  e l  t ip o  ra d ia d o r  en que e l  c a lo r  es t r a n s ­
m itido  por ra d ia c ió n . El prim ero adolece de lo s  d e fe c to s  de que 
se re q u ie re  a ir e  y e n t r a  en co n tac to  con e l m a te r ia l y puede 
a f e c ta r  adversamente e l  tra ta m ie n to  y es tam bián co sto so  y r e í a -  
tin a  mente in e f ic a z  tárm icam ente. E l segundo proced im ien to  aunque 

10 e f i c i e n t e ,  tam bián adolece de l a  p re s e n c ia  de a ire  y en muchos
casos o casio n a  un in d eseab le  sa tin ad o  de l a  s u p e r f ic ie  donde se 
t r a t e  de t e l a .  E l t e r c e r  p roced im ien to  es costoso  y  adolece de 
lo s  mismos d e fe c to s , que e l prim ero.

En lo s  p roced im ien tos en que se a p l ic a  p re s ió n  a l  m a te r ia l  
18 t e x t i l ,  l a  p r á c t ic a  u su a l es la  de a p l ie a r  e s ta  p re s ió n  o b ien

p or medio de r o d i l lo s  o p lacas  p la n a s , comprendiendo ambos p roce­
dim ientos más o menos d e te r io ro  de l a  s u p e r f ic ie  d e l  m a te r ia l ,  
espec ia lm en te  en e l  caso de t e l a .

En l a  p a te n te  e spanola námero 198.371 se d e sc r ib e  y re  i  v i n- 
2e d ioa  un mátodo p a ra  t r a t a r  m a te r ia l  t e x t i l  y análogo en lo n g itu d

co n tin u a , comprendiendo e l  paso  d e l mismo en  un curso s u s ta n c ia l ­
mente d e l todo v e r t i c a l  a t ra v á s  de un baño de m eta l fundido t e ­
n iendo un punto de fu s ió n  e n tre  su s tan c ia lm en te  60* C y 100* C .. 
y en e l  que e l m a te r ia l  e s t á  continuam ente sumergido d u ran te  e l  

25 tra ta m ie n to  de baño, e fec tuándose d ich o  tra ta m ie n to  a  una tempe­
r a tu r a  sus taño i  sím ente no mayor de 120* C.

Tambián en d ich a  p a te n te , se prováe un método p a ra  t r a t a r  
m a te r ia l  t e x t i l  o análogo en t e j i d o ,  h i lo  u  o tr a  lo n g itu d  c o n ti­
nua, que comprende e l  p ro g reso  d e l m a te r ia l  a  t ra v á s  de un baño 

3o de m e ta l fund ido  que t ie n e  un punto de fu s ió n  no su stan c ia lm en te
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más a l to  do ICO* C, o impregnando continuam ente e l  m a te r ia l  con 
un l i c o r  de tra ta m ie n to  en c a n tid ad  y fu e rz a  uniform es por u n i­
dad de volumen d e l m a te r ia !  a  t ra v á s  de toda au lo n g itu d  p re v ia ­
mente a  e n t r a r  en e l  baEo de m e ta l, haciendo que e l  m a te r ia l  
paae a  t ra v á s  d e l  l i c o r  de tra ta m ie n to  f lo ta n d o  en l a  s u p e r f i -  
o ie del baSo de m etal fundido  e n  l a  p a rte  d e l miemo en que e l  
m a te r ia l  e n t r a  en e a te  d ltim o .

De u l t e r i o r  acuerdo con l a  s i ta d a  p a te n te  ae prováe un 
mátodo co n tin u o  de tra ta m ie n to  de m a te r ia l  t e x t i l  y análogo en 
t e j i d o ,  h i lo  u o tra  lo n g itu d  co n tin u a , comprendiendo l a  im preg­
nación  co n tin u a  d e l m a te r ia !  con un l i c o r  de tra ta m ie n to , a l i ­
mentando ae d icho  l i c o r  a !  m a te r ia l  en f u e r z a  uniforme y en can­
t id a d  uniform e por unidad de volumen d e l  m a te r ia l  en toda eu 
longL tud y haciendo p ro g re sa r  a l m a te r ia l  a tra v á s  de un baSo 
de m etal fundido  que tie n e  un punto de fu s ió n  s u p e r io r  a  50* G, 
pero  su stan o ia lm en te  no más e le v ad o  de 100* C y p referen tem en te  
por debajo  de 80* 0 , no siendo  absorbido dicho me t a l  y no coo­
perando químicamente con e l m a te r ia l  t e x t i l  o con e l  l io o r  de 
tra tam ien to  sobre e l  mismo y no absorbiendo dioho l i c o r  de t r a ­
ta  mi ento .

Un m etal ten iendo  un punto de ih s ió n  bajo  de alrededor 
de 70* 0 , se ha en co n trad o  muy adecuado p a ra  lo s  f in e s  deL i n ­
ven to .

La p resen te  pa ten te  tie n e  por o b je to  un ap a ra to  para  e l  
tra tam ien to  continuo de m a te r ia l  t e x t i l  en  t e j i d o ,  h i lo  u o tra  
lo n g itu d  con tinua p o r el paso a t ra v á s  de un baño de m eta l fu n ­
d ido , comprendiendo una v a s i j a  de tra ta m ie n to  que define  un 
p a sa je  alargado  a tra v á s  de l a  misma para e l paso  d e l m a te r ia l ,  
estando  d isp u es to  d ich o  p asa je  en s u s ta n c ia  to ta lm en te  v e r t i c a l  
y estando l a s  paredes de d icho  p a sa je  esp ac iad as ap a rte  p rá x i-
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mámente, medios para  tr a n s p o r ta r  el m a te r ia l  a tra v o s  de dicho 
p a s a je , conteniendo e l  p a sa je  en l a  v a s i ja  de tra ta m ie n to  un me­
t a l  fundido  que t ie n e  un punto de fu s ió n  en tre  su s tan c ia lm en te  
60° C y 100* C ., estando  dicha v a s i j a  su fic ien tem en te  l le n a  de 

6 d icho  m etal de manera que ae asegure que e l  m a te r ia l  e s te  c o n t i ­
nuamente sumergido en e l  m eta l fundido  duran te  su tra tam ien to  
en  l a  v a s i j a ,  y medios para e l  ca ld eo  co n tro lad o  del contenido 
de la  v a s i j a .

Además, a l  t e ñ i r  m a te r ia l  t e x t i l  con t i n t e s  de t i n a  es eo-
10 mún ad o p ta r uno de lo s  dos m átodosi

1. - T eñir en una v a s i j a  con una m a te r ia  t i n tó r e a  de t i n a  
d is u e l ta  en una can tid ad  ap rop iada de á l c a l i  y  agen te  re d u c to r 
eon a le r to s  l im i te s  de tem p e ra tu ra , todo lo  cu a l v a r ia  con l a  
t i n tu r a  u t i l i z a d a .  Usualmente se emplean v a r io s  p ases a  t r a v á s

15 de l a  t i n a  de t i n t e .  E l m a te r ia l  es subsigu ien tem en te  oxidado,
lavado  y enjabonado.

2 . -  E l mátodo de im prim ación de pigmento en que e l  m ate­
r i a l  es impregnado con una su sp en sió n  acuosa de co lo re s  de t i n a  
no di s u e lto s  y es subsigu ien tem en te  t r a ta d o  en una v a s i j a  con

20 l a s  can tid ad es  ap ro p iad as  de á l c a l i  y de ag en tes  re d u c to re s  a
l a  tem p e ra tu ra  ap ro p iad a , con e l  f i n  de s o lu b i l i z a r  e l  co lo r 
in  s i  tu ,  y f i j a r  l a  m a te ria  t i n tó r e a  en l a  t e l a .  E l m a te r ia l  
es subsigu ien tem en te ox idado , lav ad o  y enjabonado.

El hecho de que lo s  d i f e r e n te s  productos c o lo ra n te s  r e í
28 q u ie ren  d i f e r e n te s  p roporciones de á l c a l i  y de ag en tes red u c to ­

r e s  y e n  muchos cases son a ltam ente s e n s ib le s  a l a s  cond iciones 
de tem p e ra tu ra , hace que sea  extremamente d i f í c i l  y en  muchos 
caso s im p osib le , u t i l i z a r  c ie r to s  t i n t e s  de t i n a  en combinación 
unos con o tro s  en un único te ñ id o .

So Además lo s  mátodos de l a  p a ten te  número 195.371 pueden
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a p lic a r s e  a l  teñ id o  de m a te r ia l  t e x t i l  son t i n t e s  de t i n a  o de 
az u fre  en que e l  m a te r ia l  es te ñ id o  oon a p lic a c ió n  s im u ltánea  
de una p lu ra lid a d  de t i n t e s  de t i n a  o de a z u f re , p referen tem en­
te  en l a  form a de l i c o r  f lo ta n d o  e n  l a  s u p e r f io ie  d e l m eta l fu n ­
d id o , b a jo  cond iciones comunes de tem p era tu ra  y u t i l iz a n d o  can­
t id a d e s  comunes de á l c a l i  o de ag en tes  re d u c to re s  o análogos*

De acuerdo con un mátodo conocido de teñ id o  de t i n a  en  
que e l  teñ id o  e s  con tinuo  y en e l  que l a  t e l a  se somete a un 
breve paso  a  t ra v á s  de t i n t e ,  á l c a l i  y agente re d u c to r , l a  p ro ­
fund idad  de m atiz  o b ten id a  se l im i t a  po r l a  s o lu b il id a d  d e l p ro ­
ducto t in tó r e o .  S i la  t e l a  re d .b e  su p ro p io  peso  de so lu c ió n  y 
l a  m áxi&aLSolubilidad d e l t i n t e  es 10 %, en tonces l a  máxima p ro ­
fund idad  de m atiz  o b te n ib le  es  10 %. S i se increm enta l a  c a n t i ­
dad de t i n t e ,  de manera que alguno no e s tá  en so lu c ió n , en ton ­
ces e l  mismo no e s  f i j a d o  sobre l a  t e l a  y es subsigu ien tem en te  
lavado qu itán d o se .

U tiliz a n d o  e l  baño de acuerdo con lo  in d ica d o  en d icha 
p a te n te , s in  embargo, puede e s t a r  p resen te  oo lor no d is u e l to  en 
e l  baño de t in t e  y ocurre  f i j a c ió n  com pleta como re s u lta d o  del 
paso a tr a v á s  d e l  m eta l fundido  que, p o r e jem plo , puede e s ta r  
a  tem p era tu ra  re la tiv a m e n te  a l t a  d e l  órden de 85a o . ,  a 120* c . , 
siendo e l  tiempo requ erid o  d e l órden de quince segundos o in ­
cluso  dos segundos.

Al m an ipu lar m a te r ia l  en e l  baño, e l  m etal fu n d id o , como 
se h a  mencionado an te rio im en tw , puede e le v a rs e  a  una tem peratu ­
r a  más a l t a  que 100* C ., de hecho a  c u a lq u ie r  tem p era tu ra  e l e ­
vada, siempre que no se causen daños a l  m a te r ia l  fb ie n  sea  húme- 
do o seso) o a c u a lq u ie r  l íq u id o  o su s ta n c ia  que en tre  en co n s i­
d e ra c ió n , y siem pre que el tra ta m ie n to  se e fe c tú e  a una tempe­
r a tu r a  su stan c ia lm en te  no mayor de 160* C*



E l método de t^S ido  an te s  mencionado de aguardo con d icha 
p a te n te  es  igualm ente a p lic a b le  a l te ñ id o  de acuerdo con e l  mé­
todo (1) a r r ib a  d e s c r i to  y tam bién a l  tra ta m ie n to  su b s ig u ien te  
(después de im prim ación) de acuerdo con e l  método ( 2) a r r ib a  
d e s c r i to .

La tem pera tu ra  d e l baño puede a ju s ta r s e  de acuerdo con 
l a s  m a te r ia s  t in tó r e a s  que e n tre n  en co n s id e rac ió n , análogamen­
te  pueden a ju s ta r s e  l a  can tidad  de á l c a l i  y de agente re d u c to r .

E l m etal fundido deberá  h a l la r s e  en e s tad o  liq u id o  a  tem­
p e ra tu ra s  de 100* c y s u p e r io r e s ,  y p re fe rib lem e n te  a lo  menos 
80" C y por encima. Como ejem plos de m eta l de baño adecuado se 
consideran  la s  a leac io n es  de m eta l con puntos de fu s ió n  b a jo s . 
La a le a c ió n  de m etal ten ien do  una com posición e u té e t ie a  ap ro x i­
madamente como s ig u e ;

Estaño 13 .3  %
Plomo 26.7 %
Bismuto 50 %
Cadmio 10 %

h a sido en co n trad a  especialm en te adecuada y t ie n e  un punto de 
fu s ió n  de a lred ed o r de 70* c . Las a le a c io n e s  de m eta l conocidas 
en  e l  comercio como a le a c ió n  de WOOB o a le a c ió n  de Rose son tam­
b ién  adecuadas, m ien tra s  que e l  m ercu rio  en c i e r t a s  condiciones 
puede s e r  adecuado aunque es re la tiv am e n te  co sto so  y sus humos 
pueden se r  p e lig ro so s  para  l a  sa lu d . C u a lq u ie r o tro  m etal que 
e s té  l íq u id o  por d eb a jo  de 100* C ., y que no sea  absorbido y 
no coopere químicamente con e l  m a te r ia l  o con ning&n l i c o r  de 
tra ta m ie n to  o s u s ta n c ia  sobre e l  mismo y no absorba a l  l i c o r  
de tra ta m ie n to  o s u s ta n c ia , puede se r  adecuado.

^  Tal como se a p l ic a  especialm ente a l  te ñ id o  de m a te r ia l
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p¡M?o tam bián para  o tro s  tra ta m ie n to s  qu.e u t i l i c e n  un l i c o r  de 
tra ta m ie n to , donde e l  m etal fundido es de peso e sp e c íf ic o  c o n s i­
derablem ente mayor que e l  l i c o r ,  como se ha d ich o  an te rio rm en te , 
e l  l i c o r  puede p roveerse  ventajosam ente como una capa o columna 
djt l íq u id o  que f l o t a  sobre l a  s u p e r f ic ie  d e l m etal fu n d ido , pa­
sando e l  m a te r ia l  a tra v o s  de dicho l i c o r  de tra ta m ie n to  y r e c i ­
biendo e l  mismo inm ediatam ente a n te s  de p e n e tra r  en e l  m e ta l fu n ­
d id o .

Ahora se d e s c r ib irá n , a  t i t u l o  de ejem plo , a p a ra to s  adecua­
dos para  l l e v a r  a l a  p r á c t ic a  lo s  mátodos señalados en l a  p a ten ­
te  número 195.571 , t a l  como se a p l ic a n  esp ec ia lm en te  en e l  t e ñ i ­
do de m a te r ia s  t e x t i l e s .

La f ig u ra  l e s  una v i s t a  esquem ática de to d o  e l  a p a ra to .
La f ig u ra  2 es  una v i s t a  v e r t i c a l  t r a n s v e r s a l  en secc ió n  

e s c a la  aumentada a tra v á s  d e l  baño.
La f ig u r a  5 es una v i s t a  esquem ática de un d e ta l l e  y l a  

f ig u ra  4 es una v i s t a  en secc ión  t r a n s v e r s a l  según l a  l ín e a  IV- 
IV de l a  f ig u ra  3.

La f ig u r a  8 e s  una v i s ta  en p e rsp e c tiv a  de l a  c a ja  de 
:in te  y l a  f ig u ra  6 e s ,u n a  v i s t a  aeco io n a l según l a  l in e a  VI-VI 

de l a  f ig u r a  8.
La t e l a  1 e s  d e se n ro lla d a  desde lo s  r o d i l l o s  2 y con e l 

¡fin de su teñ ido  l a  misma pasa sobre r o d i l lo s  3 como se m uestra 
¡!n l in e a s  punteadas en cadena y d irec tam en te  bajando d en tro  d e l 
paño 4 ten iendo  un so lo  paso de e n tra d a  en 4a y un único paso 
ae s a l id a  en 4b, a lred ed o r de un r o d i l l o  8 d e l fondo , La t e l a  
jbeñida pasa  despuás fu e r a  a l  r o d i l l o  6.

E l l i c o r  de te ñ id o  e s tá  d isp u es to  p a ra  f l o t a r  sobre l a  su ­
p e r f ic ie  d e l  baño de l m eta l fu n d id o , t a l  como se e x p lic a rá  más 
¡completamente a  co n tin u ac ió n , y e l n iv e l  del l i c o r  de t i n t e  sa
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m antiene c o n s tan te  por medio de un tanque 7 que t ie n e  una v á lv u ­
l a  de %lote y se su m in is tra  desde un tanque 8 de sum in istro  p r in ­
c ip a l .

Segdn se ha in d icado  en l ín e a s  punteadas en 9 , l a  t e l a  pue­
de p asa r a lte rn a tiv a m e n te  a tra v ó s  de una a r t e s a  de im prim ación 
10 con e l  f i n  de r e c i b i r  e l  l i c o r  de te ñ id o , y l a  t e l a  pasa des­
pués a  tra v ó s  de una p in za  en tre  r o d i l l o s  11 y b a ja  a l  baño se -  
gián se ha d e s c r i to  ya. En e s te  caso , e l  n iv e l  del l i c o r  en l a  
a r te s a  10 tam bión se m antiene co n s tan te  y se su m in is tra  desde 
un tanque 12 de su m in is tro  p r in c ip a l .

Como se ha m ostrado en l a  f ig u ra  2, l a  v a s i ja  de t in t e
cjomprende p lacas  l a t e r a l e s  13 , 14 d is p u e s ta s  ce rca  una de l a  
o jtra , opuestas e n tre  s í  y  montadas sobre un b a s t id o r  incluyendo 
1^ base 15 y l a  c u b ie r ta  16. Una p a r t ic ió n  o e n tra l  17 tam bión 
e s tá  p r e v i s ta  y e n tie  l a s  p a r te s  13, 14 y 17 e s tá  p re v is to  e l  
baño propiam ente dicho y r e s u l t a r á  e v id e n te  que e l  baño p ro p ia ­
mente dicho t ie n e  a s i  un volumen mínimo re q u ir ie n d o "p o r e l l o  
una ca n tid ad  mínima d e l m etal d e l baño re la tiv am e n te  co s to so , 
y un mínimo de ca ldeo .

El curso de l a  t e l a  a  tra v ó s  d e l  baño se in d ic a  en 4a y 
4b en l ín e a s  punteadas en cadena, y e l  c a lo r  se comunica a l  me­
t a l  en in te rv a lo s  a  tra v ó s  de todo e l  baño mencionado por una 
s e r ie  de tu b e r ía s  de vapor como se in d ic a  en  18 a  cada lad o  de 
i k  t e l a  du ran te  e l  ónieo paso  de e n tra d a  4a y su dnioo paso de 
s a l id a  4b.

E l m etal comunica e l  c a lo r  intim am ente a  l a  t e l a  s in  coo­
p e ra r  químicamente con e l  m a te r ia l  o con e l  l i c o r  de t i n t e  y 
no abso rbe  e l  l i c o r  de t i n t e ;  m ien tra s  que e l m etal no es ab so r­
b ido p o r l a  t e l a .  R e su lta rá  tam bión ev iden te  que de e s t a  manera 
no so lo  podrán c o n tro la rs e  fá c ilm en te  l a s  tem p era tu ras d e l  p ro -
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ceso , sin o  que dependiendo de l a  profundidad y del peso e sp e c í­
f ic o  d e l  baño de m e ta l, puede c o n tro la rs e  l a  p re s ió n  aplio^L a 
a l a  t e l a .  Chande se use m ercu rie , por e jem plo , p&ede a p l ic a r s e  
p re s ió n  s in  increm ento sobre l a  tem p e ra tu ra  a tm o sfé ric a .

La cim a de l a  v a s i ja  d e l baño e s  de anchura am pliada como 
a# m uestra en 19, y l a  s u p e r f ic ie  d e l m e ta l se  in d ic a  en 20.
E l l i c o r  de t in t e  21 e s té  contenido en  una c a ja  22 de t i n t e  que 
puede e s t a r  form ada in teg ra lm en te  o puede s e r  desm ontable de l a  
v a s i ja  del baño y e s t é  p ro v is ta  de una e x te n s ió n  23 h a c ia  aba jo  
con fondo a b ie r to  que se p ro longa d en tro  d e l baño de m e ta l. E l 
l i c o r  de t in t e  es su m in istrad o  como se ha dicho an te rio rm en te  
desde un tanque de su m in is tro  y e l  n iv e l  e s  mantenido c o n s ta n te . 
El n iv e l  d e l  baño de m eta l puede m antenerse tam bién co n stan te  
s i  se desea .

S eré  e v id e n te , p o r l o  ta n to ,  que e l  l i c o r  de t i n t e  f lo t e  
en l a  su p e r f ic ie  d e l bsño de m eta l y e l  l i c o r  es uniform em ente 
absorb ido  por l a  t e l a  inm ediatam ente an te s  de s u  e n tra d a  en *1 
bañe de m e ta l. Además e s ta r é  c la r o  que e l a i r e  e s té  exc lu ido  
de l a  t e l a  d u ran te  e l proceso de te ñ id o .

La obra de te j id o  y l a  e x te n s ió n  23 a s f  como toda l a  cons­
tru c c ió n  de l a  v a s i j a  d e l baño e s t a  ex ten d id a  a lo  ancho de l a  
t e l a  en l a  am p litu d  n e c e s a r ia  p a ra  t r a t a r  v a r ia s  anchuras de 
obras de t e j i d o ,  y con e l  f i n  de e v i t a r  l a  lig az ó n  o a l  a tasco  
de l a  t e l a  en l a s  s u p e r f ic ie s  aydaeen tes de l a s  p a r te s  13 , 14 
y 17, pueden p ro v eerse  p royecciones in te rn a s  en e s ta s  s u p e r f i ­
c ie s  e sp ac iad as  por cav idades, estando  l a s  cav idades p re fe re n ­
tem ente in te rc o n e c ta d a s  h id rá u lic a m e n te . De e s te  modo, e l  m etal 
fundido puede p asa r todas l a s  veces en tre  l a  t e l a  y l a s  su p e r­
f i c i e s  de d ichas p a r te s  13, 14 y 17 de manera que se e q u il ib re  
l a  p re s ió n  en ambos lad o s de l a  t e l a .  E sto  puede e fe c tu a rse  con-3o
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Tenientem ente proveyendo co rta d u ra s  en l a s  s u p e r f ic ie s  d e l  baño, 
y un método conveniente es e l  p roveer c o rta d u ra s  a la rg ad as que 
se ex tien d en  desde e l  fondo h a s ta  l a  eima d e l baño propiamente 
dioho y que e s tá n  in c l in a d a s  ligeram en te  fu e ra  de l a  v e r t i c a l ,  
por ejem plo a  a lre d e d o r  de g ^  s como se in d ic a  en l a s  f ig u ra s  
3 y 4. También se ha en co n trad o  deseab le  que l a s  c o rta d u ra s  en 
s u p e r f ic ie s  opuestas e s tá n  in c lin a d a s  en d ire c c io n e s  opuestas 
con e l  f i n  de no d e s v ia r  l a  t e l a ,  por ejem plo, s i  l a s  c o r ta d u ra s  
en l a  s u p e r f ic ie  i n t e r io r  de 13 e s tá n  in c lin a d a s  h ac ia  l a  d e re ­
cha, en tonces l a s  c o r ta d u ra s  en l a  s u p e r f ic ie  in te r n a  opuesta  
de 17 e s tá n  in d in a d a s  h a c ia  l a  iz q u ie rd a . Una d isp o s ic ió n  s i ­
m ila r se h a  hecho e n  l a s  s u p e r f ic ie s  opuestas de 17 y 14. En 
e l a&amplo la s  co rtad u ras  pueden s e r  de a lr e d e d o r  de 1 /4  de p u l­
gada e n tre  sus á p ic e s  y l a  profundidad de a lre d e d o r  de 1 /8  de 
pulgada.

La c a ja  de t in t e  se m uestra  oon mayor d e ta l le  en l a s  f ig u ­
ra s  5 y 6 , en trando  e l  l i c o r  de t in te  a  t ra v á s  de l a  en tra d a  24 
y pasando a lred ed o r h a s ta  cada lad o  lo n g itu d in a l  de l a  c a ja ,  
y e l  mismo e n tra  en e l  i n t e r i o r  a  t ra v á s  de una s e r ie  de o r i f i ­
c io s  en cada la d o , in d icado s en 28, increm entando e s to s  o r i f i ­
c io s  su a rc a  desde e l  extremo más próximo a l  extremo remoto con 
e l f i n  de ig u a la r  e l  f l u j o  de en trad a  a  lo  la rg o  de l a  c a ja .

P ara e l estampado texRLl e l  co lo r se a p l ic a r á  a  l a  t e la  
an te s  de la  enerada  a l baño de c u a lq u ie r  manera conocida , y l a  
t e l a  p a sa  despuás a  t ra v á s  d e l baño de una manera s im i la r  a l a  
in d ic a d a  a r r ib a ,  con l a  a p lio a c ió n  o s in  l a  a p lic a c ió n  de l i c o r  
de tra ta m ie n to  en  l a  s u p e r f ic ie  de l baño de m eta l o en l a  im p ri­
madora.

En ad ic ió n  o o en lu g a r  de c a le n ta r  e l  m etal fundido po r 
tu b e r ía s  in te rn a s  t a l e s  como en 18 , e l  m eta l puede conducirse
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ex te rio rm en te  a tra v o s  de un ca len ta d o r y tam bién puede aer f i l ­
tra d o .

En una m o d ificac ió n , e l  baño puede comprender una s e r ie  
de r o d i l lo s  su stan c ia lm en te  e to ta lm en te  sum ergidos en e l  medio 
de l baño, pasando e l  m a te r ia l  encima de e l lo s  sinuosam ente a 
tra v o s  d e l  baño; l a s  r o d i l lo s  pueden l l e n a r  a s í  una gran p ropor­
ción d e l volumen d e l  baño. Como se ha d icho  a n te r io n n e n te , e l  
l i c o r  de tra ta m ie n to  puede f l o t a r  en  l a  s u p e r f ic ie  d e l medio del 
baño.

Se ha enetm trado  que cuando l a  t e l a ,  p o r ejem plo , es pa­
sada a  tra v ó s  de un baño de m e ta l ifq n id o  como se ha d e s c r i to  
a r r i b a ,

-a -  Se o b tien e  un e fe c to  de e g r e s ió n  que depende d e l p e­
so e s p e c if ic o  d e l m e ta l y  de l a  profundidad d e l baño. La p re ­
s ió n  e s  d i s t r ib u id a  uniformemente y no d e te r io r a  l a  t e l a .  U t i l i ­
zando l a  a le a c ió n  que t ie n e  una com posición como se e s p e c if ic a  
an te rio rm en te  (con un peso e s p e c if ic o  a lre d e d o r da 9 ) ,  l a  p re ­
sió n  en el fondo d e l baño de m eta l puede s e r  aproximadamente de 
20 l b s .  p o r  pulgada cuadrada.

-b -  E l m etal impide p o sitiv am en te  e l  escape de c u a lq u ie r  
l i c o r  de tra ta m ie n to  previam ente a p lic a d o  a l a  t e l a  y asegura  
que l a  to ta l id a d  de t a l  l i c o r  a p lic ad o  se u t i l i c e  para  él p ro ­
ceso  deseado.

-o - La t e l a  y  c u a lq u ie r  l i c o r  contenido en l a  misma a l ­
canza l a  tem pera tu ra  d e l m eta l c a s i  inm ediatam ente y por e l l e  
e s  p o sib le  c o n tro la r  l a s  cond iciones óptim as p a ra  l a  re acc ió n .

- d -  La, e x c lu s ió n  de a i r e  d u ra n te  e l  proceso t ie n e  e l  e fe c ­
to de a c e le r a r  grandemente y de condensar e l  proceso  s i  e l  m is­
mo ss de una n a tu ra le z a  que es r e s t r in g id a  por l a  p re s e n c ia  de 

a i r e .  Es p o s ib le  r e te n e r  e l  m etal d e l baño y e l  l i c o r  (que e s
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de n a tu ra le z a  acuosa) en l a  t e l a  a tem p era tu ras  que exceden de
100° c.

-e -  Si una capa de l i c o r  de tra ta m ie n to  e s t á  s itu a d a  e n c i­
ma d e l baño de m etal a tra v á s  d e l cual pasa l a  t e l a  an te s  de en- 

6 t r a r  en e l  m e ta l, l a  c a r a e te r i s t io a  e s  que con t e l a  no uniform e
l a  can tid ad  de l i c o r  a p lic a d a  es p ro p o rc io n a l a  l a  can tidad  de 
t e l a  en c u a lq u ie r  p a r te ,  que e s  l a  cond ición  re q u e rid a  p ara  ob­
te n e r  lo e  m ejores r e s u l ta d o s .

- f -  e l  tra ta m ie n to  de c a lo r  de ana t e l a  seca  se r e a l i z a  
3-0 más rápidam ente que por o tro s  proced im ien tos debido a l in tim o

co n tac to  e n tre  l a  t e l a  y e l  m e ta l.
-g- En l a  a p lic a c ió n  de p roduc tos tin tó re o s  de t in a  a  l a  

la n a , l a  can tid ad  t o t a l  de á l c a l i  d isp o n ib le  p a ra  p ro d uc ir daños 
en l a  f i b r a  se r e s t r in g e  por l a  b a ja  p ro p o rc ió n  de l i c o r  de t i n -  

16 te  con re sp ec to  a  l a  t e l a s  por lo  ta n to  se perm ite  un uso más
u a i f e r s a l  de productos t in tó r e o s  a  l a  t i n a  para  l a  la n a ,  y se 
r e s t r in g e  e l  daño p o r e l  á l c a l i .

Como ejem plo de l a s  v e n ta ja s  c ita d a s  a r r ib a ,  una pesada, 
t e l a  de algodón fu á  im prim ida con pigmento con co lo re s  de t i n a  

2o no red u c id as  y se l a  h izo  p asar a tra v é s  de lo s  u su a le s  agen tes
re d u c to re s  h a s ta  un baño de m ercurio  de s e i s  pulgadas de profun­
didad  a 110° C. E l reve lad o  fu á  completo en 30 segundos en  com­
p arac ió n  con lo s  30 m inutos h a s ta  1 ho ra  n e c e sa r io s  cuando e l  
p roceso  se e f e c tá a  en  una v a s i j a  segón lo s  mátodos e x is te n te s  

26 h a s ta  aho ra .
El m eta l de baño req u e rid o  p a ra  a p l ic a r  e l  c a lo r  y l a  p re­

s ió n  puede m antenerse a l  mínimo po r in s e rc ió n  de b loques de r e ­
l le n o  en lo s  e sp ac io s  en e l  baño no ocupados p o r el m a te r ia l  
en lu g a r  de conformar correspondien tem ente e l  i n t e r i o r  d e l baño 

So sagán se ha d e s c r i to  a r r ib a .

i 9 5 4 0  0
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E l inven to  e s  natu ra lm en te  a p lic a b le  a tra ta m ie n to s  t a l e s  
eomo e n tre  o t r o s :  teñ id o  de t i n a ,  te n id o  d i e n t o ,  teñ id o  a l  azu ­
f r e  y  todos lo s  t ip o s  de p roductos químicos u t i l iz a d o s  en e l  m is­
mo o en e l  term inado t e x t i l :  p a ra  co n tro l de tem p era tu ra  y p re ­
s ió n  en t a l e s  p ro ce so s ; para  p re n sa r  t e l a s ;  p a ra  d e s lu s t r a r ;  
p a ra  b lan q u ear y l im p ia r ;  p a ra  e l  en co lad o , desencolado , a ju s t e ,  
term inado , p rueba , secado , ra scad o , re v e la d o , m aduración, vapo­
r iz a c ió n . seAlgunos ejem plos de p rocesos de te ñ id o ^ d e sc r ib irá n  ah o ra ;

Por e jem plo , Caledon (marea r e g is t r a d a )  Azul R.N.S. t e ñ i ­
do normalmente a 60* C ., d io  re su lta d o s  e x c e le n te s  cuando se t i ­
ñó en e l  baño de m eta l l íq u id o  a  105* c . S im ilarm en te , Caledon 
Rojo B.N.S. normalmente te ñ id o  a  20 -  25* c , tam bién d io  exce­
le n te s  r e s a l ta d o s  cuando se t iñ ó  en e l  baño de m eta l líq u id o  a 
10C* c. Además, l a  oantidad de so sa  c a ó s tio a  re q u e rid a  norm al­
mente h a s ta  ahora p a ra  Caledon Azul R.w.S. fu á  de a lre d e d o r  de 
6 gm s., por l i t r o  ?  p ara  Caledon Rojo B.W.S. a lre d e d o r de 2 gms. 
por l i t r o .  Ambos pueden te ñ i r s e  ahora en e l baño de m etal l í ­
quido mencionado con l a s  mismas can tid ad es  y g randes v a r ia c io ­
nes en e s ta  can tid ad  no a fe c ta n  ap re d ab lem e n te  a  lo s  r e s u l t a ­
dos, no observándose ninguna d i f e r e n c ia  im portan te  en ninguno 
de lo s  casos en lo s  l ím i te s  de 8 a  20 gm s., p o r  l i t r o ,  siendo 
l a  can tid ad  e le g id a  in d ep en d ien te  de l a  n a tu ra le z a  d e l produc­
to  t in tó re o  y dependiendo so lo  de l a  can tidad  de agente reduc­
to r  u t i l i z a d o .  A sí se hace p o s ib le  m ezclar p roductos t in tó r e o s  
de t in a  de d i f e r e n te s  c la s e s  en una fa se  eomdn de te ñ id o .

Tambión se ha encontrado  que el baño de m etal líq u id o  
puede u t i l i z a r s e  para  ambos t ip o s  de te ñ id o  de productos t i n t o -  i 
reo s a l a  t i n a  mencionados a r r ib a  (reducido  y tambión imprima­
ción de p igm ento), pero  t ie n e  l a  im portan te  v e n ta ja  de que con
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e l  método reducido  no es e s e n c ia l  que l a  to ta l id a d  d e l color e s tá  
en so lu c ión  cuando se impregna l a  t e l a .

Ahora se d e s c r ib ir á n  ejem plos de lo s  t r e s  te ñ id o s  a r r i b a  
m encionados.

8 1. -  T e la  se c a  p reparada e s  pasada d en tro  d e l baño de me­
t a l  l íq u id o  (tem p era tu ra  108* C) a tra v o s  da un baño acuoso de 
t i n t e  conteniendo 100 g s . por l i t r o  de Caledon Azul R .N .S ., 10 
gms. por l i t r o  de C a lso lin e  (marca r e g is t r a d a )  a c e i te  (Im p e ria l 
Chemical In d u s tr ie s  L im ited ), 20 gms. po r l i t r o  de so sa  c á u s t ic a , 

10 10 gms. por l i t r o  de h id r o s u l f i to  da so d io , 4 gms. p o r l i t r o  da
Formosul C* E l paso a t ra v á s  d e l baño de m eta l l íq u id o  re q u ie re  
quince segundos y se  o b tien e  un m atiz  s a t i s f a c to r io .E n  compara­
ción  con e l  mótodo norm al, hay un g ran  ah o rro  de p roduc tos t i n ­
tó reo s  y de productos quím icos.

18 2. -  T e la  seca  p rep arad a  es pasada den tro  de l baño de me­
t a l  l íq u id o  (tem p era tu ra  1083 c ) a  t ra v á s  de un baño acuoso de 
t i n t e  conteniendo 150 gms. por l i t r o  de Caledon Rojo B .N .S ., 10 
gms. p o r l i t r o  de A ceite  C a lso lin e  (Im p eria l Chemical In d u s tr ie s  
L im ited ), 20 gms. por l i t r o  de sosa c a u s t ic a , 20 gms. po r l i t r o  

2o de h id r o s u l f i to  de sod io  y 6 gms. por l i t r o  de Formosul c. Se
o b tie n e  mi buen te ñ id o  que req u ie re  quince segundos.

. 5. -  T e la  seca p reparada  e s  pasada d en tro  d e l baño de me­
t a l  l íq u id o  (tem p era tu ra  1083 g) a tra v á s  de un baño acuoso de 
t in t e  conteniendo 50 gms. por l i t r o  de Caledon Azul R .N .S ., 50

25 gms. por l i t r o  de Caledon Rojo B .W .S ., 10 gms. p o r l i t r o  de A cei­
te  C a lso lin e  (Im p eria l Chemical In d u s tr ie s  L im ited ), 20 gms. 
p o r l i t r o  de so sa  c á u s t ic a , 20 gmes p o r l i t r o  de h id r o s u l f i to  
de so d io  y 5 gms. por l i t r o  de Formosul c .  El paso que re q u ie re  
quince segundes, produce e l  c o lo r  s ó l id o  g r i s  azulado que e s  de 

3o e s p e ra r  en un m atiz  combinado de e s to s  productos t in tó re o s .



Después de ox idar y en jab o n ar, todos e s to s  tañ id o s poseón 
a l  a lavado  n iv e l  da só l id e z  a l  lavado  normalmenta asociado a  a s ­
ta  t ip o  da t i n t a .  ^

En o tro  ejem plo u t i l iz a n d o  l a  a le a c ió n  de m eta l a r r ib a  e s ­
p e c if ic a d a  como medio d e l baño, l a  a le a c ió n  e^ ca len tad a  a l a  
tem p era tu ra  do 108* C, lo s  lad o s p lanos da l a  v a s i j a  sa fo r ra n  
con t a l a  de alambra de acero de 10 m a lla s . La t e l a  da algodón 
que ha de re v e la rs e  (o t r a t a r s e )  en a s ta  máquina prim eram ente 
e s  "im prim ida de pigm ento" en una máquina o rd in a r ia  de imprima­
ción de dos r o d i l l o s  con 60 % de e x p re s ió n , u t i l iz a n d o  un l i c o r  
im pregnador conteniendo 150 gms, de Caledon Azul R .N .S ., 30 oes. 
A ceite  C a lso lin e , y 80 gms. de goma in g le s a  (1 :1 )  p o r l i t r o .
La t e l a  impregnada s in  s e c a r , es p rensada d en tro  d e l baño de 
m eta l fundido a tra v ó s  de una c a ja  s in  fondo d isp u e s ta  en l a  su ­
p e r f ic ie  del baño con e l borde i n f e r i o r  sumergido en e l  m etal 
fu n d id o . En e s ta  c a ja  se  a lim en ta  un l i c o r  acuoso de reve lad o  
conteniendo 20 gms. de so sa  o á u s t ie a , 60 gms. de h id r o s u l f i to  
de so d io , y 10 eos. de Teepol (M arca r e g is t r a d a )  X (T echn ioal 
P ro d u e tss  L im ited) por l i t r o ,  a  una tem pera tu ra  de 60" C.

El f lu jo  de l i c o r  de rev e lad o  a l a  c a ja  se a ju s t a  de acu e r­
do con l a  ab so rc ió n  p o r l a  t e l a ,  y l a  can tid ad  de l i c o r  de rev e ­
lado  en co n tac to  con l a  t e l a  puede se r com parativam ente peque­
ñ a . E l paso de la  t e l a  y l a  a lim e n tac ió n  d e l l i c o r  de revelado  
s irv e n  para  r e b a ja r  l a  tem p era tu ra  de l a  su p e rf ic ie  de l a  a le a ­
ción fund ida de manera que se e v i ta  l a  e b u l l ic ió n  d e l  l i c o r  r e ­
v e lad o r acuoso en co n ta c to . E l paso de la  t e l a  impregnada a  t r a -  
vós d e l  baño de m e ta l fundido re q u ie re  de 10 a  15 segundos, y ¡ 
l a  t e l a  cuando se ha oxidado, lav ad o  y enjabonado f in a lm e n te , 
e s tá  co lo read a  con e l  m atiz  az u l l l e n o ,  de e x c e le n te  só lid e z  nor­
malmente a so c iad a  con e s te  t i n t e .
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En un u l t e r i o r  ejemplo u t i l iz a n d o  e l  mismo ap a ra to  para  
l a  a p lic a c ió n  de t i n t e s  a l  a z u f r e , se pasa t e l a  de algodón seca  
y lim p ia d a , den tro  del baño de m eta l fund ido  a 102^ C, a tra v á s  
de un baño acuoso de t in te  conteniendo 20 gms. De Sulphol (Mar­
ca  r e g is t r a d a )  Khaki 2G (200 %), 20 gms. de sosa  c a u s t ic a , 20 
gms. de h id r o s u l f i to  de so d io , y 10 oes. Teepol X por l i t r o ,  
su m in is trad o  a  60R C. La v e lo c id ad  de l a  t e l a  se a j u s t a  para  dar 
un tiem po de inm ersión de 10 a l lS  segundos en e l  baño de m eta l 
fu n d ido . La t e l a  te ñ id a  es fin a lm en te  ox idad a , lav ad a  y secada.

Ahora d escrib irem os un ejem plo del uso d e l ap a ra to  según 
e l  inven to  en la  "m aduración" o rev e lad o  de t e l a s  estam padas.
Una t e l a  c e lu ló s ic a  es estampada a  m áquina en t r e s  c o lo re s  u- 
td liz a a d o  lo s  t i n t e s  de t i n a ,  Caledon A m arillo  G .N .S ., Caledon 
Azul R.N.S. y Caledon N aranja B r i l l a n te  6 R.S.

La re c e ta  para  cada c o lo r  e s ;
20 p a r te s  de p roductos t in tó r e o s .
80 p a r te s  de p a s ta  de alm idón (36 lb s .  de almidón cocido
en 40 g a lo n es de ag u a ).
28 p a r te s  de so luc ión  de 8 % de m e ti l -o e lu lo s a .
La t e l a  estam pada puede se c a rse  y alm acenarse in d e f in id a ­

mente an te s  d e l  rev e lad o .
La misma se re v e la  imprimando en l a  o a la n d r ia  sobre e l  ba­

go de m eta l fundido con una so lu c ió n  con ten ien d o ;
20 gms. por l i t r o  de goma de a lg a rro b o ,
60 gms. por l i t r o  de so sa  c á u s t ic a ,

100 gps. por l i t r o  de h id r o s u l f i to  de so d io ,
10 gms. por l i t r o  de Teepol X,
10 mi. por l i t r o  de p i r id in a .
La t e l a  húmeda de l a  c a la n d r ia  e s  pasada d irec tam en te  a 

t r a v é s  d e l baño d-e m e ta l , ten iendo  e l  m etal lfq u id o  una tempeJ
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r a tu r a  de 90* C, y siendo  e l  tiem po de inm ersión de 15 segundos* 
La t e l a  a l  abandonar e l  baño de m eta l es oxidada y enjabonada 
de l a  manera u su a l.

En e l  tra ta m ie n to  de h i lo s  no es n e c e sa rio  m antener cada 
h i lo  separado  de lo s  o tro s  y es p e rm is ib le  una can tidad  razona­
b le  de hacinam iento en tre  lo s  h i lo s .  E l te ñ id o  de h i lo s  puede 
r e a l iz a r s e  durante e l  paso d e l h i lo  a l p leg a d o r desde cu a lq u ie r  
paquete convenien te y s i  se desea en con junción  con e l encolado . 
En t a l  p roceso  e l  p leg a d o r de h i lo  puede p ro d u c irse  en una v a r ie ­
dad de co lo re s  d iv id ien d o  d icha c a ja  de t i n t e  s in  fondo en l a  
s u p e r f ic ie  d e l  m eta l fundido en secc io n es .

Se en c u en tra  en  l a  p r á c t ic a  que aunque e l m etal no e s  ab­
so rb ido  p o r l a  t e l a  u o t r o  m a te r ia l ,  pequeñas p a r t íc u la s  de me­
t a l  d e l baño de m eta l fundido pueden a d h e r irse  a l  m a te r ia l  des­
pués de t r a t a r l e  y e s te  m etal sob ran te  puede q u ita rs e  en una f a ­
se p o s te r io r  posiblem ente en l a  fa se  de en jabonado, y  s i  se desea 
e s to ,  e l m eta l deberá  s e r  de un t ip o  que se fu n d a  a l a  tem pera­
tu ra  de lo  menos 100" C*

La tem p e ra tu ra  de fu s ió n  d eseab le  d e l m etal l íq u id o  y  l a  
tem p era tu ra  deseada de operación  v a r ía n  considerab lem ente segón 
e l  p roced im ien to  con siderad o . Donde se empláe un l i c o r  acuoso 
en l a  s u p e r f ic ie  d e l m eta l l íq u id o , e s te  ó ltim e  deberá te n e r  un 
punto de fu s ió n  b a s ta n te  p o r debajo  de 100" C ., de o tro  modo ha­
brá  s o l id i f ic a c ió n  en e l punto de con tacto  con e l  agua. Tambián 
l a  tem pera tu ra  de operación  no debe s e r  demasiado e lev ad a  o de 
lo  c o n tra r io  e l  l i c o r  acuoso h e rv ir á  v io len tam en te . En e fe c to , 
hemos u t i l i z a d o  con áx ito  tem p era tu ras  de operación  de a lre d e d o r  
de 110" C ., p e ro  puede exceder de e s to  increm entando l a  v e lo c i­
dad de l a  t e l a  y por co n s ig u ie n te  increm entando la  p roporción  
de su m in is tro  de l i c o r  acuoso más f r i ó  a l a  su p e r f ic ie  de m etal 
l iq u id o .
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Donde l a  so lu c ió n  de t i n t e  e s  a p lic a d a  a  l a  t e l a  en  l a  
c a la n d r ia  y donde no hay l i c o r  acnoso en l a  s u p e r f ic ie  d e l m eta l 
l íq u id o , se u t i l i z a n  tem p era tu ras  de operación  más a l t a s .  S i l a  
t e l a  húmeda duran te  su  paso a lc an z a  una tem p era tu ra  de 100** C ., 
o más, en tonces e l  vapor a s  despedido más o menos v io len tam en te  
en l a  su p e r f ic ie  de s a l id a  d e l  m etal l íq u id o . P ero  l a  tem peratu­
r a  a lcanzada p o r l a  t e l a  húmeda dependerá de l a  v e lo c id ad  de l a  
t e l a  a s i  como de l a  tem pera tu ra  d e l  m e ta l.

En co n sid e rac ió n  a  lo s  daños a  l a  t e l a  o a l a  su s ta n c ia  de 
tra ta m ie n to , e l  f a c to r  tiempo es justam en te  ta n  im portan te  como 
l a  tem p e ra tu ra , y m ien tras que 15 m inutos a 160* C, pueden te n e r  
e fe c to  adverso sobre t e x t i l e s ,  e l  e fec to  de 160* C ., p a r a l o  
segundos es probablem ente d e sp re c ia b le .

Según se a p l ic a  a l  teñ id o  o a l a  estam pación , se ob tiene 
frecuen tem ente un g ran  ah o rro  de consumo de c a lo r  en comparación 
con lo s  proced im ien tos previam ente conocidos, como e l  tra ta m ie n ­
to  es e fec tuad o  a una tem p era tu ra  más e lev ad a  que l a  u su a l, se 
r e a l i z a  una econom ía de tiempo que e s  mucho mayor en p ro p o rc ió n , 
puesto  que en l a  b a lan za  hay un ah o rro  de c a lo r .  Además se e f e c ­
tú a  una mayor economía en e l  uso d e l t i n t e ,  porque l a  única can­
tid a d  de t i n t e  que se  p ie rd e  a l  f i n a l  d e l  tra ta m ie n to  es a q u e lla  
pequeña p a rte  d e l  mismo que queda en e l r e c ip ie n te  de t i n t e  o 
c a ja  encima del baño de m e ta l , pero  á s ta  e s  ta n  pequeña y tan  
co ncen trada  que es su s c e p tib le  de alm acenarse y de u t i l i z a r s e  
de nuevo. En c o n tra p o s ic ió n , en lo s  proced im ien tos a n te r io re s  
e l  t i n t e  en e l  baño de t i n t e  es d ilu id o  y de un volumen su s ta n ­
c i a l ,  de maneta que no puede alm acenarse en cond iciones norma­
le s  y t ie n e  que p e rd e rse .
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El p resen te  In v en to , c o n s is te  en l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d i ­
caciones :

1 . - A parato para  t r a t a r  m a te r ia le s  t e x t i l e s  y m a te r ia le s  
análogos en lo n g itu d  co n tin u a  en t e j i d o ,  h i lo  o análogo p o r paso 
a  t ra v á s  de u.n baSo de m etal fu n d id o , c a ra c te r iz a d o  por compren­
d e r :  una v a s i ja  de tra ta m ie n to  que d e fin e  un p asa je  a la rgado  a 
tr a v á s  de l a  misma para e l  paso de lo s  m a te r ia le s ,  estando d i s ­
puesto  dicho p asa je  en s u s ta n c ia  completamente v e r t i c a l  y e s ta n ­
do l a s  paredes de dicho p asa je  cercanam ente esp ac iad as a p a r te ,  
medios p a ra  t r a n s p o r ta r  lo s  m a te r ia le s  a  t ra v á s  de d icho  p a sa je , 
conteniendo e l  p asa je  en l a  v a s i j a  de tra ta m ie n to  un m etal fu n ­
dido que tie n e  un punto de fu e iá n  en tre  su s tan c ia lm en te  60** C 
y 100^1 5 , estando  d ich a  v a s i ja  su fic ien tem en te  l l e n a  de dicho 
m eta l de manera que se asegure que lo s  m a te r ia le s  e s tá n  co n tin u a­
mente sum ergidos en e l  m etal fu n d ido  duran te  su tra ta m ie n to  en 
l a  v a s i j a ,  y medios p a ra  el caldeo co n tro lad o  del contenido  de 
l a  v a s i j a .

2. - A parato segán l a  re iv in d ie a o iá n  a n te r io r ,  c a r a c te r i  - 
zade por cem prender: una v a s i j a  de tra ta m ie n to  que d efine  un pa­
sa je  a la rg ad o  a tra v á s  de l a  misma para  el paso de lo s  m a te r ia le s , 
estando  d isp u e s to  dicho p a sa je  su s tan c ia lm en te  por completo v e r ­
t i c a l  y  estan d o  la s  paredes de d ich o  pasaje  cercanam ente e sp a c ia ­
das a p a r te ,  medios para t r a n s p o r ta r  lo s  m a te r ia le s  a tra v á s  de 
dicho p a s a je ,  medios en l a  cumbre de l a  v a s i ja  p ara  s o p o r ta r  una 
capa de l i c o r  de tra ta m ie n to  f lo ta n d o  en l a  s u p e r f ic ie  d e l m etal 
fundido so lo  en l a  p a rte  d e l mismo en que lo s  m a te r ia le s  en tra n  
en e l  baSo de m e ta l, y medios p ara  e l  ca ldeo  con tro lado  d e l con­
ten id o  de l a  v a s i ja .
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5 . -  A parato , según la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 o g, c a ra c te ­
riz ad o  porque dicho pasa je  p a ra  lo s  m a te r ia le s  se ex tie n d e  en 
una c a r re ra  de en tra d a  descendente v e r t i c a l  y después se dobla 
a lre d e d o r  y con tinua en una c a r r e r a  v e r t i c a l  ascendente de sa ­
l i d a .

4. -  A parato , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  ca - 
r a c te r iz a d o  por comprender! una v a s i j a  de tra ta m ie n to  adap tada 
p a ra  con tener m etal fundido p ara  a p lic a r  c a lo r  a lo s  m a te r ia le s  
m ien tra s  se excluye de lo s  mismos e l  a i r e  y se e v i t a  e l  escape 
de l i c o r  de tra tam ien to  de lo s  mismos, m edios en l a  p a rte  supe­
r i o r  de l a  v a s i j a  adaptados p a ra  con tener un l i c o r  de tra ta m ie n ­
to  que f l o t a  en d ich a  p a r te  de l a  su p e r f ic ie  d e l m etal fundido 
adyaoente a l a  e n tra d a  de lo s  m a te r ia le s  a l  mismo, ex tendiéndo­
se d ichos medies co n tin en te s  h a c ia  abajo  en e l  e sp ac io  adaptado 
p ara  co n ten e r e l  m eta l fu n d id o , y medios p a ra  a lim en ta r c o n t i ­
nuamente l i c o r  f re s c o  de tra ta m ie n to  a d ichos medios c o n tin e n ­
te s  cuando e l  mismo e s  abso rb ido  p o r lo s  m a te r ia le s  que pasan
a  tra v á s  de ú l .

5. - A parato , según l a  re iv in d io a c iú n  4, c a ra c te r iz a d o  
p o r i n c lu i r  medios para c o n tro la r  l a  a lim en tao iú n  d e l  l i c o r  f r e s  
co de tra ta m ie n to  a d ichos m edios c o n tin e n te s  con e l  f i n  de man­
te n e r  e l  n iv e l  de l iq u id o  en d ich o s  medios c o n tin e n te s  su s tan - 
oialm ente c o n s ta n te .

6 . -  A para to , según l a s  re  i  v in d ic ac io n es  2 , 4 y 5, ca ra c ­
te r iz a d o  porque d ichos medios p ara  so p o rta r  o co n ten e r un l i c o r  
de tra ta m ie n to  flo tan d o  en l a  s u p e r f ic ie  d e l  m etal fund ido , 
t ie n e  l a  forma de una a r t e s a ,  c a ja  o análogo s in  fondo en  una 
p o s ic ió n  co rresp o n d ien te  a  l a  s u p e r f ic ie  cumbre de l m etal fu n ­
d id o .

7 . -  A parato , según l a s  re iv in d ic a c io n e s  g, o 4 a  6, ca-3o
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ra c te r iz a d o  por te n o r  medios para m antener e l  l io o r  de tra ta m ie n ­
to  a una profundidad co n s tan te  en su  medio so p o rtado r o co n tin en ­
te .

8 . - A parato , segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 7, c a r a c te r i ­
zado por te n e r  p a r te s  e sp ac iad as  p ara  g u ia r  a lo s  m a te r ia le s  du­
ra n te  su. movimiento a  tra v o s  de dicho p a sa je , p erm itien do  lo s  
esp ac io s  e n tre  l a s  p a r te s  e l  acceso  d e l m eta l fundido a lo s  m is_ 
mos con e l  f i n  de m itig a r  l a  lig a z ó n  o e l  a tasco  de lo s  m a te r ia ­
le s  en  l a  pared  d e l  p a sa je .

9 . -  A para to , segdn la  r e iv in d ic a c ió n  7 , c a ra c te r iz a d o  
por te n e r  fo rm aciones p ro y e c ta n te s  en  a re a s  esp ac iad as en l a  su ­
p e r f ic ie  in te rn a  de l a  v a s i j a  de tra tam ien to  sobre l a  que lo s  
m a te r ia le s  se  o b lig a rá n  a m overse, d e fin ien d o  d ich a s  form aciones 
unas cav idades h id ráu lic am en te  in te rc o n e c ta d a s  p o r l o  que e l  
m eta l ihndido tam bián tie n e  acceso a l  lado de l a  t e l a  adyacente
a d ich as  form aciones, con e l  f i n  de m itig a r  l a  lig a z ó n  o a l a ta s ­
co de lo s  m a te r ia le s  a  l a  s u p e r f ic ie  o sobre l a  s u p e r f ic ie  de l a  
v a s ija*

10. -  A parato , segdn l a  re iv in d ic a c ió n  9 , c a ra c te r iz a d o  
por que d ic h a s  form aciones p ro y e c ta n te s  t ie n e n  l a  forma de aca­
n a la d u ra s  s i tu a d a s  en ún l ig e r o  ángulo con re sp e c to  a l a  v e r t i -  
c a l .

11. - A parato , segdn la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a  10, para  
t r a t a r  t e j id o s  de m a te r ia l  t e x t i l ,  c a ra c te r iz a d o  por i n c lu i r  { 
r o d i l lo s  superpuestos adaptados p a ra  tr a n s p o r ta r  e l te j id o  h a c ia  
ad en tro  y h a c ia  fu e ra  de l baño , siendo  l a  am p litu d  d e l  bañó ju s ­
tam ente s u f ic ie n te  para acomodar lo s  r o d i l lo s  y un paso p a ra le ­
lo  de e n tra d a  y s a l id a  d e l  t e j id o  so b re  lo s  mismos, y sieado
l a  lo n g itu d  d e l  baño ju stam en te  s u f ic ie n te  para acomodar l a  an­
chura  de l te j id o ^  por lo  que e l  volumen d e l  baño es e l mínimo
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con e l  f i n  de eeonom izar l a  can tid ad  de m etal fundido requ erid o  
p ara  e l t ra ta m ie n to .

12. - A parato  p a ra  t r a t a r  m a te r ia le s  t e x t i l e s  o m a te ria ­
l e s  análogos en lo n g itu d  co n tin u a . -

Segdn se d esc rib e  y r e iv in d ic a  en e s ta  memoria d e s c r ip t i  - 
va.

Se d e t a l l a  e i l u s t r a  con lo s  p lanos que a  l a  misma se acom­
pañan.

Y consta  de v e i n t i t r é s  h o ja s , f o l ia d a s  y e s c r i t a s  a máqui­
na p o r una s o la  de sus c a ra s .
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