MEMORIA DESCRIPTIVA
de una |
PATENTE IE INTRODUCCION

| . |
 EsPalia

: ~ror DIEZ afios

a favor de MANUFACTURAS INDUSTRIALES Y SANITARIAS LE CAU-

CHO, 8. A+ domiciliada en BRCELONA, Avda. General{simo

Franco, n? 459, ‘ |

por : SISTEMA IR FAERICACION DE BRRENOS DE CAUCHO VULCA-

NIZADO. ‘ ‘ -

El objeto de la presente solicitud de Fatenute se
refiere a la introduccidn en nuestro pais, donde no es aun
conocido, de un gistema derfahric_:acién de barrefios ds cau-
cho galvanizado, util izado en los Estados Unidos de Améri-
5 |ca del liorte de donde procede la fuente de informacidn.
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El baxrefio de caucho galvanizado es un objeto indus
trial del mas alto interés debido a susg cualidades intrin-
secas de inalterabilidad ante los agentes y sustancias co-
munmente utilizadas en su utilizacidn, y a su carencia ab-
gsoluta de fragilidad coordinada con su deformidad relativa
que le confiere la propiedad de no alterar por chqqnes o
roces los elementos que le rodean. ;

Yor lo téntp el sistema de construccidn de tales
barrefios es del mas alto interds comercial y debido a los
mismos se ha invesfigado mucho en tal sentido, sin haber
llegado hasta ahora a una solucidn que resnelva totalmente
todos los problemas técnicos y de Ffabricacidn gue aguel
enclerra,

Con el sistema que se preconiza se obtienen tales
barrefios con completa y absoluta perfeccidn y con continui
dad ¥ hompgeneidai de masa gue aloanza un alto grado de
consistenclis y regularidad.

El sistema consiste, concretamente, en el moldeo, ¥
vulcanizacidn subsiguiente, de una pasta obtenida por mez~-
cla de material de caucho natural o sintético con fibras
textiles, asimismo naturales o sintéticas, en condiciones
de pastosidad que permita sea vertida en la coquilla;

Uns masa. de estas propledades solo puede zer prepa-
rada en condiciones especiales. El sistema de que se trata
la obtiene por batido fntimo en batidoras susceptibles de
caldeo directo o indirecto hasta los 609.0. apror¥imadamen-
te. Hsta pasta asf{ obtenida es refinada por paso a través
de cilindros o calandras, guedando en oondiciones de homo-

geneidad y fluldez suficientes ¥y nedesarias pars ser ver-

tida en 1la coguilla.
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|recto o indirecto hasta llegar a las temperaturas de vulcad

La coguilla lleva vaciada la forma definitiva del ba+ .

rrefio, posee bocas de carga y es susceptible de caldeo di-

nizacién gue oscilan entre los 1002 y 120¢ C. A este efecd
to en 1a pasta se ha vertido, durante el batido, la canti-
dad de azufre y acelexante que se oonsidere conveniente
para la conslstenciy definitiva de la pieza a fabricar.

Del moldeo y vulcénizacidn gale la pleza semitermina-
da ¥y lista para ser pulida y dotada de asa en un sallente
va proporcionado por el moldeo. A este efecto se rerfora
dicho saliente y por el orificio se introduce y fijJa el
aga de referencla. ‘

In el adjunto plano se ha representado esquemdtica-
mente y en seccidn, tanto 1la coguilla como la pieza ter-
minada. Bsta representacidn se dd a tituio de ejemplo y
gin earacter limitativo alguno en cuanto a dimensiones,
formas y demds varialbles.

Como puede apreciarse, la coguilla, consta de dos
piezas ¢ue al juntarse determinan el vaciado correapondiend
te a la masa de la pared y fondo del barrefio, viéndose gue,
en la pleza hembra indicada en la figura &, entra la rieza
machogque se ve en la figura 1. Unos orificios -29 yermi-
ten la salida del exceso de pasta sobrante ¥y un rebaje -5-
proporcionari el saliente paTra el asa.

La figura 5 muestra el produnocto o resultado inﬁustri&l
obtenido, comprobandose en -4- el ssliente logradp en el
moldeo en donde se efectda la insercién del asa -3-.

Desecrito suficientementé el objeto de la Tatente y el
modo de realizaxlo practicaménte. debe hacerse constar gue

la misma es susceptible de cualesquiera modificaciones de
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detalle gue no alteren su fundamento.
Se reilvindican como puntos esenciales para gue sean
objeto de esta Iatente de Intrdducci6n, pbr diez aflos, en
RBspafiz, los siguientes:

o«

12,~ Slstema de fabricacidn de barrefios de caucho

vulcanizédo. caracterizado por el moldeo en caliente, a tem-
[peraturas oscilantes entre los 1002 y 1202 C., de una past
obterida por batido de una mezcla de caucho natural o sin-
tético, fibras tertiles naturales o sintéticas, asimismo,

y de azufre y acelerante en proporcidn adecuada para la
conaistegqia gque se desee dar s la pleza.

2§~ Sistema de fabricacidn de barrefiocs de ocaucho
vulcanizado, Caracetrizado por que se constituye'ﬁna pasta
de fluidez suficiente para ser vertida en moldes, a base

de las materias indicadas en la reivindicacidn primera gque
son sometidas a un batido en batidoras susceptibles de oal-
deo hasta los 608, pasando despuds a travée de un sistema
de cilindros refinadores.

B~ Sistema de fabricacién de harrefios de caucho
vulcanizado, caracterizade por que la pasta obfenida. segunl
la reivindicacidn anterior es vertida en cogquillag compues-
tag de dos piezas que determingn entre s{ an vaciado con 13
foxms defingiva del barreiio y son sugceptlibles de caldeo
hasta los 1002 o 1202 C., con lo gue la pasta se vulcanliza
v adquiere la consistencia final. ‘
49,.~ Sistema de fabricacidn de barrefios de caucho
wulcanizado, caracterizado por que lzs plezas moldeadas ¥
ivulcanizadas son sometidas a pulido y a las operaclones_ de

dotacidn de asa.
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5% .~ SISTHMA DE FABIICACION Dz B ixENOS DE CAUCHO
VULCANTZATO .
Congta 1la presente Memoria descriptiva de cinco

hojas, escritas a midquina por una sola de sus caras y de

11a hoja de dibujos que a2 las mismas se acompafian.

}iadrid, catorce de Noviembre de mil novecientos

cincuentae. ) ,
VANURACTUIAS INDUSTRIAIES Y

o Be




R% Manufacturas [ndustriales y

Sanitarias del Caucho, S A. Hoja unica.
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