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MEMORIA DESCRIPTIVA
ﬁara soliciter
PATENTE DE INVENCION
en |
ESPARN A
por WEINTE afios
& nombre de EMIL GMINDER,VQQ naclonalidad alemanm, residen-
te en TUbingerstrasse 108, Reutlingen, Alemanis, por:

*UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE MATERIAL
DE FIBRAS LARGAS PARTIENDO DE TALLOS DE FIBRAS
CORTICALES".
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Para la obtencidn &e ribras de tallos Qe céfiafto,
1ino eto. es especialmente importante obtener las"fibras con
una longitud lo mayor posible y, por tanto, trabajarles del
modo mds cuidadoso que se pusda.

De acuerdo con el invento, hay gqus culdar para
ello, ocomo tambidn para la elaboracidn ulterior, &e que sese
conserveda la posicidn parslele de {los tallos). De este mo-
do se evita un estiramiento excesivo de las fibras, en con~

traste con lo que ocurre con una pOSicign enmareafiada, en la
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Cusl lus fibras son estirs
Ya Ge roturs, ¥ desgarradss a

Bl orocadimicntoba fin a1 invento y los disnositi-
VOos nars s renlizoeidn infiicedos an 1o e éigum, cirvan M&-
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Drocssd (o troatamisne
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Te conseprver ol ?Hrslmlismo Gurante »)

4- b - - 2 -
U0 nara o1 munejo cuidadoso dm los Pibras 7 Gal mechdn de

Tibras ¥ con allo, nars HUmantar los
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rendimisntos y 1-
lidad, Utilizardo nrocesos ga tradajo ~n s{ conocidos s~ con-
tlgue en una sola oderacidn, spptiendo Ge lor tallos ~nteros,
al mﬁtﬂTiﬁl de fibr:as largas CUn Sa deses, qehae COHSiStm,
egun lun Tormn G renlizarl sl procedimiento, sor una estera
Ge ribras o en una cirts de Tibras continus. In cada caso,
d@$§u53 6el agramudo ¥ eshaéado, se intercsls una operacidn
bura consegulr »1 paraleslismo, consictiendo ests onervcidn
an un Nrocesd de cardado,

2l invento indic: dos caminos ners 1s consecucidn
del narelelismo. SiMesnuds del asramado ¥ asvnsada Ga los

o

tallos son peinadas luas Dibras, sntonces se corsinue vo una

o »

fibra congiderablea~nita nis lerga v muy cuidads, mis de Jo

P 4 . . M
gue NDOGla consemuirse aste ohora,

3in embarso, si se unlersapn nroducir fibras toda-
via mis largus, cue se a2daptan mejor =l nroceso ée restrilla-
go, =ntonces, »n lugerdd peinedo, tiane lugaT un Droceso da
»stirado, tirando de les £ibras o trevie da un teblero ari-
72280 n agujast

21 ¢ibujo renresenta escuemAticamenta:

Bn la figurs 1 un ¢ispositivo cus trubsajs por me-

dio d»l pDeinndo, ¥y
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Bn la fizura 2, un dispositivo con un tnblero é»
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lus oz renressntaciones existe yn dicnositivo
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de agremudo 1 consistents »n unu pluralidad de cilindros egra-
madoras ¥, Getrfs é~ A1, un dispositivo é~ ~gnacado 2 consis-
tante on d0s O mis bambores dm o5psadado Tacubi-rtos de barras

cue giran ripidamente ¥ que actlen an santidn conira-
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rio. Adecuadamente, sigus luez0 un disvositiveo sacudidor 8
nara aultor la sgro~iza ocue se ha procéucido sn los disnositi-
vos 1 ¥ 2. Detris hsy una cinta é¢a alimentogidn 10 v roli-
1los da alimant=cidn 13.

Zn la instalacidn seln la figurs 1, sipus detras
un tambor neinador 3 con un emparrillado 11 situndo debajo v,
a continuaeidn, un ¢ispositivo de entregn 4. Lo instalacidn
descrita 1lrve Dreviamente intercaludszn, convenientemente, unsa
instélacién G2 calandrséo a fin Ge Drensrsr de modo culds-

7,
d0s0 el asramado ¥y ol esnsdsdo.  Le instalacidn de entrega

suministra las fibras coloceadas longitudinglmente nars su ul-

terior tratamisnto,
. . » . s

La instalacidn sejun 1la Tiure 2 sirve nors con-

sasuir Tibran min 15rﬁ?3 v omas adecuiad ns Dara al rastrilla-

-

GO0+ 3Ir lugar del dispositivo peinador 3, 4 de Lo Tisure 1,
S~ encusntra detrfs d~ ls cinta de alimentacidn 12 v ¢» los
eilindros ¢e nlimentecidn 13 uns instulscidn de tablaro de

EPTeOs i \ - 4 N
agudas 4, Como todos los demds Organos, se ha Toanrasenta-

do escuemiticamente. Su longitué ~sté acomodada 2 lg de las
Tibrus, y pueden estsl Drosentes UNo o0 mis &a toles toble-

R Al eyt . . , s s -
TOs Ca azujas l4. A continuecidp hoy cilindros de arujes

g = P ~ > - - N - .
15, 16, 17, 18 con densidad craciente de las mismas ¥ cilin-
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dros ds extracceidn 19 cue determinan ) peso de lnr Tibras

pwor los tableros da grujos. Lo

ct

g fibras rotzs por los cilinp.

o0
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by

QVQI“:_'tuS]lm':'B]‘{tﬂ’ snculidas e ol dicnositivo 8’ son estirads
sor los cilindros &8s extraceidn 19 o travas del 0O de los ta-
bleros d= agujes 14 y losg cilindros de agujss, girando los

»

em s a . N . P ’ T " . . m .
cilindros de oxtraccldn mas ranidaomente cue los cilindros ge

seoujas.  De egte moéo lus Tibras son subdivididas cada Veg
» 3 3 cap ey o r 3 3 = R 2 &

mas, ordenadas ¥ limpiadaos. Lose eilindros é= sxtraceidn 19

nus~Gen » star dispue~stos como cilindros de agramado final,

Zn las figurcs 1y 2, detrés del dicporitivo praw

#isto en cads caso pars la colocacidn narulals vy orédanascidn
da las Tibras, sa ha indicado todavia ascusmiitignmanta cdmo
tiene lugar =1 truatomlento ulterior del materinl Ge Tibras
Tl material Ce fioprs coneistentes ~n fibras para-
lelizadzs, ordenadas y limpind€as, cue sale del nroceso de vei-
nado (figura 1) o de la inetonlocidn de tebleros v cilindros
de miujas (fisura 2), puede Teotirarse entonces como uny ege
tara de Tibras o radibir la forma de unz cinta 1l-vindolo =

un disvoositivo condensudor, DOr ejemdPlo, a un tubo roteti-

La cinta & 1o cual, »n »1 cus0 da gus la conden-~
@6ibn se Tealice nor medio de un tubo girstorio hs recibi-
Go un: Pals: torsibn, puede Tecibir lu~go une torsidn verda-
deru, por ajemnlo, madisnte un pote Totativo 9, nara su tfﬂg_

porie v desenrollado mis Ficiles en gu trotamionto jposterior.

81, por =jemplo, las cinbas hen de saguirss tro-
L]

bajando an uns cardg, ausden reunirs~ varics cintas, conser-
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vando el paralelismo, pare formar una tele, con la importan-

te ventaje de que de este modo se consigue un doblado milti-

ple.
Si las cintas deben rastrillarse, pueden dividir-
5 ée en manojos ¥, eventualmente, someterse a un rastrillado
preliminar.

Como, por lo general, los tallos habfan sido bien
ascados antes de la desfibracidn, pefo las fibras, antes de
la elaboraoién ulterior, deben recobrar de nuevo su conteni-

10 ~ do natural ds humedad, puesde disponerse una instelacidn de
humectacidn despuds del espadado o Gespudsz del peinado o des-
puss del paso por los tableros de agujas o después de la for-
macidn de la cinta. BEn la figura 1 se ha representado es-
quematicamente dicha instalacidn con el nlmero de referen-

15 cia 10 detrds del proceso de peinado y en le figura 2 detrés
da los cilindros de estiredo.

E1l procedimiento seglin el invento, que resveta
las fibras, representa un progreso considerable a causa del
considarable sumento de la calidad y el rendimiento v por la

20 simplificacién y abaratamianto que produce.
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s P
sentan para qus sean Objeto de esta Patente de InvenciOn en

Espafia, son los siguisntes:

12, Un »rocedimisnto para la obtencidn de material

- de fibras largas partiendo de tallos de fibras corticales,

carscterizado por que en un procaso de trabajo despuds del a-
gramado y cspadado de los tellos de fibras corticales conser-
vando el paralelismo, se inserts en el tratamiento posterior
una operacidn de cardado que asegura la posicidn paralela de

las fibras.

eivindica en el

H

29, Un procedimiento segin se
punto 1l¢., caracterizado nor gue en un proceso (e ttgb?jo dps-
Puss del agramado y espadado, las fibras son peinedas ¥ man-
tenidas csi en posicidn paralela.

32, Un nrocedimionto segliin se reivindica en el
punto 1l¢,, caracterizado porgue en un proceso de trabajo los
fibras son pasades a travéds de un tablero de agujas ¥y luego

Se someten a btratamiento posterior. .
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4e, Un procedimiento segun se reivin

punto 38,, caracterizado por que las fibras son pasadas por

verios tebleros de agujas y luegd se Someten a tratamiento
rosterior.

5¢, Un procedimiento sagin se reivindica en el
punto 12.,Acaracterizado por que los tallos se calendran an-
tes del agremado.

6¢2. Un procedimiento Segiin se reivindica en el
opunto 19., caracterizado por que las fibras esspadadas sor lim-
piadas mediante sacudidas en forme conocidal

79, Un procedimiento segin se reivindica en =1
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punto 12., caracterizado por gue a la colocacidn paralela de
las fibros sigue una condensacidn o compresidn.

8e, Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 1¢., caracterizado por que en &l recorrido detrés del
gspadadoc se realiza una humectacidn an un punto apropiado.

92, Un procedimiento segin se reivindica en el
punto l*.,voaracterizado por que la cinta formeda por Tibras
colocadas paralelamente recibe uns torsibn verdadera.

| 102, Un procedimiento segln se reivindica en el
punto 15., carscterizado por que varias cintas formsdss Dpor
la colocacidn paralsla de les fibras se Treunen luego para for-
mar una tela o velo,

112. Un procedimiento para la obtencidn .de ma-
terial de fibras largas partiendo de tallos de fibras corti-
cales.

Tal y como se ha descrito en la WMemoris que ante-
cede, ilustrado en el dibujo que se acompefia y para los fi-
nes que se han especificado.

Ests Memoria consta de ocho hojas escritas a ma-

Madri dm mm

P, 4.
de Eéia{fxu! -

quina por una sola cara.
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