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MEMORTIA DPESCRIPTIVA

para una patente de Invensidén, por veinte afios, en Espafie, por:
" Mltédo para tratar materiales textiles o materisles andlogos
en longitud continua " a favor de la razon socialit Standfast
Dyers and Printers Limited; residente en Lancaster {Lancashire)

Gren Bretsafia.

El presente invento se refiere a un método pare trater ma-
teriales textiles o materiales anélogos en longitud continua.

El término materiales textiles estd destinaio a comprender varios

matericles tales como se utilizen en la industria. textil, por
sjemplo, tela, fieltro, hilo o tejidos de materiel, incluyendo,
por ejemplo, algodén, lana, rsyon, nylon y otros materiales na.
turales o artificiales, y tela, fieltro, hojas, tejidos o hilos
hechos de cristel o de materiales pldsticos sihtéticos. El térmi.
no textil no estd destinado a restringir la amplitud del invento
a materisal tejido. Tales materisles se comprenden a continuacidn

vy en las reivindicasiones dentro del término materiales.
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En le industris textil oeurren varios procedimientos en
108 gue el material es tratado pof aplicscidn al mismo de calor
y/o presidén. Este es especialmente el caso en las industrias del
tefiido y de la estampasidn donde puede haber tales tratamientos
como meduracidén, tefiido, imprimecidn o fijacidén. mientras que hay
otros casos en gque puede utilizarse presién con calor o sin é1,
por e jemplo al escurrir o &l impregnar material.

Ademdg, en la industria textil donde se desea tratar el ma-
terial con licor de tratqmiento. se utilizan varios m€todos pa-
re ssegurer gque el licor coopere con el material en la extensién
dptima. Por e jemplo, en el tefiido de tela por el procedimieﬁto
de imprimacidn, la tela es pasada ususlmente a travds del licor
de tinte y subsiguientemente a travds de une pinza de calandria
Pare expeler el licor sobrante. En este caso se presentan dificul-
tades debido a irreguleridades en el grosor de la tela y al des-
igual escurrimiento o expresidn obtenido como resultado de une
pinze mecénica gque tiende & expeler la mayorfa del licor de les
partes més gruesas. En otro tipo de procedimiento la expulsidn
se efeotda por un extractor de suceidn cue depende de la poroeif
daed de la tela para la uniformmidad de los resultados. Un tercer.
procedimiento es el utilizado en la artesa o vasija de tefiido en
gue el material es pasado a través del licor un numero sufi cien.
te de vecges pars obtener el resultado deseado, peroc el control
de este proceso no es fécil, por cue es difigil maentener condi-
ciones ideales de volumen, temperaturas y de concentracién de pro-
ducto tintdreo en estas vasijas que son de capacidad fija y pueden
requerirse para manipular pesos y longitudes variebles de materia-
les. '

En los procedimientos textiles que comprenden uné accidn

de caldeo sobre e 1 materisl, existen &l presente tres mdtodos
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principeles, primeramente utilizan el tipo de mdquina de tubo
caliente en gue Ql‘ealor es transferido al material por conVO:
xidn, en segundo lugar el tipo de méguina de eilindro en gue el
material se pone en contacto con la superficle caliente del oi-
lindro; en tercer lugsasr el tipo radiador en gue el calor es
transmitido por radiacidn. El primero adolece de los defectos

de gue se requiere asire y entra en contacto con el material y
puede afectar adversamente el tratamiento y es también costoso
y felaxivamente ineficaz térmicamente. El sogﬁndo procedimiento,
aunqgue deficiente, también adolece de la presencia de aire y

en muchos casos ocasiona un indeseable satinedo de la superficie
donde se trate de tela. El tercer procedimiento es costoso y a=
dolege de los mismos defe ctos que el primero.

En los procedimiento en que se aplica presidn al material
textil, la prdctice usual es la de aplicer esta presién o bien
por medio de rodillos o plecas planas, comprendiendo ambos pro-
cedimientos mds o menos deterioro de la superficie del material,
especialmente en el caso de tela.

Un objeto de este invento es el de vencer o mitigar estas
dificultades.

De amouerdo con el presente invento se provée un método
pare tratar material textil y andlogo en longitud coﬁtfnua,‘oom-
prendiendo el paso del mismo en un curso sustancialmente del to~
do vertical, & través de un bafio de metal fundido teniendo un

pﬁnto de fusidn entre sustancialmente 608 C y 1002 ¢, y en el que
el material estéd cont{nusmente sumnrgidb durente el tretamiento
de bafio, efectudndose dicho tratamiento a una temperaturs sus-
tancialmente no mayor de 1208 C. ‘

Tembién de acuerdo con el invento, se provée un método pa-

re tretar meterisl textil o andlogo en tejido, hilo u otrs longi-
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tud continua, que comprende el progreso del material a través

e un bafio de metel fundido gue tiene un punto de fusién ho SUS=
tancielmente mds slto de 1002 C, & impregnanio continuesmente el
meterial con un licor de tratamiento en cantided y fuerza uni-
formes por unided de volumen del material a través de toda su
longitud. previamente a entrar en el bafio de metal, haciendo queel
mhteeriel pase a través del licor de tratgmiento flotando en la
superficie del bafio de me tal fundido en la parte del mismo en
que ¢l material eﬁtrc en este dltimo.

De ulterior acuerdo con el invento se provée un método
continuo de tratamiento de material textil y andlogo en tejido,
hilo u otra longitud eont{nus comprendiendo la impregnecidn eon-
tinue del material con un licor de tratamiento, slimentandose
dicho licor &l material en fuerze unifarmey en cantidad uniforme
por unided de volumen del material en tode su longitud y hacien-
do progresar al métorial a través de un bafio de metel fundido
gque tiene un punto de fusién superior a 50° ¢, pero sustencial-
mente no més elevado de 1002 C y preferentemente por debajo de
802 ¢ no siendo absorbido dicho metel y no cooperando quimioa-

mente con el material textil o con el licor de tratamiento s0-

"pre el mismo y no absorbiendo daicho lioor de tratamiento.

Un metsl teniendo un punto de fusidn bajo de alrededor de

‘702 ¢ se ha encontrado muy adecuado para los fines del invento.

Para la aplicacidn de lo enteriormente indicado se utili-
za un apsrato que cgomprende uns vasija'de tratamiento que defi.
ne un pasaje alargado a través de la miesma pera el paso del me -
teriel, estando dispuesto dicho pasage‘on Bustancia totalmente
vertical y estando las paredes de digcho pasaje espaciades apers-
te préximemente, medios para trensportar el material a través

de dicho pasaje, conteniendo el pasaje en la vasija de tratemien-
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to un metal fundido que tiene un punto de fusidn entre sustan-b
olialmente 60% C y 1002 ¢, estando dicha vasija sufiéientezmntc
'1lena de dicho metal de manera que se asegure que el material
esté cont{nuamente sumergido en -el metgl fundido durante su
tratemiento en la vasija, y medios para el caldeo controlado del
cOntenido' de la vasija.

Ademds, el tefiir material textil con tintes de tina es
somin adoptar uno de los dos métodos: '

1. < Tefiir en una vasija oon una materia tintérea de t1-
na disuelte en una cantidad apropiada de dlesli y agente reduc-
tor con ciertos limites de temperatura, todo lo cual werfa con
la tinture utilizada. Usualmente se emplean varios pases a tra.
v€s de la tina de tinte. El material es subsiguientemente oxida-
do, lavado y enjabonado.

2. - El método de _imprimaoidn de pigmento en gue el mate-
rigl es 1mpregnad6 econ una suspensidn ascuosa de colo‘rcs, de tina
no disueltos y es subsiguientemente tratado en una vasija con
las cantidades apropiades de élcali ¥ de agentes redzctores a
la temperatura apropisda, con el fin de solubilizar el color
in situ, y fijar la,inaterj.;a- tintérea en la tela. El material
es su’osiguiontemente oxidado, lavedo ¥y en)abonado.

El hecho de que los diferentes productos cclorantes re-
quieren diferentes proporciones de dlcali y de -agentes redicto-
sros y en muchos casos son altamente sensiblesa las o'ondicioms
de temperatura, hace que sea extrsmamente difieil y en muchos
ecasos imposible, utilizar ciertos tintes de tina en combinacidn
unos con otros en un dnioo tefiido. |

Otro objeto del invento es por lo tanto el de mitigar
estas dificultades ¥ permitir el tefildoc de tintes de tina de

diferentes clases o de diferentes tintes de azufre, que han de
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1leverse & oabo simultdneamente en las mismss cordiciones de tem-
peratura y de soncentracién de élcali. |

Ademds los métodos del presente invento pueden aplicarse
al tefiido de material textil con tintes de tina o de azufre en
que el material es tefildo con aplicacidn simultdnea de una plu-
ralided de tintes de tina o de azufre, preferentemente en la for-
ma de licor flotendo en la superfioie del metal fundido, bajo
condileiones comunes de tempe ratura y wtilizendo cantidedes oomu-
nes Ge dlcell o de agentes reductores o anélogos.

De acuerdo con un método conocido de tefiido de tina en que

el tefiido es contfnuo y en el que la tele siqsomete e un breve

- peso a través de tinte, dloali y agente reductor, la profumiidsd

de matiz obtenide se limita por la solubilidad del producto tin-
téreo.ASi le. tela regibe su propio peso.de soluciédn y la mdxime
solubilided del tinte es 10 %, entonces la méxima profundidad

de matiz obtenible es 10 %. Si se incrementa la cantidad de tin-
te, de manera qus alguno no esté en solucidén, entonces el mismo
no es fijado sobre la tela y es subsiguientemente lavedo guiten-
dose. '

Utilizandoc el bvafio de acusrdo econ el invento, sin embargo,
puede estar presente color no disuelto en el bafio de tinte y
ocurre fijaoidn completa domo resultedo del paso & través del m
me tel fundide qua, por ejemplo, puede estar a temvperatura rele.
tivamente alta del drden de 858 ¢ & 120% C., siendo el tiempo re-
querido del Jdrden de guince segundos © incluso dos segundos.

Al menipular materisl en el bafio, el metal fundido, oomo

se ha mencionado snteriormente, puede elevarse a una temperaturs

més elta que 100% ¢., de hecho a cuslquier temperatura eleveda,
siempre que no se causen dafios al material (bien see hime do o

se00) 0 a cualquier 1fquido o sustancia que entre en considera.



10

16

Jo

7. =

6ién, y siempre que el tratemiento se efecotiue a uns temperstura
sustanclalmente no mayor de 12092 C.

El método de tefiido entes mencionado de acuerdo con el in-
vento es igualmente aplicable al tefildo de acuerdo con el méto -
do (1) erriba descrito y también al tratamiento subsiguienté
(después de imprimacidn) de acuerdo con el método (2) arribe
desgrito.

Ia temperatura del bafio puede sjustarse de acuerdo con
las materias tintdreas que entren en consideracidn, andlogamen-
te pueden ajustarse la cantided de dlseli y de agente redustor.

El metal fundido deberd hallarse en estado 1fguido & tem-
persturas de 1002 C y superiores, y preferiblemente a 1o menos
802 ¢ y por encima. Como ejemplos de metel de bafio adecusdo se
conaidér&n las aleaciones de metal son puntos de fusidn bajos.

La aleacién de metal teniendo una composiciédn eutéotiee aproxi-

madeamente como sigue:

Estafio ___ 13.3 %
Plomo 26.7 %
Bismuto 56 %
Cadmio 10 4%

ha sido encnntrade especialmente adecusds y tiene un punto de
fusién de alrededor de 702 C¢. Las aleaciones de metal conocideas
en el comercio somo sleacidn de Wood o aleacidn de Rose son teme
bién adecuades, mientras que el mercurioc en ciertas condiciones
puede ser adecuado aunque es relativamente gostoso y sus humos
Pueden ser peligrosos parﬁ la salud. Cualquier otro metal que
estd 1lfguido por debajo de 1008 C ¥ que no sea absorbido y no
coopere quimicamente con el material o con ningln licor de tre-
tamiento o sustancia sobre el mismo y no absorba &l ligor de tra-

temiento o sustancia, puede ser adecuado.
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Tel como se aplica especialmente &l tefiido de material pe-
ro también para étros tratemientos que utilicen un licor de tre-
temiento, donde el metal fundido es de peso especifico conside-
rablemente mayor gue el licor, somo se ha dicho anteriorme'ntc,
el lioof puede proveerse ventejosamente como.una capa o columna
de 1fquido que flota sobre la superficie del metal fundido, pa-
eendo el material a través de dicho licor de tratamiento y reci-
biendo el mismo inmediatamente antes de péﬁotrar-en el metal fun-
dido.

Ahora se describirén, e t{tulc de ejemplo, aperatos edecua-
doe pare llevar a la préctica los métodos de acuérdo con el in-
vento, tal como se aplican especislmente en el tefiido de mate-
rias textiles. ‘

Le figura.l es una viste esquemdtica de todo el aparato.

Le figura 2 es une viste vertical transversal en seccidn
e escala aumentada & través del befio.

La figura 3 es una viste esquemdtica de an detalle Y la
figura 4 es una vista en éeccidn'transversal segin la 1lfnee IV.
IV de la figura 3.

Ba_tigura 6 es una vista en perspectiva de la caja de tin.
te y la figure 6 es una vista sescional segdn la linea VI-VI
de la figura 5.

La tele 1 es desenroliada desde los rodillos 2 y con el
fin de su tefiido la misma pasa sobre rodillos 3 como se muestra
en lineas puntesdessen cadena y directemente bajando dentro del
baiio 4 teniendo un solo paso de entrada en ?E ¥ un dnico paso
de salida en 4b, alrededor de un rodillo 5 del fondo. La tela
tefiida pasa despuds fuera &l rodillo 6.

El licor de tefildo estd dispuesto para flotar sobre 1la

superficie del bafio del metal fundido, tal como se expliocard
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més completamente & continuaciéﬁ, y el nivel del licor de tinte
ge mantiene constente por medio de un tangue 7 gue tiene una vdl-
vula de flote, y se suministra desde un tanque 8 de suministro
principal.

Segin se ha indicado en linees punteades en 9, la tela pue-
de paser aslternativemente a través de una artesa de imprimacién
10 con el fin de recibir el licor de tefiido, y la tela pase des.
pués e través de una pinza entre rodillos 11 y bdaja &l bafio se-
gin se ha descrito ya. En este caso, el nivel del licor en le
ertesa 10 tambifn se mantiene constante y se suministra desde un
tanque 12 de suministro prinaipal.

gomo se ha mostrado en la figura 2, la vasija de tinte
comprende placas laterales 13, 14 dispuestas cerca una de la otra,
opuestas entre s{ y montadas sobre un bastidor ineluyendo la base
156 y la cubierta 16. Una partici6n central 17 también estd pre-
vista y entre les partes 13, 14 y 17 estd previsto el baiio pro.
plamente dicho ¥y resultard evidente que el bafio propiamente diw
cho tiene asf un volumen minimo requiriendo por ello una cantidad
mfnime del metal del bafio relativamente costoso, y un mfnimo de
aaldeo.

El ourso de la tela & través del bafio se indica en 48 y 4b
en 1fneas punteades en cadena y el calor se comunica gl metal en
intervalos a travds de todo el bafio menscionado por una serie ae
tuberfas de vapor como se indice en 18 a cada lado de la tela du-
rante el dnico peso de entrada 4a y su dnico paso de salida 4b.

El metal comunioca el calor fntimamente & la tela sin coo-
persr quimiceme nte con el materiel o con el ligor de tinte y no
absorbe el licor de tinte; mientras gue el metsl no es gbsorbido
por la tela. Resultard tembién evidente gue de este manera no so-

lo podrén controlarse ficilmente las temperaturas del proceso,
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sino gue dependiendo de la profundidad y del peso especifico del
bafio de metel, puede controlarse la presidén arlicade o la tela.
Cuando se use merocurio, por ojémplo, puede apliocarse presidn sin
incremento sobre le temperatura atmosférica.

ILe clma de la %asija del bafio es de anchura ampliada somo
se muestrs en 19, ¥y la auperfieie del metal se indica en 20. El
1icor de tinte 21 estd ocontenido en una oaja 22 de tinte gue pue-
de estar formada integraimente‘o puede ser desmontable de lg va-

sija del bafio y ésta provista de una extensién 23 hacia abajo

con fondo abierto que se prolonga dentro del bafic de metal. El

1icor de tinte es suministrado como se ha dicho enteriormente
Gesde un tangue de suministro y el nivel es mantenido constante.
El nivel del bafio de metal puede mantenerse también constante
si se deses.

Serd evidente, por 10 tanto, que el licor de tinte flote
en la superficie del bafio de metal y el licor es uniformemente
ebgorbido por la tela inmediatame nte antes de 2u entrada en el
bafio de metal. Ademds estard claro que el aire estd exoluido de
la tels durante el proceso de tefiido.

La obra de tejido ¥ la extensidn 23 asi como toda la cons~
truccidn de_la vaéija del bafio estd extendide a 1o ancho de la
tela en la emplitud necesaria para trater varias anchuras de
obras de teqido, ¥ con el fin de evitar le ligazén o el atasco
de la tela en las superficies adyacentes de las partes 13, 14
$ 17, pueden proveerse proyecciones internas en estas superfi-
cles espaciadas por cavidades, estando las cavidades preferente-
mente interconectadas hidrdulicamente. De este modo, el metal
fundido puede pasar todas las veces entre la tela y las superfi.-
cies de diches partes 13, 14 y.17 de menera gue se equilibre la

presién en ambos lados de la tela. Esto puede efectuarse asonve-
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nientemente proveyendo cortaduras en las superficie del bafio, ¥
un método oonveniente es el proveer cortadures alargadas que se
extienden desde el fondo hasta la cima del bailo propiamente dicho
¥ que estén inclinedas ligeramente fuers de la verticsal, por ejemﬂ

plo a alrededor de 2}® como se indice en las figuras 3 y 4. Tembie
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ge he encontrado deseable que las cortaduras en superficles
opuestas estén inelinadas en direcciones opuestas con el fin

de no desvier la tela, por ejemplo, si las cortaduras en la su-

, perficie interior de 13 estdn inclipades hacia la derecha, enton-

ces las cortaduras en lg superficie interior opuesta de 17 es-
tdn inclinadas hacia le izguierde. Une disposicidn similar se
he hecho en las superficies opuestas de 17 y 14. En el ejemplo
les cortaduras pueden ser de alrededor de 1/4 de pulgede entre
sus dpices y la profundided de alrededor de 1/8 de pulgada.

La caja de tinte se muestra con mayor detelle en las figu.
ras 5 y 6, entrando el licor de tinte a travds de la entrada 24
v pasando alrededor hasta cada lado longituidinel de la caja,
¥ el mismo entra en ¢l interior a través de una serie de orifi-
cios en cads ledo, indicados en 25, inerementando estos orifi-
cios su drea desde el extremo mds prdéximo al extremo remoto gon
el fin de lgualar el flujo de entrada & lo largo de la caja.

Pare el estempado textil el color se aplicerd a la tela
antes de le entrade al baflo de cuelquier maners conoecida, y la
tels pase después & través del bafio de una maners similar e la
indicaede arriba, con la aplicacidn o sin la aplicad én de licor
de tratemiento en la superficie del baflo de metal o en la impri.
mado rg.

En adicidn afo en lugar de galentar el metsl fundido por
tuverfas internas tales somo en 18, el metal puede gonducirse
exteriormente & través de un calentador y tembién puede ser fil-

trado.
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En una modificacidn, el bafio puede compremder una serie
de rodillos sustanciaelmente o totalmente sumergidos en el medio
del vafio, pasando el material enoima de ellos sinuosamente a
través del bafio; los rodillos pueden llenar asf una gran propor-
c¢ién del volumen del bYafio. Como se ha dicho anteriormente, el
1icor de tratsmiento puede flotar en la superfigie del med o del
baiio. |

Se ha ensontrado gue cuando la tela, por ejemplo, es pasé=

‘da g traves de un bafio de metal 1fguido como se ha desorito arri-

ba;

-8~ Se obtiene un efecto de expresidén que depende del po;
80 especifico del metal y de la profundidad del éaﬁo. La.presi6n
es8 distribuida uniformemente y no deteriors la tela. Utilizando
le aleacidn gque tiene una compesicidn como se especffica ente-
riormente (con un peso especi{fico alrededor de 9), la presidn
en ¢l fondo del bafio Ge metal puede ser aproximadamente de 20
1bs,. por pulgadas ocuedra.

~b~- ¢l metal impide positivamente el escape de cualquier
licor de tratamiento previamente splicado & la tela ¥y ssegura
gque la totalided de tal licor gplicado se utilice para el proco;
80 deseado.

«g-le tels y cuaslguier liocor contenido en la misma sloane
z8 la temperstura del metgl casi inmedistemente y por ello es
posible controlar las condiciones éptimas para le reaceidn.

~d- lg exglusidn de sire durante el proceso tiene el efec-
to de acelerar grandemente y de condensar el proceso si el mis-
mo es de ung naturaleze que es restringide por la presencia de
eire, Eg posible retener el metal del befio y el licor (cue es de
naturaleza acuosa) en la tela & temperaturs gque exceden de 1002 C.

~¢- 81 una capa de licor de traetamiento estd situade encima
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del bafio de metal a través del cusl pasa la tela antes de entrar
en el metal, la caracterfstica es que con tela no uniforme la
cantidad de licor eaplicads es proporcionegl & la cantidad de te-
la en cualquier parte, gue es la condieidn reguerida para obte-
ner los mejores resul tados.

-f- el tratamiento de calor de una tela seca se realiza
més repidamente que por otros procedimient os debido el fntimo
contacto entre la tela y el metal.

-Z- en la_aplicacién de produotos tintdéreos de tina m la
lana, la cantidad total de dleeli disponible para producir da.
fios en la fibre se restringe por la baja proporcidn de licor de’
tinte con rospcvoto & la tela; por lo tanto se perniito un uso
nés universal de productos tintéreos a la tina para la lana, y
gse restringe el dafio por el dlcali.

Comc ejemplo de las ventajas citadas arriba, una pesada
tela de elgoddn fud imprimide: ocon pigmento ocon colores de tina
no reducido y se la hizo paser a través de los usuales agentes
reddctores hasta un bafio de mercurio de seis pulgadas de profun-
didad a 1102 ¢. El revelado fuf completo en 30 segundos en com
parecién con los 30 minutos haste 1 hora necesarios cuando el
proceso se efectda en una vasija segdn los métodos existente s
hasta ahora.

El me tal de bafio requerido para aplicear el calor y la pre-
sidn puede mantenerse sl mfnimo por insercidén de blogues de re.
1leno en los espacios en el Dbafio no ocupados por el materigl
en lugar de conformar correspondientemente el interior del bafio
segin se ha deserito arriba.

%1 invento es nmturelmente aplicable a tratamientos tales
como entre otros: tefildo de tina, tefiido directo, tefiido al agzu.

fre y todos los tipos de productos quimicos utilizados en el
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. mismo o en el terminado textil, para control de temperatura y proi
sidén en taeles procesos; pé.ra. prensar telas; para deslustrar; pa-
ra blanqueaf Y limpier; para el encolado, desencolado, ajuste,
terminado, prueba, secado, rascado, revelaio, maduracidn, vaporie

5 ze.cidn. | 7

- Algunos ejemplos de procesos de j;ei’iido segin el presente
invento se desoribirdn ahora:

Por ejemplo, Caledon (merce registrada) Azul R.N.S. tefii- |
do nor;la.lmente a 602 ¢, did resultados excelentes cuando se tifio
10 en el bafio de metal 1fquido a 1082 ¢. Similarmente, Caledon Rojo

. B.N.S. normelmente tefiido a 20 - 252 ¢ tembién dio excelentes
resultedos cuendo se tifio en el bafio de metal 1fguido a 1082 .
Adcme'.s, la cantidad de sosa ca’.ustica. requerida normslmente hasta
ehors pars Caledon Azul R.N.S. fu€ de alrededor de 6 gms. por

15 litro y para Caledon Rojo B.N.S. élrededor de 2 gms. por litro.
Ambos pueden tefiiree ahora en el bafio de metal 1fquido mencione-
do oon las mismas cantidades y grandes varisciones en esta can-
tided no afectan spreciablemente a los resultados, no observan-
~dose ningune diferencia importante en ninguno de los casos en

20 108 1fmites de 8 & 20 gms. por litro, siendo la cantidad elegi-
de independiente de la naturaleza del producto tintdreo y depen-
diendo solo de la cantidad de agente reductor utilizado, Asi
se hace posible mezelar productos tintéreos de tina de diferen-
tes olases en una fase asomdn dectefiido.

& Tambi€n se ha eneontrado que el bafio de metal 1fquido puc;
de utilizarse para ambos tipos de tefiid o de productos tintdreos
a la tine mencionsios arriba {reducido y tembién imprimaocién de
pigmento ), pero tie.ne la importante ventaja de que con el méto-
do meducido no es esencial que la totalidad del color esté en

30 solual én cusndo se impregna la tela.
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Ahora se desceribirdn ejemplos de los tres tefiidos arride

men cionados.

1. - Tela secae preparads es pasada dentro del bafio de me-
tal 1fquido (temperatura 1082 C) a través de un bafio acuoso de
tinte conteniendo 100 gms. por litro de Caledon Azul R.¥.S., 10
gms. por litro de Calsoline (marca registrada) aceite (Imperial
Chemical Industries Idmited),'zo gms. por litro de sosa cdustioca,
10 gms. por litro de hidresulfito de sodio, 4 gms. por litro de
Formosul C. El paso a través del bafio de metal 1fguido reguiere
guince segundos y se obtiene un matiz satisfactorio. En comparea-
cidn oon el mftodo normel, hay un gram ehorro de productos tin-
téreos y de productos quimicos.

2. - Tela seca preparada es pasada dentro del bafio de me-
tal 1fquido (temperatura 1082 ¢) a través de un bafio acuoso de
tinte conteniendo 1650 gms. por litro de @aledon Rojo B.W.S.,

10 gms. por 1litro de Aceite Calsoline (Imperiel Chemical Indus-
tries Limited). 20 gms. por litro de sosa odustica, 20 gsmepor
litro de hidrosulfito de sodio y 6 gms. por litro de Formosul
C. Se obtiene un buen tefilido que requiere gquingce segundos.

%, - Tela sece preparades es pasade dentro del bafio de me-

tal lfquido (temperature 1082 C¢) a través de un bafio acuoso de

tinte conteniendo 50 gms. por litro de Caledon Azfl R.N.S., 50
gms. por litro de Celedon Rojo B.W.S., 10 gms. por litro de Acei.
te Celsoline (Imperial Chemical Industries lLimited), 20 gms. por
litro de sosa cadstica, 20 gms. por litro de hidrosulfito de 80~
dio y 5 gms. por litro de Formosul C. El paso que requiere gquin-
ce segundos, produce el color sdlido gris azulado que es de es-
perar de un metbz combinedo de éstos productos tintdreos.

Después de oxidar y enjabonar, todos estos tefildos poséen

el elevado nivel de sdlidez al lavedo normalmente ascciado & cs;
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te tipo de tinte.

En otro ejemplo del invento utilizendo la eleacidn de me-
tal arriba especificada como medio del befio, la aleacidén es ca-
lentads a la temperatura de 102% ¢, los lados plaros de la vasi.
Ja se forranv con tela de alembre de acero de 10 mallas. Ia tela
de algoddn que ha de revelarse (o tratarse) en esta mdquina pri-
meremente es -imprimada de pigmento- en una médquina ordinaria
de 1mpr1m§cidn de dos rodillos con 60 % de expresidn, utilizando
un licor impregnador conteniendo 150 gms. de Caledon Azul R.N.S.
30 .oue. Aceite Calsoline, y 80 gms. de goma inglesa (1:1) por
litro. La tela impregnada sin secar,es prensade dentroc del befio
de metgl fundido a travds de una ceja sin fondo dispuesta en
la superficie del bafio con el borde inferior sumergido en el me-
tal fundido. En este eaja se alimenta un licor aguoso de revele-
do conteniendo 20 gme., de sosa cdustica, 60 gms. de hidrosulfito
de sodio, y 10 cos. de Teepol (marecs registrada) X (Technical
Produts Limited) por 1itro, a una temperatura de 602 C.

El flujo de licor de revelado & la caja se ajusta de acuer-
do con la absorecidn por la te}.e., ¥ la cantided de licor de reve-
lado en contacto con la tels p&;de ser comparativamente pequefia.
El paso de la tele y la alimentagién del licor de revelado sir-
ven para rebajar la temperaturs de la superficie de la aleacidn
fundida de manera que se evita la ebullsidén del licor revelador
acuoso en contacto. El paso de la tels impregnads a través del
befio de metal fundido reguiere de 10 a 15 segundos, y la tela ’
cuando se he oxidado, lavado y enjabensdo finalmente, estd 60-
joreada con el matiz azul lleno, de exselente sdlidez normalmen-
te esociada con este tinte.

En un ulterior ejemplo del invento dtilizando el mismo

aparato para la aplicacidn de tintes al azufre, se pasa tela de
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algoddn seca y limpiada, dentro del bafio de metal fundido & loze ©

17. -

vy

T

a través de un bvaffio acuoso de tinte conteniendo 20 gms. de Sulphol
-marca registrada- Kheki 26 (200 %), 20 gus. de sosa cdustica,
20 gms. de hidrosulfito de sodio, y 10 ocs. Teepol X por litro,
suministrado a 60% C. La velocidad de la tela se ajusta para dar
un tiempo de inmersidn de 10 a 15 segundos en el bafio de metal
fundido. La tela teflida es finalmente oxidada, lavada y secada.

Ahora describiremos un ejemplo del uso del aparato en la
_-maduracidén- o revelado de telas estampadas. Urna tela celuldsica
es estampade & mdguine en tres colores utilizando los tintes de
tina, Caledon Amerillo G.W.S., Caledon Azul R.W.S., y Caledon
Naranja Brillante 6 R.S.

Lga receta para cada colar es:

| o0 partes de productos tintdreos.
50. partes de pasta de géniddn (36 libras de almidon eocido
en 50 galones de agua).

25 partes de solucidn de 5 % de metil - celulosa.

l1a tela estampade puede secarse y elmecenarse indefinida-
mente sntes del revelado.

Lg misma se revela imprimando en la galandiria sobre el ba-
fio de metal fundido con una solucién conteniendot

20 gms. por litro de goma de algerrobo.

60 gms. por litro de sosa cdustica.

100 gms. por litro de hidrosulfito de sodio.

10 gms. por litro de Teepol X. '

10 ml., por litro de piridins.

La tela hiémeda de la calandria es pasada directemente a

travds del bafio de metal, teniendo el metal 1fquido una tempera-

tura de 902 C, y siendo el tiempo de inmersidn de 15 segundos.

La tela 8l abandonar el bafio de metal es oxidads y enjaboneds de -
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En el tratamiento de hilos segin el presente invento, no
es necgesario mantener cada hilo separado Ge los otros y es per;
misible una cantidad razonable de heaeinsmiento entre los hilos.
El tefiido de hilos puede realizarse durante el paso del hilo
gl plegador desde cualguier paquete conveniente y 81 se desea
en conjuncidn con el encolado. En tallproceso el plegador de hi-
10 puede producirse en una variedad de colores dividiendo dishae
caje de tinte sin fondo en la superflicle del metal fundido en
secciones,

Se encuentra en la prédctice qﬁ? aungue g; metal no es ab-
sorbido por laAtela u-otro material, pequefias iartfculas de me-
tel del bafio de metal fundido pueden adherirse al material des-
pufs de tratarle y este metal sobrante puede guitarse en una fa-
ge posterior posiblemente en lg fase de enjabonedo, y si se de-

sea esto, el metal deberd ser de um tipo que se funda & la tem-

‘peratura de 1lo menos 1002 C.

La temperatura de fusidn deseable del metal 1fquido y la
temperature deseada de operacidn varfan considerablemente segin
el procedimiento cbnsiderado. Donde se emplée un 1ligcor acuoso
en la superficie del metal lfguido, este dltimo deberd tener wn
punto de fusidn bastante por debsgjo de 1002 ¢., de otro modo ha-
brd solidificacidn en el punto de gontacto con el sgua. También
la temperatura de operacidn no debe ser demesiado elevads o de
lo contrario el liobr acuoso hervird violentemente. En efecto,
hemos utilizado con €xito temperaturas de operacién de alrede-
dor de 1102 C., pero puede exceder de esto incrementando le ve .
locidad de la tela y por consigulente incrementando la propor-
cidn de suministro de lisor acuoso mds frio e le superficie de

me tal 1fquido.
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Donde la solucidn de tinte es aplicads s la tela en la cé~
landrie y donde no hay licor acuoso en la superficie del metal
1fquido, se utilizan temperaturas de operaci&n més altasf Si 1la
tela himeda durante éu peso alcanza.una temperatura de 1002 C,

o mds, entonces el vapor es despedido més.o menos violentamente

en la superficie de salida del metalllfquido. Pero la temperature

elecanzede por la tela humede dependerd de la velocidad de la te -

le asf como de la temperatura del metal.

En consideracidn a los dafios & la tela o a lea sustancia
de tratamiento, el factor tiempo es Justamente tan importante
como la temperaturs y mientras que 15 minutos e 1602 ¢, pueden
tener efectc adverso sobre textiles, 91 efecto de 1602 ¢ para
10 segundos es probsblemen te desprecieble.

Segin el presente invento, especialmente segin se aplica
el teflido o0 & la estampacidn, se obtienme frecuentemente un gran
ahorro de dOnsumo de calor en comparacién con los procedimien-
tos previamente sonocldos. Como el tratamiento es efeotuado &
une temperatura més elevada cue ls usual, se reaslize una econo-
mia de tiempo que es mucho mayo; en proporeidn, puesfo gqus en
la balanza hay un shorro de calor. Ademds se efectie una mayor
esonomfa en el uso del tinte, porque segin el presente invento,
la Unice centidad de tinte gue se plerde al final del tratamien-
to, es aquella pequefia parte del mismo gque queda en el recipien-
te de-tinte o caja encima Gel bafio- de metal, peroc ésta es tan
requefle y tan concentrada gue es susceptible de almacenarse y
de utilizarse de nuevo. En contraposicidn, en los procedimientos
anteriores el tinte en el bafio de tinte es diluido y de un volu-
men sustsncial, de manera gue no puede slmacenarse en condicio-

nes nomeles y tiene qgue perderse.
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Le presente patente de Invencbdn, consta de las siguientes
reivindicaciones:

1. - Mftodo para trater amteriales textiles o materiales
andlogos por aplicacidn de calor & los mismos, caracterizado por
paser los materiales a través de un bafio de un medio, especial-
mente metal fundido, que estéd 1fquido a la temperature del trata-
ﬁionto, que no es absorbido por ¥y no coopera quimicamente con di-
chos materisles ni con ningune sustencia de tratamiento sobre loe
mismos y que no absorbe ninguna sustancia de tratamiento sobre
los mismos.

2. - Mdtodo para tratar materisles textiles y materiales
andlogos en longitud constante, ecomprendiendo.: el pasarles en un
camino en sustancia completamente veftical & través de un bafio
de metel fundido que tiene un punto de fusidn entre sustanoialmen-
te 60% ¢ y 100% C, y en que los materigles estdn cont{nuamente
sumergidos durante el tratamiento de bafio, efectudndose dicho tra-
tamiento a una temperatura sustancialmente no mayor de 120 C.

%, - Método para tratar materiamles textiles y materiales
andlogos en tejido, hilo u otra longitud contfnue, caracterizado
por aplicer un lfquido o somiLlfquido.do tratemiento a los mismos
hume ctandoles por ello, y el pasar los mismos por un camino en
sustancia completamente vertical a través de un bafio de metel fun-
dido que tiene un punto de fusidn entre sustancialmente 608 G, y
1008 ¢., ouyn presidn superficiasl no es menor gue la atmosférice,
y en €l que los materisles estdn contf{nuemente sumergidos durante
gl tratemiento de bafio, efectudndose digho tratamiento a una tem-
peratura no sustancialmente mayor de 1202 ¢., aislando dicho metal

fundide al 1fquido o semi~-l1fquido de tratamiento en los materie~
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les durante el tratamiento y excluyenio del mismo gl aire exte-
rior o gas.

| 4., - Métod o para trater materiales textiles y andlogos en
tejido, hilo u otra longitud cont{nua, caracterizado por impreg.
nar continuemente a los materiasleg ocon un licor de tratemiento,
elimentédndose dicho ligor a los materiasles en fuerza uniforme

¥y en cantidad uniforme por unidsd de volumen de los materinles

_ bor tode su longi.tud, ¥ haclendo progresar g los materiasles a

través de un bafio de metal fundido gue tiene un punto de fusidn
superior a 50® C, pero sustancialmente no‘ mds alto de 100? (.,

y preferentemente inferior a 802 C., no siendo absorbido dicho
metal por y no eooperando guimicamente con los materiales texti-
les 0 licor de tratamiento sobre los mismos y no absarbiendo
dicho licor de tratamiento.

5. ~ Mdtodo pare trater materiales textiles y andlogos en
tejido, hilo u otra longitud continua, carscterizado per hager
progrcsa:;' los materieles a través de up bafio de metsel fundidb
teniendo un punto de fusién no sustancislmente mds elevado de
1008 g., o impregnando contfnuamente losA materiales con un licox
de tretamiento, obligando a los materisles a pasar a traves de
licor de tratamiento gue flota en la superficie del bafio de me-
tal fundido en la parte del mismo en gue los materiales entren
en este dltimo.

6. - #dtodo segin la reivindiocasién 5, cerascterizado por
al imentar contfnuemente licor de tratamiento freswm & digho 1li-
gor flobente de tratamiento con el fin de mentener el mismo al
mismo nivel y & lamisma fus rze durante todo el tratamiento.

7. - Método segin la reivindicecidn 6, carssterizado porgue
108 materiales tienen una sustanclia de tratemiento apliceda a-

los mismos antes de entrar en el licor gue flota en la superficie

del metsl fundido.
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8, - M€todo segin les reivindicaciones precedentes, carag-

terizado porque el metal tiene una composicidn eproximadamente

gomo sigue :

Estaﬁé_______—____ 13.3 %
Plomo _ _ _ _ _ _ _ __ 26. 7%
Bismuto _ _ _ _ _ _ _ _ 50 %
Cadmio 0 4

que tiene un peso especifico aproximadsmente de 9 y un punto de
fusién eproximadamente de 702 C. "

9. - Eétodo segin las reivindicaciones precedentes, cerac-
terizado porque aplicado al tefiido contfnuo de tina o al azufre
de materisles textiles, los materigles son pasados a trevés de
un befio que contiene materia tintdrea, dlcali y agente reduector,
preferentemente en un licd_r que flota en la superficie del metal
fundido, y los materisles son después sometidos a la aceidn de
un metal 1fquido que tiene un punto de fusién menor de 100% (.,
en una unica pasada é une temperaturs del drden de 1002 C,, du~
rante un periocdo del Srden de 10 segundos. |

10. - Mftodo segdn las reivindicaciones precedentes, oce-
ragterizado porgue s aplicedo al tefiido de materiales text iles
con productos tintdreos a la tina o al azufre los materiales son
tefiidos aon aplicacidn simulténes de una pluralided de produc-
tos tintdreos a la tina o al azufre, preferentemente en la for-
ma de licor que flote en la superfigie del metal fundide, bajo
condiciones comunes de temperatura y utilizendo centidades comu-
nes de dlcali o de agentes reductores o eandlogos.

11. - Método segin las reivindicacliones precedentes pare
tratar eon productos tintoreos a la tina o gl azufre, ceractes-
rizado porque los materisles despueés de abandonar dicho befio

de me tal fundido son oxidados, lavados y enjsbonedos de maners
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contfnua eonocide.

12. - Método aplicable al tratemiento de hilos y andlogos
segin las reivindicaciones 5 a 11, caracterizado porgque se pro-
véen diferentes ligores de tratamiento flotando en elojamientos
separaios en lea superfiocie del metsl fundido, por 1o cue diferen-
tes grupos de hilos y andlogos son tratados diferentemente.

13. - Método para tratar materiales textiles o materiales
andlogos en longitud contfnua. -

Segin se describe y reivindica en esta memoria descripti -
va . |

Se detalla e ilustra con los planos gue g la misma se
agompaiian.

Y que consta de veintitres hojas, foliadas y escritas &

méquine por una sola de sus caras.

Madrid, ay 4 NOV. 1950
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