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‘ltl presente Nodelo de Utilided .o_,ui.ciom con -
envolturss, tel como bolses, formades conpoltculu de.materisl
plistico. . Més perticulermente se ldllﬁi_ﬂﬁ_‘ con o‘m.colturu desti-
nadas hacer/ cerradas en .por lo senaos UM “ sus extrenmas, rotorc!.en-;';

do o ..grupando uno de los sxtremos de la envolture que ‘8@ proyecta
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més alld de loa artfculos envueltos en la envoltura. e ‘
- Las ‘palfculas de’ naterlul pi‘etico‘oo utilizan ampllamsnt

envolturas para ampaquatur dal tipo descrito eapecialnante, cono bolsas o

envolturas en hoja para ampaquetar atticulos pnra la venta. y para empaque-;

tar artIculos para trataniento. por ejeuplo cuando 86’ amplea una envoltura
de pelfculas da material plistico .prop;adamente-rpsistanto’al ‘calor como‘

bolsa uAhoja para coccién, Una de las desuentajas;de‘muchas de estas envold

turas es que los extremos se destuercen o tienen fuerte tendencia a destor- |

cerse después de la operacién de envolver. Consideraciones similares son

aplicables cuando se cierra sl paguete agrupadoéla pelfcula; ademds, éste ;.

agrupamiento incluye por lo general ‘un bﬂeéto,ﬁrldo de torsibn.

Se prOpuso antoriorﬂentb evilar dificultadlaplicando una capa

.de material floxible-que tleno caractot!stiuno de rotencién de la tors16n; :

especialmente hoja de papol o de matal. a la a las zonas on laa cuales se

debs formar una torsién, de modo de asegutar lu anvoltura contradestors;ﬁn,

aplicéndose la capa da material que conserva la torsidn como -una banda o -
tira a lo largo de la longitud complata del oxtremo de la envoltura.

Se ha ancontrado ahora un método modiante el cual se puede'pro-

veer propiedadea de retoncidn de la torsidn pare el cuello de una envolturaf

en una manera més econdnica. .

Por conaiguiente, la presente invencian-brovee:uni ehvaltura :
de pelfculs de material pl‘stico qus ost‘ provista, alo la:go de por lo
manos una regién da borde, de por lo menos una pieza do un- material en ho-
Ja que conserva la torsién, unida s la onvoltur..“oxtondiﬁndoaa el mataria}
que conserva la porcién en su totalidad a lo largo da menos de la mitad de
la longitud total pe dicha regién de borde. | : |

La presante invencién provee adem&s un’ paquate que comprende un
artf{culo encerrado en una esnvoltura de pelfcule de material pl&stico de la

cual por lo menos un extremo ha sido cerrado por agrupsmiento o torsién,

B

estando fijado un material an hbjg que consrve ll‘torsldn éobpe lj »tan‘uolt:‘t.n:{a‘-E
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conserva la torai6n por lo tenos en. po:t- an las capaa axtarnas dal agrupa-.

miento o t0r316n, de modo de mantenor dlcho dxttbmo del pcquete en la con-

dicidn agrupada -] retorcld..' 4,,:7~
En 8l uso de una.envoltura de .cue:do con 1- presente 1nvenc16n,
se incluye el artfculo, que se desea envolvar, en la envoltura ya sea dis~

poniéndolo en una. bolsa o manguito quo 1leva al material qua conaerva la tur

sién sn su regién de borda de la boca, o bien disponiéndolo sobre una envol-

tura en,hoJa entre dos lados oppeatoo_quegllevu,q;inqterialbquq,conserva la
torsién y doblando por encima los otros lados dlvla hOJa de‘modo que sus bon
des se traslapan sobre el. articulo Yo @0 cadn aoo, oe agrupa o ratuerce el

axtremo abiarto, <] cada extramo ahierto.~del‘pnquete an la'tegidn que lleva.

el material que conserva la torsifn,de tal m.ner. que el mctarial que ‘conser

 va la torsiGn queda dispuesto por lo menos purcialmenta an. laa capas extarnls

del agrupamiento o to:a;dn,~dp modo de retener qllext:amo de_la.qnvoltura
impidiendo que ae.dastuarza. |

| Se describir‘ ahora més pnrticularmenta dos formaa prefaridas
de la envoltura de la prooente invehcidn con raferancia al dibujo qua se
acompafia, en el cuals . |

La flgura 1 es unas vistas de unc bolss de palfcula de material
pléstico de acuerdo con la preaente invencidn; .‘

La figura 2 es una vists lateral uoqﬁeh‘tiéa doiun-cuarto.da'cat
ne envudlto en una holaa como la lluatrada en la figura 1; -

La figura 3 es una vista esquem‘tlca en planta de un pollo tro-
zado snvuelto en una envoltura de hoja do pelfcula de matorial pl&sticu de
acuerdo con 1a‘prusenta invanci6n; y o |

La figﬁra 4 es una v;sta latoral eaqueq‘tica de‘unvpaquéta co-

mo el 11ustraqo en ls figura 2, pero con el cieitq,dp;;a hdoé de la:bolaa

completado,
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pared posterior de ‘la bolba, y 3 es-una ttre de hoJo dq aluminio f

diante adhesivo a-1a~euperrlclo externa do 1- pated frohtnl.. En le Flgura
3, se indioa en 4 una envoltura de hoJa, doblada altededor del pollo 5 da
manera que sus bordea lateraleo 8. traolepdn antre u{ en- al lado. superior

del paquete, y provistas en cada extremo, en 3a,de una. banda de hoja de alu-

minio fijada madiante adhesivo a lc_oupe:tlcie extesna de la_envoltupa a lo :

largo de la regién de borde. -Se muestra:uno-de los exiremoa de la anvoltur§

con los lados opuéatoa del manguito de pelfcula de material pléoticé aplaaQ
tados uno contra el otro y con las esquihas Sﬁdobiad;a aﬁcina de la super- :
ficie superior, de manera que la banda de hoj. Ja se extienda a travée ‘de
la superficie inferior do la anchura subotancialmento total dol extremo do-E
blado. _En una manera eimilar. ee mueatra ‘en la figura Z’el extrsmo de la. |
bolsa con la banda 3 sostenido hacii arriba y con el teato del cuello de la
bolsa agrupado y doblado debajo de la banda, de manera de incluir en la holﬂ
sa 8l cuarto 7, En cada caso, se complete el<cierrs-qe lg envoltura doblans

do el cuello de mariera que queda rodesdo por la bgnda, y'agtppénqplo o reto:

ciéndolo de manera que la banda quedaiaﬁrotada an posicién de ﬁpdo de manted
ner cerrado 8l cuello, segin se indica en 3 en la'figura 4o

Se puede hacer la longitud total del material que conserva la
torsién, a lo largo de la regién de borde de la envolturu. en doa o més pie-

zas separadaa, pero por lo general se preflere utlllzax una sola .pleza para

cade borde de la envo;tura.que se dabe_carrar. En el caso de una bolsa de |

material pléstico, la longitud total del material que conserve la torsiﬁn
soré siempre menor que la anchura de una de las paredoa de la bolea o, @n

el caso de una bolsa con codo lateral, manor que la anchura’ combinada da

una pared y un codo., Sin embargo, la 1ongitud total del material que conssi)=

va la torsién no exceder§ de preferencis de 1/3. y por lo genetal no necea14

ta ser mayor de 1/6, da la longitud total del bordo que 8@ desoa csrtar; es

decir, en el caso de una bolsa, del petfuetro total de la boca ds la bolsa. |
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1 Por consiguiente, la longitud totql-dél.mhterial.que gonsarva‘laxtq:aiﬁn‘

.tura que se comprueban que forms los pliegues aés externos dol’cpqilp retor-

no necesita ser por lo gqherql‘mayor'qs’ap50x1madgmghto-lljiﬁéfiikéﬁéhpﬁhi'
de una pared de una Bolo., f i ' 7 .

..‘ €l o los bordos externoa dol matdrial que conserva la tor&16n
sobre la envoltura, pueden eneontrazoo & nlvel con el borde de la envoltura
0 pueden ancontrarae espaciados hacia adentro ‘con respecto al borde de la.
envoltura. En ganaral se prefiere asta $ltima diapoaicidn. debido a qua
simplifica la aplicaciﬁn de las piezas da material, Y. pueden hacar a menu~ -
do més ficil former el egrupaniento o torsién para cerrar la envoltuta.

Se puede usar la envolturas con el materiasl quo conoorva la toroidn sobre su
auperficie externa o interna. - En el caso de uns bolsa roaulta~prefer1ble
que se encuentre qobre»la.auperflcio exteénh. pussto que qql#al'éaéo’laa
piezas puedén ser més’fﬁq@lmente ablicadﬁa duranﬁevel'prgceﬁ;miéﬁﬁo'dé pro=- |
duccién dé la bolsa. B o |

En general se prefiere qqofla'binaa osté Qituada cgétiﬁlmente a
a lo largp de la régidn de borde de una ehvolturé &e hoja o ée ia pgred_de
una bolsa, pusato'qua}eqfo faéilitar&'cOIﬁnmante~el‘agrﬁpqmiento y‘toreiﬁn.
del cuello del paqueté. Sin ambafgo, se puedoﬁ diapdnef 1. s;hdﬁ en.éual-
quier otra posicién a lo largo de la regién de bords que pueda resultar m&s
conveniante. Paxa envolturas que se deben aplicar nadiante néquinas envol-
ventes por torsién, se puede aplicar las bBandas a '1.; porcioneg de lg‘snvolj
cido. En el caso de bolsas con cierre lateral, ia banda no Qe.extiendq de
preferencia hasta chalquiéra de los b&tdea lateéalpé de la pared de ls bol-
sa, puesto que en tal caso interferirfa con el prdchimiento ﬁorﬁﬁl da unifn’
por calor que se utiliza en la fabricacién de laa.bolaat. Eq:uﬁi bargiculax
ventaja de la presente invencifn que permite llevai‘d.éébo la producciﬁn"dﬁ
bolsas mediante métodos comines que no podrén Sei‘btiligadoa para producir

bolsas a partir de l1éminas de pelfculs de materis pléstico unib;ﬁ‘porfcélog

que tienen una bande cont{nua de hoja a lo largo de la regién déﬂbdtdc.'bor
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sl as{ fuera preferible, adhesivoa tenaibles a la presién L base de aolven-

" vencién para reforzsr endolturaa hechas con otras peifcuius‘de'material4p16%-

I3

lo.tanto se. puede praducir bolsas, coué ias'ilusgradaé en la figura i de los
dibujoa que se acompaﬂa, a partir de una lénina de pelfcula de matarial plés '
tico plagada, Pijando tirds de hoja de uatal u ot;o material que conserva lw
torsifn, en los 1ntervaloa necesarios 8 lo largo de la superficie de. uno de
loa lados de la 1£m1na. en la regidn de borde. Yy cerrando herméticamente
y cortando la 14mina en ls manera uou.l. én poaiciones engro ;as_tinas dqghd-
. : o | , | ";‘\; . : : .

€l material que conserva lc»togaidn_eé.da prefefenc;cguhq Hng
metéllca. por ejemplo hoja de aluminio.'pero p&ade s;£ de papel o'de otto',_
material que tenga las caracterfsticlo de permnnecor doblado. que son nece= |-

sarias para comuynicar propiadadea de consérvacién de la torsién. ' Se puede

determinar con facilidad por experimento el eséesor de material'qué rasulta‘
apropiado para una envoltura de un tamafo particular y para un uso parti-
cular, teniendo también en cuenta loa contenidoa a‘los cualeo se. la desti-
na y el uso del paquete. . ' - |
Adhesivos.ab£qpiados para unir héjaa hﬁéal;;953979££qs materia-
les a pelfculas de méterigl pl‘sﬁico, incfuyan péé ejemplo adhégivas a‘ba-l

se de silicona, que son utiles cuando se requiere reoiatencia al calor,.

te.

Naturslmente se usa la pteoente invencién con paitiéuiar Qe&ia- ,
Ja .con respecto a pelfculaa de mutarlal pléatico de una naturaleza elistzca
tal que no retengan un agrupauiento o torsiGn cuando quedan libras de rastri
cibn, Estas pelfculas incluen, por ejemplo pelfculas de terqftalatq de‘pol{
tileno, nylon, pdlipropileno y polistileono de baja densidad, tal'cogoVQQAE
cominmente producidas.’ Sin embargo, se puede usar tanbién-la prééaute ine
tico contra la tendencia a destorcerss,

Una aplicacién perticularmente ¢til de la presents invencién se|

encuentra en la produccién dé bolsaes, paras asadurs de belfcula'du tereftalay




to de polietileno o de ny16n, 0 una pelIcula da material pléstico aimilarmen-
te resistente al calor. Se puede aplicar tambi&n le presante 1nvenc16n a una-’

hoja para coccifn de eatas pelfculao de material pl‘stico suministradas en

rollos, fijéndose piezas separadas deAhqu_q};o’largo dejlgq,regiones de bor
5. ) de a intervalos tales que por 1o menos uns pieza eetar‘-presente 9bbrq la loh- ;
gitud minima que es probable qbe se deba!desprender del rollo, y devpteferen

cia a intervalos tegullres. Longitudes pracortadas He hoja, como 1as que .

puedan ser necesarias para el uso en un procedimiento repetitivo comfin, pus-
den astar provistas cada una de por lo menos una pieza de material que conser-
10. - | va 1a torsién sobre qadi-uno de un par de bordes opuestos, v
Se podré apreciar con faoilidad que, puasté que son por lo gene-|
ral slevados los costos.de -las hojas metélicas y de los adhesivos aprOpia- j
dos para fijar material que consarva la toraidn a pellculas pléstlcas, la :
presente invencifn proveé ventajas subatanclales por el uso econ6mico de

N

5. hojas y adhasivos‘da'esta clase. Ya han sido mencionaddh ventajas adicio-'_

nales especiales que se obtienen en el caso de bolaaa. Se pueden manipular 1
con mucha facilidad las envolturas, sin necesidad de mayor cuidado qus el
que se requiere con envolturas que tienen mérgenes de hoja éoﬁt;nuoe,.y a

manudo son mis féciimahte'agrupables y rétorcihleq.

'

20. _ Adenmés de su .uso con bolsas y hojas para cocciﬁn, la presente .. |-
o 1nvenc16n tiene muchas otras aplicaciones potencialos, por ejeuplo para

S bolsas de desecho, bolsas para usos douéstices en ganeral. bolaae y envol—

. s

e turas para heladeras, envolturas para dulcee y confitados.

Se ilustra mejor la preaeq@e 1nvenc16n, punque sin limitarla

25, - en manera alguna, mediante el siguiente.ejemplo.
. ' . £IEMPLO Cy

Se incluye un cuarto de carne que se QQbéfaoar.'en‘dﬂalbolaa
para sadura formada con pglfcu;a biaxilmente orientada, de un qspégqr de 12

micrones, de terefteslato de polietileno; siendo ls bolsa una bolsa Unalbbl-

30. sa ain codo de una profunﬁiddd.da 406 mm y uns anchura de 254 mm, A=La'su;
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perficie externd de una de las paredes de lA bolsa as fija una tira.de hoJaIl'
da aluminio do un oupoaor do 2% mlurunnn. uw una nnahurn s an mm y du nnn ;'%a
longitud de 75 mm, paralela con el borde de la booa pero aspaciada a 5 fm
del mismo, y situada centralmente (de modo que la bolsa es substanéialmentv
S como la ilustrada en la figura 1 del dibujo) Se fija la hoJa de aluminio 1 :
mediante un adhesivo no téxico sensible a la presién comarcial. k

Se cierra entonces el cuello de la bolea en la manera.déscgiﬁq
més arriba con referencia al dibujo, y se somete el paquete.a una asadura
normal (proveyéndose ventilaciones, de acuerdo con lo usual, para lo cual

l

10, se pincha la bolsg). E1 cuello de la bolsa permanece carrado durante todo
el proceso de coccifn, _ A
- N OIT A - e

Descrita suficientemente la naturaleza del invento asf como la.

manera de realizarlo en le prictica, debe hacerse’ constar que laa diapo-
15. siciongs anteriormente indicadas son suscpptibles de modiflcaciones de de->
talle en cuanto no alteren su principio fundamental. .Tamblén ga hace cons- -
tar que el invento se refiere a una solicitud da patente presentada an
Inglaterra con fecha 22 da Septiembre de 1972. baJo'el numero'43899/72,

acogiéndose por lo tanto, a los beneflcios que condadan loa’ Convenios Inter

20. nacionales en vigor, siendo lo que constituyp la esancxa dal referido 1n-
-1:“ . vento, y por lo que se solicita MOdelo_ de Utilidad por 20 aﬁos en Espaﬁa.
I sobre: ENVOLTURA DE MATERIAL PLASTICO, caracterizﬁndosa por-lo,siguiante:

T l.» Envoltura de material plistico, tal como una- bolsa provis-

. ta, a lo largo de por lo menos una regién de borde, de por lo menos una
25, . pieza de un material en hoja que congerva la torslGn unida a la anvoltura
. Jv, caracterizaeda porque el material que congerva la torsién 80 - extienda en

total a lo largo da menps de la mitad de la longitud tptal de la ragidn de |

bords.

2ow Envolthrh.sggﬁn la reivindicecién 1, caracterizada porgue

10. la longitud total del material en hoja que conserva la.torsLGn. a lo. lsrgo

T g s
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la longitud total del material en hoja qua conserva la torsién. a lo latgo

de borda.

"de borde.

'dentes, caracterizada porque cuando preaanta la forma de una bolea du cierre

 _porque cuando forma un paquete que contiene un artioulo, sa cierra la en- :

de las regiones: terminalas, estando el material en hoJa. que conaarva la

torsién, situado por lp menos en parta.en_las capas exte;naa_dg&-ggrupgf'

_cialmente descrito en la presente Memoria Y. dibujos edJuntouo

da la regldn du barda, no uxcada e 1/3 da la Jungltud tot&l dﬂ lu rnuldn

de borde. - :
Je= Envoltura begﬁn'la raivindicaéidn 2, caracterizada porque

de la regl6n de borde, no exceds de 1/6 de lh 10ngitud total de la regién

4o Enﬁoltura segdn cualquiera de las reiviqdicaciones pfepe-
dantes, caracterizada porque presenta uné sola pieza del,matériﬁL en hoja -
que conserva ;a»toraidn, situada centralmente a lo lafgolda dicha ;egidn

5.~ Envoltura segin cualquiera de las réivindicaciones preceé

harmético lateral, el material en hoja que consetva la toraidn, esti elpa—

ciado con raspecto a cada clerre herm&tico lateralo

6.- Envoltura seglin las reivindicaciones 1 a 5 catacterizpda i‘

voltura, por agrupamiento o torsién de la regién tarminal o de cada una

miento o torsién.

7.~ Envoltura de material pléstlco. tal y eouo queda auatan-“:

Esta memoria consta de nueve hojaa eacritaa a m&quina por una

sola cara.

Madrid, :
BRITISH QIJAB&JBZ%NITED. : e
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