t- 5319

PATENTE DE INVENCION

Pox

PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE LAS MAQUINAS SEMI
AUTDMATICAS DESTINADAS A LA FABRICACION DE DISCOS DE CORCHQ DENOMINADA:S
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ANBTRALLABORAS

a favor de 19 Rg 1 9

D. Sebastidn Juanico

con domicilio eh
San Feliu de Guixols (p. Gersgnaé .../ calle Huguet, 35

Memoria Desgcriptivea

En la manufactura del gorcho y en particular en la de los
discos de este materiel, son necesaries méqhines cortantes especia-
legﬁ%;ggﬁ‘;u funcién de corte en el perfeoto afilado de sus elemen-
toe ¥y en la gran velocidad a que éstos ven sometidos.

Para la manufaotura de los discos de corcho se emplean unas
méquinas llemsdas en términos profesionales "ametralladoras'. Estas
mdquinas estén formedas por una vlataforms en la gque existen 6 discos
cortantes llamados "gubias", los cuales van provistos de un movimien-
to de rotacidn e 4.000 r.p.m. dispuestos em posicidn vertical ¥y aecio
nados por una rueda sentral que Por trensmisidn por contacto, trans-
mite el movimiento a las gubias. Estando el obugunto montado en el
interior de una osaja con bafio de ageite.

Le misma méquina va Provista de un mecanismo adecusdo gue
hece avanzar las hojas de corcho en forma alternativa. En el momento
en gue estén en posicién de pero existen unos topes que presionen las
tires de corcho eontra el filo de las gubiss,quedando ocortados los
discos que caen pasando vor el interior de las gubias y de los bujes
que las sostienen, gue en general son de bronce fosforoso.

Estas gubias o elementos cortantes van colocados en los

portagubles las oueles ajustan en un eje perforado que estd fijo en
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la cdaja llemsdo buje. El conjunto de buje y partag;;IQéAQEEAn in~
troducidos en caja cerrada llena de aceite el cual se utiliza como
engrase y flavez de refrigerante del conjunto .

Las mejotas introducidas en la construccidén de eatas mé-
quinas afectan en particular al dbuje , portagubias y rueda centrsl
de trenamisidn.

Bl motivo de estas variasoiones introducidas en estas ple-
gas, es obligado grmcles a que el polvillo de sorcho, obtenido en el
corte de las plscas, debido & gue éstes contienen cavidades con ma-~

terias raspantes,sueda asumuilado en la parte superior de la eaja y

-pasa por el exterior del portagubias o ocme por el interior de la gu-

bia donde a causa de la fuerza centrifuga de la misma penetra por la
parte superior del bujle ¥y obliga = levantar el portagubiass desgastan-~
do el tope superior vor rozamiento contra la tava del conjunto del
aparato,dando un ecalentamiento genmrsl & las pocas horas de funeione-
miento. Ademds debido a 1as‘alternat1vas en el trabajo de los gubias,
hay momentos eﬁ ©ue no se ejerce presién\ en el portagubias. En estos
instantea el serrin de corecho por la fuerza centrf{fuga del giro del ®
eonjunto,es impulsado al interior del depdsito mezcldndose con el
aceite y ooasionendo la suciedad y deterioro del mismo, desgastando
los cojinetes de tope y los dientes de los engranages y 4ificultan-
do la puesta en marcha de 1la méquiﬁa.

Ademds de este inoonveniente principal, las méquines ame-
tralladoras conocidas hasta le flecha tienen otros inconvenientes se-
cunderios.

a) Bl pifidn central o fuerza motriz en le mégquire no es
lo sufielente alto para permitir cue el tiaBo central sobresalga del
nivel del aceltd vor lo gue dste salts frécugntemente por encims,
escurriéndoge por el ejs ¥ siendo detenido por la empaquetadurs,
fue al desgastarse con el uso gotea, cayendo el-aceite sobre la polea
¥ corree ,queldando tode la parte 1nfer;or de le mdquina sslpicsda.

b) Los bujes estén construldos en la actualidad por una so-
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la pieza gsiendo forzoso introducirlos por la parte infério; del de-
pdaito y se fijan por roscedo en el mismo. Por ello es necesario

‘que el didmetro del buje no seq mayor gue el diémetre de la rosca

del depdsito, motivo por el cual al desgasterse el interior del por-
tegubias se tenga la necesidad de camblar ambas plezas por no poder-
gse colocar un buje de mayor didmetro

e) Los portagublas por su peculiar dentedo no pueden lle-
var una ecorone vostiza, deﬁido 8 la poca dimensidn de la enchura de
la pared del conjunte de la pleza.

Tampoco en el pifidn central es posible colocarle coronas
nuevas debido a su poca sltura.

Todas estas dificultades cuedsn subsanedas o al menos muy
disminuidas con los perfeccionsmientos introducidos ¥ gue.son objeto
de esta patente de invencidn. ,

Bstos perfecciommientos comprenden la modificacidén esen-
cial de tres plezas del conjuntp de la méyuinsa.

Bl dentedo de la csrons motriz y ruedes transmiséras es
diferente al del tipo standert de las wéouinas sctuales.

En nuestro ceso la rueds wotriz contiene 41 dlentes y los
pifiones sﬁn de 29 en sustitucidn de los anteriores que contenfen 36

vy 25 dlentes respectivemente, 1o que da a los portagubias y pifidn ocen-

' trgl de la mépina posibilidad absoluta pars hacer las coronas posti-

zas y entrarlas a presidn sobres los cuerpos de portagubias , pudiendo,
caso de deteriore de las coronas, hacerlas ocambiables con los mismos
portagubias ( plezas 7 y 8, figura 2 , hoja n% 2)

Para compensar ls menor seccidu de la base del diente se
aumenta la longitud del mismo con lo cual el materisl trasbajard em las
mismas‘ﬁmjoras condiciones que en las méquinas actualmemte conocidas.

En la figura n? 1 viene expresads la modificacidn del pifién
central o rueda motriz rara imvedir el derrame del acsite.

Este pifidn 1 tiene forma de campana venetrando en el mismo

el tubo central 2 que alcanza una altura superior al nivel del sceite
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' mism alturs las cuatro partes dsl anillo que sujeta 1la gubia.
Los taledros laterales de salida de aceite (14) del
portagubias, producen una succidn gque obliga el establecimiento
de una clrenlacién de aceite muy eficaz, dendo por tento buena
12¢ 1lubeificacidn y refrigerasndo el conjunto convenientemente. Bato
permite ¢gue los bujés emplesdos puedan fabricerse de hlerro fun-
8ido,en substituecidn del bronee fosforose empleado, dando lugar
a un abastecimiento y mayor durzcidn de estos bujes.
Las figuras nfs 2 y 4 representan un dibujo de conjun-
, 128  to del vortagublas con sus accesorios montedos vigtos en planta y
verfil, respectivamente.
La figura n® 5 nos muestra el bujJe con las modificscio-
. nes introducidas. Bsté formado por el cuerpo del buje (15) y la
tuerca de fijacidn, (16). Bl cuerpo del duje va moscado = la tava
s 130 inferior e la caja por la rosca 17. Con ello se comprende gque es-
‘ te roscado puede sey efectuado entrando el buje vor la parte supe
rior de la tapa,fijéndose perfaectemente el mismo por la tueros (16)
gque actie de contratuerca. Ello posibilita la construccidn de bu-
Jes ouyo difmetro exterior pueda ser mayor que el didmetro de la
136 rosca de fijacién, (17). Lleve dos ranuraes circulares, (18) en .
gu pared exterior en les cuales ge introducen lag agujes,y en su
varte superior tiene un ensanchamiento suverior (19) parsa ajuste
del tubo proteetor de polvo (9) figura n2 3.
» La figura n? 6 en la hojJa n? 2 nos muestra um conjunto
140 de buje ynportagubias montedo y ademés viene sefinlada la efiecacia
de los perfeccionamientos introducldos al indicarse por las flechas
(20) los caminos gque sigue el polvo obtenido durante el funciona-
miento. Puede verse que este no llega a entrar en ¢l interior del
depdsito del aceite.
145 Todos estos perfeceiongmientqs introducidos en la cons-

. truceién de este tipo de méquinaes,dan a las mismes una serie de

. ventajlas ecuyas principales las enumeramos a continuscidn:
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Supresidn totsl de dificultsdes en el arrengue, incluaive

en inviewmo que éste llega a ser instantdnea.

Suoresidn de desgzsstes en log bujes de metel, espérrazos
y oojinetes de tone, disminuyendo er zran norcentaje las aver{as
y cambios de »iezas desgastadss y vor consiguiente, asumento del
rendimiznto de 1la méquina.i

Pogibilidad del emnleo de gublas cortzs sin ensucier el
agelite, cus queds sienmvre limwnio.

Mlejora en 21 centrado de las zublas.

Eliminscidn ¢e las ndrdidss de sceite ¥ goteo en la corres
y polea de tranamisidn.

Menor calentamiento ¢e la wéquina, wmds renéimiento y menox

corsumo de fuerza motriz.

v dxpuestoa gonvenientemente los perfeccionsnientos (ue se
tratan de patentar, se hace conatar cgue en los mismos podrén in-
troducirse todas aquellas modificaciones que.la prédctica y la ex-
periencliae aconsejen, siempre ¥ cuando no ge sltere la idea funda-

mental,la cual rueda resumida en la siguiente

HOT4h

Je declaran de proniedad y novedad para todo el territorio

ssnafiol, sus colonias, protectorados y dominios, las asiguientes

REIVINDICACLONES
18) Perfecolonanientos introducidos en la construccidn de
las méouinas semi-autowvdticas destinsdas & la fabriocecidn de ais-

co3 de corcho demwminedas ametralladoras, caractsrizados por el em-
Pleoc de uma rueda motriz o rueda dentada central, el ocual tiene uns
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eltura suverior al nivel del aceits del eﬁgrase de le mdguina,

28) 93rfeccionamiéntos introducidos en ls oonstrue-
cién de 1ss mdquinas semilautowdtioas destinadas a la fabricacidn
de éiscos de corcho, denominadas ametralladoras, carsaterizados
por un aumento del ndmero de dientes de las ruedas dentadas, tan-
fo las del pifién vrincipal motriz aomo low demds pifiones transmi-
gores, junto con un sumento de la longitud de los pifiones vara ner
mitir una menor altura de los dientes. |

Z&4)Perfeccionamientos introducidos en la oonstruc-
cidn de les wdquinas gemi-sutomdticas destinadas a la fabricasién
de 8iscos de corcho dencminades eametralladorss, como los indicados
en la 28 reivindicacidn ¥y que sge caracterizan por tener en las rue-
dad: . de transmisidn dentadas postizaes, entredas a presidn en las
mismas, 1o ~ue posihilita el cawblio de la corona 8in necesidad de

renovacidén del apoyo de la misma.

>4=) Peifecoiohamientos introducidos en la construe-
cién de las méquines semi<automdtican destinades s 1la fabricacidn
de discos de corcho denominades ametralladoras, caracterizados vor
tenerilas piezas denominades bujes, constituidaes en dos partes, 1lo
cual permite su monteje introduciéndoles en la eaaja vor su parte
superior, logréndose la fljacidn de las mismss vor una contratuserca
que oonstituye la segunde pieza del buje.

&%) Perfecoionamientos introducidos en la construc-
0idn de las méoulnes semidutomdticss destinadas a la fabricacidn de
diascos de corcho, denominadas ametrelladorss, carscterizados porxr
vermitir gue los bujes smpleados, sean en su parte sentral 4de sjuste
con el.portazubias de suverior didmetro el de la narte del buje jue
To308 oon la varte inferior de la caja.

62) Perfeccionamientos 1ntroducidosven la construo-

cidn de las mécuines semi-eutomdticas ,destinadas a la fabricacidn

de digcos de corcho,denominsdasg ametralladorsas, oaractefizados pOT
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tener los bujes un ensanchamiento vProgresivo de su didmetro 1nte-
rior en la parte suverior de los miamos, cuyo ensanchamiento pro-
gresivo de su dldmetro interior en la parﬁe guperior de los mig=-
mos cuyo emsanchamiento viene ocupado vor un tubo cilindrico pro-
gector fijado al portagublas cuya forma exterior se adapta al en-
sanchamiento del buje y que impide lavpenetraoién del polvo =al
interior de la c¢aja oor ls 1fnea de contacto entre buje y portagu~
blas.

78) Perfeccionamientos introducidos en la construceidn
de las mdquinas semi-automdticss destinades a la fabricaocidn de
discos de corcho denominadas smetralledorazs, caracterizados porgue
los nortagubias emplsados, llevan un tubo protector entrado a Ire-
gidn en el interior dsl mismo que se adanta sl rebaje introducido
en la suverficie interior del duje.

88) Perfeccionamientos introducidos en la eonstruccidn
de las méquinas semi-automdticas destinedas a la fabricacién de dis-
coa de corcho denominadas ametralladoras, ceracterizados wmor la
existencie en el nortagubias de una nillo exterior entrado a vresidn
en el Interior del mismo gque se noloca a muy DPoca distencia ds lsa
tana sunerior el conjunto lo gue imoide lm entrads de nolvo al in-
terior de la caja vor ls Junté -existente eﬁtre la tapa y pvortagu- -
bias .

94) Perfeccionamientos introducidos en la construccidn
de las médquines semiasutomdticas destinadas a la fabricacidn de discos
de ceorcho denominadas ametralladoras, cuyos portagubias disponen
nerse mejorar su centrado, de un anillo metdlico partido en cuatro
prartes, fijJa csds una de ellas al portegubias mediante un tbrnillov
de vresién tapsdo el conjunto Por un snillo superior.

10a} Perfeccionsmientos introducidos en la construccidn
d8e lae ~dquinas semilautométicss demtinedas a la fabricscidn de dis-

c03 de gorcho denominadas ametralledorss.
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Podo ello tal como se escribe y relvindice en la nresen-
te memoris gue consta de nuédve hojes foliadaes y mecanozrefisdas

por una sola de sus G¢AYSS
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