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. que se presenta para unir a l a  so lic ita d
de

P A T E N T E  B E  I N T E N C I O N  

N̂  195.193 formulada e l 2 Novbre.- 1950
en

E S P A R A
par VEINTE años

a nombre de SVENSKA AKTIBBOIACgT GASACCUMULATOR, entidad 
sueca, estab lecida en Estoco Imo-Lldingo, Suecia, por?

"UN METODO BE PRODUCIR UN DISPOSITIVO 

BE CONTACTO ELECTRICO". ii

E l  invento se re fiere  a d ispositivos de conexión 

para conectar miembros metálicos y, más particularmente, a d is­
positivos de esta  d a s e  destinados a conectar un par de miembros 

por medio de un conductor e léc trico . Tales conexiones se usan, í
8 por ejemplo, para unir un par de c a r r ile s  y entonces comprenden

un conductor que lleva mi cada extremo una zapata de contacto, 
que es unida a la  extrealdad del c a r r i l ,  por ejemplo, mecánicas- 

mente, por soldadura blanda o autógena manual.la soldadura blan­
da tiene 3a ventaja de no lle v a r  la  temperatura del material (e l 

.c a r r i l ,  por ejemplo) a valares tan excesivos que se detenaine 

l a  fusión o endurecimiento del m aterial, p ero ,a l mismo tiempo,
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req u iere  una ejecución  experta a f in  de proporcionar una du­

rac ió n  s a t i s  N o to r ia .

Por co n sigu ien te , e l  objeto p r in c ip a l del presen­

te  invento e s e l  de c re a r , de una forma lo  más s e n c i l la  p o s i­

b le , una conexión de duración s a t i s f a c t o r i a ,  a s í  como un mé­

todo de producir t a l  conexión.

Otros o b je to s  del invento son e l  de hacer p o s i­

b le que l a s  conexiones se re a lic e n  fácilm en te , por ejemplo, 

para  l a  unión de c a r r i l e s  o para e stab le c e r  conexiones s im ila ­

r e s  entre v a r io s  elem entos e s t ru c tu ra le s  m etá lico s , t a le s  co­

mo v ig a s , o tubos m etá lico s, o e n tre  elementos t a le s  cono pos­

te s  de red es e ló c t r ic a s  y t i e r r a .

De acuerdo con e l  presente invento, uno de lo s

miembros m etá lico s a conectar elóctricam ente e s tá  p ro v isto  de

una abertura, en l a  cual se in se r ta  una e sp ig a  m etá lica  y es 

comprimida contra e l  otro miembro, siendo e s ta b le c id a  una f i r ­

ma jun ta por fu s ió n  p a rc ia l  de la  e sp ig a  m etá lica  por medio 

de corrien te  e .ló o trio a  y so l id i f ic a c ió n  subsigu ien te del me­

t a l .  13n una conexión que comprende un conductor con un par de 

zap a tas o p a ta s  de contacto, cada una de l a s  zap a tas tien e  una 

ab ertu ra , en  l a  cu a l se in se r ta  una e sp ig a  y luego se funde 

parcialm ente por l a  ap licac ió n  de co rrien te  de modo que llene, 

l a  ab ertu ra  y forma, a l  s o l id i f i c a r ,  una firm e conexión entre 

l a  zapata de contacto y e l  correspondiente miembro m etálico .

La ab ertu ra  puede acomodar, con p re fe re n c ia , un fundente ade­

cuado, insertado entre c u b ie r ta s  p ro te c to ra s . 31 invento se 

r e f ie r e  a l a  conexión misma a s í  como a su  mótodo de producción 

y se expondrá con más d e ta lle  en la  s ig u ie n te  descrip ción  de
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varias realizaciones ¡leí miamo:
En los dibujos: La f i g .  1 es una v is ta  de un

conector antes de ser unido.
La f ig .  2 es una v is ta  p arc ia l del conector de

la  f ig .  1.
La f ig .  3 es un alzado de una conexión de acuer­

do con la s  f ig s .  1 y 2 en su posi dón  unida.
La f i g .  4 es una v is ta  p arc ia l de un conector

modificado.
Las Ü gs. 5 y 6 son secciones longitudinales de 

un espárrago usado con e l  invento.
3n la  realización  de la s  f i g s .  1 y 2, e l  conee- 

tor consiste en un alambre e láctrlco  2 que comprende una 
pluralidad de cordones, ta le s  como de cobre, estando en fi­
lada sobre cada uno de lo s extremos una zapata o pata tubu­
la r  de contacto 1. Las extremidades exteriores de la s  zapa­

tas de contacto, a s í  coso la s  correspondientes partes del 
alambre, están comprimidas para formar porciones aplanadas 3. 

La porción 3 y los cordones en ese lugar están atravesados 

por una abertura 4.
A ifin de unir e l  d ispositivo  de conexión a un par 

de extremidades de c a r r i l  adyacentes para formar una conexión 
e lóctrlca  entre e l la s ,  la  porción aplanada 3 de una de la s  za­
patas de contacto es colocada centra e l  c a r r i l ,  como se repre­

senta en la  f ig .  3, y luego una esp iga  5 se in serta  en la  aber 
tura 4 y contra el c a r r i l .  La esp iga es obligada a findir en 
ta l me dida, haciendo pasar corriente e ló c tr lca  a travós de 
e l la  hasta e l  c a r r il ,  que el material fundido de la  espiga,
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a l  s o l id i f i c a r s e ,  forme una conexión firme y r íg id a  entre l a  

extremidad del c a r r i l  y l a  zap ata  de con tacto . A continuación,

l a  o tra  zapata de contacto e s  unida a su  extrem idad de c a r r i l  

en l a  misma forma y se obtiene una conexión e lé c t r ic a  duradera 

5 entre l a s  extrem idades de lo s  c a r r i l e s .

Cuando se usan conductores más gruesos, con za­

p a ta s  de contacto más grandes, pueden d ispon erse  dos ab ertu ra s, 

oomo se  r e ír  asen ta  en la  f i g .  4, o más, para  a p lic a r  e sp ig a s  de 

unión. "
10 La to ta lid a d  de la  e sp ig a  5 puede s e r  del m is­

mo m a te r ia l, que funde so lame nte en parte  para dar l a  su s ta n c ia  

fundida. Sin embargo, e s to  requ iere  que se tomen medidas p a r t i ­

cu lare s y por co n sig u ien te , parece p r e fe r ib le  hacer que la  e s ­

p iga  comprenda dos m ate r ia le s  #e .puntos de fu sión  d ife re n te s .

15 De acuerdo con la  f ig u ra  5 , la  e sp ig a  c o n sis­

te  en nYin p a r t  e 6* de acero y una parte  7 de bronce de so ld a­

dura, soldadura de p la ta  o un material!, s im ila r  o metal de so ld a­

dura b la id a  de punto de fu sión  re dativamente b a jo . 3n la  ex tre­

midad e x te r io r  de l a  parte  7 hay un reb a jo  re lla n o  de un fun- 

20 dente 8 y cubierto  por una tap a  9 co n sisten te  en e l  miaño mate­

r i a l  que l a  parte  7. Cuando se  su elda , l a  parte  6 e s  mantenida 

por un imón y se  Mee ppsar co rrien te  por l a  e sp ig a  de modo que se 

forma un arco entre l a  tapa 9 y l a  extrem idad del c a r r i l .  31 fun­

dente sa le  y l a  p arte  7 os fundida y flu y e  no sólo entre l a  por- 

25 clón aplanada 3 y e l  c a r r i l ,  sino también por l a  ab ertu ra  4 y
entre lo s  cordones más cercanos a la  a b e r tu ra  4 y forma,, a l so ­

l i d i f i c a r s e ,  una conexión firm e y r íg id a  en tre e l c a r r i l , l a  

su p e r f ic ie  do la  aapata  de contacto , l a  e sp ig a  y lo s cordones 

del.conductor, a s i  como l a  porción aplanada 3. so la  ope-
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ración da a s i  como resultado l a  unión de l a  zapata a l 
c a r r il  y una junta mejorada entre los cordones y la  zapa­

ta .
Naturalmente, e l principio del Invento no queda a l-  

5 tarado s i  la  conexión de contacto en la s  f i g s .  1 y 2 se pro­
duce de ta l  modo que los cordones del alambre llegan solo 
a travás de la  pieza tubular 1 conformada como zapata de 

contacto, a la  cual pueden ser  unidos entonces antes de l a  
conexión al c a r r il  por medio de un proceso de soldadura se- 

10 parado. Este mótodo puede ser conveniente cuando la s  dimen­
siones del conductor 2 son ta le s  que tiendan a dar a la  por­
ción aplanada 3 un grw so excesivo s i  e l conductor hubiera 
de lle g ar  más a l lá  de la  abertura 4. Tal grueso excesivo ha­
r ía  d i f í c i l  conectar la  zapata a l c a r r il .

15 En lugar de medios magnéticos para retener la  espi­
ga de unión, puede usarse un dispositivo de agarre mecánico 
y, con e l lo , l a  espiga puede e s ta r  formada como se represen­
ta  en la  f ig .  6. .En e ste  ejemplo, la  parte con punto de fusión 
más a lto  es más bien la rg a , de modo que su parte de prolomga- 

20 ción lo puede ser insertada en un manguito que sirve.no só­

lo  como retenoián, sino también como alimentador de la  corrien­

te y, con preferencia, es una pacte de una denominada p isto la  
de soldadura para soldar espárragos. Entre la  parte de prolon­
gación 10 y la  parte 11, que ha de llenar una abertura 4 de la  

25 zapata de contacto, hay una muesca, en forma de garganta 12. El 
conjunto de la  parte 10, 11 es de material más bien quebra­
dizo, por ejemplo, latén  quebradizo. Cuando esta  espiga ha s i ­
do unida por soldadura, sólo es preciso golpear muy ligeramente
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sobre l a  parte de pro longae iÓn 10 para co nseguir la  rotura en 
la  muesca 12 y l a  esp iga, A jada a la  zapata de contaste, sobre­
saldrá sólo 11 ge racen te de la  zapata de contacto.

Pueden imaginarse también otros métodos para produ­
c ir  l a  espiga. Por ejemplo, la  parte de prolongación 10 de 3a e s ­
piga en la  f ig . 6, puede ser reemplazada por un rebajo en direc­
ción a x il de la  parte 11. Bs6e r  eb aj o puede se rv ir  come re tenedor 
y alimentador de corriente como, por ejemplo, en un contacto de 
dedo moncpolar. El manguito de la  p is to la  de soldadura que sirve  
como re tenedor y alimón tador de corriente en este caso debe se r  
sustitu ido por un tacó c ilin d rico  que por medio de ranuras re c i­
be un poco de e la stic id ad  en dirección rad ia l.

No se  estima que él invento queda limitado a la s  
so las realizaciones d escritas y representadas en e l d ibu jo , ya 
que la s  realizaciones pueden variarse dentro del marco del in­
vento. Particularmente, la e sp iga  puede proveerse de una den*e- 

sión en forma de garganta a An de encerrar más firmemente e l 
cable.

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada 

en Suecia, e l  3 de Novlanbre de 1949, bajo e l  nám. 9585/49, se 
acoge a los beneficios del artícu lo  51 del vigente Estatuto so­
bre Propiedad In du stria l.
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Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto le  e sta  Patente de Invención en 

España, por VEI3$PE años, son lo s sigu ien tes:
5 1^. -  mi método de producir un d ispositivo  de con­

tacto eléctrico  según se  reivindica en cualquiera de los pun­

tos anteriores por medio de un conductor e léc trico  que llev a  
a l menos en uno de sus extramos una zapata de contacto, que 

comprende la s  operaciones de formar una abertura en dicha za- 
10 pata de contacto, s itu a r  dicha zapata de contento de nodo rué 

se apoye contra un miembro metálico a  conectar con e l la ,  in­

sertar  una espiga en dicha abertura, y lle v a r  dicha espiga 
a l  menos parcialmente a  estado* fhndido por l a  aplicación de 
corriente e léc trica  de ta l  modo que se haga que e l  m aterial 

15 fundido de la  misma forme, a i  so l id if ic a r , una junta entre 
dicho miembro y dicha zapata de contacto*

2 *. -  Un método según se reivindica en e l punto 1, 
en el cual dicha zapata de contacto comprende un manguito 
que lleva insertada la  extremidad de trn conductor que com- 

20 prende una pluralidad, de cordones,, que comprende la s  opera­

ciones de aplanar la  extremidad más exterior de dicho man­
guito con la s  porciones correspondientes de dichos cordones 

insertadas en é l , formando luego s i  ceños una abertura en 

dicha porción aplanada en una dirección esencialmente en án- 
25 guio recto con la  misma#

3 *. - Uh método según ae re iv in d ica  en lo s puntos 
1 ú 2, earaeterizado porque un m aterial con punto de f is ió n
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relativamente "bajo ge une con un n& terial 1 oon punto de fu ­
sión considerablemente más alto  a f in  de formar la  espiga, 

porqie e l m aterial con punto de fis ió n  más bajo se  provée de 

un fuñiente en un rebajo del mismo, y porque el m aterial oon 
punto de f is ió n  más a lto  e s  considerablemente más largo de lo 

necesario para la  espiga, y porque se dispone tusa indicación 
de ruptura entre la  espiga y 3a parte de prolongación, y por­

que l a  parte de prolongación, despuós de unir la  espiga, se 

desprende por rotura de l a  indicación de ruptura#
é*# -  Un método de producir un d ispositivo  

de contacto eléctrico#
Tal y como se  ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en e l dibujo que se acompaña y con 

los fin es que ge han especificado .
Esta Memoria consta de ocho hojas e sc rita s  

por una so la  cara#

M ^ \ ? 1 6 M . A Y . 1 9 5 !

P. A#
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