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MI& DESCRIPTIVE
- gue se presenta para unir a la solicitud |
de -
PkTEN.TE DE ‘IH_YENCIONF
N® 195,195 formulada el 2 Novbre. 1950
" o
EsPARA
par VEINTE afios
a nombre de SVENSKA AKTIBBOIAGET GASACCUMULATOR, entidad
sueca, establectda en Estocolmo-Iidingo, Suecia, pory t

#UN METODO DE PHODUCIR UN DISPOSITIVO
" TB CONTACTO EIECTRICO».
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Bl invento se refiers s dispositivos de conexifn

para coneotar miem‘br'os metflicos y, mhs particulammente, a dige
positivoa de esta colgse destinzdos é conecter un par de miembros
por medio de un coniunetor eléetricq. fales conexicnes se ugen, :
por.e,jemplo, para unir un per de carriles y entonces comprenden
un conductor que liswe en cada extremo una zapata de contacto,
que es unida a la extremidad del earril, por ejemplo, mecénicas
mente, por soldadura blands o artbgens manual;Ia goldadura blan-

da tiene la ventaja de no llevar la temperaturs del materiml (el

_earril, por sjemplo) a valores tan exnesivos que se d.etemine’

la_. fusibn o endurecimiento del matei'ial, perc,zl mismo tiempo,
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racifn satisdmctoria.

For consiguiente, el obje to principal del rresen-
té invento os el de crear, de una forra lo nmds sencilla posi-
ble, una conexidn de durseidn satisfactoria, asf como un ré-
todo de jrodusir tal conexidn. ‘

Otros objetos del invento son el de hacsr posi-
ble gue las cconexionss se reslicen facilmsente, ror slemplo,
rera la unidn de carrilss o para sstablecer conexiones simila-
res entre varios elementos estructurales metdlicos, tales co-
mo vigas, o tubus metélicos, o entre slerentos tales coro yos-
tes de redes slidotricas y tisrra.

De ascuerdo con el presente invento, uno de los
migmbros metdlicos a conectar eldcotricamente estd rrovisto de
ung sherbtura, en la cual Se inserta una espiga metdlica y es
comprimids contra el obtro miembro, siendo estsblecida una fir-
me Junta per fusidn parcial de la e.spiga metdlica por medio
de corriente eldotrica y solidificacidn subsiguiente del ne-

tal. In una conexidn qus conprends un conductor con un per de

L)

zapatas o ratas de contacto, cadu una de las zapatas tiene unsa

abertura, cun la cual 8¢ iuserta uns esriga y luspo se funde

pareisliucnte por la mplicacidn de corriente de modo gque lieng.
la sertura y forna, al solidificar, una fime conexidn entre
la zapata &e contacto y sl -co:'resl;:ondiente riiembro metdlico,
La abertura rusds acomodar, con preferencia, un fundente ade-
cuado, insertado entre cubiertas protectoras., 21 invento se
rgfisre a la conexidn misma asf como a su método de jroduccidn

hig se- exrondrd con mds detalle en la siguiente descripcidn de
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varias realizaciones del miamo:

Bn los dibujos: I.a fig, 1 o8 une vista de un
conactor antes de ser unido,

Ta :Eig; 2 63 uns vista parcial del conector de-
la fig. 1.

Ia :Eig; 3 es un alzado de una conexién de acuer-
do con las figs. 1y 2 en su posiad&n unida,

la fig, 4 o8 ums vista pereial de un conector
modificado.,

Ias figs. 5 y 6 son ssceionss longitudinagles de
un espérrago usado con el invento.

Zn la realizacidn de las figs. 1 y 2, el conec-

~ ftor consiste en un alanbre eldetrico 2 gqus comprende una

pluralided de cordones, tales como de cobro, estando enfi-
lada sotre cada uno de lo8 extremos una zapata o pata tubu-
ler de acontacto 1‘. Las extremidades exteriores de las zapa-
tag de wmnbacto, asf como las corresponiientes partess del
alanbre, estén comprimidas para former porciones aplanadas 3.
Ta porcidn 3 y los cordones eﬁ ese lugar estdn etravesados
por una sbhertura 4,

Affin de unir el dispositivo de conexién a un par
de extremidades de carril adyacentes para former una conexidn
eldctrica entre ellas, la porcidn aplanada 3 de una de las z8-
ratas de contacto es colocada contra el cerril, como se repre-
sente en la fig. 3, y luego una egplga 5 se inserta en la aber
tura 4 y contra el carril. Ia espiga es obligada a fandir en
tal medida, haciendo pasar corriente eldectrica a travéds de
§3.1a haste el carril, que el material fundido de la espige,
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al aolid:.tficarae, forme una conexidn firme y rigida entre la
extremidad dsl carril y la zapate de contaeto., A continuecién,
la ctra zajpate de comtacto es unida a su extremidad de carril
gn lz misma foi'ma v se obtiens una conexidn elédetrica duwradera
entre lag extremidadss de los earriles,

Cuando se usan conductores méds gruesos con za-

vates de contecto nds grandes, pueden Cisponerse dos eberturas,

como Be rejresenta en la fig., 4,0 més,para aplicar espigas de

unidn, ' .
La totalided de la espiga & puede ger del nmis-
mo material, gus funde solamente en parte pars dar la sustancia
furndida. 3in embargo, esto requisre que se tomen medidas perti-
eulares v por consigunlente, parece preferible hacer que la es-
pige comprenia dos nateriales de puntés de fusidn diferentes.

De acuerdo con la figure 5, la esypiga consis-
te en nns parte’ 6 de H0OYD ¥y Lna perte 7 de bronce ds solde-
dura, soldaiura de plata o un materisgl similar o metal de solda-
durs blania as lgfunto de fusién relativamente bajo, Zn la extre-
mided oxlerior de la perte 7 hay wun rebajo relleno ds un fun-
dente 8 y cubierto ror une teya 9 consistente en el mismo mate-
rial gue la pzarte 7. Cuanlo se suslda, la parte 6 es mantenida
por un imdn y se hace jpsar corriente por la esiigs de modo que 86
forms un grco subtre la tape 9 y la extrexidad del carril. Z1 fun-
dente sale y la rearte 7 es fundida y fluys no sélo enire la por-
cidén arlanada 3 y el carril, sinoc tambidn por la sbertura 4 y
entre los cordones nds éarca:aos' & la abertura 4 y forme, al so-
lidificarse, una conexidn firms y rigida entre el carril, la
superficie dc la gapata de contacto, la espiga y los cordones

del.co;-:aucﬁor, asi como la sorcidn aplanada 3. ¥na sola ope-
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racidén da as{ como resuliado la unidn de la zapata al
carril y una junta mejorada entre los cordomes y la zapa-
ta,

waturalmente, el prineipio del invento no queda al-
tarado =i la conexidn de contscto en las figs., 1 y 2 se pro-
duce de tal modo gue los cordonés del slambre llegan solo
g iravdg de la pieza tubular 1 conformeda como zapata de
contacto, a la cual pusden ser unidos entonces antes de la
conexidn al ocarril yor medioc de un mrocsso de soldadura se-
paraio, Este método ruede ser conveniente cuando las dimen-
siones del conductor 2 son tales gque tiendan a dar a la por-
cidn aplenada 3 un gruweso excesivo si el conductor hubiera
de llegar més alld de la abertura 4. Tal grussc excesivo ha-
rfa dificil cvonectar la zapata al carril,

Bn lugar de medios magndticos para retener la espi-
za de unién, puede usarse un dispositivo de agarre mecénico
v, con ello, la espiga puede estar formada como ge rerresen-
ta en la fig, 6. Bn este e jemplo, la marte con punto de fusidn
més alto es més bién larga, de modo qpe'gu perte de prolomge-
¢idn 1o pueds serrinsertaaa en un manguito que sirve,no sé-
lo como retencidn, sino tambidn como alimentmdor de la corrien-
ﬁe ¥, con preferemcia, es una parte ds una denominada ristola
de soldadurs pare scldar espdrragos. Snfre ;a raerte de prolon-
gacidn 10 y la parte 11, que ha de llenar una sbertura 4 de la
zapata de contacto, hgy una muesca, en forma'devgarganta 12, 21

conjunto de la parte 10, 11 es de material més bien.quebra—

dizo, por sjemplo, latdn gusbradizo, Tusndc esta esrige ha si-

do unide por soldadura, sdlo es preciso golyear nmuy ligerarente

—5-—
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gobre la parts de irolongeeidn 10 pars co ngeguir ls rotura en

la muesce 12 y la esgpiga, fijada & la zapate de contacto, solre-

saldrd sdlo ligeramente de 1a zapats de contec to.

Pueden imggimrse tambidn otros métodos para rrodu-
cir la sespiga. Por ejemplo, la parte de prolomgacidén 10 de la es-
Pige en la fig., 6, puede mer reemplazads por un rebajo en direc-
cidn axil de la parte 11, Iste rebajo puede servir como retenedor
y alimentador de corriente como, por e,jém;plo, en un oontaéto de
dedo monopolar. El mangulifeo de la pistola de soldadura que sirve
como retenedor y alimentador de corriente en este ocasc debe ser
sug titufdo por un taes cilindrico que por medio de ranuras reci-
be un poco de elasticiiad en direceidn radial.

No se estime que el inwnte gueda limitedo a las
solasg realizacioma descritas y representadas en el 3ibujo, ya
que 188 Tealizaciones pﬁeden vari erse dentro del marco del in-
vento, Partileulsrmente, la espigaz puede proveerse de uns deire-
s8ién en forma de garganta a fin de encerrar mdas firmemente el
cabls, |

Zat a solicitud gqune corresponmde a la resentads
en Suecla, el 3 de Novianbre de 1949, bajo el nvim. 9585/49, se
acoge a los benmaficios del artfealo 51 del vigente IEstatuto so-
bre I'€ropiedud Indusbrial,
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Ios puntos de invencifn propia y nueva ue se pre-
sentan para que sean objeto de easta Patente de Invencifn en
Bspafia, por VEINTE aflos, son los siguientes:

1%, - Un método de producir un dispositivo de con-
tacto elécti:ico segln se reivindica en cualquiera de los pun-
to8 mteriores por medio de un conductor eléetrico gue lleva
al menos' en uno de sus extraﬁos ung, z@ata de contacto, que
comprende las operaciones de formar una sbertura en dicha za-
pata de contacto, situar dicha zapata de contacto de 1odo e
se apoye contra un miembro metilico 2 consctar con ella, in-
sertar una espige en dicha zhe xtura, y llevar dicha espiga
al menos parsislmente n estadr furdido por la aplicacibn de
corriente elécetrica de tal modo gue se haga que el materiel
fuhc‘iido de la mismm forme_a, gl solldificar, una junta entre
dicho miembro y dlcha zapata de contacmo;

2“; ~ Un método seglin ss reivindica en el punto 1,
en el cual éieha zapata de contacto comprende un manzuito
que lleva insertada la extremidasd de ;un conductor que com=
prende una pluralidad de cordonss, gue comprende las operas
ciones de aplenar la extremidad més exterior de dicho man-
zuito con las porciormss corresponiientes de dichos cordomes
insertades en 61, formndioc luego sl menos una aberbura en
dichsa porecifn aplenada @ una direcal 6n esenciglmente en 4n-
Zalo recto con lz misma,.

3"; -~ Un método sezfin me rei‘vincﬁaa en los puntos
1568, caracterizado porqie un material con punte de fusién

s P
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relativemente bajo se une con un material 1 con punto de ;u-
8ién considerablemente mfs alto a fin de formalr la espigs,
porqie el materiaml con pumto de fusifn més bajo se provée de
un fundente en un rebajo del mismo, y porgue €l material con
punto de fusifn mhs alto es considersblemente mis largo de lo
necesario para la espigs, y porque se dispons unz indicacién
de ruptura entre la espiga ¥ la parte ds prolongacibn, y por-
que la parte de prolongacifnm, despubs de unir la espiga, Be
desprende por rotura de la indicaci bn de mptura;

4“; - ph.método de producir un dispositivo
de contacto e],éof;ri'eo.:

Tpl y como se ha deserito en la Memoria gque
antecede, representado en el &ibugc guea se acompafia y con
los fines gue me han especificado.

Esﬁa Memoria consta de ocho hojas escritas

bor uma sola carae.

Madri o, [ 1 GMAY 1951
PO A.
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