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INVENCION &f L

por “"PERFUCCIONALIZNTOS HF LA FABRICACION ud LOS TUBOS PORTA
HUSCS BH LS MAJUINAS CONTINUAS U HILATURAY, a favor de Don
Alberto Varges Gold, de nacionalidad espafiolz, residente en

Barcelona, calle Llacuna, nGm. 105.

MEMORIA DESCRIPILIVA

La presente invencibn se refiere a unos perfecciona
mientos en la fabricacidn de los tubos portu-husos en las md
quinas continuas de hilatura.

s sabido gue en la hilstura se utilizan un némero
considerable de husos, compuestos de lz pla con su polea,
cuya plha gira dentro de un tubo, generzlmente de fundicidn,
v se apoya con su punta en la rangua del fondo de aqubl.

La naturaleza misma de la fundicibn es garantie pura
que, sl estl bien pulida y engrasada, constituya un buen co
Jinele para dicha pla. Requiere esta organizacibn un engra-
ge constante, parz usegurar el vuen funcionsmiento de lu
pba, que gira u gran nlmero de revoluciones.

Se han idendo distintas disposiciones pare gue este
engrase gea eficaz, llegando incluso a convertir en tancues

de aceite la bancada 0 parte de lu bancada de la mlguina y
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cer gue elilre por ranuras de los referidos tubos el aceive
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de luo misma.

Unas y obrus dilsposiciones encsrecen la maquinaria y
no evitan el desgaste ineludible del tubo de fundicibn porta-
husgo, gue es preciso reczmbiar entero, perdiéndose con &llo
un material y un trabajo iniciales wue puede muy bien ser
econonizado. -

La invencibn solucions el problema del engrusc conti
auo, disponiendc el tubo porta-husos en forme y organisacibn
originales, en lus ue el cojinete resultznte, lleva en si
mismo el aceite lubricante (ue ageguraii un sLgr«sido LOrME
y sin ctencibn alguns duranie uucho Liempo, o veces miles
de horas.

Le invencibn se llega « li prietica orgenisando los

[}

cojinevcs . buse de ulelciones porosas, bronce, a 0%rus, O
tembién el hicrro y sus clcuciones povosus, obbenidos por
el proceso polvometallrgico, o sei, medivnic polvos metllil

cos prenszdos, sinterisadosg e lmpregnados de aeelte.

2

Bstos slementos tienci lu propicdad ds lubricuir zuio
fticamente y no necesitan cue se les repongs el acelite cons
tantenente, hacidndolo solzmente en muy largos pericdos, ce
meses y :ilos, y, afecmfs, en su funcionsmientc normul, solo
necesitan una infima parte del gasto de ucelie uc unl cojine
te corriente.

En le invencidn, zate 1o dificuliad de obtener por
prencado un tubo complsto similclr = log zeciuurles, solumenie
ge disponcn en bronce, unierro o sleveciones porosas indicidas,

las partes «~uc han de sufrizr rosaumiento, pudiendo ser lus reg

tantes o de scoplaniento, un tubo o casguillo ordinurio fe

cuclouier metericl.
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Le splicacibn nueva del material porcso sinterizado
para la fabricuciln <o csbos tubos portu-husos, es pues el
objeto de le invencibn, coa lo cuzl se logran ventzjss sobre
1o conocido y resultc una notable economfc en log nzterizles
y en los lubricantes.

Parse fucilitar lu explicacibn, se acompaiiz a la pre
sente memoric una 1lfmina de dibujos, en ls cue se ha repre-
sentado un cugo de reslizacibn, e se cita solamente a i
tulo de ejemplo.

In el dibujo:

1a Tigura 12 uuestra lo disposicibn sctusl de los
subog &e husos, vistu en seccibn aloeds correspondicnte =
una pla,

ls figurs. 22 indica la nusva rezlizceibdn del tubo
porta~husos, con las zounas de rozamisnbc de muterial metél&
oo poroso, obtenidc por trabajo de polvo metulurgiu, y

la Tiguras 32 indice, wnflogamente o la fig. 28, uns
varicnte mhs simplificada,

Segln la figura 1%, el tubo portu-ple -l-, de Jundi
cibn en una sols pieza, se hellu encajado en otro tubo -2-,
fijado a la bancude e lu mbouina -3- por tuercs, roscado u
otra menerz sue no afecta sl caso.

1l tubo ~1l- y -2-, son solidarios, debido « unz ri
nars con un muelle pare impedir el giro del tubo ~l-.

w1l tubo -2- es depbsito de mceiive, parc el caso de en
grase individuwl, pero si fuese colectivo, la bancadu tendria
que ser un verdadero bancue de scelte y los extremos de los
tubos sumergidos en &1, con afecuads spbrade de uceite men=-
clonado.

Al desgestarse el tubo -1-, debe (uitarce y substi-
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tuirse por otre nueve, con le frecuencia que Ses necesario,
80 pena de obtener resultados anornczles en el Grabuajo de la
14 -
Q&adUulinde
#1 tubo -1-, segln lz invencidn (figura 22), se rea
liza chors segin una orgunizucibn que congta de las superfi
cies de rozamiento -4-, para lz parte superior, y -5~ parc

lz inferior, obitenidcs por compresibdn de polvo metélico, seq

"
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hierro, bronce u obtru sleacibn porcsa sinterizads, 0 sea,
utilizando los medios denoninados de polvometaiurgia.

Bn el cojinete poroso se provoca una inclusibn de
aceite entre sus particulas, cuyo aceite constituye el ele
mento lubricante automftico.

BEntre el cuerpo -4- y el —5-, hay una ligezbn median
te el casquillo -6-, cue sogteniendo el cuerpo -H- se une gl
-4-, Wste tubo puede ser methlico, por ejemplo, latbdn u otro,
0 también ser de material plistico, resina artificizl o simi
lar.

Asi, pues, el nuevo tubo poria-husos, consta de coji
nete superior, tope rzngus y tubo de gscoplamiento.

Como simplificucibn se puede colocar solamente el
cojinetc superior y disponer el inferior en un solo cuerpo
0 pie.u, mediante la mecanizacibn de un tubo =7- (Pig. 32),
cue lleva trabajado el hueco ranguu -8-, para el extremo de
la pla.

Las uniones de estas plezas pueden hacerse, indistin
taumente, por rosca, soldadurs, presibn u otras.

Lz invencibn, dentro de su esenciulidad, podri sexr
llevada a la préctica en otras formas de realizacibn gue lug
indicadsas a titulo de ejemplo, a las que alcunzarf igualmente

la proteccibn que se recuba. Podri, pues, construirse en cuel
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guier forma y tumafio, empleundo pera su fabricacibn los mate
riales mis adecuados, utilizandq aperte del bronce, hierro

0 alezciones de tipo poroso, impregnades de zceite, toda cla
se de materizles pura las restantes partes: por qguedar todo

é11lo comprendido dentro del espiritu de les reivindicaciones.

N OT A

Heche la descripcibn del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencibn, las sigulentes reivindica-
ciones:

l2,~ Perfeccionamientos en la fabricacibn de los tubos
porta=-husos, en las mfquinas continuas de hilaztura, caracte-
rizados esencialmente por el hecho de gue los tubos porita—
husos o tubo de pla de las mfquinas continuas de hilar, se
obtienen disponiendo sus superficies de roce mediante elenen
tos de bronce, hierro y sus aleaciones porosas, impreghados
de aceite, obtenidos por tratamiento polvometzllrgico y sin
terizacibn, acoplando entre si estos elementos de rozamiento
por medio de un tubo o vaina metflica o de material plhstico,
que se fija al elemento cojinete superior por cualjyuier proce
dimiento, que la asegure en su funcibn, dando asi lugzar a una
lubricacibn autométics dependiente del propio cojinete o ale_
mento de rozamiento.

28,- Perfeccionamientos en la fabriceeibn de los tu—
bos porta-husos en las miquinas continuas de hilatura, carac
terizados por comprender el mencionazdo tubo tres partes aco

pladasg, unea superior o cojinete de rozgmiento laterzl de 1la



-
: 5.
ic.

. 15,
20.

25,

195161

pla, otra inferior o cojinete de ranguc del extreino @e'dicha
pla ¥y una vaina de acoplamiento entre si, de estos elementos,
giendo ambos cojinetes de bronce, hierro o zleuzciones poro-
ses sinterizadas e impregnadas de sceite, obtenidas por pol-
vonetalurgia.

&,~ Perfeccionamientos en la fazbricacibn de los tu
bos porta-husos en las mfqguinas continuas de hilatura, carsc—
terizados por comprender solzmente el cojinete superior o
de rozamienito laterzl =z base de material poroso sinterizado,
con gceite de impregnacibn y el cojinete de extremo o rangua
solidurio del tubo de unibn construico con &l, siendo enton-
ces el matberial de tubo y cojinete inferior, cualouiler metal
0 aleacibn ordinaria.

g2,~ Perfeccionumientos en la fabricacibn de los tu-
bos portz-husos, en las miquinas continuss de hilatura, carac
terizado porgue el tubo poriz-huso, o tubo de pla, compuesto
de varias piezas, utiliza el bronce porosc o el hierro y sus
aleaciones porosas en todas las superficies de roce o0 en par
te de éllas.

58 .= Perfeccionamientos en lz fabricacibn de los tu—
bos ports-husos, en las mfquinas continuas de hilaturg.

Segln se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que constz de seis hojas, foliadas y escritas a
miguina por una cola carsa, acompafiadas de uns limins de dibé
Jjos.

Iadrid, a 30 de octubre de 1950.-
ALBERTO VARGAS GCLD.

Pe&oe
o nden had et r’.\ﬂ?fm-;‘b
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