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CERTIPICADO

D E .

ADICION 195160

por VIEJORAS INTROIUCIDAS EN BL OBJETO DE I;iP I}l
PaL, W2 194.014, por "Un procedimiento f131co-cuimlco,
la obtencibn de maderas compuestas fosilizadas, aplicables a
la fabricacibn de espadas de telar y a otros usos industria-~
les y de la construccibn." g favor de Don Juan Vila Perrin,

de nacionalidad espaifiolas, domiciliado en Barcelona, calle

de Amilear, ne 82.

MEKORIA DESCRIPTIVA

Z1 presente certificado de adicibn se refiere a unas
mejoras introducidas en el objeto de la patente principsl,
n® 194.014, por "Un procesimiento fisico-quimico, paraz la
obtencibn de maderes compuestas fosilizades, aplicables a lu
fabricacibn de espadus de telar y a otros usos industriales
y de la construccibn®.

En la patente principal se reivindicabs la obtencibn
de maderas compuestos y fosilizadas, parz aplicaciones indus-—
triales diversas, organizando las piezas mediante una plurali
dad de tablillas, cuilas de madera, en nimerc varisdo y forma
conveniente, que eran sometidas a un ceiclo de operaciones cue

comprenden una baguelizacibn o polimerizacibn progresiva sol-
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dante, al gque cooperan tres resinas de una misma naturalezs,
la lignina de le madera y otras dos, una liguide de imbibi-
cibn previa y otra en polvo o fluida, de esparcimiento exte
rior, sobre las caras de aplicacibn, en relacibn con un gra
do deberminado de presibn y temperatura, de acuerdo con las
referidas resinas, de las cuales, solamente una de éllas, lle
va medios polimerizantes.

Se ha estudiado la gplicacibn de este método a pe-
quefias particulas de madera, tales como polvo de madera, a
serrin, u otros, habiéndose encontrado gue dichas particu-
las experimentan en el tratamiento un notable hinchamiento,
que es fécilmente aprovechable para ocasionar grandes pre-—
siones contra las paredes de un molde. Esta circunstancia
permite gplicar el procedimiento objeto de la patente prin
cipal a articulos obténidos por resinas sintéticas y cerga de
madere, sea en polvo de madera, 0 en aserrin., En esfe casoy
e 1l proceso tendré lugar, sometiendo las cargas de madera, ya
sean virutas, aéerrin, fibra, polvo o bien harina de maders,
a uns embibicibn con componentes liguidos de una resina des-
provista de medios polimerizantes, eliminendo precisamente
los medios &lcalis que puedan producir una prematura coagulg
cibn de aquellos componentes. i la madera asi tratads se le
incorpora una resina dotada de polimerizante, de igual natu
raleza y composicibn que la de los componentes de imbibicibn,
sin polimerizante, de acuerdo con las reivindicaciones 22 y
32 de la patente principal. La pasta resultante es suscepti
ble de ser moldeada y, al efeclto, se introduce en moldes de
a~cero resistentes, en los cuales se produce el hinchamiento
de las particulas de maders de gue antes hemos hablado, dando

lugar & una intensa presibn contra las paredes del molde, cu
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ya presibn esponténes provoca la baguelizacibn automAtica
de la masa, sin necesitar caldeo de lz misma, aungue éste
puede ser aplicado en determinados casos y condiciones, 10
gréndose un proceso gue difiere totalmente del proceso co-
rriente de baguelizacibn, que es siempre =z base de presibn
por medios mechnicos, simulténea con una determinada eleva
cibn de temperatura.

Dentro de la reslizacibn antes indicada, cabe organi
Zar un proceso rhpido, méxime cuando se trata de objetos de
paredes muy delgadas ¢ de pegueiias dimensiones, tales como
son, articulos parz jugueteria, bisuteria, perfumerisz u otros.
En este caso, la rapidez del proceso se consigue, sometiendo
los moéldes a una elevacibn de temperatura, que pueds aplicarse
simulténeamente con el efecto de presibn provocado por el hin
chamiento interior antes citado, o bien en cualguier otro no
mento posterior al de dicho hinchamiento, por cuys razbn,
uns serie de moldes diversos pueden ser tratados térmicemen
te en un mismo horno, simultineamente, cosa que aventaja nétg
blenente a los métodos actuales dé baguelizacibn por presibn
y temperaturs reglizados en un s0lo molde y preﬁsa.

Los peguefios objetos a que hace referencia este pro
ceso répido, pueden ser mejorados notablemente y a poco cos-—
te, enpleando en lss resinas de tratamiento iniciel, la ureas,
gue por emntrar en pequeiia cantidad, no encarece el producto

y, en cambio, lo mejora, dfndole mis plasticidad y transpa
rencila.

Este procesimlento general permite obtemer todos los
objetos que actualmente se producen con la baquelizacibn co-
rriente, sin exceptuar los de proporciones muy voluminosas,

en los gue la cargs de madera podré ser muy considerable y de
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lignina menos pura, asi como tambidn los de tamafios reducidos
y Tinas parsdes, en cuyo cuso la cantidad del vegetal sera
mejor preparada y exigua.

De este modo se pueden obtener objetos con plésticas
fenblicas a precios Infimos, asi como tambidn otros de mejor
calidad y precio, segln el uso y empleo a gue sean desting
dos, resultando siempre su precio de cos%e menor gue el de
los articulos obtenidos por los métodos de baguelizacibn o
prensado corriente.

La invencibn, deniro de su esencialidgad, podrh lle
varse a la préctica en otras variaciones, a las que alcanza
r4 igualmente la proteccibn cue se recaba. Podr8, pues, cons-
truirse eon los medios més adecuados a cada casc: por guedar
todo &1llo comprendido dentro del espiritu de las reivindica-
ciones, dando lugar a productos gque pueden ser considerados
como Tosilizados en toda su masa y no como baguelizados,
pues todo éllo resulta dentro del proceso fundamental del

invento.

NOT A

Hecha la descripeldn del presente invento, se declara
como nuevas y de propiz invencibn, las siguientes reivindica
ciones:

12,- llejoras introducidas en el objeto de la patente
principal, n¢ 194.014, por "Procedimiento fisico cuimico,
Para la obtencibn de maderas pompuestas fosilizadas, apli

cables a la fabricacibn de espsdas de telar ¥y a otros
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usos industriales y de la construccibn", caracterizadas por

el hecho de hacer intervenir la madera integrante de las pis

zas U Objetos a fabricar en forma sumamente dividida, ya sean
virutas, aserrin, fibras, polvo, o bien harina de magbra, some-
tiendo a estas particulas, une vez hecho el an&lisis de la
madera de las mismas, a un proceso que comprende un tratamien
t0 en el gue cooperazn tres resinas de una misma naturaleza,
la lignina de la madera y otras dos, una 1iquida de imbibi-
¢ibn previa y otra en polvo o fluida, de las cuales solamente
ung de &llas lleva medios polimerizantes.

28 ,- llejoras seghn la reivindicacidn esnterior, carac
terizadas por el hecho de someter las particulas de la made-
ra & una imbibicibn con componentes liguidos de una resins
desprovista de medios polimerizantes, entre otras, la urea,
eliminando precisamente los medios élcalis gue puedsan produ
cir una prematura coagulacibn de squellos componentes.

3¢,~ Mojoras seglin las anteriores reivindicaciones,
caracterizédas pof el hecho de que las particulas ya trata-
das me les incorpora uns resinas dotada de polimerizante, de
igual naturaleza y composicibn que la de los componentes de
imbibicibn sin polimerizantes, obteniéndose una pasta que se
vierte en moldes resistentes, por ejemplo, de acero.

48 ,- Llejoras seghn las reivindicaciones precedentes,
caracterizadas porgue el proceso de baquelizacibn de la masa
es axtom&tico, provocado primordialmente por la presidn yue el
hinchamiento de las particulas de madera ejerce cdntra las
paredes del molde, pudiendo completarse el proceso, si con-
vieneg, con sl caldeo necesario.

g,~ Mejoras segln las precedentes reiﬁindicaciones,

caracterizadas porgue, dentro del proceso de baguelizacibn
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autombtico, ¢ue puede denominarse proceso lento, cabe darle
meyor rapldez cuando se trata de objetos de paredes muy del
gadas, o0 de pequefio tamafio, sometiendo los moldes d una tem
peratura de baquelizacibn, ya sea en el momento preciso del
5. hinchemiento de las particulas de madera, ya en cualguier
momento posterior a dicha fase, pudibéndose tratar una plurg
lidad de moldes simulténeamente en un mismo horno.
- 68,~ lejoras introducidas en el objeto de la pghente
principal, n? 194.014, por "Un procedimiento filsico-quimico,
10. para la obtencibn de maderas compuestas fosilizadas, aplica
bles a la fabricacibdn de espadas de telar y a otros usos in
dustriales y de la consgruccibn",
Segfln se describe y reivindica en la presente memorias
descriptiva, que constas de seis Bojas, foliadas y escrites a
15, miquina por una sola cara.
Madrid, a 2 de noviembre de 1950.-
JUAN VILA FERRAN.

Dedle JAIME (SERN MIRALLES
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