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^ M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
que ae acompaña a la  so lí a ltad  de ana p a ten te  de invención por 
v e in te  años en España, p o r: " Mejoras en l a  oonatracoión Ae to ­
beras de v ien to  para ca b llo tee  " ,  a favor de Don jnán BRokaner, 
re s id e n te  en Bilbao (Vizcaya) D ipataoión, 8 .-

La p resan te  p a ten te  de invención ee r e f ie r e  a mejoras en 
l a  oonstrnoción de toberas de v ien to  para c o b ilo te s , mediante 
la s  anales ae hace p o sib le , a l  fOndlr en e l lo s , obtener oon 
a c ie r to  determinadas calidades de la s  a leac iones con oargsB eco- 

6 nómicas, por s e r  dichas toberas gradnables y no o b s tra irs e  por
la s  e s c o r ia s .

La d ispo sic ión  qne se re iv in d ic a , anida a l  correspondiente 
estad io  teó rico  y  experiencia  p ra c tic a , dan logar a i  modo da 
e fee tn a r l a  fusión  del en h iló te  con apropiada eondncclón de l a
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esco ria  para p e rm itir , como ven ta jo sa  ocnseouenoia de l a  a p l i ­
cación da laa  nuevas to b eras, lo  sigu ien te*

-  re g a la r  exactamente e l p o rcen ta je  de carbono en el h ie ­
rro  fundido, con cargas económicas y rio as  en ch atarra  en tre  
2,6 y 3^6 ^  de carbono con nna to le ra n c ia  de 4 0 ,1  %.

-  mantener el p o rcen ta je  de azufre  en la  a leac ión  a un 
mínimo, con fundición g r is  generalm ente menos de 0 ,1  %, también 
oon un a l to  po rcen ta je  de ch a ta rra  de acero en la  carga*

-  fu n d ir an h ie rro  mny c a lie n te  y pobre de gasee como de 
*?óaÉido.

-  conseguir determinadas ozJ.idades de la  a leac ión  y obte­
n e r nna e s tru c tu ra  f in a  y mny e^spacta del grano, l i b r e  de nidos 
de g r a f i to ,  como es necesario  para  a leaciones mny só lid as  a s í  
eomo para esm altar y n iq u e la r? (S i se desea puede oansegnirae nna 
re s is te n c ia  a la  tracc ió n  de mas de 26 o inc lu so  80 kg/mmS , a s í  
como una dureza B rlnel de 200-2S0 unidades, co n se jan d o  buena ca­
lid a d  e l m ate ria l para se r trabajado)*

-  reducción del coste  de la  fundición por la s  cargas eco­
nómicas y economía en e l consumo de cook*

Para mayor c la rid ad  concretaremos la s  c a ra c te r ís t ic a s  de 
la s  tob eras mejoradas que se re iv in d io an  con re fe ren c ia  a la s  
ad jun tas f ig u ra s , correspondientes a una de sus formas de ejecu­
ción p re fe re n te s ; pero que no tienen  c a rá c te r  alguno l im ita t iv o , 
s in o  únicamente e l  de s e rv ir  de ejemplo a l  f in  ind icado , ya que 
tan to  en e l tamaño como en e l  d e ta l le  de la  p resen tac ión  y orga­
n izac ión  de la s  toberas pueden hacerse cuantas variac iones es 
estimen p e rtin e n te s  para cada ap licac ió n  concreta y miantraa la s  
m odificaciones que a s í se  hagan, no a fec ten  a la  esencia l idad 
re iv in d icad a , la s  que se construyan no serán  sino  v a rian te s  ig u a l­
mente comprendidas y pro teg idas por e l  p resen te  re g is tro .



i 95Í36

6

1C

15

80

25

50

La f ig .  1 rep resen ta  la  sección v e r t ic a l  de ana tobera 
mejorada de acnerdo con la  p resen te  patente*

La Ü g . 2 corresponde a la  proyección en p lan ta  de l a  to ­
bera .

La fig* 3 a la  v is ta  de l a  misma por sn f re n te  ex te rio r*
Con re fe ren c ia  a dichas lig a ra s  y a lo s  números que sobre 

e l la s  designan la s  d is t in ta s  p a rte s  y d e ta l le s  da la  tobara r e ­
presen tada la  descripción  de la  misma es como s ig ne:

La tob era  se compone de: e l cuerpo, l a  tapa con la  m ir i l la ,  
e l d isco de leva con sn barra  de trac c ió n  y e l marco*

B1 oaerpo de la  tobera  1 t ie n e  nn o r i f i c io  para la  entrada 
de a i r e  qne pnede c e rra rse  por medio de ana corredera y o tro  pa­
ra  l a  s a lid a  de a i re  qne qneda siempre a b ie r to ;  ademas l le v a  
o tro  o r i f i c io  para l a  observación y s e rv ic io , qne se  abre por 
medio de cna tapa 6 cuando se desea observar o perfo rar*  JSn dif* 
cho cnerpc van e l to r n i l lo  de espiga 2* l a  chapa de empaqaetada- 
r a  3 , lo s  to rn i l lo s  de cabeza 4, y l a  empaqnetadnra de amianto 6.

BM to r n i l lo  2 s irv e  como tope gradnable para la  corredera 
qne c ie r ra  el o r i f i c io  de entrada de a i r e ,  la s  chapas de empaqne- 
tadnra  3 c ie rra n  el oaerpo de la  tobera en e l  i n t e r io r  del enhi­
ló te  contra la  pared del hom o; lo s  to r n i l lo s  4 aa je ta n  la s  cha­
pas de t a l  empaqnetadnra en dicha pared; l a  empaqnetadnra 6 c ie ­
r r a  herméticamente e l oaerpo de la  tobera  contra sn marco*

La tapa 6 de la  m ir i l la  de l a  tobera es g i r a to r ia  a lred e­
dor de l to rn i l lo  de espiga 2 y tie n e  nn o r i f ic io  de paso qne per­
m ite l a  in trodncoión de una barra  de h ie rro  para a tra v e sa r  e l 
i n t e r io r  del e n h iló te ;  además l le v a  o tro  para la  m ir i l la  p rev is­
to  da nn c r i s t a l  p ro te c to r sostenido por nna leva qne s irv e  para 
g i r a r  dicha tapa de la  m irilla *  9h r e s a l te  sitnado  por encima 
de e s ta  hace cnando e l o r i f ic io  de paso deja  l ib r e  e l de trab a jo
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4*-

d e l cuerpo de la  to b era , que e l disco de leva 9 e s te  separado y 
e l  o r i f ic io  para la  entrada de a i r e  en e l cuerpo de la  tobera 
a b ie r to , con lo  que e l  v ien to  en tra  en e l horno por dicha toba­
ra*  Be este  modo nunca pueden s a l i r  llam as n i e sp a rc irse  obispas 
que molestan a l  obrero*

Teniendo la  tapa de la  m ir i l la  l a  posición  ind icada , se 
puede medir la  tem peratura de la  zona de fund ic ión , s in  p e lig ro  
alguno, a trav és  del o r iü o lo  a b ie r to  hacia  e l i n t e r io r  del cu­
b ilo te *

Si el o r i f ic io  de observación, que e s tá  p ro v is to  de un c r i s ­
t a l  azu l se l le v a  h asta  ponerle  d e lan te  del de tra b a jo  del cuer­
po de la  tobera, se pueda v ig i l a r  la  fusión  en e l in te r io r  del 
homo aunque e l o r i f i c io  de entrada de a i r e  e s té  cerrado*

La tapa de la  m ir i l la  e s tá  s u je ta  por el perno roscado con 
mariposa 7 que perm ite f i j a r l a  en la  posición  que se desee? e l 
caequ illo  0 determina la  d is ta n c ia  que cebe haber en tre  l a  mari­
posa y l a  tapa por el ca lo r? e l d isco de leva 9 e s tá  s ituado  por 
encima del cuerpo de la  tobera y va proteg ido d e l calor*

Cuando e l  o r i f ic io  de entrada de a i r e  del cuerpo de l a  
tobera  se obstruye por la  aaoo ria , se  s i tú a  e l d isco  de leva  so­
bre  t a l  o r i f ic io  estrangulando l a  entrada de a i r e  con lo  que 
se e v ita  que en tre  v ien to  f r ío  en la  tobera* Seguidamente se  
funde l a  esco ria  y l a  tobera puede a b r ir s e  de nuevo pasado unos 
6 o 10 minutos*

Con la  d isp o sic ió n  que se re iv in d ic a  ae e v ita  por comple­
to  l a  molesta operación de la  lim pieza de la s  toberas escoriadas* 
B1 horno re c ib e  constantemente l a  misma cantidad de v ie n to ; l a s  
p e r ju d ic ia le s  llamas de re tro c e so , que causan mermas irre g u la ­
re s  en la  zona de fund ición , son eliminadas y ee obtiene asá 
una composición uniforme del m ate ria l fundido*80
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La posic ión  del disco de lav a  se gradaa por medio de la  
barra  de h ie rro  10, qae se maneja mediante e l mango 11, su je ta ­
do a l  lado e x te r io r  de l a  barra  de t i r o  y qae s irv e  para manejar­
l a ,  y se conecta a sa mango por e l  pasador cónico 18*

E l to r n i l lo  de espiga 3, s ltn ad o  de modo gradnable en (A 
oaerpo de la  tobera , t ie n e  por ob jeto  ana rega lae ión  exacta de l 
disco de le ra  para l ib r a r  e l o r i f i c io  de entrada de a ire*  Permi­
te  también, en anión con l a  d ispo sic ión  dada a dicho d isco , l a  
rega lae ión  p re c isa  de l v ien to  para qae la s  toberas d e l en h iló te  
fancionen exactam ente. Esto dá lo g a r, como p r in c ip a l re sa lta d o , 
a  poder obtener ana a leac ión  de h ie rro  g r i s  o de ca lidad  malea­
b le  con an determinado po rcen ta je  de carbono*

E l marco 18 de la  tobera ig aa la  la  d is ta n c ia  en tre  e l acar­
po redondo del c a b ilo te  y l a  s a p e rf ic ie  plana de l a  tobera* Loe 
to r n i l lo s  16 anen e l caerpo ae la  tobera con e l marco y con l a  
pared del c a b ilo te , haciendo l a  empaqaetadara de amianto 14 d  
c ie r re  hermético en tre  e l marco y l a  pared del homo^ m ien tras 
qae la s  arandelas 16 son discos adaptados a la  parad redonda del 
o a b ilo te .

N O T 8**

La p resen te  p a ten te  de invención comprende la s  s ig a ien te s  
re iv in d ica c io n es :

1 . -  Mejoras en la  oonstracción de toberas de v ien to  para 
c a b ilo te a , ca rac te rizad as  porqae e l  caerpo de l a  tobera t ie n e  
an o r i f ic io  para en trada de a i r e ,  qae paede c e rra rse  por medio de 
ana corredera y o tro  para sa  s a lid a  Qne qaeda siempre ab ie rtoy  
ademas H eva an te rc e r  o r i f i c io ,  para l a  observación y se rv ic io
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con tina tapa qne pneds r e t i r a r s e  cnando ae deaea observar o per­
fo ra r  ; llevando l a  corredera un to r n i l lo  qne l e  s irv e  de topa 
gradaab le , para c e rra r  l a  en trada de a i r e ,  m ientras que chapas 
de empaquetadura c ie rra n  e l cuerpo de la  tobera en e l  in te r io r  
de l en h iló te  contra  l a  pared del hom o, yendo su je ta s  aquellas 
a dicha pared por to r n i l lo s  apropiados.

2*- Mejoras según lo  re iv ind icado  en e l  ponto a n te r io r ,  ca­
ra c te r iz a d a s  porqne la  tobera  tiene  nn marco qne ignala l a  d is ta n ­
c ia  en tre  an su p e rf ic ie  plana y e l cnerpo redondo del en h iló te , 
tulléndose por to rn i l lo s  dicho enarpo de to b era  con e l marco y con 
l a  pared d e l en h iló te , as agorándose por ana empaquetadura de amian­
to  el c ie r re  herm ético en tre  e l cnerpo de la  tobera y en marco 
y por o tra  en tre  é s te  y l a  pared de l horno y efeetnándose l a  
adaptación a dicha pared por arandelas apropiadas.

8 .-  Mejoras según lo  re iv ind icado  en lo s  pontos a n te r io ­
r e s ,  ca rac te rizad as  porqne la  tobera l le v a  nn a n i l l e  con tapa 
g i r a to r ia  alrededor de nn to rn i l lo  de espiga y t ie n e  nn o r i f ic io  
de paso qne perm ite l a  in troducción  de una barra  en e l in te r io r  
de l en h iló te , además esa m ir i l la  l le v a  o tro  p ro v is to  de an c r i s ­
t a l  azul p ro te c to r , sostenido por nna leva apropiada para g i r a r  
l a  re fe r id a  ta p a .

4 . -  Mejoras según lo  re iv ind icado  en lo s  pantos a n te r io re s , 
ca rac te rizad as  porqne por encima de la  m ir i l la  va d ispnesto  nn 
r e s a l t e ,  de modo qne cuando sa o r i f i c io  de paso deja  l ib r e  el de 
tra b a jo  del cuerpo de la  tobera  e l disco de leva  perm ita l a  en­
trad a  de a i r e  en e l cuerpo de l a  to b era , perm itiendo la  entrada 
de v ien to  en e l  horno y l a  medición de tem peratura en l a  zona de 
fundí cdón.

8 . -  Mejoras en l a  oonstrncción de toberas de v ien to  para 
o n b llo te s , según lo  re iv ind icado  en lo s  pantos a n te r io re s , carao-



- 10
3.

16

9513 ̂
te r iz a d a s  porqae la  tapa de la  m ir i l la  e s tá  su je ta  por an perno 
roseado con mariposa, qae perm ite f i j a r l a  en la  posic ión  qae se 
desee, asegaraHdO la  d is ta n c ia  qae debe haber en tre  la  mariposa 
y l a  tapa por medio de an casq aillo*

6#- Mejoras segán lo  re iv ind icado  en lo s pantos a n te r io re s , 
ca rac te rizad as  porqae, en la  p a rte  sap e rio r del caerpo de la  to ­
bera , va d lspaeste  e l  disco de leva anido a ana barra  de h ie rro  
qae se maneja mediante an mango de h ie rro  fandido colocado en 
l a  misma*

7*^ Mejoras en la  constrnooión de toberas de v ien to  para 
cab ilo tea*

gegán se describe y re iv in d ica  en l a  p resen te  memoria 
d e sc r ip tiv a  y se i l a s t r a  con lo s  d lbajoa qae a l a  misma se acom­
pañan*

Consta e s ta  memoria de s ie te  ho jas fo liad as  y e s c r ita s  a  
maquina por ana so la  de sas caras*

i
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