.....

Procede de la Patente de Invencién

No. 389,282

correspondiente a Ia solicitud de concesién de un

MODELO DE UTTLIDAD :

' SOLICITANTE: JAGENBERG-WERKE AG. =

RESIDENCIA; »...;Pos.ﬁi‘.ach;..112.3..,...4...Diisae_ldqrf._,'l, L

ENUNCIADO: UN DISPOSITIVO EN MAQUINAS PARA PEGAR

(:

MEMORIA DESCRIPTIVA




10

18

El 1nvento se refiere a un d18p081t1vo en maqulnas
para pegar cajas plegables, destlnado a enderezar las par-
tes del fondo o similares situadas delante en la dlrecclén
de movimiento de las piezas en bruto de cajas blegébles,

con ayuda de una palanca que pnetra en la via de movimien-

to de las piezas en truto.

En la confeccién de las denominedas cadas de fondo
piegable, es decir, de cajas plegables con sqlapas de cie—
rre del fondo que, al abrirse la seccién transvefsal de la
ofa, forman automaticaméﬁte éi fondo, se precisan en la né

qulna para pegar cajas plegables dlSpOSlthOB especlales,

que enderecen y doblen las partes del fondo de las cajas -'

plegables. Es conocido el emplear para el enderezado de las
partes del fondo situadas delante en la direccién de movi-.
miento, ganchos plegadores o palancas,~gue penetran desde
arriba o respectivamegte desde Abajo?en-el plano de'mqvi-
miento de las cajas plegables; | o :

El gobierno del'movimiento“dé*iés'ganchos piééaﬁies
movidos hacia arriba. y hacia abajo tlene que efectuarse al
compés de 1a opera016n, con objeto de que los ganchos ple-
gadores penetren en el hueco existente entre dos plgzas-en

bruto y puedan encajar por debajo del borde delsntero de

las partes del fondo. Debido a las distintas velocidades de

paso y a los tamanos variables de las piezas en brutogvel
gobierno forzoso y acompasado del movimiento de los genchos

plegables requiere un gran despliegue técnico en cuanto a

accionamiento ymando, que resulta aln mayor como consecuen

cia de la precisa ajustabilided del dispositvo a clases y
tamafios diferentes de piezas en bruto, asi como a distintas

velocidades de trabajd.'
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En el empleo de una palanca, menos costosa, se ﬁa
comprobado que ésta es rechazada hacia atrés por lasupiezas
en bruto de cajas plegables hechas de cartdédn pesado o simi-
lares; sin que llegue a levantar la parte de la pieza en -
bruto que se desea enderezar. '

El invento se ha propuesto asegurar a la palanca en
derezadora, menos costosa, contra una desviacidén prematura,
sin que ello represente un gran gasto;

Este problema se resuelve conforme él invento, por
el heého'de que la palanca, que sobreséle en la via de hovi
miento de las piezas en bruto, esta provista de un bloqueo
que puede ser soitédo'por el borde delantero de'la piéza'en
bruto. A esta palanca, bloqueada en su posicidn efectlva,
le esté a51gnado un tope desplazable por el borde delante-
ro de la pieza en bruto y que suelta el bloqueo, tope que

se halla dispuesto en elAextremo'libre de la palanéa; que

-puede ser movida en forma que se salga de la via. de mov1- :

mlento de las plezas ‘en bruto.
La ventaja consegulda con el 1nvenxo estrlba espe-
clalmente en.que, con la palanca bloqueada, se pueden tra-

tar cajas plegables de clases d;stlntas de cartén. Mlentras

“hasta ahora la palanca no bloqueada garantizaba un fqncio—

‘namiento exento de perturbaciones Gnicamente traténdose de

clases de cartén ligeras o medianamente pesadas,’era'precg
so reducir la velocidad de la méquina para clases pesadas

de cartén, puesto que las piezas en_bruto rigidas de las

cajas plegables desplazaban prematuraménte a la palanca, no

bloqueada, devolviéndola a su posicién inefectiva, En4ia

realizacién de ahora de la palanca, ésta no_pﬁede-ceder hq§

ta quelel bbrde delantero de la pieza en bruto halllegado
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‘palanca en toda la longitud Gtil y la posicién efectha de

,me cualquler reajuste al cambiarse de formatos.

‘a base del eaemplo de realizacidén representado en el. dlbu-

ducida:por 1as.c1ntas 2 y 3 contra_la.palanca 4..M1entras

por la superficie

hasta el tope y lo ha opriﬁido hacia abajo al seguir movién

dose, es decir, que la pieza en bruto pasa por encima de la

ésta, entes de que quede franco el camino para qﬁedar'fiha-
lizado el proceso de plegado iniciado.- Como la fuerza precl
sa para oprimir al tope hacla abajo es- muy pequena, se pue
den tratar sin perturbaclones clases ligeras de cartén, ?asi’
como tamblen _pesadas. _ _
' Otra ventaaa radlca en que el dlsposltlvo no esta

v1nculado a nlnguna cadencia de trabajo, por lo que se supr{
' A contlnuaclén serd descrito el objeto del 1nvento

jo.
Las flguras 1 a 4 muestran las diversas fases de
mov1m1ento de la palanca. | ' B ‘
La pieza en bruto 1 de caja plegable, procedente de

un puesto de inserclén que ‘no ha sido representado, es con-

la parte de la pieza en bruto 1 de cajé plégable cqndﬁéida
entre las cintas 2 y3 sigue avanzando en el mismdlplano:de
movimiento, ‘es levantada la solapa d§ cierre 1° del fondo
ascendente 5 de-lé‘piénca 4 y, durante
el curso ulterior del movimiento de avance, es transporta-
da hasta el tope 6 del gatillo 7. La fuerza prpducida por
el contacto dei_bor§e~deléntero de la solapa de cierre 1
del fondo con el tope 6 (figufa 2), hace que el gétillo ?'
gire.enftorno del punto’de éiro 8 dispuesto en la palanca
4,”tens’andosé el muelle compresor_9, con"l6 Que él'gatilio

7 es hecho bascular en forma que se sale del campo de:acciéﬂ

—
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‘adoptar, a un dlspositlvo de encolado.

.la zona de la palanca 4, entonces es hecha bascular dicha

vee 220

'?Qﬁﬁgr T

del tope fijo 14 del gatillo.,Desbuéslde que el tope 6 dél

LEYY)
.
coe

gatillo 7 ha sido desplazado por el borde delantero de la
solapa de cierre 1° del fondo, se corre este borde delante-
ro sobre el sujetador 10 (figura 3), mientras que al mismo

tiempo el lugar plegado 1" de la pieza en bruto 1 de'cajav

plegable toca a la superf1c1e 5 de la palanca 4, Como con-_a |

secuencia del mov1m1ento rectilineo ulterior de la pxza en

bruto 1l de caja plegable, resulta que el lugar de plegado

1" hace que, de la manera conocida, lazpalanca 4 gire en_togr

no del pﬁnto de giro 11, saliéndose"de la via de movimientol
Con ello queda franco el camino que pasa por debajoAdeliqg
jetador,ny el proceso de plegado de la solapa de Ciérreji'

del fondo, 1n1ciado por la palanca 4, puede quedar termlna-

do, para lo cual la pieza en bruto 1 de caja plegable 51gue

siendo transportada por las cintas 2 ¥y 3. La solapa_de cia--

rre 1° del fondo, que ha sido levantada por la palanca 4y

ha sido puesta por el sujetador 10 en su p081cién final pro

v151onal, es conducida entonces por clntas y llstones de

| guia. que no han sido dlbujados, en la posicidn que acaba de :

Cuando la pieza en bruto 1 de caja plegable ha aban

donado con su borde posterior en la direccién de mov1miento

palanca 4 por ei muelle de traccidén 12 en torno del punto
de giro 11, para volver a penetrar en éi heco cbmprendido
entre dos piezas en bruto de cajas plegables, determlnando
el tope 13 la posicion de la palanca, y fijando el gatlllo

7, cargado por el muelle compresor, a la palanca 4. El d;g

positivo ha alcanzado la posiéién.de partida para la siguiern_

te pieza en burto de caja plegable.
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En resumen; el Modelo de Utilidad que se soli@}ta:\—i,

deberid recaer sobre las siguientes:

‘REIVINDICACIONES'

1. Un dispositivo en miquinas para pegar cajas ple-
gables, destinado a enderezar las partes del fondo o simila-
res situadas delante en la direccién de movimiento de las -

piezas en bruto de cajas plegables, con ayuda de paiancas -

enderezadoras, caracterizado porque la pdanca que penetra -

en la via de movimiento de las piezés en bruto esté‘provis-
ta de un dispositivo de bloqueo que es soltable por el bor-

de delantero de la pieza en bruto.

2. Un dlSpOSlthO de ‘acuerdo con la re1v1nd1caclon 1y

caracterlzado porque & la palanca, bloqueada en su p051016n
efectiva, le esté a51gnado un tope desplazable por el bor-
de delantero de la pleza en bruto y- que suelta el bloqueo.

5. Un dlSpOSlthO de acuerdo con las reivindicacio~

nes 1 y 2, caracterizado porque el tope qne suelta el blo- 1

queo esta d;spuesto en el extremo llbre,de la palanca, la
cual puede ser hecha bascular p#ra que Sé'salga dé_la'via
de movimiento de las piezas en bruto.i-

4, Se reivindica por ﬁltlmo como obaeto sobre el que.

. ha de recaer el,Modelo de Utilidad que se sollcita: UN DIS- |

POSITIVO EN MAQUINAS PARA PEGAR CAJAS PLEGABLES.

._..A..._,_._.._-
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -

presente Memoria descriptiva que consta de siete pégi

mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 18 de marzo de 1971

BERNARDO UNGRIA .

.

nas -

e e e e

ST NNITOLL L yinaresio s groan omn




»

BRI Ty , /18 ..
- JAGENBERG-WERRE 4G D05 HOJAP/1A .

F ig. 1

MADRID, 18.pg 1

BERNARDOM ¢ "RfA
P. P




7 DOS HOJAS/22

TAGHN3ERG-WERKE ‘L5,

s

L2}

ESCALA VARIABLE
MADRID,.18 pellares

BERERREFER i R R S




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



