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PATENTE DE INTRODUCCION J  

por TO años

por "MEJORAS EN 0 RELATIVAS A METODOS PARA IMPREGNAR 

ARTICULOS Y DISPOSITIVOS ELECTRICOS, PARTICULARMENTE 

COiíDENSADORES ELECTRICOS", solicitada por D. Ramón 

Bianchi Apalategui, a favor.de BIANCHI, S .A ., enti — 

dad domiciliada en Pasajes (Guipúzcoa), calle  13 de 

Septiembre, en calidad de Director-Gerente.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introducción se refiere  a un 

procedimiento para Mejoras en o relativas a Métodos para 

Impregnar Artículos y Dispositivos E léctricos,particular 

mente Condensadores Eléctricos,patentados en Alemania e l 

19 de Marzo de 1935 y concedida a favor de DUBILLIER CON 

DENSER COMPANY LIMITED,dé Ducon Works,Victoria Road,North j 

Acton,London,Gran Bretaña,el 19 de Marzo de 1936 con e l 

mimero 472.272 cuya memoria descriptiva original es como 

sigue: Este invento se refiere a mejoras en los métodos 

para impregnar artículos o dispositivos eléctricos, es­

to es, artículos o dispositivos eléctricos que tengan 

elementos conductores montados o reunidos a l l í  en posi­

ción, por ejemplo, condensadores eléctricos o calles, } 

con un líqu ido, ta l como un liquido aislante o un com -  

puesto aislante ( que puede hacerse fluido ) o un e lec-
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-t ro lito , empleándose e l término "impregnación" para

indicar e l relleno con e l liquido de cualquier espacio 

o intersticio en e l dispositivo independiente de que 

tales espacios se encuentren entre* o dentro de los ele  

mentos del dispositivo o,que comprendan poros en una 

substancia absorbente incluida en e l dispositivo, como 

por ejemplo un material espaciador, separador, aislador 

o de envoltura.

El método de impregnar artículos o dispositivos eléctri^ 

eos, por ejemplo condensadores eléctricos o cables-, se­

gún este invento consiste en sumergir e l'a rticu lo  o dis 

positivo o aquella porción que va a ser impregnada, en 

una cantidad incluida de líquido impregnante durante la  

rotación del líquido para producir una fuerza centrífu­

ga que presiona el liquido hacia los espacios o inters­

tic ios del artículo.

Uh método preferible de impregnación con un material 

absorbente líquido (por ejemplo espaciadores, separado­

res, aisladores y/o cubiertas), que forman parte de o 

están incluidos en dispositivos eléctricos, ta l como 

los condensadores eléctricos o cables, o en partes mon­

tadas de tales dispositivos, comprende el colocar los 

dispositivos o las partes, en un baño que contiene el 

líquido impregnante y girando e l baño a una velocidad 

ta l que la  presión variante radial que se produce en el 

liquido por fuerza centrifuga, hace que penetre en el 

material absorbente una cantidad deseada del liquido. 

Puede hacerse g irar e l dispositivo qué se va a impreg­

nar junto con e l liquido. Si se desea en lugar de o adê  

más de g ira r el dispositivo con e l liquido puede ser mo 

vido, por ejemplo girando, con respecto a l líquido irn -  

preguante que g ira . Se regula convenientemente la  tempe 

ratura del líquido impregnante, por ejemplo para dar 

una deseada flu idez, calentándolo o enfriándolo durante 

la  rotación. Puede variarse la  presión de impregnación 

durante e l tratamiento, regulando la  velocidad de rota—
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^ción del liquido impregnante y/o la  posición del dispo 

sitivo que se impregna con respecto a l eje de rotación 

del líqu ido.
En e l caso de dispositivos eléctricos, ta l como conden­

sadores, que tienen capas de material absorbente que 

tienen que ser impregnadas, pueden disponerse los dispo 

sitivos con sus capas substancialmente radiales con re_s 

pacto a l eje de rotación del liquido de impregnación o 

sino, de manera que se extiendan a lo la rgo , substancial 

mente a lo largo, a través de las partes del liquido gi 

ratorio que están a distintas presiones.

Después de la  impregnación,el líquido impregnante puede 

ser escurrido y pueden hacerse g ira r los dispositivos 

(o partes de los mismos que hayan sido impregnadas) par­

ra separar por fuerza centrifuga cualquier líquido de 

impregnación excesivo.

Si se desea, los dispositivos pueden ser sometidos a 

dos o mas sucesivos tratamientos de impregnación con 

e l mismo o distinto liquido impregnante, siendo condición 

que en cada tratamiento, se regulen, por ejemplo, la  

temperatura y la  presión de impregnación para convenir 

con la  naturaleza del liquido y el espesor de impregna?- 

ción que se desee.

Se apreciará fácilmente que e l método de impregnación 

mejorado de acuerdo con este invento asegura que e l l i ­

quido de impregnación a presiones variantes penetrará 

dentro de los espacios o intersticios de los condenando, 

res u otros artículos o dispositivos que se tienen que 

impregnar y cambiará los flu idos, bien sean a ire , hume­

dad u otros gases o líquidos, asi como cualquier mate­

r ia l  lib re , que tengan unas gravedades especificas dis­

tintas a las del liquido. Con éste método se obtiene una 

impregnación muy completa del condensador u otro artícu­

lo , ya que se pueden emplear presiones, de impregnación 

mucho más altas que lo que es posible con los re lativa-

mente complicados y trabajosos procesos de impregnación
8 5 .
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de vacio o presión empleados hasta ahora.

. Como este método mejorado asegura una impregnación com­

pleta sin un tratamiento preliminar de vacío para sacar 

la  humedad y e l aire de los artículos que se tienen que 

impregnar, es particularmente apropiado para la  impregna­

ción de condensadores e lectro líticos ya que e l e lectro li­

to que se tiene que impregnar contiene, por lo general, 

componentes acuosos u otros componentes vo lá tile s  o d ilu í 

dores propensos a una rápida evaporación bajo presión re­

ducida y, por tanto, no es apropiado para una impregna­

ción por los conocidos métodos del vacío sin una frecuen­

te vigilancia y ajustamiento de su concentración. Además, 

la  impregnación se efectúa en un tiempo relativamente cor 

to de manera que no puede ocurrir un cambio apreciable en 

e l medio impregnante. Se ha observado en la  práctica que, 

con e l método de impregnación a que este invento se refije 

re , se puede efectuar una impregnación completa y concien 

zuda de condensadores e lectro líticos de tamaño medio en 

aproximadamente cinco minutos, que se puedan comparar con 

los periodos de impregnación de varias horas que se reque 

rían en los procesos empleados con anterioridad. La im­

pregnación más completa de los condensadores e le c tro lít i­

cos que se obtiene con este método, tiene.la  ventaja de 

que los separadores o espaciadores porosos están comple­

tamente impregnados con e l e lectrolito  y, por tanto, e l 

funcionamiento de los condensadores me jora y sus pérdidas 

dieléctricas disminuyen.

Se obtienen ventajas similares en la  impregnación de los 

condensadores de tipo electrostático corriente que emple­

an papel u otro material absorbente impregnado con un aie 

léctrico ta l como aceite o cera.

N O T A

Después de haber descrito y explicado especialmente la  

naturaleza del invento, y en que manera e l mismo debe ser 

llevado a cabo, las  reivindicaciones que so lic ita  Bianchi

S.A ., para su introducción en España,son las siguientes:

120
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f  Un método de impregnar artícu los o dispositivos eléc­

tricos que tienen elementos conductores montados o unidos 

en posicién, por ejemplo condensadores eléctricos o car- 

bles y con un líquido que consiste en sumergir e l articulo  

o dispositivo eléctrico, o la  parte que se tiene que im­

pregnar en una cantidad incluida de líquido impregnante 

durante la  rotación del liquido para producir fuerza cen­

trífuga, la  cual hace que se meta e l líquido dentro de 

los espacios o in tersticios del artícu lo .

2. — Un método de impregnación con un material, absorbente 

líquido (por ejemplo espaciadores, separadores, cubiertas 

de aislamiento) que forman parte de o estén incluidas en 

dispositivos eléctricos, ta l como condensadores e léctri­

cos o cables, o en partes montadas de ta les dispositivos, 

e l cual comprende e l colocar los dispositivos o sus par­

tea, en un baño que contiene e l liquido impregnante y en 

g irar e l baño a una velocidad ta l que los dispositivos o 

sus partes incluyendo e l material absorbente, que se tie ­

ne que impregnar, se sumergen en e l líquido y las presio­

nes variantes que se forman en e l liquido por la  fuerza 

centrífuga, originan que una deseada cantidad del líquido 

penetre dentro del material absorbente.

3. — Un método de impregnación como e l de las  ciad aulas 1 

o 2 en el cual un dispositivo que se tiene que impregnar 

gira  con e l  liquido.

4. — Un método de impregnación como el de la  cladsula 1,o 

cladsula 2 o cladsula 3 en e l cual se regula la  tempera­

tura del líquido impregnante, por ejemplo, para dar una 

flu idez deseada, calentándolo o refrigerándolo durante 

e l movimiento.
5. — Un método de impregnación como e l de las Cladsulas i ,  

o Cladsula 2 o Cladsula 3 o Cladsula 4 para dispositivos 

eléctricos, como condensadores, que tienen capas de mate­

r ia l  absorbente para ser impregnado, en e l cual los dis­

positivos están dispuestos con sus capas substancialmente

155.
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radiales con respecto a l eje de rotacidn del líquido im­

pregnante.

6. — Un método de impregnacidn como cualquiera-de las Claú 

sulas precedentes para condensadores eléctricos que t ie ­

nen capas intermezciadas de material conductor y absorben 

te, en e l cual los condensadores están dispuestos de ta l 

manera en un tanque giratorio e l cual contiene el liquido 

impregnante, que se extienden longitudinalmente, a través 

de las partes del líquido giratorio que están a presiones 

diferentes.

7. -  Un método de impregnacidn como e l de las Claúsulas 1, 

o Claüsula 2 o Claüsula 3 o Claüsula 4 en el cual e l dis­

positivo que se tiene que impregnar se mueve, por ejemplo 

g ira , con respecto a la  rotacidn del liquido impregnante.

8. — Uh método de impregnacidn como cualquiera de la s  Ciad 

sulas 2—7 en el cual la  presidn de impregnacidn varia du­

rante e l tratamiento, regulando la  velocidad de rotacidn 

del líquido impregnante y/o la  posicidn del dispositivo 

que se tiene que impregnar con respecto a l eje de rota­

cidn del liqu ido.

9. — Un método de impregnacidn como e l de cualquiera de* 

las Claúsulas precedentes, en e l cual, después del trata­

miento, e l liquido impregnante se escurre y los dispositi^ 

vos (o aquellas de sus partea que han sido impregnadas) 

giran para sacar, por centrifugacidn, cualquier exceso de 

liquido impregnante.

10. — Un método de impregnacidn como cualquiera de los de 

las Claúsulas precedentes, en e l cual los dispositivos 

están sometidos a dos o más sucesivos tratamientos de im­

pregnacidn, con e l mismo o distinto líquido impregnante, 

siendo las condiciones en cada tratamiento, por ejemplo, 

que la  temperatura y la  presidn de impregnacidn se regu­

len para convenir con la  naturaleza del líquido y la  pro 

fundidad de impregnacidn requerida.

T I.-U n  método de impregnar condensadores eléctricos con
190.
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mi e lectro lítico  o un liquido aislante o compuesto como 

aquí se describe.

12.-^SEJ0RAS EN 0 RELATIVAS A METODOS PARA IMPREGNAR ARTI- 

195 CULOS 0 DISPOSITIVOS BLECTRICOS,PARTICULAHMíNTE CONDENSA­

DORES ELECTRICOS.

Todo sustancialmente ta l como se describe y expone en la  

precedente Memoria que consta de siete hojas foliadas y 

mecanografiadas por una sola cara y una hoja de dibujo 

que a la  misma acompaña.

Madrid 27 de Octubre de 1.950

Bianchi S.A.
P.P.
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