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OBJETO : “ELEMENTO DE BOVEDILIA DE POLIESTIRENO

"EXPANDIDO O SIMILAR".
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A nombre de

Don Jean, André GASSE.

Residente en : BURES SUR YVEITE (Francia),
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Nacionalidad FRANCESA.
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Los elementos de bovedilla realizados de poliestireno
expandido son obtenidos por moldeo y necesitan, por ello,
instelacionss costosas que entraian un precio de coste ele-
vado.

Adembs, estos elementos tienen el defecto de.presentar
un tamafio importante que hace diffcil su almacenaje o su
transporte.

El presente invento, gque remedia estos inconvenientes,
tiene por objeto una bovedilla de poliestireno expandido o
similar notable porque esti formada por una parte central
plana a lo largo de cada uno de dos lgdos opuestos, al me-
nos, de la cual estl adosada de manera flexible por uno de
sus bo;des una perte plana, estando los lados adosados con-
venientemente biselados de manera que el conjunto, normal=-
mente extendido de plano para el almacenaje o la entrega,
pueda por rebatimiento de sus partes laterales formar la
parte superior y los lados del elemento de bovedilla.

El blogque de las partes constitutivas del elemento de
bovedilla en esta posicidn es aseguiado por renvalsos pre-
vistos en la extremidad inferior de sus lados y que se em~-
potran entre las viguetas usuales del piso a establecer,

Seglin un modo de realizacidn, las partes que componen
el elemento de Eovedilla son obtenidas por aserrado de una
Placa de poliestirenc, presentando la parte central o su-

perior del elemento de bovedilla bordes biselados,mientras
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gque las marginales, uno de cuyos bordes estéd igualmente bi-
selado, son més estrechas Y presentan un renvalso destina-
do al encaje de la bovedilla entre las viguetas usuales.

Las partes constitutivas del elemento de bovedilla
estén yuxtapuestas lado a lado y sus bordes estén reunidos
por medio de cubre-juntas de materia flexible, que forman
charnela, tales como cintas adhesivas por ejemplo.'

Otra caracteristica del invento consiste en hacer que
el elemento de bovedilla, que tiene la forma de un cajén
en forma de tronco de pirémide, sea utilizable igualmente
para otro procedimiento de comstruccién tal como el éue
consiste en utilizar un encofrado plano sobre el que se

disponen elementos de bovedilla recubiertos de hormigén,

permitiendo dichos elementos de bovedilla aligerar notable- ?fv

mente la losa as{ realizada y constituyendo eventualmente
elementos decorativos del techo del local inferior.

A este efecto, el elemento de bovedilla en cé36n es
conformado y luego zunchado por cualesquiera medios usua=-
les prevismente a su colocacidn sobre la suyerfici; de en-

cofrado.

El presente invento concierne también a un procedimien-: :

to de fabricacidn de una bovedilla del género descrito an-
teriormente que consiste en utilizar una placa de polies-

tireno expandido rectangular cuyas dimensiones correspon-

den a las del elemento a realizar, en practicar sobre una
de lés céras de dicha placa ranuras de seccidén transversal
en forma de V invertida cuyo vértice no se extiende hasta

la otra cara y en pegar bandas de una materia flexible so-
bre esta Gltima en la vertical de dichas ranuras.

De esta manera, el elemento permanece rigido y pnede
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ser fhcilmente desplazedo y transportado de plano ya que
un cierto espesor de materia subsiste en la zona de las ra-
nuras, siendo sin embargo este espesor insuficiente para
oponerse al plegado del elemento durante su conformacidn
en el momento de su utilizacién sobre la obra.

El presente invento seri mejor comprendido por la des-
cripcién siéuiente hecha con referencia g los.dibujos que
se adjuntan a t{tulo de ejemplo indicativo solamente, en
los cuales:

La figura 1 represeﬁta en perspectiva en corte la cons-gj?
titucidn de un piso con ayuda de elementos de bovedilla conm-
forme al invento sntes de la colada del hormigdn.

La figura 2 muestra, aisladamente, en perspectiva par- :
cial y antes del plegado un elemento de bovedilla estableci-
do segfin el invento. ‘

Lavfigura 3 representa en perépectiva y visto‘desde
arriba un elemento de bovedilla en forma de cajdm.

La figura 4 mﬁestra en perspectiva y visto desde abajo
el elemento de bo#edilla de la figura 3 uno de cuyos lados
est& levantado para mostrar los biseles.

La figura 5 es una vista anfloga a la flgura 3 que
muestra el elemento de boved;lla nantenido en forma por
zunchadoe. )

La figura 6 muestra a menor escala la utilizacién de
la bovedilla de la figura 5 en el caso de una losa armada.

La figura 7 es una vista en perspectiva de un elemento
de bovedilla en forma de bdveda realizado seglin el procedi-
miento del invento y represehtado“en posicibén de almacenég
Je o de trahsporte. . ,

La figura 8 es-una vista idéﬁtica'a la 7 pe#o relativa
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a un elemento de bovedilla en forma de cajén.
Las figuras 9 y 10 son vistas en perspectiva que mues-
tran respectivamente los elementos de las figuras 7 y 8 con=- ?
formados con vistas a su utilizacién. .
90~ ~ Con referencia a los dibujos y segin el presente in-
vento,‘el elemento de bovedilla de las figuras 1y 2 se come g
pone de tres partes planss 1-2 y 2’ yuxtapuestas de plano
de una manera flexible por sus bordes longitudinales con-
venientemente biselados en 3, siendo susceptibles dichas
95e= partes de formar, por plegado, segin su plano de junta,res-
pectivémente la parte superior y los lados de @icho ele-
mento.
Segln un modo de realizacién, cada parte es obtenida
por cortevo serrado a partir de una placa de poliestireno,
100.- o similar, de espesor conveniente y la 1, destinada a cons-
tituir la parte superior del elemento presenta, a este efec-
to, una cierta anchura mientras que las partés laterales
2y 2’, destinadas a formar los lados de dicho elemento,
son_més estrechas y presentan en su borde longitudinal ex-
iOS;- terior un renvalso 4-4’ de encaje y de bloqueo del conjunto
entre las viguetas P paralelas de soporte del piso a rea-
lizar. |
Leas partes 1=2 y 2° del elemento de bovedilla as{ cons-f
tituidas son, después de la recepcibn, yuxtapuestas longi- :
110.~ tudinalmente lado a lado por sus bordes biselados 3 y son
reunidas de una manera flexible por cubre-juntas 5, que for—iT
man charnelas, constituidos por ejemplo por bandas adhesi- ‘
vas de materia textil u otra. -
Los elementos de bovedilla asf constitufdos almacena-

115.- dos y llevados a pie de obra, de plano, son directamenté
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utilizables en la obra por rebatimiento de sus partes mar-
ginales 2-2’, estando dicho rebatimiento limitado a un &n-
gulo predeterminadb por'él encuentro de los biseles 3 ci-
tados, siendo bloqueado el conjunto en esta posicién en el
momento de la colocacidn por él encaje de los renvalsos
4-4’ de dichas partes 2-2° en el borde correspondiente de
las viguetas P de soporte.

En posicidn de utilizacidén, las partes constitutivas
de tales elementos de bovedilla toman una disposicidn en
clase de béveda de donde se deriva una rigidez apropiada
para permitir la utilizacién directa de los elementos como -
encofrados, perdidos y alslantes, para la realizacién de la ;f
plancha hormigonada del suelo.

Se ve que el elemento de bovedilla en forma de cajbén
representado en las figuras 3 a 6 es establecido segén el
mismo principio que el elemento de bovedilla descrito con
referencia a las figuras 1 y 2.

A este efecto y segln un modo de realizacién, el ele~
mento de bovedilla se compone de una placa 6 cuadrada y de
cuatro partes 7 alargadas, en forma ligeramente trapezoi-
dal, y contiguas a ella en cada uno de sus bordes conve-
nientemente biselados en 8, pér el lado de su cara infe-~
rior, por medio de bandas 9 flexibles y adhesivas o colo-
cadas por pegado sobre el plano de junta superior, estando
las partes 7, destinadas a formar la superficie lateral del
cajén, a este efecto, biseladas en 10 y 11, en su cara in-
terna, respectivemente sdbré el borde que forma su pequeiia
base y en cada una de sus extremidades a fin de poder, por
rebatimiento, yuxtaponerse perfectamente entre ellas y a

la placa 6e

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,




Después de plegado, el conjunto constituye un
forma de tronco de pirémide cuyos lados son mantenidos blo-
queados en esta posicidn por la presencia en el borde de su
base mayor de un renvalso 12 externo que permite el encaje

150.~ del cajbén entre las viguetas y las riostras usuales del pi-
so a establecer.

Rales elementos piramidales ofrecen una resistencia
muy grande por el hecho de que su seccidén vertical presen-
ta en dos planos perpendiculares una disposicién en clave -

155.- de béveda; ademfs, su forma de cajdén puede constituir el te-és'
cho decorativo del local inferior. 3

Seglin otra caracteristica del invento, las caras late-
rales 7 del elemento de bovedilla en forma de cajén son man—'i
tenidas, después de conformacibén y previamente a su utiliza-

160.~ c¢ibn, por un zuncho 13 (£ig. 5).

El zuncho 13 puede estar constitufdo por un delgado
fleje metélico del género de aquellos cuyas dos extremida-
des son puestas a tensibn y soliderizadas con ayuda de una
grapa especiale.

5L165.e El zuncho 13 puede también estar constitufdo por una
banda adhesiva enrollada a tensibén, pudiendo tal zuncho con-r;
venir muy particularmente para los elemenfos de bovedilla
que presentan en su base un renvalso externo 12 tal como se
ha descrito anteriormente con referencia a la fignrd 4,
. 170e= El zuncho 13 puede, afin, estar constitufdo por un ani-
1lo indeformsble cuya seccibn es semsiblemente igual a la
seccién del elemento de bovedilla por un plano horizontal
gue pasa a media altura.

Finalmente, ée podrd uno contentar con solidarizar las

175.~ partes 7 por medio de una banda adhesiva o pegada, que se
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superpongadal plano de junta de dosApartes.adyacentes 7.

El objeto del zuncho 13 es hacer al elemento de bove- ;
dilla en forma de cajén utilizable igualmente para OtTO pro- ﬁ
cedimiento de construccién tal como el que consiste en rea- 3
lizar, con ayuda de una superficie plana C, un encofrado
sob:e el cual se disponen los elementos de bovedilla pre-
viamente a la colocacién de los hierros usuales y a la co-
lada de la losa (figura 6). g

El presente invento concierne también a un procedimien- ;
to de fabricacién de los elementos de bovedilla descritos .
con referencia a las figuras 1 a 6.

Con referencia a la figura 7, se ve que el elemento
de bovedilla estl constituifdo por una placa 14, rectangular,f;
de poliestireno expandido sobre la superficie 15 inferior |
de la cual se efectfian dos ranuras 16 paralelas entre si y
a los lados correspondientes de dicha §laca.

Las ranuras 16 presehtan una seccidn transversal en forma
de ¥ cuyo vértice 17 se extiende hasta la proximidad de la
cara superior de la placa dejando siempre subsistir un li-
gero espesor 18 de materia entre dicho vértice'y dicha cara
superior.

De esta manera, aunque las ranuras delimiten las tres
partes del elemento que deben constituir respectivamente la
parte superior 19 de la bovedilla y sus caras laterales 20
¥y 21, dichas partes quedan contiguas unas a otras de manera
rigida facilitando as{ el almacenaje y el transporte de di-
cho elemento. 4

Sobre la cara superior de 1a>placaly en la zona de las
ranuras 16, se pega una banda 22 de materia flexible desti-

nada a formar las charnelas de unidn de las diferentes par-

IR ST Tl R L T e IR 7SI




VLT S S

21l5,~

225,~

230 .‘-

235.~

tes dei elemento durante el rebatimiento de sus partes la=-
terales que determina la rotura 'del cordén 18 de materia
que subsiste entre la perte superior de las ranuras y di-
chas bandas.

Los flanco de las ranuras 16 estén inclinados en un
nismo fngulo con relacién al plano, longitudinal perpendi-
cular a la placa y que.pasa por la parte superior de las
ranuras, siendo igual el &ngulo formado por los dos flan-
cos de cada una de dichas renuras a 1802 = X si<{ es el &n-
gulo que debe formar la parte central con cada una de las
partes laterales del elemento de bovedilla cuando estas §l1-
timas son rebatidas.

Las dos fases esenciales de este procedimiento de fa-
bricacidn que consisten en realizar las ranuras y en pegar
las bandas 22, pueden ser realizadas simulténeamente o por
separado, pudiendo por lo demés, la colocacidén de las ban-
das, ser efectuada previamente a la realizaéién de las rea-
nuras. |

La figura 8 muestra un elemento que permite realiza:‘
unﬁ bovedilla de cajdn.

El procedimiento de fabricacidén de este elemento es el
mismo que el descrito con referencia a la figura 7.

Sin embargo, su cara 23 inferlor presenta dos pares
24 y 25 de ranuras perpendiculares entre si anflogas a las
16, mientras que su cara superior presenta, en la zona de
dichas ranuras, bandas 26 pegadas.

Las ranuras delimitan una parte central 27, destinada

a formar la parte superior del elemento de bovedilla en ca= .

jén, y paredes laterales 28.

Previamente el rebatimiento de las partes 28 para for-
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mar el cajén (figura 10), conviene suprimir los éngulos 29,
infitiles, constitufdos pbr superficies cﬁadradas delimita-
das por los ﬁngulds de origen de la placa y por dos ranu-
ras 24 y 25

Esta supresidn es ficilmente efectuada por medio de
una lfmina cortante dado que estas partes de &ngulos estén
reunidas al elemento por un corddn de materia de pequeiio
espesor cuyo contorno esté esquematizgdo por la 1linea a~b-c

en la figufa 8.

REIVINDICACIONES.

=ssszSmunassoszssssaszsassansuss

13,= Elemento de bovedilla de poliestireno expandido (o]
similar, caracterizado porque est& formado por una parte
central plana a lo largo de cada uno de dos lados opuestos,
al menos de la cual, est& adosada de manera flexible por
uno de sus bordes una parte plana, estando los lados adosa-
dos convenientemente biselados de manera que el conjunto,
normalmente extendido de plano para el almacenaje o la en~
trega, pueda por rebatimiento de sus partes laterales for- .
mar la parte superior ¥y 1os lados del elemento de bovedilla,;;
estando previstos medios para mantener dicho elemento en ;
formae.

28.~ Elemento de bovedilla segfin la reivindicacién 12,
caracterizado poiqne estd constitufdo por una placa rectan-
gular que tiene, al menos, un psr de ranuras paralelas en
uno de sus lados, teniendo cada ranura una seccién tiansver—?5
sal en forma de V invertida cuyo vértice no se extiende has-
ta la otra cara que lleva, en lugar de dichas ranuras, ban- B
das flexibles pegadas.

33,~ Elemento de bovedilla en forma de bdveda, segln

la reivindicacibn 18, caracterizado porque tiene tres par-
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tes obtenidas por corte o aserrado de una placa de poliesti-
reno de tal menera que la central, o0 superior del elemento,
tenga sus bordes longitudinasles biselados, mientras que las
marginales, uno de cuyos bordes esth& igualmente biselado,
sean mis estrechas y presenten en su otro borde un renvalsd
destinado al encaje del conjunto, después de conformacidnm,
entre las viguetas paralelas usuales del piso a elaborar.
4a.- Elemento de bovedilla en forma de cajdn, segln la
reivindicacibén 12, caracterizado porque cada elemento se com-f 
pone de cinco partes planas previamente cortadas de las que |
una es central y cuatro laterales yuxtapuestas y pegadas
por sus bordes biselados por medio de bandas flexibles. 0
58.~ Elemento de bovedilla, segfin la reivindicacién 12, -
caracterizado porque las partes planas laterales de cada
elemento, convenientemente yuxtapuestas por uno de sus bor-
des biselados al correspondiente de la parte central, estén
reunidas a esta filtima por cubre~juntas flexibles, que for-

man charnelas, constitufdos por bandas de materia textil u

otra, adhesiias 0 colocadas por pegado. -
68.~ Elemento de bovedilla, segfin la reivindicacién 43,'f1
caracterizado porque la parte central rectangular, conve- g
nientemente buselada en todo el contorne de su cafa infe-
rior, estl pegada por el borde superior de sus lados a cua-
tro partes alargadas ligerémente trapezoidales cuya base
pequefia y 1los lados oblicuos estan biselados de manera que
se‘yuxtapongan en inglete a los bordes de la parte central
as{ como con los de las partes 1aﬁerales adyacentes, mien-
tras que la base grande de dichas partes laterales presenta
exteriormente un renvalso de encaje y de bloqueo del condun-iQ

%o plegado entre las viguetas y las riostras usuales del
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del piso a forjare | '

78.- Elemento de bovedilla en forma de cajbn,seglin las i
reivindicaciones 12 y 42, caracterizado porque sus partes
laterales son mantenidas después délrebatimiento, por un %ﬁ
zuncho. :

82.- Elemento de bovedilla, segln la reivindicacién 7a, ;
caracterizado porQue el zuncho est& constituf{do por un fle- ?
je cuyas dos extremidades estin solidarizadas mﬁtuamente a
tensibn. g

98,~ Elemento de bovedilla, seg@n la reivindicacibn 72, f
caracterizado porque el zuncho est& comstitufdo por un ani-~ |
llo indeformable.

108.- Elemento de bovedilla en forma de cajbn, segin
las reivindicaciones l& y 48, caracterizado porque, después
del rebatimiento de las partes laterales, el elemento es manrﬁi
tenido en forma por medio de bandas flexibles, adhesivas o :
pegadas que solapan los planos de junta de dichas partes la- f
terales. ‘

lla.~ "ELEMENTO DE B
O SIMILAR".

DILLA DE POLIESTIRENO EXPANDIDO
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