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MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UN
MODELO DE UTILIDAD

Por VEINTE AnOS, a favor de Mecano Quimica, S.A.
de nacionalidad espafiola, con domicilio en C/. -~
San Gines, 25 TARRASA (Barcelona), para:
"PERFECCIONAMIENTOZ EN LAS MAGUINAS AUTOMA
TICAS PARA DOSIFICACION Y ENVASADC DE LIQUL
DOS EN TODO TIPO DE BéTELLAS”
El presente Modelo de Utilidad trata de unos pepr
feccionamientos introducidos en las miquinas do-
sificadores y envasadoras de 1iquidos, de funcip
namlentos totalmente automdticos, que realizan -
el envasado sobre botellas de cualquier tipo y -
material, tal como vidrio, metal, porcelana, plés
tico Biglido o flexible, etcC...




.....

10.

15.

0.

4.

30.

35.

o
LXK I

Todas las miquinas dosiflcadoras automiticas se
oasan fundamentalmente y en su esencia, en bombas as
pirantes impelentes de precisiln, regulables en su -
capacidad de dosificacidn, dentro de los 1imites exi
gldos en el wmercado, y regulables tamoien en su posi
bilidad de produccidn hasta los 1imites que permiten
su. respectivas disposiciones.

Los periecclonamientos de la invencidn afectan
en consecuencia distintas partes de la méquina, pero
no alteran el diseflos bdsico de la misma sino al sig
tema de funcionamiento.

Como consecuencis de los perfeccionamientos in- :
troducidos en los distintos grupos de elementos de - ;
la mquina automitica, Se ha hecho posible desarro— .
llar tambien, para su servicio en continuo; el aparg
to soldador que en la inyoria de los casos forma par
te de la propie dosificadora ya que es imprescidible
cuando son utilizadas las botellas de polipropileno :
termosoldable, sin que a pesar de ello sea eXtrictament«f
necesario que dicho dosificador haya de funcionar u r
nido a la mdquina y dentro de sus fases de trabajo,
sino que podra también funcionar independientemente
Y por su proplos medios.

Normalmente é€ste aparato estd constituido por
una cints trasportadora que mueve las botellas situgn
dolas en sus dos fases qe clerre que son las de ca—
lentamiento y cerrado.

El calentamiento es realizado corrientemente —
por un tubo de lémparas de rayoé-infrarrujos, conve-
nientemente situado,cuya accién calorifuga determina
el revlandecimiento del cuello de la botella.
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tales puesto que el hecho de ser las cintas de arrag
tre intermitente era preciso someter a un mismo ti-

empo grupos de botellas a la accidn del tubo calori

fugo, en tal manera gue al no 1fradiarse el calor -

sobre los cuellos de las botellas.

Este grave inconveniente solo podia ser remediado
sumentando al doble la longitud de la fuente de ca-
lor y el tiempo de permanencies de las bopellas en -
ella, pero esto determinar el consigulente aumento-
de la longitud del tren; redundando en un mayor cog
to.

La operacién de soldadura de las botellas requie-
re una vemperatura constante determinada; sin que -
pueda llevarse a cabo a otra diferente, y en las -
condiciones que se han descrito transcurria un tlem
po muerto; en que podia reallzarse soldadura alguna,
y era el comprendido entre el momento de conectar -
las lémparas y agquel en que se alcanzaba la Sptime~
terperatura, como asimismo se determinaba un descenso
de temperatura al desconectar la corriente, que impe
dla le realizacidn de las termosoldaduras.

El conjunto de perfeccionamientos introducidos,-
que son objeto de 8sta invencidn, resuelven numero—
sos inconvenientes presentados, ademds de los expu—
estos, permitiendo conseguir una disminucidn en la-
longitud del tren y la eliminzcidn del emplec de -
complicados cuzdros eléctricos y equipados neumdti-
cos e hidraiflicos que han sido sustituidos por sim—
plificadores mecanismos que determinan un servicio-
continuo, suave y cémodo.




La descripcién de éstos perfeccionamientos serd
hechs con referencia a las hojas de dibujos adjun-
tas én todas las cuales se representan posibles -
ejemplos de ejecucidn, que no tienen caracter limi

70, tativo alguno sino simplemente ilustrativo y que -
podrén por taento varlar en todas aquellas condicig
nes que no alteren de manera fundamental su propia
esencialidad caracteristica.

FIGUA 12.- muestra en una vista en seccidn el sisg

75. tema de funclonamiento de los émbolos que ha sido-
objeto de los correspondiertes perfeccionamientos.

La m&équina consta de un cuerpo base~1-, Que SO~
porta todos los mec&nismos, siendo losfundamental-
mente esenclales lus bombas 0 cilindros dosificadg

80, res, con sus valvulas, émbolos y vastugos —S-.

El nimero de &mbolos depende exclusivamente de-
la produccidn que se quiera stribuir a la méquins
y en su sl:tema de movimlento radican los perfeccig
namientos introducidos, que consten en la previsidn

85, de un plato de blela -3-,con centro desplazable, me
diante el cual se regula a voluntad la embolada 0 -
vélumen de 1fquido servido.

Una biela —4—, se encarga de unir el centro mévil

Wl indicado con ls corredera general donde van montados
Te.. 90, los éubolos que ha sido asimismo objeto de perfeccig

RS namientos.
..... ’ La corredera -b5-, ha =ido provista de un mecanis—
mo desconectador del blogue de émbolos, acclonado me
diante un getillo adecuado ~6-, que peraite el movi-
"+ 95, miento de la méquina sin provoear la dosificacidn, -

cuando sea necesario moverla para reallizar ajustes -
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de sincronizacidn, etc.
FIGUR: 3%8,- permite apreclar el sistema adoptado para
el arrastre o traccidn de la cinta transportadora.

Este cinta montada en sus gufas de soporte, queda-—
coplada sobre la parte frontal del cuerpo base, que -
dando solidarizada a ésta =9-.

Le traccidn para el movimiento de la cinta se obtle
ne mediante una cadena de rodillos, que tomando el mo-
miento del miumo eje del plato y excentrico -10-, accio
na la cinta perfectamernte sincronizada en tiempos y ve-
locidades con la méquina.

FIGU#A 4%.- muestra en una vista en seccldén el importan
te sistema previsto pura el llenado de las botellas.

De modo conocido, en todas las mdquinas de 8ste tipo
exlstentes en el mercado, la marcha de las botellas se-
realiza de manera intermitente, utilizando los tiempos—
de parada para determinar su llenado mediante la pene -
tracidn del extremo de la boguilla en la boca de la bo-
tella, exigiendo la sincronizacidn de éstos movimientos
un complicado cuadro eléctico y neldmatico.

Los perfeccionanientos & éste respecto consistem en~
el degarrollo de un conjunto de mecanisimnos, sin utilizg
cidén de elementos eléctricos o neundticos, cuyo conjun—
to tome fuerza y ritmo de la cadena -ll-, y transmite -~
a través de un grsnajes enzulares -1Z, un palier despla
zable -13-, y unos engrenajes de cadena, =ld-, un movi-
miento de vaivés al soporte de las boquillas -15-, deter
miriando que ésitas persigen & las botellas en su marcha-
todo el tiempo que dura el sforo de 1fquido a las mismas
que ya no sufren intermitencias, retrocediendo a buScar
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las nuevas botellss en la fase de absorcidn del 1iquido

por los cilindros y énbolos o bombas.

Los perfeccionamientos descritos suponen como s na—
tural un ahorro econlmico importvante‘y una simplicidad-
en los medios que permite su reparacidén en caso de dete
rioro, sin necesidad de concurretncla de especialistas.
FIGUAA 58.— miestra 'en seccidn el sistems de soldadura.

El aparasto soldazdor se ha desarrcllado medisnte la -
utilizecidn de gas de cualquier tipo, natural, butano o
Propano.

Medlante unos mecheros adecuados -l6- se proyecta la
1lama a la botella ?ara provocar el revlandecimiento, -
siendo dichos mecheros de encendido y apagado instanta-
neo y automético, sincronizsdo con las paradas y arran-
oue del tren de arrastre, todo ello mediante un piloto-
gue permanece consu.antemente encendido.

En cuantvo al cerrado de las botellas que nasta ahora
se obtenia por presidn de unas pinzas sobre el mismo, —
se ha modificado su funcionamiento, transforinando la -
intermitencia, sincronizada con la cadena transportado-
rea, de las reglas, por un servicio continuo —17-,
FICURA 68.- es una vista en seccidn que muestra el con-
Junto de mordazas dispuesto para la soldadura.

Este sistema queda constituldo por dos csdenas de -
rodillos -1&8- en las que montan unos Jjuegos de pares de
mordazas =19-.

Estas mordazas marchan en el micino sentido y a igual
velocldad que la cadena transportadora, de la que tomsn
fuerza a través del mecanismo angular —=<0-, y coinciden
con el paso de los arrsestradores gue albergan las bote-
llas, tomando a éstas que se sueldan y enfrian, y sol -

tdndolas a continuacidn.
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Descrito suficientemente el obJeto a gque concierne
la invencidn sélo resta afledir que en su realizacidn-
160, podréan introducirse todas aquellas modificaciones de-
forma, materls, dimensiones, combinaciones de elemen—
tos, etc. que no afecten a la esencialidad y en gene-
ral todas aquellas accesorias o secundarias, que quedardn
comprendidas {ntegzramnente en la proteccidn que se re-
165, caba.,
REITVINDICACIONES
PRIMERA .~ "PEAFKCCIONAMIENTOS EN LAS MARUINAS PARA Lo
~IFICACION Y EWVAZADO DE LIQUIDOS EnN TODO -~
TIFC DE BO”BLLA&"; caracterizado porque las

17C. bombas o cilindros dosificadoreS, con sus vdlvulas -
émbolos y véstagos con acclonzdos por medio de un pla
to de biela, con centro desplszsble, mediante el cual
'se reguls a voluntad la embolada o vollimen de 1fiquidos

) servido, estendo unido el ceniro mdvil citado & través
175, de una ovlela, con la corredera donde ven montados los
) émbolos.,

SEGUNDA .~"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAGQUINAS PARA LOS1

FICACION Y ENVASADO DE LIQUIDOS EN TODO TIPO

DE BOTELLAS', de conformidad con la reivindicacidn 12,

.. 180. caracterizados porque la corredera sobre la gque van -
N montados 1los émbolos ha sido provista de un mecanismo
desconectador del bloque de émbolos mediante un gati-
110 adecmado; 10 que permite el movimiento de 1la méqu;

na sin determinar la dosificacidn, cuando sea necesa~

'385. ria su puesta en marcha pares ajustes o cualquier otra
”' causa.
TERCERA '"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA DOSL
1{1: FICACION Y ENVASADO DE LIQUIDOS EN TODO TIPO

LN XY
-
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DE BOTELLAS", segfin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque la cinta transportadora
montada en sus gulas de soporte, queda acoplada -
sobre la paerte frontal del cuerpo base y sollda-
ria del mismo, obteniendose la traccidn para deter
minar su movimiento mediante una cadena de rodillos
que tomando movimiento del mismo eje del plato y -
excéntrico, secciona la cinta sincronizada en tiem
pos y velocidades con la maquina.
CUARTA "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA DO
SIFICACIONvY ENVASADO [E LIQUIDOS EN TODO -
TIPO LE BOTELLAS', seglin las reivindicaciones ante
riores, caracterizado por la previsidn de un conjun
to de mecanismos, que toma fuerza y ritmo de la ca
dena de rodillos y estéd constituldo por unos engra-
najes angulares, un paller desplazable y unos engra
ses de cadena mediante los cuales transmite un movi
miento de vaivén al soporte de las boquillas en tal
forma que estén acompafiando en su desplazamiento -
en las botellas durante todo el tilempo que dura el
aforo de 1{quidos, retrocediendo a busear nuevas -
botellas durante el tiempo que dura la fase de ab-
sorcion de 1fquidos por los cilindros y embolos.
QUINTA "PERFECCIONAMIENTO EN LAS MAQUINAS PARA DOS1
FICACION Y ENVASADO DE LIQUIDOS EN TODO TIPO
DE BOTELLAS", segln las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque ed sistema soldador, que com-
prende un aparato de utilizacidn de gas de cualquier
tipo, estd constituido por unos mecheros gque proyec
tan la llama a la botella y la reblandecen, compren
diendo un sistema de encendido y apagado automatico




z20. sincronizado con 1los paros o arranque del tren,
cuyo sistema estd constituido por un piloto que
permanece constantemente encendido.
SEXTA "PERFECCICNAMIENTO EN LAS MAGQUINAS PARA DQ
SIFICACION Y ENVASADO DE LIQUIDOS EN TODO
225, TIPO DE SCTELLAS, segun las reivindicaciones an-
terlorses, caracterizado porque el cerrado de las |
bocas de las botellas se cinsigue a través de unas
reglas de servicio continuo y no intermitente.
SEPTIMA "PERFECCIONAMILNTO EN LAS MAGQUINAS PARA
230. . DOSIFICACION Y ZNVAZSADO IE LIQUDDOS EN TQ
DO TIPO LE BOTELLAS, segin las reivindicacliones an
teriores caracterizado porque el sistiema de solda-
dura se complementa por la previsidn de dos cadenas
de rodillos en las que se montan unos juegos de pa-
235, res de mordazas, Qque marcha en el mismo sentido y -
velocldad que la cadena transportadora de la que tg
man fuerza por un mecanismo angular, coincidiendo —
dichas mordazas con el paso de los arrastradores que
albergan a las botellas, tomando éstas mientras se -
240. sueldan y enfrian y soltdndolas a continuacidn.
OCTAVA '"PERFECCIONAMIENTO EN LAS MAQUINAS PARA LOs1
FICACION Y ENVASADO DE LIQUIDOS EN TODO TIFO
DE BOTELLAS',
Todo tal y como se de.cribe en la presente me-
<245, mobla que consta de diez hojas mecanografiadas por
| uha sola de sus caras y otra de planos para su me-—
jor comprensidn.

LA )
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