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UNA PATENTE DE INVENCION

Sr. D. VMiguel Casgdevall Font.-
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Dn. Miguel Cesadevall Font, de nacionslidad espafiola,
domiciliado en Llagostera (Provincia de Gerona), Calle Cal
vo Botelo, ne 24, solicita registrar una Patente de Inven-
oién, por 20 afios, pars Espaile y sus Colonias, que se re -
fiere a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE AGUJAS -
DE LENGUETA, PARA MAQUINAS DE GENERO DE PUNTO”. (Clase 41)
Grupo 5¢, del Nomenclator Oficial.-

Uno de los 6rgenos mis esenciasles de una méquina o tg
lar para género de punto, lo constituyen las egujas, pues-
to que son la pieza indispensable pare formar las mallas.-
' Las agujas pare méquinas de género de punto pueden -~
agruparse dn dos clases generales, que corresponden & otros
tantos procesos de trabajo distinto.-

Dichos grupos comprenden; las agujas de ganchillo 0 -
de punta y las agujas de lenglieta o selfactinas.-

En nuestro pais solo se han fabricado, hasta el presen
te, agujes pertenecientes al primer grupo, o sea las de pi-
o0 flexible, conocidas bajo les denominaciones de Baterfa, -
Terrol, Cotton y ot s similares, construides en una gran -
variedad de medidas, correspondientes a la diversided de -
méquinas existentes y de géneros que se fabricen.-

Les selfactinas o agujas de paleta movible, se carac -
terigan por llevar una lengfieta artioculada, que cierra y -

abre el pico de la aguja o éancho, al producir el tejido. -

Dichas sgujas se emplean en lag mdquinas éxpresamente cong-
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traidas pera emplearlas, como son las tricotosas y las cono-
cidas bajo los nombres de Selfactina, Duviet y Schubert.-

Las agujas de lengieta no se han fabricado, hasta ahora,
en nuestro pais y por lo tanto han de ser forzosamente impor
tadas del extranjero.-

Ante el gran consumo que nuestra industria hace de las-
agujas selfactinas, muchos constructores de maquinaria han -
intentado fabricarlas, pero hasta ahora no se han conseguido
resultados practicos, debido a que no se dispone de utillaje
de perfeccidon, adecuado a la pequefia mecanica, ni personal -
experto o especializado.-

Las principales dificultades con que se tropieza para -
la fabricaciéon de las agujas de charnela estriban en la cong
trucoldon de la lengueta, en la forma de ranurar el encaje en
el fuste o asta de la aguja y en hacer los pequefifsimos agu-
jeros, a través de los cuales pasa el pasador o tomillo que
forma la articulacion del mecanismo, que por ser tan diminu-
to, ofrece grandes dificultades para la fabricacidén en serie.

Para subsanar todos los inconvenientes que dejamos ano-
tados se ha ideado introducir, en la fabricacidon de agujas de
lenglieta para maquinas de género de punto, los perfecciona—
mientos que constituyen el objeto de la presente solicitud -
de patente de invencidén, gracias a los cuales se simplifica-
la construccidon de dichas agujas, suprimiendo el remache o -
gorron de la articulacion, el cual, si no ha sido roblonado-
convenientemente, alisado y pulido junto con el fuste, salta
durante el trabajo de la aguja, con peligro de rasgar las ma
lias.- Por dich8 razon algunos constructores roscan el orifi
ci6 y sujetan el gorron como si fuera un tornillo, pero estas
operaciones complican aun mas la fabricacion de la aguja.—

Los perfeccionamientos que se patentan estriban en la -

manera de conseguir la articulaciéon de la lengleta, sin prac
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ticar agujeros eh le ranura del fuete, ni introducir pasado-
Tres remachados o atormillados, logréndose el juego de charne
la mediante unos-. pivotes cénicos o semiesféricos, que sobre
salen por ambos ledos del plano de la lengiteta, los cuales -
se encajan en sendas cavidades de igual oohfiguracidn. prac-
ticedas en el interior de la ranurs, previamente abierta en-
el fuste o asta de la aguje.-

En los dibujos adjuntos, que forman parte integrante de
la presente memoria descriptive, se representa, & escala muy
empliada, solo a tftule de ejemplo y pera facilitar le des -
oripeién de loe perfeccionamientos que se patentan, una asgu-
Ja selfactina, cﬁya lengiiets ha sido articulede al fuste si-
guiendo dichos perfeccionamientos de construcecién.-

Los citedos dibujos muestran:-

Fig.l.~ Una vista en planta de una aguja selfactina cons
truida segin el invento.-

Fig.2.~ Lea lenglieta vista de perfil.-

Fig.3.~ Una seccidén del asta o fuste de la aguja, a tra
vée del eje de corte (X) (X’) de Fig.l, que permite ver la -
ranure dentro de la cuel gquede articuleda lea lengiieta.-

Refiriéndonos concretamente @ dichos dibujos;.pasamos a
detallar las ceracterfsticas de fabricacidn, que constituyen
las mejoras introfucides en la construccidn de agujas de len
gleta o0 selfactinas.~

La lengtiete (o) propiamente diche, se fabrice estampén-
dola con matrices apropiadas, para darle la forms convenien-
te, siendo teles matrices montades en prensas corrientes, mg
quines especiales, 0 de funcionamiento eutomftico, para lo -
grar mayor rendiiiento.-

41 estampar la lengiieta se obtienen, eimultaneamente, -
dos pivotes oénicos (e)-(e’), que sobresslen del propio alam

bre de acero que la constituye.-
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Dichos pivotes, que también pueden afectar la formas de
casquete esférico, encajan en unas cavidades, ya sean de -
igual configuracién o obnicaes (f) (£°), practicedas en las-
caraes interiores de la ranuras (d), abierta en el asta o fus
te (a) de la aguja.-

Las cavidades (f£)-(f£’), en las Que se alojen los pivo-
tes (e)-(e”), gue constituyen los puntos de giro de 1la arti
culacién, pueden formarse por diversos procedimientos, ta -
les como; ensanchar © separar la renura y con une herramien
te, simple o compuesta, actuando a presién, practicar las -
cavidades correspondientes para encajar los pivotes d§ la -~
lenglleta.- |

En lugar de tales cevidades pueden practicarse agunje -
ros, pero el procedimiento més sencillo es hacer servir de-
herramienta la propie lengiieta ya doteadae de los pivotes y -
después de templada, @ fin de. endurecerla, haciéndola pene
trar dentro de le renura antes de ser recocida la agunja, a-
fin de que lass puntas de los pivotes (e)-(e’) puedan inocar-
se en las paredes de la ranura (d), que por no ser templa ~
des son més blandes que los referidoes puntos de incisién.-

Dicho procedimiento de montar la lengiete articulade -
mente dentro de su alojamiento, ofrece la ventaja y la segu
rided de no pederse desprender, puesto gue oaiece de rema -~
ches o pasadores, garantizendo una Quracién de trabajo muy-
superior a los tipos de artioculecién haste ahora empleados,
puesto que no se debilita ninguna de las partes que inte- -
gran los puntos de giro y de roce, quedando aumentada, 8l -
doble, la superficie de rotacién, constituida por la fric -
cién establecida entre los salientes (e)-(e’) y sus aloja -
mientos o cavidades (f)=(f’).-

Una vez montada la lengiieta en la forme expreeada'se -

templa el conjunto de la aguja, siendo entonces imposible -
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desmontar la lengllete sin romper las paredee de la ranura.;

Las egujes fabricedes siguiendo al método que dejamos-
descrito son de fabricacién répide y econdémicea, ya que no -
es necesario emplear pasadores construidos de antemano.-

Por consiguiente gque la forma, dimensiones, clase de-
meterial, disposicién y erreglo de las demés partes de la -
aguja, tales como el gancho y el pie, podrén variar, para -
adaptarse & las necesidades de cads tipo de mégquina y apli-~
cacidén, sin que por ello guede alterada la idea del invento,
qus sSe basa en el sistema de articulacién de la lenglieta y
en el modo de obtener dicho juego.-

La Patente de Invencién por: ”PERFECCIONAMIENTOS EN L
FABRICACION DE AGUJAS DE LENGUETA, PARA MAQUINAS DE GENERO-
DE PUNTO” ocuyo privilegio de exﬁlotac16n en Espafia, sus Co~-
lonias y Protectorado se solicita por un periodo de 20 afios,
recaerd sobre las particularidades gque se concretan on'las -
siguientes,

REIVINDICACIONES
1#,~ »PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE AGUJAS DE LEN-
GUETA, PARA MAQUINAS DE GENEROS DE PUNTO” caracterizados por

el hecho de que para simplificar la construccién de las agu~
jas y muy especialmente la unidn articulade de la lengillsta -
dentro de la ranura praoticada en el fuste de la aguJa; s8¢ -
suprime el remache o gorrén de dicha articulacién, logrédndo-
se el Juego de charnela mediante wn par de pivotes cénicos o
semiesféricos, los ouales encajan en sendas cavidades, de -~
igual configuracidn, practicadas en las caras interiores de-
la ranura abierta, al efecto, en el fuste de la aguja, sir -
viendo dichos pivotes de puntos de apoyo y como eje de giro-
de la lenglieta articulade.-

28 .- »PERFECCIONAMIENTOS EN L& FABRICACION DE AGUJAS DE LEN-
GUETA, PARA MAQUINAS DE GENEROS DE PUNTO” segin la reivindi-
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cacion 18. caracterizados por el hecho de que al estampar la
lengleta, mediante matrices apropiadas, se obtienen simulta-
neamente los dos pivotes, que sobresalen del propio alambre-
de acero, que deapuee de aplanado constituye la lenglueta.-
38.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE AGUJAS DE LEN-
GUETA, PARA MAQUINAS DE GENEROS DE PUNTO" segun las preceden
tes reivindicaciones, caracterizados por el hecho de que las
cavidades, en las que se alojan los pivotes de la lengleta,-
se pueden practicar con una herramienta, simple o compuesta,
que se introduce en la ranura después de separar sus paredes,
0 bien utilizando como herramienta la propia lengleta, una -
vez templada, haciéndola penetrar dentro de la ranura, dea -
pues de recocer la aguja, a fin de que las puntas de dichos-
pivotes puedan incarse en las paredes de la ranura, quedando
al mismo tiempo montada la lengleta, con toda precisiéon, en-
el lugar correspondiente.-
48_.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE AGUJAS DE LEN-
GUETA, PARA MAQUINAS DE GENEROS DE PUNTO" Tal como se ha des
crito y demostrado en los dibujos adjuntos.-

Consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una
sola cara.-

Barcelona a 13 de Octubre de 1950



1949 95

ﬂ DN ////r/

//%?///

L™

a—||)

A~

AyrczTo I <A

Nesr2<sr;$/IF



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



