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PATENTE
DE
INVENCION
a faver de Don EUGENIO GERBER, de nacionalidad fran—
cesa, residente en Buenos Aires (Argentina), Sarmien—
to 767, por "NUEVO METODO Y MEDIO PARA IA PRODUCCION
MECANICA DE BORDADOS".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Mi presente invencién se refiere a la produccidn
mecdnica de toda clase de bordados gque en nada difieren
de los bordados hechos a mano.

El objeto principal de mi invento congiste en un

método de producir bordados, que se carascteriza esenclal-

mente porque una aguja de bordar o coser comiin enhebrada

es accionada mecénicamenie en la misma forma en que la ma—
nejan las manos de una bordadora, y tambien el hilo de
bordar, despues de cada punto de aguja, es tirado mecanica~

mente a travds del tejido en gque se borda, con respecto a
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lo cual debe llamarse la atencién muy especlalmente sobre
el hecho de gue aquf, como en los bordados hechos a mano,
se trabaja con un solo hilo, y no con dos como lo es el
caso en las miquinas conocidas hasta la fechaes

El método, de acuerdo con mi invencién, para la pro-
ducoién mecénica de bordados con un solo hile y una aguja
enhebraeda ocomin, se caracterizi porgque unas manos mecéni-
cas cooyerantes, dispunestas en lados opuestos de un teji-
do en gque ha de bordarse, son movidas alternativamente en
sentido reciproco de acercarlas una & otra y de alejarlas
una de otra y en egtos movimientos en dichas mgnos se hacen
actuar medios elésticos y medios de transmisién, por lo que
la aguja enhebrada se hace pasar ide y vuelta a través del
tejido, siendo la misma agarrada y soltada alternativamen-
te en uno y otro lado de dicho tejido e invertida en su di-
reccién longitudinal en cada lado del tejido; porgue, des-
pues de cada punto de aguja, el hilo de bordar es tirada
mecanicamente a través del tejido y finalmente despues de
cada punto, dicho tejldo es ajustado con respecto a las ma=-
nos bordadoras meciniocas o estas dltimas son ajustadas con
respecto al tejido en concordancia con el didbujo de borda-
do a reproducir,

Para la ejecucién préctica del método de aocuerdo con
la invencidn, en'primér término, este invento provee manos
bordadoras mecénicas gque se caracterizan esencialmente por=
que cada meno bordadora comprende un digpositivo de pinzas,
cuyas partes cooperantes, en los movimientos reciprocos de

la mano bordadora, agarran la aguja enhebrada, la invierten
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en su direccién longitudinal y la sueltan,

Otro factor caracterfstico de mi invencién consiste
en gue, para cada mano bhordadora mecénica se provee un
dispositivo a palanea capaz de tirar, despues de cada pun-—
to de aguja, el hilo de bordar a través del tejidos

Un factor caracterfstico ulterior de mi invento conw
siste en gque cada mano bordadora mecdnica incluye un dis-
positivo de gufa para el hilo de bordar y el tejido en gue
se borda, cuyo dispositivo comprende unos rodillos locos
y desplazables, capaces de alejarse automfticsmente uno
de otro cuando la mano bordadora se acerca a dicho tejide,

Otro factor del invento consiste en que, para evada
par de manos bordadoras, se provee un dispositivo guitador
de agujas, convenientemente combinsdo con tijeras automé-
ticas, el ocual acoionado por medios apropiados, se adapta
para retirar de una de las manos bordadoras la aguja enhe;
brada, por ejemplo, cuando el hilo de bordar en esta aguja
estd por terminarse, y para cortar este hilo. |

Un factor adicional de la invencidén consiste en que,
para cada par de manos bordadoras, se provee un dispositivo
introductor de agujas, convenientemente tamblen provisto
de un elemento porta—hilo y combinadc o no con el disposi-
tivo guitador de agujas, el oual es capaz de colocar una
aguja enhebrada de una de dichas manos bordadoras en forma
tal que las Wltimas pueden iniciar su trabajo de bordar
con dicha aguja de inmediatoes

Las manos bordadoras mecénicas pueden ser acoionadas,

de acuerdo con este invento, de una manera netamente mecé~
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nica, en forma electro-mecénica combinada o bien electro-
magnéticamente. Las mismas pueden instalarse en pares indi-
viduales en mfquinas pequefias aptas para una industria ca—
sera 0 tambien en una pluralidad de pares en méquinas in-—
dustriales, en gque todas las manos bordadoras son goberna-
das por una sola persona o bien en forma autométicae.

El tejido en gue ha de bordarse, esté arreglado entre
las manos bordadoras cooperantes, preferiblemente en un
marco apropiado movible, provisto de contrz+pesos, que, me-
diante palancas apropiadas, dado el caso, con interposicién
de un pantégrafo, se desplaza despues de cada punto de agu~
ja de acuerdo al dibujo de bordar gue se desea reproducir
en el bordmdo. Sin embargo,; tamblen es posible hacer fijo
el marco y montar las manos bordadoras en forma desplaza«
ble. |

Las ventajas de la méquina bordadora, de acuerdo con
mi invénoién, son las siguientes:

1) trabaja con cualquier asguja de bordar o éoser comtin;

2) borda en cualguier tela o tejido con d;alqnier hilo,
simple o miltiple, independientemente de la naturaleza,
clase 0 grosor;

3) hace todos los puntos usuales de bordar en la misma for—

" ma en gque los ejecuta una persona con las manos;

4) ejecuta dibujos de bordados de cualquier tamafio razona~
ble;

5) los bordados hechos con la méquina no pueden distinguirse

- de lbs ejecutados & manoj

6) el trabajo de bordar es ejecutado con la misma 0 mayor

u4,*
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velocidad que la alcanzada con las miquinas bordadoras

conocidas; .

7) una sola persona puede gobernar simulténeamente una plu=
ralidad de pares de manos bordadoras mecédnieas reunidas

Se en una miquina, y alcanzar una produccién extraordina-

riamente aumentada;

8) pueden bordarse cintas y tejidos en piezas en forma

 précticamente continuada.

Para que la presente invencién sea claramente entendiw

10, da y facilmente llevada a la prédctica, a continuacién, se
la describiréd detalladamente con referencia a los dibujos
acompaftados, en que

lLa Figura 1 es una vista en planta de una mano bor-
dadora mecénica, de acuerdo con el invento;

15, La Figura 2 es una vista de costado de la mano bor—
dadora mecénica demostrada en la Figura 1}

La Figura 3 es una vista de detalle demostrando lg
cabeza del dispositive de pinzas que forma parte de la
mano bordadora;

20.' Ta Figura 4 es una vista en corte vertical del dis—
positivo de pinzas en su posicién delantera entre los ro-
dillos del dispositivo de gufa para el hilo de bordar y
el tejido en ¢gue se borda;
La Pigura 5 es una vista de extremo de atrés, par-
254 cialmente en corte de dos manos bordadoras adyacentes;
La Figura 6 es una vista esquemdtica del mecanismo
de accionamiento de un par de manos bordadoras mecénicas,

en ung de sus posibles formas de ejecucidénj
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Las Figuras 7 y 8 son vistas de detalles;

La Figuwra 9 es una vista en planta parcialmente en
corte de ﬁna mano bordadora electro-magnética, de acuerdo
con el invento.

5e | La Figura 10 es una vista de costado de la mano bor-
dadora segiin la Figura 9, con una ligera modificacién en
el arreglo del electro=imén;

La Figura 11 es una vista de extremo de la mano bor~
dadora segin las Figuras 9 y 10, vista de atrés,

10. Ia Figura 12 es una vista en corte longitudinal del
'dispositiﬁo interruptor eléctrico para el gobierno de las
manos bordadoras electro-mecénicas;

La Figura 13 es una vista esquemftica de las cuatro
snperficiés externas del miembro dé puente del dispositi-

15. vo interruptor de la Figura 12;

La Figufa l‘ es una vista esquemdtica de las cua-
tro superficies internas del miembro porta-contactos de
dicho dispositivo interruptor;

d : La ¥igura 15 es una vista de costado de un dispoei-

20. tivo cbmbinado de interruptor y manija para la operacién
de las manos bordadoras electro-magnéticas;

La Figura 16 es una vista esquemfitica de los oir~
cuitos eléctricos para dos pares de manos bordadoras elec—
tro-magnéticase

25. Las Figuras 17 a 22 son vistas esquemfticas de un
par de mands bordsdoras electro-mecénicas con sus partes
demostradas en las diferentes posiciones de una completa

operacién de bordar}
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La Figura 2% es una vista de detalle, demostrando,
parciaimente en forma esquemética, una mano bordadora
mecénica, segin la Figura 4, en su posicidn retirada del
tejido de bordar y vista de frente, con los dispositivos
introductor y quitador de agujas;

La Figura 24 es una vista similar a la Figura 23
demostrando el dispositivo gulitador de agujas en su posi=
oién operativa;

La ¥igura 25 es una vista de costado, parcialmente
esquemftioa de una mano bordadora mecénica demostrande
el dispositivo guitador de agujas en las dos posiclones
finales de su carrera; '

La Figure 26 es una vista de costado parclialmente
esquemética de una mano bordadora medénice, vista del la=
do opuesto de la Figura 25, ilustrando el dispositivo in-
troductor de agujas;

La Figura 27 es una vista esquemética del mecanismo
motor para una mfquina de dos o mfs pares de manos bordaw
doras mec&nicas accionadas en forma netamente mecénica y

La Figura 28 es una vista esquemética de conjunto
de una méquina bordadora con una pluralidad de menos bor=
dadoras electro-mecénicas, demostrando sl mismo tiempe
una forma de ejecucién del maréo para el tejido en gue ha
de bordarse y los elementos para el ajuste de dicho msrco
despues de cada punto de aguja.

En estas vistas, los mismos niimeros de referencis in~
dican partes iguales o correspondientes.

La parte principal de la méqulna bordadora, de acuer~
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do con mi invento, la constituyen naturalmente las manos
bordadoras mecdnicas gque cooperan en pares y estén dis—
puestas en lados opuestos del tejido en gue ha de bordarse.
Las mismas estén montadas gjustablemente sobre soportes
transversales 1 en pequeflos bastidores en forma de U 2,
cuyos miembros horizontales proveen gufas para el movi-
miento reciproco de las manos bordadoras.

Cada mano bordadora consiste esencialmente en un
dispositivo de pinzas para agarrar la aguja de bordare
Este dispositivo consta de una cabeza de dos partes 3,
montadas giratorismente con sus ejes 4 en dos brazos de
soporte 5 provistos de manguitos o cojinetes 6, Los bra=-
zos de soporte %, en sus extremos posteriores, estén ri-
gldamente interconectados mediante un miembro transversal
7, que estf dispuesto deslizablemente en las gufas del
bastidor 2 y lleva una extensidn 9 provista de unos mufio-
nes o esplgas 8, Estas espigas cooperan con el extremo bi-
furcado de un brazo 10 que en su extremo opuesto estf mon—
tado solidariamente en un &rbol ll. Un movimiento oscila=
torio sobre un &ngulo de 40=50° produce el movimiento re«
ciproco del miembro transversal 7 y con este del dispositi-
vo de pinzas . o :

Las partes cooperantes 3 del dispositivo de pinzas,
en sus caras opuestes estén provistas cada una de uns aca=-
naladura 12 aprreglada de tal modo que las dos acanaladuras
Juntas forman un canal para la aguja de bordare A fin de

asegurar un agarre firme de la aguja en ests canal, las
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caras de las partes 3, ademds, estfin provistas de ranuras
transversales 13, que por consiguiente, estin cortadas por
las acanaladuras 12 y que estén arregladas de tal manera
que las saliencias formadas entre las ranuras 13 de una
de las partes cooperantes 3, al apretarse €stas una contra
otra, penetran en las ranuras 13 de la otra parte y as{
sujetan firmemente la aguja. Gracias a esta disposicidn
y construccidn de las pinzas, la mano bordadora puede ma-
nejar agujas de diferente grosor.

Las partes cooperantes del dispositivo de pingzas
D por'medio de resortes de presién 14, se mantienen en
la posicidén operativa, pero se proveen medios adecuados
que temporalmente anulan la presién de dichos resortes,
a fin de permitir gque las pinzas suelten la aguja 15 en
el momento deseados. Para este propésito, en el extremo
libre de cada eje 4 que sobresale del respectivo brazo de
soporte 5, hay montado removiblemente un botén 16 que tie~
ne una parte central substancialmente més gruesa gue su
borde eircunfereneial y que asf se adapta para actuar co-
mo cufla, con tal resultado que al entrar en contacto con
el borde 17 de una cavidad provista en cada uno los sopor—=
tes 2' de un dispositivo de gufa que se describiré més
adélaﬁte, los botones 16, ejes 4 y pinzas 3 son separadas
sobre una pequefla distancla suficimnte para aflojar el
agarre de la aguja 15 en el dispositivo de pinzas,

Despues de cada pasada de la aguja 15 a través del
tejido:en que ha de bordarse, es necesario invertir la agu~

Ja en su direccidn longitudinal. A fin de efectuar esta

-.9.
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inversidén de la aguja, en cada ejefhay un cuerpo longi-.
tudinal (18)que estd bajo la accidén de resortes de hoja
19, dado el caso, con interposicién de unas varillas ar-
ticuladag apropiadas, y una peguefia rueda dentada 20 que,
por medlo de una rueda dentada intermedia 21, puede entrar
en engrane con una cremallera 22 montada elédsticamente,
Los dientes de dichas ruedas y de la cremallera estﬁn cor-
tados de tal modo que, en el movimiento hacia atrés de la
mano bordadora, el dispositivo de pinzas 3 no gira, sino
tan solo en el movimiento de avance de dicha mano bordado-
ra. El largo de la cremallera se calcula de tal modo gque
provee un movimiento rotativo del dispositivo de pinzas

% tan solo sobre un 4ngulo un poco mayor gue 90°. La com-
pletacién de una media revolucidn 180 es efectuada por
los cuerpos longitudinales 18 bajo la presién de los re-
sortes 19, Como ya se ha dicho, los resortes 19 convenien—
temente no actdan directamente sobre los cuerpos 18, sino
por medio de unas varillas 24 articuladas en 23 en los
brazos 5 en gue tambien se proveen unos t.opes 25 para di-
chas varillas,

El bastidor 2, en su extremo delantero, lleva unas

-extensiones gue forman partes integrantes con unos soportes

2' para un dispositivo de gufa para el hilo de bordar y el
tejido en que se borda., Este dispositivo consta de dos ro-
dillos locos 26 montados en los soportes 2' de tal modo
que pueden desplazarse verticalmente uno con respecto a
otro, e interconectados por medios elédsticos (no demostra-

dos) de tal manera que normalmente estén en ligero contacto
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uno con otros Los ejes de los rodillos 26 estén interconec=
tados, ademéfis , por dos pares de varillas articuladas in-
terconectadas 27 que estén arregladas en los mismos pla-
nos verticales de los cuerpos longltudinales 18 del dispo-
sitivo de pinzas 3, de manera que, al avanzar la mano bor-
dadora, dichos cuerpos chocan en la articulacién de las
varillas 27 y hacen retroceder las mismas, con el resulta~
do de gque los rodillos 26 son separados uno de otro y la
mano boraadora con su dispositivo de pinzas 3 ahora pue-
de avanzar por entre dichos rodillos.

Despues de cada pasada de la aguja enhebrada 15 a
través del tejido en que se borda, el hilo de bordar tiene
que tirarse tambien a través del tejidos Para este profé—
site, cada mano bordadora mecénica, de acuerdo con este
invento, estf asomiada con un dispositivo a palanca que
consta esencialmente de un brazo acodado 28, 28' que me=-
diante un buje o cubo 29 estf montado giratoriamente en
un &rbol 30 que, a su vez, estf montado en cojinetes ade=
cuados (¥Fig, 8) en soportes 31 fijos en el soporte trans—
versal principél (1)e En el extremo libre del brazo acoda—
do 28,28' hay pro#isto un pequefio rodillo de gufa 32 pa=
ra el hilo de bordar. El brazo acodado 28,28' conveniente-
mente se compone de dos partes que estédn intérooneotadas
articulada y elfsticamente (Fige T) bajo un &ngulo de apro-
ximadamente 90°. Para el accionamiento del dispositive ti=
ra~hilos 28,28', en el &rbol 30 hay montado sollidariamente
un brazo 3% mediante un buje o cubo 34 adyacente al buje

o cubo 29, Los dos bujes o cubos, en sus caras opuestas

- 11 -
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estén provistos de una corona de dientes chatos 35 cortados
de tal modo gue efectfan una transmisién de movimiento tan
s0lo en un sentido de rotacién del &rbol 30 El brazo 33
lleva en su extremo libre un elemento de arrastre ellasti-
6o 36 para el brazo tira=hilos 28, estandoc dicho elemento
de arrastre construldo de tal manera gue, al girar dicho
brazo 33, arrastra el brazo 28 solamente haste donde el
largo del respeotivo hilo de bordar lo permite. En el moe
mento en que el brazo tira=hilos 28 llega a tal posiocién,
el elemento de arrastre eldstice 36 lo sobrepasa y el braa
zo 33 sigue girando hasta llegar a su posicidén inicial.

En su posicién inicial, #sto es, antes de iniciar
su operacidn de tirar el hilo de bordar, la parte 28°' del
brazo tira-hilos 28,28' se encuentra @l lado de la méno_
bordadora y su elemento de arrastre 32 se extiende trans-
versalmente por debajo de los brazos de soporte 5 de la
mano bordadora que en este momento se encuentra en su pow
sicién avanzadae. La operacién del brazo tira—hilos recién
se inicia cuando la mano bordadora ha completado su movie
miento de retroceso, de modo qﬁe ahara los brazos de sepor~-
te 5 no odstaculizan el movimiento ascendente del elemento
de arrastre 32 del drazo tira-hilos 28,28°'. Cuando, por
otro lado, el brazo tira-hilos tiene que devolver a su poe
siocidén inicial y ésto en el tiempo en que la mano bordado-
ra se encuentra en su posiciGn avanzada, entonces la parte
28' del brazo acodado 28,28' tiene. gue desviarse lateral-
mente sobre una extensién tal que su elemento de arrastre

B2 puede pasar por el respectivo lado de los brazos de so~

- 12 -
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porte 5. Para este fin, en el respectivo costado del basti-
dor 2 hay un dispositivo desviador oscilatorio que, tenien=-
do la forma de una planchuela con un canto curvado, bajo

la accién de resortes apropiados, normslmente se proyecta
del bastidor 2 bajo un 4ngulo de 90° pero que se desvia

a una pqsicién paralela a dicho bastidor, cuande la mano
bordadora se mueve hacia atrés ygun gancho 38 provisto en
el respectivo brazo de soporte 5 hace girar dicha planchue-

la 37 a la posicién indicada en que la misma no obstanculi-

‘za el movimiento ascendente de la parte 28' del brazo aco-

dado 28,28°',

A fin de evitar que el hilo de bordar, indicado con
la referencia A, al ser tirado por el brazo tira-hilos
28, 28', convenientemente ge proveen unos rodillos de gufa
39 montado adecuadamente en el bastidor 2 y mediante sos-
fenes 39* en cualesquiera otras partes fijas de la méquina.
por ejemplo, en el soporte para el &rbol 30.

Cuando la aguja enhebrada 15, por una de las dos ma-
nos bordadoras cooperantes ha sido empujada de modo gue su
mitad de punta penetra por el tejido indicado por lé refe-
rencia S, y ha sido agarrada por la mano bordadora opuesta
en el otro lado del tejido y ha sido tirada por la Wltima
a través del tejido, dicha aguja légicamente es agarrada
en su mitad de punta y la punta propia-menté dicha apenas
sobresale del dispositivo de pinzas 3 de diche mano borda-
dora. Por ello, despues de la media revolucién del disposi-
tivo de pinzas y de la inversidn de la aguja, esta tiene

que hacerse svangzar dentro de dicho dispositivo de pinzas

-13 -
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bre lleve una oreja 51 en que se extiende una espiga 52 pro=
vista en el brazo 10s Esta conexién mecénica con el brazo
10 sirve para el objeto de volver a dar tensidn al resorte
espiral 48 daspues de cada accionamiento de la palanca 41
y del véstago de empuje 40 por el disco 46 accionado a su
vesz por dicho resorfe espiral y de simulténeamente devol-
ver dicho disco 46 con su espiga 45 a su posicién inicials
A f£in de retener el disco 46 en esta posicién hasta el nue~
vo funcionamiento del véstago de empuje 39, se provee uns
varilla de fiador 53 bajo accién de resorte, la cual estd
montada moviblemente en el soporte 42, en un extremo lleva
una nariz de detencién 54 y en el extremo opuestoc estd pro-
vista de una espiga 55 La nariz de detencidn 54 coopera
con .ung muesca correspondiente de la corona del disco o
caja circular 46, mientras que la espiga 55 establece la co—-
nexién mecdnica con el brazo 10 del £rbol motor 1l.

Cuando el hilo de bordar F estf por terminarse, la
agunja enhebrada 15 tiene que cambiarse por otra. Esta ope~
racién puede hacerse manualmente, particularmente cuando
ge trata de méquinas que trabajan com uno © unos pocos pares
de manos bordadoras mecénicas. En méquinas que comprenden
una pluralidad de pares de tales manos bordadoras, el inter=

camblo de las agujas enhebradas puede realizarse tambien

mecénicamente mediante apropiados dispositivos eapaces de

~ introducir las agujas enhebradas y otros capaces de retirar

las mismas, dado el ocgso, combinados uno con otro y con me—
dios cortantes para cortar los hilos de bordare

Para explicar brevemente el funcionamiento de la mé-
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quina bordadora hasta aquf descripta, se supone que se ha
insertado una aguja enhebrada 15 en una de las manos boxs=
dadoras, que se encuentra préxima al tejido S, por ejemplo,
aquella del lado izquierdo de la Fig. 6., En esta posicién
5 de la mano bordadora, el dispositivo de pinzas % estd abler=
to, de modo que la aguja puede introducirse libremente en
el mismo y puede hascerse pasar con su punta a través de di~ :
cho tejido, en cuyo lado opuesto, tambien inmediatamente ad- ?
yacente al tejido se encuentra la segunda mano bordadora
10. tambien con su dispositivo de pinzas ablerto, qgue se cierra
Y agarra firmemente la aguja en el momento de inliciarse el
retroceso de dicha segunda mano, ya que en fal mohento los
botones 16 pierden su contacto con los bordes 17 y los re-
sortes 14 aprietan una contra otra las pinzas 3, El retroces ;
15, 30 de la mano bordadora hasta la posicién indicado en el 7
lado derenho de la Fige 6, es producido por una revolucién
parcial (sobre 40<50°) del &rbol 11 por medio del brazo 10.
Simnltanéamente, el drbol 30 hace una revolucién completa,
en que el brazo 33 con su elemento de arrastre 36 mueve el
20, brazo tira~hilos 28,28', cuyo elemento de arrastre 32 desde
abajo entra en contacto con el hilo de bordar F y lo lleva
congigo formando un lazo de'este hilo. El brazo tira—hilos
es llevado hasta una posicién en que el lazo de hile 16 de-
tiene, cuando todo el largo de este hilo haya sido tirado
25. - a través del tejido S. En tal posicién , el brazo 33 sobre—
pasa el brazo 28 y sigue girando hasta completarse la revo-—

lueién completa del ‘arbol 3Q0.-

La :otacién de este 4rbol 30, mediante una correa in-
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dicada en 56, estd conectada con el mismo &rbol 30 pertinem=
te a la mano bordadora en el otro lado del tejido, el cual
entonces gira en el mismo sentido, impartiendo, sin embargo, -
al brazo tira-hilos de dicha mano bordadora un movimiento
invertido o sea de retorno a su posicién inicial, de manera
que el lazo de hilo se achica hasta desapgrecer a través dd
tejido por la accidn de tirar del primér brazo tira-hilose
En el movimliento de retorno, el brazo tira-jilos se desvia
lateralmente debido a la planchuela 37 segin anteriormente

se ha descripto. La devolucién del brazo tira-hilos a su
posicién inicial por medio de la rotacidén del Arbol 30 se
debe al embrague de las coronas dentadas 35.

La rotacién parcial del 4rbol 11 que produce el retro-
ceso de la mano bordadora, al mismo tiemp0 nueve la crema-— |
llera 50 para dar cuerda, por intermedio de la rueda dentg-=
da 49 al disco o caja 46 con su resorte espiral 48 y simul-
téneamente hace girar este disco para devolver la espiga
45, palanca 41 y véstago 40 a su posicién normal iniciale

Ahora, el &rbol 11 gira en sentido opuesto sobre el
mismo &ngulo, haciendo avanzar, mediante su brazo 10, la
mano bordadoras En este ﬁovimiento de avance, los pifiones
intermediarios 21 engranan con las cremslleras 22 dg mode
que las mismas giran y hacen girar las ruedas dentadas 20
y el dispositivo de pinzas 3 sobre un éngulo de aproximada—
mente 95°. Al mismo tiempo girgn los miembros longitudinae-
les 18 sobre el mismo £ngulo y en el momento en gue los
mismos hayan sobrepasado el punto muerto, los resortes 19

intermedio de las varillas erticuladas 24 completan la me=-
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dia revolueidén del dispositivo de pinzas 3, gquedando en=
tonces invertida la aguja 15 en su direccién longitudingle.
Concluida esta operaciln, el avance de la mano bor-
dadora llega a su final, en gque l0s mliembros longltudina-
les 18 chocean con las varillas 27 y apartan uno de otro
los anillos de gufa 26, y la cabeza de la mano bordadora
a su posicibn adyasente al tejidoe Sus botones 16 en coo=
peracidn con los bordes de tope 17 abren el dispositivo
de pinzas 3 aflojando el agarre de la aguja. En este mo-—
mento, tambiex el brazo 55 llega sl final de su recorri-
do y choca con el tope 55 de la varilla 53, desenganchan-
do la nariz de detencidén 54 que entonces suelta el disce
o caja 46, dejdndola bajo la libre accidn del resorte 48
Y permitiendo que la espiga 45 mueva la palanca 41 y el
véstego 40 con grén rapidez hasta que la palanca 41 choca
contra el bastidor 2. En esta carrera el ¥astago 40 empuja
la aguja 15 hacia adentro del dispositivo de pinzas y a
través del tejido S sobre una extensién sufiolente para que
su extremo de punta pueda sér agarrado por el dispositivo
de pinzas de la mano bordadora cooperante en el lado opues-
to del tejido. 7
El accionamiento de ios &rboles 11 y 30 en sus movi-
mientos rotativos alternativos en un sentido y otro puede

efectuarse de c¢ualquier manera apropiada,, por ejemplo,

Vmediante un motor eléetrico, cuyo eje en forma de ciglie~

fial estf conectado operativamente con los 4rboles 11 y 30
en forma adecuada como para impartirles en los momentos oo~

rrelacionados los movimlentos deseadose

- 18 e
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En lugar de aecionar.las manos bordadoras en una for=
ma netamente mecénica, la méquina puede compreﬁder tambien
manos bordaedoras electro-mecénicas accionadas por medio
de electro-imanes, de acuerdo con la variante representada
en las Figuras 9 & 1l.

De acuerdo con la forma de ejecuoidn demostrada en
la Fig; 9, la mano bordadora comprende dos bobinas elec~—
tro-magnéticas 57,57' que estén arregladas una al lado de
otra, perc que‘también pueden estar dispuestas una tras
otra; segin se ha ilustrado en la Fige. 10, Los electro—ima—
nes de la Fige. 9 tienen barras de nﬁcleo movibles 58,58!
compuestas de una porcidn magnetizablé 58a y 58'a ¥y de
una porcién no magnetizable 58b y 58'g, respectiiamente,

e interconectadas en sus extremos como para formar una es=
tructurse recfangular rigida, mientras que los electro-ima-
nes de la Fig. 10 tienen una barra de nfcleo comin gue se
compone de una porcién magnetizable central 58a y de pors
cliones de extremo no magnetizable 58b y 58'b, siendo en ca-
da caso el arreglo tal que, si las bobinas‘57,57’ son ali-
mentadas alternativamente con corriente eléctricé, ellas
imparten a la estructura de nifcleo un movimiento reciproco.

El extremo delantero de la estructura de micleo es—
t4 constituido por la cabeza de la mano bordadora o esté
construido como para soportar tal cabeza, que, en lo esgen-
cial comprende un dispositivo de pinzas 3 igual a aquél
demostrado en la Fige. 3, gque es capaz de agarrar una agu-
ja enhebrada 15, tirarla hacia atrés, simulténeamente in-

vertir su posicién y luego volver a empujarla hacia adelan—

—

F!
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Los ejes 4 del dispositivo de pinzas 3 estén monta~-

te y soltarla.

dos glratoriamente en correspondientes perforaclones dé
los extremos delanteros de las barras de nicleo 58, 58'
(Fig. 9) o de los brazos 5 (Fige. 10).

| El digpositivo de pinzas 3 es accionade, para su ro-
tacién, por un mecanismo similar al descripto con referen-
cla a la ejecucién representada en las Figuras 1 y 2, el
cual comprende un par de miembros longitudinsles 18 y un
par de pequeflas ruedas dentadas 20, montadas en los ejes

4 que tienen extremos libres ligeramente redondos. Las
ruedas dentadas 20 estdn dispuestas como para engranar

cdn correspondientes oremalleras montadas elésticamente
22, estando los dientes de esta cremallera y de la rueda
dentada 20 cortados de tal modo gue solamente en el mo-—-
vimiento de retroceso de la mano bordadora se imparte un
movimiento rotativo al dispositivo de pinzas 34 Los miem—
bos longitudingles 18 tambien en este caso actidan para
completar una media revoluoién (sobre 180°) del disposi-
tivo de pinzgs 3, a cuyo efecto 1los mismos se deslizan a
lo largo y entre unos miembros de gufa 24 que incluyen
porciones abisagradas 24' mantenidas en su debida posi-
cién por uncs resortes de hoja 19y¢stando dichas porcio-
nes arregladas de tal moedo: gque, cuando las wruadas 20 por
su engrane con las cremalleras 22 giran, los miembros 18
tambien giran contra la presién de los resortes 19, pero °
ni bien la rotacidn de las ruedas 20 y miembros 18 sobre-

pasan un 4ngulo de 90°, la misma es promovida por las por—

- 20~
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ciones 24' bajo la presifn de los resortes 19.

Para asegurar el agarre firme de la aguja 15 por el
dispositivo de pinzas 3, éste puede estar bajo la presién
de resortes helicoldales, segfin se ha demostrado en la
Fig. 1, pero el arreglo tambien puede ser segin lo repre-
sentado en la Fige. 9, en que los extremos redondos de los
ejes 4 cooperan con un par de brazos interiores 59 que es-
tén bdbajo la presidn de resortes 14 montados ajustablemente,
medianfe tornillos o pernos roscados, en un par de brazos
exteriores 60, estando estos brazos 59 y 60 montados fija-
mente en la caja de los electro—imanes 57,57'.

Los brazos 59, en‘su parte media, comprenden una por-
cién més gruesa proveyendo un pequefio rebajo 61 en el ex-
tremo libre de cada brazo y una porcidén més delgada 62
adyacente a la caja de los electro-imanes 57,57', con el
resultado de que la presién de los resortes 14 sobre el
dispositivo de pinzas 3 se afloja cuando los extremos de
los ejes 4 estén en contacto con los rebajos 61 o con las
porciones mds delgadas 62 de los brazos 59 mientras que di-
cha presidén es fuerte y asegura un agarre firme de la agu-
ja en el dispositivo de pinzas 3, cuando los ejes 4 en los
movimientos de la mano bordadora estén en contacto con la
partg?:zi?gruesa de los brazos 19. E1 aflojamiento de la
presién sobre el dispositivo de pinzas 3 en la posicién
avanzada de la mano bordadora permite sacar la aguja 15
por la mano bordadora cooperante,mientras gue el aflojamien— i
to de dicha presién en la posicidén retirasda de la mano bor-

dadora permite que la aguja 15 en el dispositivo de pinzas
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3 sea avanzada y ajustada por un elemento de tope 63 pro-
visto en algidn miembro estacionario, por ejemplo, en la ca-
ja de los electro-imanes 57,57'.

Légicamente, los medios para impartir al dispositivo
de pinzas 3 un movimiento giratorio derivado del movimien-
to lineal reciproco de las barras de micleo 58,58', pue-
den ser tambien de otra indole, sin apartarse por ello
del alcancede este invento.

Tambien es posible conectar la barra o las barras
de nicleo de los electro-imanes con el dispositivo de |
pinzas, por intermedio de palancas o sus equivalentes y
con aplicacidn de frenos capaces de amortiguar los movia.
mientos bruscos de dicha barra o dichas barras de micleo,

Defrés de las bobinas electro-magnéticas 57,57' de
cada mano bordadora hay provisto un mecanismo tira-hilos
destinado a tirar el hilo de bordar, despues de cada pun-
to de aguja, a través de la tela o tejido en gue se bor-
da. La plancha de b;se 64 en su extremo posterior lleva
un brazo acodado 65. En el extremo libre de la porcién
vertical de este brazo, una palanca 66 estd montada gira=-
toriamente y estd provisto de un resorte de fremno 67, El
extremo posterior de la palanca 66 lleva un contrapeso
68 y su extremo delantero esté provisto de un gancho o
anzuelo 69 capaz de enganchar el hilo de bordar.

Para el accionamiento de la palanca tira—hilos 66
con su anzuelo 69, una palanca acodada 70 estd montada
giratoriamente en la porcidén vertical del brazo acodado

65 bajo la accién de un resorte espiral 71 y bajo el go-

-2 -
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bierne de una varilla de corexién 72 que interconecta la
estructura de nideo 58,58' con un braze transversal TO'

de la palanca 70, siendo el arreglo tal que, cuando dicha
estructura de nicleo se mueve hacia atrds, la varilla 72
permite ai resorte 7l levantar, por medio de la palanca
70, 70', la palanca tira-hilos 66,69 mientrae gue, cusando
la -estructura de ndcleo 58,58' avanza, la varilla 72 anu-
la la accién del resorte Tl y 1la palanca tira-hilos vuel-—
ve a caer.

Las Figuras 12, 13 y 14 de los dibujos acompafiados,
ilustran una forma de ejecucién preferida de un disposi-
tivo interruptor eléctrico para la operacién de las manos
bordadoras electro.mecédnicas, de acuerdo con este invento
en su forma de ejecucién segin las Figuras 9-1l. Este dis—
positive interruptor comprende un miembro porta—contactos
estacionario 7% de material aislante en forma de un tubo
de una seccién transversal cuadrada y un miembro de puen-—
te movible T4 de material alslante dispuesto deslizable-—
mente en dicho miembro porta—contactos. El miembro de puen-
te T4 estd provisto de un botén 75 y de un resorte heli-
coidal 76 para su accionamiento (Fig. 12). E1 miembro por-
ta—contactos 735 tiene cada uns de sus cuatro superficies
provisfas de un par de contactos 4,B,C,D, estando estos
pares de contactos dispuestos a diferentes alturas y estan~-
do los contagctos A y C formados por rieles que se extien-
den hacla abajo hasta el extremo inferior del miembro 73

(Fig. 14)+ E1 miembro de puente 74 tiene cada una de sus

'éaras externas provista de una capa 0 lémina de material
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conductor 77A, 77B, T7C, 77D, siendo estas capas 0 léminas
de diferente largo y extendiéndose las mismas desde el ex—
tremo superior del miembro 74, segin se ha demostrado en la
Fige 13. Diches capas o léminas estén destinadas a interco-
nectar los contactos eléctricos de los pares 4,B,C,D, del
miembro 73, como més adelante se explicarf.

éos pares de contactos 4,B,C,D, del miembro 73, por
los coﬁductores A'y B'y C', D', estén conectados con las
cuatro bobinas electro-magnéticas de un par de msnos bor=
dadoras electro-mecénicas y este dispositivo interruptor
est4{ combinado con una manija 78 (Fig. 15 y 28)que esté
provista de una pda 79 que'permite al operario determingr
facilmente en un dibujo de bordado los sitios en gue las
manos bordadoras tlienen gue producir los puntos de agujaw

Cuando el operario haya movido la manija 78 de modo
gue la pda 79 apunta sobre el lugar del préximo punto de

aguja, entonces aprieta el botén 75 del dispositivo in-
terruptor eléctrico para inic;ar el trabajo de bordar que
se realliza de la siguiente manera.

Segdn se ha demostrado claramente en la Fig. 16, los
cuatro pares de contactos 4,B,C,D, del miembro portaecon-
tactos 73 estdn conectados con las cuatro bobinas 574, 57B,
57C, 57D, respectivamente, de un par de manos bordadoras
electro-meddnicas, con la interposicién de transformadores
80 apropiados. En el caso de operarse con un mimero de pa-
res de manos bordadoras, estas estdn conectadas en serie.

La vista eéquemética de léfis. 16 demuestra el dis-

positivo interruptor y las manos bordadoras en su posicién
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inicial, en que las capas o léminas conductoras 7TB y 77D
interconectan los contactos de los pares B y D respectiva~
mente, mientras que los contactos A y C estén interrumpi~
dos. Asf, se alimenta corriente elfctrica a las bobinas
5TB y 57D solamente, la estructura de ndclec 58AB estd
retirada del tejido S (Fige 17) en gue ha de producirse

el bordado, mientras que la estructura de ndcleo 58CD de
la mano  bordadora cooperante estd{ en su posicidn avanzada
adyacente al tejido S. Las dos estructuras de ndcleo estén
en su respectiva posicién para hacer un nuevo punto de agu-
Jae - '

Si ahora el miembro de puente 74 se hunde en el miem-
bro portaacontactos 73, primeramente se desconectan los
contactos B, en vista de que la lémina corta 77B abandona
pronto dichos contactos. Los contactos D permanecen inter-
conectados debido a la lédmina conductiva relativamente lar-
ga TTD del miembro de puente 74, y los dos contactos A son
interconectados por la lédmins T7A, mientras que los contac~
tos C siguen interrumpidos. Asi, en esta condiciémn, los
contactos D y A estdn interconectados y la corriente elécw
trica es suministrada a la bobinas 57D y 57A; de manera gue
la estructura de nicleo 58CD permanece en su posicién avan-
zada mientras que la estructura de nidcleo 58AB es avanzada
por la bobina 57A y la aguja 15 es empujada a través del
tejido S en el dispositivo de pinza de la estructura de ndw
cleo 58CD (Fig. 18).

El'oéerario sigue apretando el miembro de puente 74

hacia adentro del miembro porta=contactos 73, por lo que

- 25 -
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primeramente ee interrumpen los contactos D,debido a que la cspa
o lédmins conductiva 77D pierde su contactorcon ellos; los cone
tactos B permanecen desconectados como antes; los contactos A
permanecen.coneétados, debido & due la capa o lémina 774 no pler-
S5e de su contacto con los rieles de contacto A; finalmente, los con-
tactos C son interconectados por la capa o 1l€mins 77C. Asi, la
corriente eiléctrice es alimentada @ las bobinas 5TA y 57C; la es-:
tructura de niicleo 58AB permanece en su posicién avanzada, mien-
tras que la estructura de nficleo 58CD es retirada (Figura (19).
10 Durente este retroceso de la estructura de ndecleo 58¢D,su
digpositivo de pinzas % hace une media revolucidén y efectia la
inversién de la esguja 3(Figures 20 y 21). Al mismo tiempo,el re-
trocesoc de la estructura de ndcleo 58CD permife que el resorte
71 levante la palanca tira-hilos 66 y que ésta tire el hilo de
15, bordar a través del tejido 8,por cuya operacién ia paleanca 66,
perteneciendo a la estructura de ndcleo 58AB,es t;rada hacie aha-k
Jo a su posicién inicial (Fig. 22)+El operario shora determina :
el lugar pare el préximo punto de aguja, moviendo la meni ja 78
con la pda apuntadors 79 correspondientemente, y terminads ests
20, operacién,afloja la presidn sobre el botén 75,de modo que shora
el resorte 76 puede deiolver el miembro de puente 74 a su poai;
cién inicisl. Durante este movimiento,primeramerbe se desconec—
tan los contactoas C y se conectan los contactos D,mientras que los?
contactos A permanecen interconectados y los contactos B permane- i
25 cen interrumpidos.Ahora, la corriente eléctrica es alimentada
a las bobinegs 57TA y 57D; la estructuras de ndcleo 58CD es
avanzaeda y la aguja es empujada nuevamenie a través del te-
Jiﬁo S Yy es introducida en el dispositivo deApinza de
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la estructura de ndcleo 58AB.

Luego, durante la ﬁltima parte de la carrera de re~
troceso del miembro de puente T4, la capa ¢ lémina T7TA
abandona los contactos A y los desconecta, mientras que
la capa o lémina 77B ilega a los contactos B interconece
téndolos; los contactos D permanecen interconectados y los
contactos C siguen interfumpidcs. El suministro de corrien=
te a la bobina 573 provoca el retroceso de la estructura
de ndcleo 58A3B, durante el cual la posicidén de la aguja
15 es invertida y el hilo de bordar es tirado a través del
tejido S como arriba se ha descripto; restableciendose
as{ la posicién de las partes ilustradas en la Fig. 17»

Las agujas enhebradas pueden introducirse-en las ma-
nos bordadoras Yy sacarse de las mismas a meno corténdese
al mismo tiempo los hilos de bordare. Tambien es posible
efectuar estas operaciones en forma mecédnica, proveyendo
para cada par de manos cooperantes un dispositivo gquita-
dor de agujas y un dispositivo introductor de agujas. Ta-—
les dispositivos se han demostrado, a tftulo de ejemplo
inicamente, en las Figuras 23'a 26, aplicados a una mano
bordadora mecénica como ilustrada en las Fignras lab.

En un 4rbol 99, soportado de cualguier manera gpro=
pigda y provisto de un medio para su accionamiento manusl
(no demostrado), va montado el dispositive guitador de
qujas que consta de dos palancasbal y de dos brazos de
pinza 82. Cada una de las palancas 8l con su cubo 85 es—
té montado locamente en el &rbol 99 entre dos bujes 84

que estén montados fijamente en dicho 4drbol y de los cua-—



les uno lleva un élemento de arrastre 85 para la palanca
8le E1 extremo libre de cada palanca 81 forma una horgul-
lla 86, cuyos dientes son ligeramente cénicos de modo gue
se adaptan para actdar como cufias que al interponerse en-
5e tre un botén 16 y la rueda dentada 20, abren el disposie
tivo de pinzas 3 y aflojan el agarre de la aguja en este
dispositivo. Para llevar las palancag 81 de la posicién
inoperativa a la operativa, segin lo demostrado en la Fige
25, es necesario hacer girar el 4rbol 99 sobre un &ngulo
10. de 180°.

Los brazos de pinza 82, mediante un buje 87, estén
montados en el &rbol 80 c¢omo para girar con el mismo, pe-.
ro estén montados articuladamente en dicho buje segin se
ha demostrado en las Figuras 23 y 24 y estén bajo la ac-

156 cién de resortes indicados en 88. Estos brazos 82 tambien
pueden formar unsa sola pinza, por ejemplo, de acero, en
que dichos brazos constituyen resortes que tienen la ten~
dencia de acercarse uno a otroe A cierta distancia del
buje 87, cada brazo estd provisto de un gancho 89 y més

20. alld de estos ganchos sobre las superficles internas de
estos brazos hay provistas dos almohadillas de goma 90
o sus equivalentes capaces de agarrar firmemente la aguja
de bordar 15 en el dispositivo de pinzas 3. En su extremo
libre, uno de los brazos 82 lleva una cuchilla 91 que con

25,4 el borde cortante del extremo del segundo brazo provee
unas tijeras capaces de cortar el hilo de bordar de la agu-
Ja 154

Para efectuar la apertura y el clerre de los brazos
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de pingza 82, se provee unkdispositivo de gufa 92 gue cons~
ta de dos hojas en forme de una hoz y que estd montada
estaclionariamente, por ejemplo, en el soporte l, lLas dos
hojas 92 estdn arregladas una en cada lado de los brazos
de pinza a una distancia tal que, cuando estosrbrazos es-
tdn Juntos (Fig. 24), sus ganchos 89 pueden pasar conjuns
tamente don“dichos brazos por emntre las hojas 92. Estas
hojas son, en la mayor parte de su extensién, de doble
ancho, formando una espalda en 93 y de esta espalda de
cada hoja se proyecta una lenglleta eldstica 94 hacia aden-—
tro (Fige 23 0 24). La Operacién de este dispositivo de
guia'92 es como sigue: Cuando los dos brazos 82 estdn en
su posicién més baja inoperativa y de esta posicién, por
la rotacién del 4rbol 80, es llevada hacia arriba, los
ganchos 89 son desviados hacis afuera por las lengletas
94 y obligados a deslizarse sobre las caras externés'de
las hojas 92, apartando uno de otros los dos brazos 82,
segin se ha demostrado en la Fige. 23. Cuando los brazos
82 llegan a su posicién més alta frente al dispositive de
pinzas 3, los ganchos 89 salen de su enganche con las ho-
jas 92 (Fig. 25) y en este momento los resortes 88 efectdan
el cierre de los brazos 82 y el agarre de la aguja 15 me-
diénte las almohadillas 90. Si ahora los brazos 82 regre-
san con la aguja, & su posicidén inicial més baja, los gan—
chos 89 pasan conjuntamente con dichos brazos por entre
las dos hojas de gufa 92, de manera gue las dlitmas ayu-—
dan en mgntener Jjuntos log dos brazos 82.

El dispositivo guitador de agujas se completa por
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una varilla deslizable 95 que en cada extremo forma un
gancho 96 capaz de enganchar y retener la respectiva pa-—
lanca 81 en su posicién operativa. Uho de estos ganchos
estd provisto de una proyeccién cortada en chanfle 97 pa—
ra el objeto que més adelante se indicard. Ademds, en el
camino de cada palanca 81, hay un resorte de presién 98
que es comprimido por dicha palanca cuando gira de su po-
sicién inoperativa a su posicién operativa y que actia
para devolver la palanca a su posicién inicial ni bien
quede desenganchada la misma por el gancho 96.

El dispositivo introductor de agujas, de acuerdo
al ejemplo ilustrado en las Figuras 23 y 26, comprende
un brazo curvado 100 que estd montado oscilatoriamente
en un pequefio poste 101l que a su vez puede estar fijo en
el soporte l. Este brazo, en su extremo lihre, forma uné
horquilla 102 que tiene una abertura un poco m&s grande
que el espesor del dispositivo de pinzas 3 y que terming
en dos pequefias cabezas porta—agujas 103. Cada cabeza
consta, por ejemplo, de dos mitades entre las.cuales pue«~
de disponerse la aguja de bordar 15, segin lo demuestra
la Fig. 26, fudiendo hacerse estas cabezas convenientemente
de dos pedazos de goma sujetados adecuadamente en los ex-—
tremos de la horquill# 102, de tal modo que los mismos tie—
nen . la tendencia de mantemerse Jjuntoss En el cubo del
brazo 100 hay una espiga excéntrica 104 gue, por medio
de dos varillas de conexidén articuladas 105 y un buje 106
est4 conectada con una varilla de accionamiento 107 que

es axlalmente desplazable sobre una distarncia tal gue per-
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mite llevar el brazo de su posicién inoperativa (lineas
llenas, Fige 23) a la posicién operativa (lineasvpuntea-
das), para llevar la aguja 15 exactamente>a la posicién
que coincide con aquella del eje o lfnea central del dis—
5e positivo de pinzas 3 que est§ abierto debido a la aceidén
de las palancas 8l con sus horquillas 86. El brazo 100
lleva un diente solidario 108 que, cuando baja el brazo
100, coopera con la proyeccién 97 en el sentido de despla-
zar la varilla 95 y desenganchar las palancas 8l, en cuyo
10. momento el dispositivo de pinzas 3 se cierra bajo la ac-
cifn de sus resortes y agarra la aguja 15 con mayor fuerza
que aguella de las cabezas 103, de modo que si ahora el
brazo 100 bajo el correspondiente accionamiento de la vari=-
1la 107 vuelve a su posicién inicial, la aguja 15 permanece
156 retenida en el dispositivo de pinzas 3 de la meno bordadorae.
Este dispositivo introductsr de agujas se completa
por un soporte 108 para un pequeflo carretel 109 en que
se arrolla el hilo de bordar.
La méquina bordadora provista de estos dispositivos
20¢ introductores y quitadores de agujas, exige, para el cam—
blo de las agujas en todos los pares de manos bordadoras
cooperantes, tan so0lo las dos operaciones de hacer girar
ida y vuelta el 4rbol 99 sobre un &ngulo de 180° y de ha-
cer correr ida y vuelta la varilla 107 sobre umapequefia
25, distancla de 2 a 3 cms. Naturalmente, es necesario que an-
tes de efectuar estas operaciones, las agujas anteriormen—
te usadas sean sacadas a mano de los brazos de pinza 82

(cuando éstos estén en su posicidén més baja) y que nuevas
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agujas enhebradas sean insertadas en las cabezas 103 con

sus hilos de bordar enrollados en los peguefios carreteles
A J

109.
. Para el accionamiento de la m&quina bordadora con una
Se pluralidad de pares de msnos bordadoras mecdnicas montadas

en dos soportes 1, uno en cada lado del tejido S, y pues—
tas en funcionahiento por los &rboles 11 y 30 tamblen en
cada lado del tejido, puede proveerse un mecanismo motor
relativamente sencillo, tal como, por ejemplo, aquél de-
10. | mostrado en lé@ig. 27. Este mecanismo se conponé de un mo~
tor eléctrico 110 provisto de una caja de reduccién y cam-
bio de velocidad, cuyo eje de la fuerza saliente 1lll ine-
cluye un embrague en gue la parte desplazable es goberna-
da electro-—magnéticamente indicado en 112. Este embrague
15, conecta ei motor con un 4rbol 113 gue lleva unas excéntri-
cas 114, 114', Estas excéniricas actian sobre las palan-
cas 115, 115' bajo accién de resortes, solidarios con los
drboles 11, 11' y provistas de brazos laterales dentados
116, 116* en eﬁgrane con correspondientes piﬁonea 117,
20, 117' en los &rboles 304 30°', siendo el arreglo de las exw
céntricas 114, 114', palanéas 115, 115' y brazos 116, 116*
tal que los £rboles 11, 11' hacen cada vez rotaciones pare .
ciales sobre‘un édngulo de 40-50°, mientras que los &rboles
hacen cada vez una revolucién entera, cuyos movimientos
254 hacen funcionar las manos bordadoras, los dispositivoes ti-
raehilos 28 y las varillas de empuje 40 d¢ las agujas, co-
mo anteriormente se ha descripto y en los momentos oportu=

NOSe
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Pare gobernar el embrague electro-magnético 112, se
puede utilizar un interruptor del tipo descripto con refe-
rencle & las Figuras 12 & 15,simplificado en el sentido de
que, en lugar de cuatro,tiene tan solo dos contactos.

Haciendo finalmente referencia a la Figuras 28, en
ella se ha demostrado esquemfticamente y a tftulo de ejem-
plo, una méquina bordadors con una plurzlidad de pares
de manoé bordadoras electro-mecdnicas, de acuerdo con las
Figuras 9 a 1l.

En la forma de ejecucidn ilustrada, las manos borda-
doras estédn montadas en barras puralelas 1 que estdn dis—

puestas & la misma altura y que, en combinacidén con sus

‘soporte 120 formen una estructura capaz de llevar un mar-

co de bordar 121, Para colgar este marco, las varillas de
conexidn 122 de los soportes 120 llevan ruedas locas 123
cuyas llantas o coronas, por un lado, estén interconecta«
das mediante una barra 124 y, por otro lado, estén conec-
tadas mediante las varillas 125 con lea barre 126 de sopor=-
te para el maros 121, siendo el a&rreglo de estas conexio-
nes tal gque e% marco 121, queda suspendido en el medio en-~
tre las manos bordadoras indicadas en 127, 127' y que el
mismo puede desplazarse en cualquier sentido, pero en el .
miamo plano vertical; estando las ruedas 1235 provistas de
contra—-pesos 128 de manera gue los desplazamientos del mar-
co 121 con la tela o tejido en gue he de bordarse, pueden
efectuarse con toda facilldade

El desplazamiento de la tela o tejido en el marco
121, despues de cada punto de aguja, es efectuado manuale
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~ ments, ya sea directamente o sea por intermedio de un pan-

tégrafo 129 adecuadamente montado, por ejemplo, en una ce«
lumna 130 o lo similar y provisto, en el extremo libre de
su brazo 131, de una manija operadora 78, que esté arregla=
da, con relacién al pantégrafo 129, de tal manera que se
la puede mover facilmente sobre un dibujo de bordado in-
tercambiable 132, Los movimientos de la manija 78 son trans-
feridos por el pantdégrafo 129 sl marco 121, de manerz gue
cualquier pequefio desplazamiento de diecha manija produce
igual desplazamiento de la tela o tejido en dicho marco,
eventualmente a una menor o mayor escala, segin sea la cons«
truccién del pantégrafo. ,
Alternativamente, el arreglo de la méquina bordalora
tembien puede ser tal que el marco 121 es fijo y que los
pares de manos bordadoras medanicas 127, 127' tienen sopor-
tes movibles, medliante los cuales dichas manés son despla-
zadas despues de cada punto de aguja, de acuerdo con un
determinado dibujo de bordade a reproducir con la méguinae
Se comprenderd que la presente invencién de ninguna
manera se limita a 1los ejemplos de ejecucidén descriptos
e ilustrados, sino qﬁe en la misma pueden introducirse va-
rias mﬁdificaciones de forma y detalle, particularmente en
cuanto a los medios de accionamiento de las manos bordadoras
se refiere, sin apartarse por ello del alcance de este in—
vento, segin lo definen las sigulentes reivindicacioness
Siguen las reivindicaciones en la hoja nimero treinta

\

Yy cinco.-
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NOTA :
Se reivindica como objeto de la presente patente

de invencidn.

l.~ Un método de producir bordados mecédnicamente con uns
aguja enhebrada comin, caracterizado porque comprende po-
ner en moviimiento reciproco alternativo dos manos mecénicas
cooperantes, dispuestas una en cada ledo de un tejido y
con la aguja enhebrada insertada inicialmente en una de
ellas, y hacer operar en dichas manos medios eldsticos pa—
ra agarrar y soltar la aguja enhebrada aslternativamente
en uno y otro lado de-dicho tejido, impartir simulténeamen—
te a la aguja en cada lado del tejido un movimiento rota-
tivo e invertir su direccién longitudinal, produciéndose
asf{ mecanicamente el paso de la aguja enhebrada de unlla~
do a otro del tejido y vice-versa, y tirar mecanicamente
despues de cada pasada de la aguja, el hilo de bordar a
través del tejidoe

2.~ Una mfquina de bordar para la ejecucién del método
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porgue
comprende por lo menos dos manos bordadoras mecénicas coo-
perantes, dispuestas una en cads ;ado del tejido en que
ha de borderse, un mecanismo motor para poner en movimien-—
to reciproco alternative dichas manos bordadoras, y un dis-
positivo a palanca para cada mano bordadora para tirar el
hilo de bordar a través del tejido despues de cada opera<
cién de cada una de dichas manos bordadorase

3+~ Una méquina de bordar, de acuerdo con la reivindica-

¢ién 2, caracterizada porque incluye manos bordadoras me-

- %% e



cédnicas que comprenden cada una un dispositivo de pinzas,
cuyos miembros coopersntes estén bajo la presién de resor=
tes y en sus extremos opuestos estén provistos de frganos
de agarre para la aguja de bordar.

Se 44— Una mfquina de bordar, de acuerdo con la reivindica=
cién 3, caracterizada porgque incluye manos bordadoras me-
cdnicas provistias de medios de tope capaces de snular mow
menténeamente la presién de los resortes que actdan sobre
los miembros cooperantes del referido dispositivo de pin-

10, zZase

5= Una méquina de bo:dar, de acuerdo con las reivindi-
caciones 3 y 4, caracterizada porque incluye manos borda-
doras mecdnicas en que los miembros cooperantes del dispo-
sitivo de pinzas estﬁn bajo la presién de resortes direc=

15 ta o indirectamente y en que los medios de tope capaces
de anular momenténeamente dicha piesién estén dispuestos
al alcance de los extremos’de dichos miembros cooperantese.
6.~ Una méquina de bordar, de acuerdo con las reivindi-~
caciones 3 a 5, caracterizada porque incluye manos borda=-

204 doras mecénicas que comprenden cada una un dispositivo de
pinzas y un par de brazos de soporte para el montaje en
forma rotativa y deslizable axialmente de los miembros coo-
perantes de dicho dispositivo de pinzae.

Te— Undmiquing bordadora, de acuerdo con la reivindica=

25, cién 6, caracterizada porque incluye manos bordadoras me-—
cénicas, en gue los brazos de soporte de los miembros coo-
perantes del referido dispositivo de pinzas estdn rigida=-

mente interconectados y montados en forme deslizable di-—
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8.~ Una mdquina bordadora, de acuerdo con las reivindica—

recta o0 indirectamente.

ciones 2 y 6, caracterizada porgue incluye masnos bordadoras
mecdnicas provistas de medios de acclonamiento, por ejemplo,
un grbol con un brazo solidario para impartir a los referi-
dos brazos de soporte un movimiento reciproco.

9.~ Una méquina bordadora, de acuerdo con las reivindica-
ciones 2 y 8, caracterizada porgue incluye manos bordado-
ras mecédnicas, gque comprenden electro.imanes para impartir
el movimiento reciproco a los referidos brazose

10.~ Una mdquina de bordar, de acuerdo con la reivindica—
cién 9, caracterizada porque incluye manos bordadoras mecé~
nicaé provistas de electromimanes dobles cuyas barras de
nicleo constituyen los referidos brazos de soporte para los
miembros cooperantes del dispositivo deApinzas de cada ma-
no bordadora.

1l.~ Una méguina de bordar, de acuerdo con las reivindi-
caciones 9 y 10, caracterizada porgque incluye manos borda=-

doras mecdnicas que comprenden cada una dos bobinas electro—

mangieticas dispuestas una al lado de otra y provistas ca—

da una de una barra de niicleo compuesta de una porcidén mag-
netizable y otra no magnetizable, estando las dos barras
rigidamente interconectadas y constituyendo las mismas los
referidos brazos de soporte para los miembros de regorte
del dispositivo de pinzas de cada mano bordadora.

12,~ Ung méquina de bordar, de acuerdo con las weivindi-
caciones 9 y 10, caracterizada porgue incluye hanos borda-

doras mecénicas que comprenden cada una dos b obinas electro—
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magnéticas d;spuestas una tréds otra con una barra de ni-
cleo compuesta de una porcién central magnetizable y dos
porciones de extremo no magnetizable, estando esta barra
de ndcleo conectada rigidamente con los referidos brazos
de soporte para los miembros cooperantes del dispositivo
de pinzas de cada mano bordadoras.

13.~ Una méquina bordadora, de acuerdo con las reivindi-
caciones 11 o 12, caracterizada porque incluye manos bor-
dadoras mecdnicas que comprenden cada una dos bobinas elec—
tro-magnéticas, cuya barra o cuyas'barras de niicleo com—
puestas estdn conectadas operativamente con el. referido
dispositivo de pinzas por intermedio de palancas o sus
equivalentes y con aplicacién de frenos cepaces de amorti-
guar los movimientos bruscos de dicha barra o dichas barras
de nicleos |

14.— Una miquina de bordar, de acuerdo con las reivindi-—
caciones 2,6 y 8, caracterizada porque incluye manos bor—
dadoras mecénicas, en que los referidos brazos de soporte
para los miembros cooperantes del dispositivo de pinzas
estén montados en bloques deslizables y estos blogues es=
tén conectados operativamente con un mecanismo de acciona~—
miento mecénico para impartir a dicho dispositivo de pine-
zas el movimiento reciprocow

.15~ Una mfquina de bordar, de acuerdo con la reivindi-
cacién 14, caracterizada porque incluye manos bordadoras
mecénicas, en gque los blogues de montaje para las referidas
varillas de soporte estén conectados operativamente con un

mecanismo de accionamiento mecdnico capaz de mover dichos
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blogues en un sentido, y en que estos blogues estdn pro=-
vistos de resortes para mover 1l0s mismos en el sentido
opuesto.

16.~- Una mdquina de bordar, de acuerdo con las reivindi-
caciones 14 o 15, caracterizada porque inpcluye manos bor-
dadoras mecdnicas en que los blogues de montaje para las
referidas varillas de soporte en las manos bordadoras gue
se hallan dispuestas en una hilera, estdn interconectadas
en una barra o constituyen una barra que a su vez, esté
montada deslizablemente y estéd conectada operativamente con
un mecanismo de accionamiento'mecéniCOv

17.- Una méquina de bordar, de acuerdo con la reivindica-
cién 6, caracterizada porgue incluye manos bordadoras me-
cénicas'que comprenden cada una un dispositivo de pinzas
y brazos de soporte de movimiento reciproco para los miem-
bros cooperantes de dicho dispositivo de pinzas, estando
estos miembros cooperantes y dichos brazos de soporte pro-
vistos de 6rganos capaces de impartir a dichos miembros
uh movimiento rotative derivado del movimiento lineal de
dichas varillas.

18.~ Una méquina de bordar, de acuerdo con la reivindica-
c¢ién 17, caracterizada porque incluye manos bordadoras me-
cédnicaa en gue los r eferidos drganos para impartir un movi-
miento rotativo a los miembros cooperantes del dispositivo
de pinza, comprenden una r ueda dentada provista en cada
uno de dichos miembros y una cremallera en cada uno de los
brazos de soporte para dichos miembros.

19.~ Una m#quina de bordar, de acuerdo con las reivindica-
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éiones 17 y 18, earacterigada porgue ineluye manos bordado-~
doras mecénioas en que los referidos bragos de soporte pa-
ra los miembros cooperantes del dispositivo de pinzas es-
tén proviastos de resortes de hoja capaces de actuar scbre
dichos miembros cooperinxea en el sentido de reestablecer
la posicién normal de dichos miembros en que el dispositi-
vo de pinzas sostiene la aguja de bordar ex la posicién
correcta para atravegar el tejido,.

20.~ Uns méquina de bordar, de acuerdo ocn las reivindi~
caciones 2 & 19, caracterigada porque incluye manos bordsa- |
doras mecdnicas gua comprende cada una un dispositivo de
pingeas para el manejo de una agujs enhebrada y coaxiaslmen-
te con la abertura de agarre de la aguja en dicnas pinzas,
un érgano de tope capaz de actuar sobre dicha aguja en df-
chas pingas para corregir en sentido longitudinal la po-
siciédn de diche agaja.

21,- Una méquins de borﬁar, de acuerdec con las reivinai-
eacliones 10, 13 y 20, caracterigzads porgue incluye manos
bordedoras mecénicas en que el referido érgano de tope pa-
ra corregir la posicién de lx aguja en el dispoeitivo de
pinza, es un pequefio tope fijo en la caja de las bobinas
electro-magnéticas.

22+~ Unas n&quxns de berdar, de acuerdo con les reivindi-
cacliones 14, 16 y 20, caracterigada porgque incluye manocs
bordadoras mecédnicas en que el referido dérgano de tope paras
cdrregir la posicién de la aguja en el dispositive de pin-

£g4, es un perno de movimiente reofproso bajo acéidn de re~
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sdrte conectado operativamente con el referido mecanismo
de accionamiento mecdnico de lms manos bordadoras.
23.,~ Une méquina de bordar, de acuerdo cen las reivindi-
caciones 2 a 22, carécterizad& porgue incluye manos bor-
Se dadoras mecénicas que comprenden cada une un dispositive
de gufe para el hilo de berdar y el tejido en gque ha de
bordarse, el cual consta de un par aer pequefios rodillos
locos y medios de montaje para dichos rodillos capaces de
permitir que estos rodilleos se alejan uno de otro contra
10, la presién de uncs resortes que tratan de mantenerlos jun-
tos.
24,~ Una méquins de border, de acuerds con las reivindiw
caciones 2 a 23, caracsterizada porgque incluye manos borda-
doras mecénicas y comprende, asociado con cads mano borda-
15. - dora, un dispositivo tira-hilos a palancoa ospag de tirar
el hilo de bordar a través del tejido despues de cada ope-
racién de la respeciiva mano bordadora.
25.~ Una méquine de bordar, de acuerdo ocon le reivindica-
cién 24, carscterizada porque el referido dispositivo tira-
20. hilos de cade mano bordadors mecédnica comprende una palanca
de cierta elasticidad provista en su extremo de un miembro
capaz de enganchar el hilo y vinculade con el extremo opues-
to con un mecanismo pars su accionamiento. '
26,~ Una méquina de ‘nc-rdar, de acuerdo con lz reivindicacién
25. 25, caracierizada porgue el referido dispoaitivo tira-hilos
de cada meno bordadorz mecédnica comprende una palanca pro-»
vista en un extremo de una extensién a modo de un anguelo
' y. vinculada con su extremo opuesto econ un mecanismo que in-
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‘'cluye un resorte y un sisteme de palanca y varilla para
el gbbierno de este resorte, conectz=do operativamente
con la respectlva mano bordedora.

27+~ Una méquine de bordar, de acuerdo con la reivindi-
cacién 24, caresterizada porque el referido dispositivo
tira~hileos de csmds mano bordadora mecénica comprende una
palanoz provista, en un extremo, de un pequeifio rodillo
capaz de enganchar el hilo de bordar y vineulado ocom su
extremo opuesto con un mecanismo cepsz de moverla en un
sentido u otro.

28+~ Una méquina de bordar, de acuerdo con lg reivindi-
cacién 27, caracterizeda porque el referidc mecanismo pa-
ra el acecionamiento del digpositivo tira-hilos, comprende
un érbol en gue el mismo esta’ montade locamente y en gque
hay montedo fijamente un brazo proviste de un elemento de
arrastre ‘glésti'co para dicho dispositive tira-hilos,estan-
do los cubos o bujea de montaje de este diapoaitivo y de
dicho brazo provistos, en sus caras opuestas, de coronas
de diénte capaces de efectuar un embrague entre los dos
cudos o bujes en un sentido de rotacidén solamente,

29.~ Una méquine de bordar, de scuerdo con la reivindi-
cacién 27, caracterizada porque el referido dispositivo
tira~hilos de una msno bordadora estd conectado operativa=
mente con el dispositivo tira-hilos de la mano bordedora
cooperante con la primersa.

304~ Una mdquina: de bordar, de acuerdo con lag reivindi-
caciones 2 a 29, caracterizada parque comprende pares de

manos bordadoras mecdnicas cooperantes y combinado con una
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de las manos de cada par, un mecanismo de accionamiento
manual, capaz de efectusr el intercambio de una aguja en-
hebrada por otra en dicha mano bordadora,

3l,~ Una mdquing de bordar, de acuerdo con la reivindi -
cacién 30, caracterizada porgue el referidio mecanismo in-
tercambiador de agujas eonsta de un dispositivo quitador
de aguje y un dispositivo introductor de aguj=z,

32.- Unz méquine de bordar, de acuerdo con las reivindi-
caciones 30 y 31, caracterigzads pague el referido dispo-
sitivo quitador de aguja incluye unas tijeras parac.ar-
tar el hildfle bordar y el mencianado dispositivo introduc-
tor de aguja incluye un socporte para un pequefio carretel
cepaz de llevar enrollsde el hilo de bordar enhebrsdo en
la aguja del dispositive introductor.

33.~ Una méquins vordeadora, de acuerdo con las reivindi-
caciones 30 a 32, carazterizada porgue el referido dispo-
sitivo quitador de agaje del mecanismo intercambiedor de
agujags comprende un par de brazos cooperantes provistos
de medios de agarre para una agujes y de ganchos capaces
de apartar uno de otre dichos brazos, un elemento de gufas

para dichos bragos provisto de miembros desviadores para

 dichos ganchos, y un &rbol giratorio para el accionamiento

de dichos brazos, llevando estos bragzos medios cortantes
formadores de tijeras para cortar el hilo de bordar.

34~ Una méquinag de bordar, de acuerdo con las reivindi-
cacionss 30 a 32, caracterigada porque el referide diazpo-

g8itivo introductor de aguja del mecanismo intercambialor de

‘agujas comprende un brazo oscilatorio provisto «@n su ex-
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tremo libre de una horquilla cen dosk.cabezas porta-agujas,
una varills corrediza operativamente conectada con dicho
brago para su accionamiento, y un soporte para un pegquefio
carretel en que va enrollado el hilo de bordar enhebrado
S5e en la aguje dispuesta en dichas cabezas porta-agujas.
35~ Una mdquina de bordar, de ascuerdc con las reivindi-
caciones 30 & 34, caracterigeds porque el referido mecanis-~
mo intercambiador de agujas incluye un par de palancas og~
cilatorias, montadas, por e jemplo, en el 4rbol del disposi-
10. tivo quitador de¢ aguja, y provisto en su extremo libre de
uns horquilla cuyos dientes tienen una forme cénica y pro-~
veen cufias capaces de abrir el dispositive de pingas de la
mano bordadora.
36.,~ Una méquina de bordar, de acuerdo con las reivindi-
15« oacioﬁes 30 a 35, caracterizada: porque el referido mecanis~
mo intercambiador de agujss icluye elementos de arrastre
para las mencionadas palancas oscilatorias, ganchos de de-
tencién para estas palancas, elementos de cufia pare= el de-
senganchs de estas palancas y resortes parsa devolver estas
20, pelencas a su posicién normal inoperativa.
37.~ Una mdquina de bordar, de acuerdo con las reivindiw
caciones 14 & 21 y 25 a 29, caracterizada porﬁgue incluye un
me cenismo :de accionamientsc mecdnico parsa hacer operar les
manos bordadoras y sus didpositivos tira~hilos, el cual com-
25. prende, por ejemplo, un motor con uns ceaja de reduccién y
un embrague electro-magnético, cuyo eje de fuersza saliente
/:i:zgtricas de accionsmiento para dos palencas que estén ba-
Jjo accién de resortes y que estén comectmdos : mediante brs~
- 48 -
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gos de conexién con los &rboles accionadores de las manos

bordadoras, estando dichas palancas conectadas, ademds,
con los érboles de accianamimtope los dispositives tira-
hilos que, & su vesz, estén intercanectados por una corres
0 lo sikilar,

38 .~ Una méquina de bordar, de acuerdo con las reivindi-
caciones 9 & 13 y 37, carscterizadse porque, pa&ra el gobier-~
no de los electro-imenes de accionsmiento de las manos bore
dadoras, incluye un dispositivo interruptor eléctrico que
consta de un miembro porta-~contaztocs y un miembro de puente
deslizables telescédpicamente uno en otro y provisto de un
botén y un resorte para au accionamiento, llevando dichos
miembros por lo menos dos elementos de contacto eldetrico,

39,~ Una méquina de bardar, de acuerdo con las reivindica-
ciones 9 a 13, caracterizada porque incluye &sociado com
el dispositivo de pingas de cada mano bordadora un peguefio~
tope fijo en l= ceja de las bobinms electro-magnéticas, ca-
paz: de corregir 1s posicién de ls aguje de bordar em dicho
dispositivo.

40.~ Una méquinae de bordar, de acuerdo con las reivindice-
ciones 2 a 8, carasterizada porgue inecluye asociado con
el dispositivo de pinzaes de cada meno bordadora un perno
de movimiento recfproco bvajo accién de resorte conectade
operativemente con el referid o mecanismo de accionemiento
mecdnico de las menos bordsdoras, de acuerdo con lzs rei-~
vindicaciones 8 y 37e ‘

41.- Une mdquina de bordsr, de acusrdo con las reivindi~
caciones 2 a 40, caracterizada porgue incluye menos borda-~

- 45 «
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doras mecdnices gue comprenden cada una un dispositivo de
gufe pars el hilo de bordar y el tejido en gue ha de bor-
darse, el cual consta de un par de pequefios rodillos losos
y medios de montaje para dichos rodillos capaces de permi-
tir que estos rodillos se alejen uno de otro contra la pre-
sién de unos resortes que tra-ten de mantenerlos juntos.

42.~ Una mdquina de bordar, &e acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizada porgue inclue~
ye por lo menos dos bordadoras mecédnicas cooperantes y un
marco pars disponer el tejido en que ha de bardarse entre
dichas manos tooperantes. .

43.~ Una médquina de bordar, de souwerdc con la. reivindica-
cién 42, caracterizada porgue ¢l referido marco estf sopor-
tado o suspendide moviblemente y provisto de medios para
su desplazamiento, que incluyen un pantdégrafo.

44 4= Una méquine de bordar, de scuerdsc con la reivindica-
cién 42, carassterizado porque incluye un marco fijo pa=-
ra el tejido en éae ha de borderse y manos bordsdores dis-
puestas moviblemente en ambos lados de dicho tejido y me-
dios para el desplazamiento de dichas manos, que ircluyen
un psntégrafo.

45.- Nueve método y medio para la produccidn mecénica

de bordados.

- 4 '6 -
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Tode elle segiin queda descrite y reivindicado
en la presente memoria descriptiva, que consta de cua~
renta y siete hojas foliadas, escritas por una seola
cara.

Barcelona, &8 11 de octubre de 1950.

Eugenie GERBER

- 47 -
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