|| 2 favor de DON FRANCO CODIGNOLA, € nacionaiidad italiana,

que por 20 afios, para Espafia Y Sus Posesjgnes, se solicita

quimico, residente en TORINO-ITALIA, Vig ﬁarco Polo,38, pory
MAQUINA YVPRDCEDIM]ENTO PARA JA FABRICACION DE HIIADOS PAR~-

TIENDO TR LAS RWSINAS POLIAMIDICAS, POLIURETANICAS Y STMILAA

RES.'
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Con el descubrimliento de las resinas poliami-
dicas y poliuretanicaé se presenté el problema del hilado

de los diferentes y distintos tipos de resina, pura obtener

hilados de excepcionales caracterfsticas. La solucidén de 1la
cuestidn susodicha era sin embargo muy dificil y complicada
a cauga‘de las tres caractarfsticas, proplas a tales resig
nass:

l.~ su alto puﬁto de fusidn.

2.~ su sensibilided respecto al oxfgeno, y

3.~ el hecho, que tales resinas cambian su
grado de polimerizacién y su viscosidad, cuando pé?manecen

'mfs de un determinado limite de tiempo, tan brevisimo que
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sea, en estado fundido; mostrdndose grandes cambios y Lo

ricsciones en la cualidad del relativo hilado.

Por clerto se conoce ya un método para la fubril

cacidn de hilados que recsuelve en parte log problemus en
cuestidn, Por este procedimiento se funde el polfmero en
esocumas, briznag, sobre una espiral, calentada por varios
métodos (electricamente,por 1fquldos o per vapores) hasta
el grado de temperatura, en €l cual se funde la materia
pldstica. Esta esplrul c¢std construida de tel maners, que s
travéds del espaclo, que exlste entre una espirs j le otra,
puede pasar e¢l material de elaboraciédn unicamente en estado
fundldo.

Bete método de verificar el proceso de fundicid
rué escogido después de verios estudios ¥ ensayos con resuls
tados positivos, pués suponiendo el caso que sc¢ detenga el
aparato y con esto la febricacidn de hiledos, entonces se
impide automdticamente la continuacidn de la fundicidn de
las materias resinosas, evitando de este manera una varlae
cidn en su viascosidad , causada por €l hecho de gue ls mass
fundida se encontrd demasiado tiempo en dicho estado; Y en
efecto, cuando la masa fundidf gue estd debujo de la espirall
aumenta excesivamente y llega a tocar dichsa espiral, poniéne
doseé tarblén en contacto con el mismo polimer gque s6 eéncuen-
tra en estude sdlido, entonces disnminuye Prandemente la fu~
8ién de este filtimo y cesa practicamente por completo, a
causa de la mals conductlbilidad y la pequetis capacidmd
térmica que es propla « tales wuasas pldsticas. E1 polfmero
fundido es llevado despuds & una bomba de alimentacidn guse
lo comprime sobre una bombe dJde engransjes llamads de dosie-
ficacién, que e¢std unide con 1la tobers por medlo de un file
tro de arena. El embudo de fusidn, les dos bombag, éﬁ filtro

¥ la tobera se encuentran dispuestos & inmergides en un blo-

gque de scero inoxidable calentado & la temperatura necesaria
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y prevista, también por difusién. Los aparetos destinados

& lu fabricacifén de hilos y hilados conocides hasta hoy y
descrito en grandes rasgos en los pdrrafos anteriores, ofref
cen sin embargo gréndes inconvenientes, Entre éstos es de
mencionar ante todo el hecho, de que no se puede de ninguns
manere dosificar y ﬁeterminar la fundicidn del polfmero

en relucidn a 1z cantidad absorbida de la bombae; que la
bombe de alimentacidn suministra una sola bomba de dosifi-
cacién, gque en casos de obstruccién en la tobera hay que
detener todo el procese de elaboracidn, husta que se haye
eliminado dicho defecto en el aparato,

La préﬁante‘pﬁtente cuyo registro se solicite
tiene por objeto un procedimiento para la fabricacidn de
hilados, que es completamente nuevo Yy que se basga en una
combinacién adecuada de una prensa de extruccidén compuesta
de uno é wds tornillos y de una 6 mfs bombas dosificadoras.
La prensa y las bombas dosificadoras estén unides v junta-
das entre sf por medlo de una cabeza-recipiente- de forma
¥y construccién especial., Dicha cabeza estf unida directamend
te a la prensa y sirve tanto para la realizacidn de la fue
8ién como también pare la dlstribuocién del producto fundi do,
verificédndose dicha distribucidn a las distintas bombas dow
sificadoras en cantidades rigurosamente igusles, Las bombas
dosificadoras por su parte estdn unidas a los diversos ti-
pos de toberas por medio de un filtro de arena, 6 tambidn
directamente sin mencionado filtro.

En los pérrafos sigulentes se describird el
invento en cuestidn con referencia &1 plano adjunto que ene
sefia esquemdticamente vy & puro titulo de ejsumplo una forma
pridctica segin la cual se pueden realizar las ldeas expues-
ta, que soh objeto de esta patente cuyo registro se solici-

ta.
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fabricacifn de hilados correspondiente a lo expuesto, y co=
rrespondiente al invento en cuestidn . La vista del apersto
en este dibujo es en elevacién. La figura 2, es una proyeoc-
cién horizontal de le anterior figura l;

Con el ninmero 1 se gefizla un motor eldectrico
provisto de un dispositivo para variar la velocidad- 2, re-
gulédndola por medio del volante pequefio- Z2a-. El -3- sefala
una transmisién que manda el 4rbol-eje =4~ de una prensa de
extrucclén. Dicha prensa se compone de un casco =5-, €n el
cual se encuentran montedos dos tornillos -6 y -7- que com¢
penetran entre sf y que son girutorios en €1 mismo sentido,

El casco menclonado es calentado por medio de
las resistencias electricas -8~ y estd proviste de una
tolva ~T- destinada & la alimentacidn con el material, y un
con@ucto =C- destinade al eventual insuflamiento de azoe-
nitrdgeno.

El material que sale de la prensa arriba des-
crita pasa a una cebeza-reciplente -9-, la cual es calenta-
da por medio de unas resistencias eléectricas -10-~, en esgta
cabeze de especial construccidn y forma, sc funde el matew-
rial y es distribuldo después mediante de los cohductos
-1ll- de igual longitud & una serie de conductos verticales
=12~ que hacen cabeza a la envoltura-caja -13-. Cada una de
las envolturas -cajas- anteriormente menclonadas son calen-
tades por medio de la circulacidn de un 1fquido calentador,
convenle ntemente constituldo ds siliconus liquidas, suminise
trédndose dicho 1lfquido al diépositivo a través de un empul-
me tubular inferior -l4- y descargdndolo a través del em-
palme tubular superlor -15., Cada una de lss cajas =13~ cone-
tiene uns bomba dosificadora de engranajes ~l6~ gue suminis-

tra el material a travds de un filtro de arena -17- a la tod
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bera -18~ de la cual sale el material en forms de hilos
=19=,

Suponiendo el cuso gue se presenta una obs-
truccidén en una de las toberas -18- entonees no hay que ha-
cer otra cosa que reducir suficlentemente la velocidad de
los tomillos -6~ y =7~ por medic del pequefio volante -Z2a-
asl se pucde adaptar el funcionamiento do la méguins a la
cantidad de toberas y no hace falta detener por completo la
murcha @6 la m€quina hasta que se haya reparsado la obstruc
clén en una tobera;

Con la mfquina en cuestidn, objeto de esta
patente cuyo reglstro se solicita, se obtieren las siguie n-
tes grandes ventajas.

l.- Mediante €1 ndwero adecuado, previsto ¥y
dete rminuado de antemano, dc lss evoluclones del tornillo
o de los tomillos de la prensa se consigue un control ¥ unl
mando perfecto de la cantided de polfmero que entra en fu-
81én, relacionando dicha cantidad a la que lleve o a las
que llevan una 4 mfs bombas dosificadoras,

2,- Eliminacién de todas lagsubstancias ga-
Soosas que pusden encontrarse por casualidad en el polfmero
361130 yu dispuesto en ln prensa para el carmcterfstico
proceso de amasadura, mezcle v compresidn,

Se=~ Culentemiento regular, exacto vy normal
del polfmero que se encuentra solasmente pocos segundos en
ostedo fundido, solémente el tiempo que es necesario para
llegar desde la cabeza-recipiente, en la cual se verifica
la fundicién, haste la bomba dosificadore,

4+~ Funclonumiento continuo, pués en los ca=
Soa que se presente una obstruccién en una & les toberas,
se suprime el suministro de material -se detiene €l injerto
de le bomba dosificadora correspondlcnte, v por lo tanto se

puede arreglar el defecto o cambiar la tobera en cuestidn
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Sin que haya necesidad de detener la marcha de tods l& ma-

quina. A la detencidn de una o de mfs bombas dosificadoras
corresponde una disminucién de las €voluciones de los tornid
1llos de la prensa, io que trae como consecuencila una relatid
va disminucién del suminilstro.

1o es-estrictamente necesarlio que se emplee
para las urriba menclonadass instelaclones ¥ para la miquina
en cuestidn el procedimlento y los dispositivos destinados
al insuflemiento dzoe-nltrégeno 21 interior de 1la prensa,
graclas a la eliminscidn de todu substancié geseosa v dafilng
(oxfgeno) en el perfodo, cuando le temperatura del polimero
es afn suflclentemente baja. Pero no hay ninguna dificultad
que se provea la mfquina en cuestidn en los casos de nece gl
déd de tal dlspositive de Insuflamiento; puede ser colocado
en cualquler punto del alma de la prensa,

Una otra ventaju que tiene esta nueva mfcuina
para la fabrilcacldn de hiledos consiste en el método de sy
calentamlento. La prensa de extruccidn se culiente clectricd
mente por instaluciones conocldas y normales, mlentras que
las bombas dosificadoras y las toberas son calentadag me-
diante la circulacidén de lfquidos uptos para este fin., A cay
sa del volumen reducido del conjunto de lu mdquina, bomba
dosificadora~filtro de arenu-toberas, .resulta una gran ventg
ja econdmica,

Entre los distintos liquidos que se emplean
para el calentamlento susodicho de las bombas v toberas se
ha obtenido resultados muy buenos con todes los 1fquidos del
tlpo de las siliconus lfquldas, que afn en las temperaturas

altas muestran un grado excelente de lubdificacidn.

~RLIVINDICACIODNE 8=~

Se relvindlca como de la prople y nueva invencidn 1la pro=-

pleded y explotxcidn exclusivas des
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1) Mdquina y procedimliento para le fabricacidén de hiledeHd
partiendo de 1las resinaa pollamldicas, poliuretanicas v si-
milares, caracterizado por el hecho de que se compone dicho
aparato de una prensa de extruccidn y de uno & mds tornillod
& ocuyo orificlo de salidallega el material destinado a la
elaboracién en estado fundido y es llevado y suministrado
por medio de unu & mfs bombes dosificadorus a la tobera ¢
toberas del hllado.

2) lMdquina y procedimiento para la fabricacién ds hilados
partiendo de las resinas poliamidicas, poliuretanicas y si-
milares, segin reivindicacidén 1, caracterizado por el hecho
de que la prensa de extruccidn y la bom?a dosificadora se
encuentran unidos entre sf medlante una cabeza-recipiente-
de forma y construcciédn especial, en la cusl se verifica la
fundicién del poifmero , vy que garantiza uns alimentacidn
de las dlstintas bombas dosificadoras con cantidndes riguro-
samente lguales,

3) Méquina y procedimiento pare la febricacidn de hiBedos
partiends de las resinas poliamidicas, poliuretanices v 8l
milares, segin reivindicaciones 1 v 2, caracterizado por el
hecho de que se puede variar segn las necesidades ¥ el gust
en los cmsos dados lu cantidad de polfmero destinado a la
fundicién por el simple camblo de la velocidad de las rote-
clones y con esto también de las evolucliones de los torni-
llos anteriormente mencionados, consiguléndose de esta mane-
rea ol desembrague de un némero determinado de bombas dosifi-
cadoras, sin la obligacidn de detener totalmente lu marche d
de l¢ mdquina Y con esto todo ¢l proceso de e€laboracidn,

4) ¥dquina y procedimiento para la fabricacidn de hilados
partlendo de las resginas pollamldicas, poliuretanicas y gie
milares, aegin reivindicaciones 1 a 3, carscterizado por el
hecho de que se puede insufler en el alma de los tornillos

un ge8 inerte, para que se elimine en los ctsos necesarios
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el gas dafioso que puede contener o arrastrar el polfmero.
8) Mdquina y procedimiento pars le fabricacién de hilados,
seglin reivindicaclones anteriores, caracterizado por el he-

cho de conslstir esenclalmente en: MAQUINA ¥ PROCEDIMIELNTO

PARA LA PABRICACION DE HILADOS PARTILNDO DE IAS RESINAS PO-

LIANIDICAS, POLIURETANICAS Y SIMITAKES .-

Consta l& presente rmempria descriptiva de
ocho hojas numeradas y mecénografiadas en una sola cara a

las que se acompaia Un plano pare sy mejor comprensidn, -

IvLAD}{ID, octubre de 1950,

Rodoifo de la Torre
e P
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