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El invento se refiere en primera linea a un elemento de cons-
truccién de hormigén armado, tal como pared, techo,pil&r”";;
andlogo, estando compuesto este elemento de construccidn’; de -
dos ldminas de hormigén armado prefabricadas, dispuestas an “dos
caras exteriores opuestas y de uno 0 varios cuerpos qp.bornigdn
intermedios, dispuestos entre aquellas, poseyendo caia:n;éide
las ldminas un armado primaria compueato por una capav&eoﬁor-
Jados prefabricados. Bajo forjados se deben entender aquf ar-
maduras ‘en forma de rejilla de varillaa de acero cru£;;;;;~cn
las que las varillas de acero se unen rigidamente engxpn,;»en

9 va?

los nudos, preferentemente por soldadura, .,

Los elementos de construccién del tipo mencionado mds.arriba

6,0 ¢,

8e emplean cada vez con mayor frecuencia, ya que satisfacen en
gran medida los deseos de racionalizacién. Al miamo tiempo se
concede gran importancia al hecho de que las ldminas prefabrie
cadas tengan en lo posible una superficie grande con el fin de’
poder levantar en poco tiémpo & pie de obra y con un trabajo de
montaje pequefio elementos de construceién lo mds grandes posi-
bles,

El objeto del invento es configurar un elemento de construccién
del tipo mencionado mds arriba de tal forma que las ldminas dis-
puestas en dos carae.exteriores opuestas no sélo desempqﬁén el
papel de encofrado y de éuperficie, 8ino que, igual que el hor-
migén intermedio, sean partes estdticamente portantes del ele-
mento de construccién , al mismo tiempo que las lém;nas se pue-

dan montar a pie de obra con un trabajo de montaje pequefio cuando. . -

se trata de fabricar un elemento de construccién. Ademds, el
elemento de construccidén se debe proveer de una armadura de eje-
cucién lo mds racional poaible; que olimine ampliamente e) engo-
rroso y costoso curvado y colocacién de las varillas de arpado
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a pie'de obra, garantizando a pesar de ello una capacidad por-
tante estdtica grande, Este objeto se consigue, segyn e{’;ﬁ;en-
to, en un elemento de construccién del tipo mencionaio md
arriba por el hecho de que al menos una de las ldminds’ p;eaenta,
ademds de su armado primario, tiras de forjado de aeerb de cons-
truccidn adijmcionales, que se extienden paralelas y dis*snc1a-
das entre. 8i y cuyos bordes laterales eatdn entrelazados ‘con 1a
armadura primaria, asf{ como hormigonados en la lﬁmina,,p{ miBsmo
tiempo que, para formar bucles de unién, emergen enusuS’iGides
laterales en forma de U de esta ldmina, atraviesan éT°hormigdn
intermedio adyacente y penetran en la segunda ldmina,.qpuesta a
la primera, donde se unen rfgidamente.con la armaduya pr:maria

»0"

de esta ldmina, e

Los forjados de acero de construccién dispuestos en las ldminas
constituyen un armado'econ6mioo, ya que estos forjados se pueden
prefabrlcar de una forma muy barata en mdquinas de 8soldadura, al
mismo tiempo que hacen posible que las ldminas sean de gran for-
mato, sin que exista el peligro de que se partan o deterioren
durante el transporte, Ademds, los forjados de acero de construc-
cidén previstos en las ldminas sirven para absorber la presidén
Que se produce al vaciar el hormigén intermedio ( hormigén in
situ) entre las dos ldminas a pie de obra.lLa previsidn, segin
el invento, de tiras de forjado adicionales sirve en primera
linea para 18 unién mutua rfgida y suficientemente resistente
para el transporte de las ldminas prefabricadas situadas una
frente a la otra, sin que esta unién debilite e} armado pri-
mario alojado en las ldminas, Con ello se hace posible, para

la fabricacién de elementos de construccién tales como paredes,
techos o pilares grandes, la utilizacidén de ldminas dobles de

gran superficie, que permiten racionalizar el trahajo, HSituaaas
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en las dos superficies exteriores del elemento de construccién
Y Que pueden colocarse totalmente prefabricadas como una anidad

% %e s f
LI

de montaje completa, : "

b LIS

s s
Y
2 s :

LI ] )
° LRI

En una forma de ojecucidn conveniente del invento el eiemeﬁto
de construccidn esatd configurado adepds de tal unnera quo jaa
tiras de forjado de acero de construceién que, para formar bu-
cles de unién, emergen en .forma de U de una de las ldminas Yy
penetran en la otra ldmina, pasan con las cabezas de aus“ohclea
a través de las mallas del forjado de acero de construcciﬁh

de esta otra ldmina estando anclada con ésta por mediaq de pa-
sadorea, que pasan entre el forjado y las cabezla de 3os &uclea
de las tiras de forjado curvadas que atraviesan a éata y qne
estdn hornigonados en la otra 1tmina. Con éllo se garantiza du-

' Tante la fabricacién de la ldmina doble prefabricada una unién

extraordinariamente sencilla y fuerte entre las cabezas de 108
bucles y el forjado de acero de construccién de aquella 1ldmi-
na en la que penetran con sus cabezas de bucle las tiras.de
forjado qﬁe omergen, curvadas en forma de U, de la otra ldmina,.
Los pasadores se¢ hallan para ello ademds en una gona muy'fa#o-
rable est‘ticameute de la ldmina que recibe las cabezaa de los
bucles,

El‘elemepto de construccién, segun el 1nvento,.tcmﬁiln se pﬁode

modificar de tal manera que 8510 8e provea de una ldmina dis-

puesta en una de las superficies exteriores, por ejemplo cuando
ge trata de una pared adosada directamente a otrp elemento de
construccién o de un techo en el que s6lo es necesario prever
1a ldmina en la superficie inferior, que se recubre después

con hormigén fabricudo in situ. En este caso, las tiras de for-
jado de acero de construccién, ®egin el invento, se hallan con

sus bordes lateraluvs en ostu ldmina y omergen de e)la curvadas
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es rellenado o formado por la capa de hormigén fabricadé“in e1tu
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adyacente o por una viga de hormigén adosada, e e <o
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El invento se refiere también a un dispositivo para 1a°§;br&-
cacién de una 1d4mina doble del tipo antes mencionado,.iuenaqn-
venientemente eatd configurado. de tal manera que, para el hor-
migonado de una de las 1dminas, contiene un encofrado dispueato
sobre un soporte, que puede girar 180° Y que en la poadcidn gi-
rada se puede desplazar por encima de un segundo encorrad(;mi);}a
el hormigonado de la otra ldmina, al mismo tienpo Que ef,gr;mer
encofrado giratorio se provee de elementos de sugeci6n. que .pe-
netran en o pasan por encima de la ld4mina a hormigonas yfgue
impiden que la ldmina hormigonada se desprenda del encofrais
giratorio después de girar dste.

Con este dispositivo se puede fabricar de forma sencilla y en
rdpida sucesién la ld4mina doble, empleada segin ‘el invento y
provista de las tiras de forjado de acero de construccién, cur-
vadas en U para formar bucles que unen las dos ldminas, -

El invento puede aplicarse para paredes interiores y exterio-

_res, para techos, para pilares o andlogos, siendo posible que

el elemento de construccién se provea,por ejemplo, de capas
aislantes adicionales en las superficies interiores de las ldmi-
nas, de manera que se cumplan todas las condiciones de inspnoii-
zacién y de aiuslamiento térmico. Cuando se trata de 'paredes exe-
teriores es posible prever, en la superficie interior de 1a§
ldminas situadas en 1a superficie exterior del elemento de
construccién,capas intermedias especialmente aislantes del

calor,

Utros détalles Yy ventajas del invento se desprenden de la des-

eripcidén que sigue y del dibgjo adjunto,
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La figura 1

La figura 2

La figura 3

La figura 4

La figura $

Las figuras

la figura 6

la figura 7

la figura 8

SR

representa una seccidén parcial de una forma de
ejecucién del elemento de construccidn, segun

el invento, con ldminas a ambos lados, :”“z

¢ 2 oe

*o0 % :
representa en seccidén una ldmina doble prefa-", *
bricada péra la fabricacién de un elemengo.ge‘:’
construccién segin figura 1. L el 271e,

o
2

¥ 2
o

representa en seocién una lémina sencilla pres

fabricada para la fabricacidén de un elemento-de-

p © @

%

construccién, segin el invento, con ldming Qb un

solo lado. Cte,

B}

n
” o <

representa otra ejecucién de una ldmina seniilla

o
07 °

prefabricada.

representa una seccidn parcial de otra forma de
ejecucién del elemento de construccidn segin el

invento con l4minas a ambos lados,

6 a 9 representan en diferentes vistas y en sec-
ciones un ejemplo de ejecucién de un dispositivo
de encofrado para la construccién de una ldmina

doble, siendo

una vista lateral de un bastidor de encofrado

giratorio con ldmine hormigonada,

una planta del bastidor de encofrado segin

figura 6,

una seccién, a mayor escala que en la figura 6,
de la totalidad del dispositivo de encofrado con
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de encofrado no giratorio y Eo a0
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la figura 9 una seccién parcial del dispositivo de 55§0%,ea

LN 4

frado representado en la figura 8. e tea

] °
° * vq,

AN
La figura 10 representa posibilidades de aplicacidén pard.el
empleo de los elementos de construccién Boﬁsfm

LR 2RY

gurados segun el invento. . 200 an
En el ejemplo de ejecucién , representado en la tigu;é'ik;éel
elemento de construccidén segdn el invento, que puede.buqﬁt{tuir
una pared o un pilar, se prevén en las dos Superficigs,q?fqrio-
res ldminas 1 y 2 entre las que se halla un ndcleo dé'ﬁ%}hﬁgdn
fabricado in situ 3 ( hormigén vaciado a pie de obra entre las
ldminas). Ambas ldminas poseen una armadura primaris 4,5 com-
puesta por una capa de forjado de acero de construccién. La
ldmina 1 posee, ademds de su armadura primaria, tiras de forjado
de acero de construccién 6 adicionales, que s¢ extienden para-
lelas y distanciadas entre si y cuyos bordes laterales 7 es-
tdn entrelazados con la armagura,brimaria 5 de esta 1dmina, al
mismo tiempo que estdn hormigbnadoa en la ldmina. Entre los
bordes laterales 7, estas tiras de forjado 6 emergen, para
formar bucles de unién, aproximadamente en forme de U de 1la
ldmina 1, atraviesan el hormigén intermedio 3 y penetran en
forma curvada en la ldmina opuesta, de tal manera que las ca-
bezas 8 de sus bucles atraviesan las mallas del forjado de
acero de construccién 4 de esta ldmina 2., Entre este fbrjgdo
4 y las cabezas 8 de los bucles que lo atraviesan se introducen,
para el anclaje de las tiras de forjado 6 con este rorjado 4,
pasadores 9, hormigonados en la ldmina 2.




10,

15

20

25

30

48

Las dos ldminas 1,2 estdn prefabricadas y son unidas r{gida-
mente por 1las tiras de forjado de acero de construcciBh“é;,o.
curvadas en forma de U, de tal manera que forman una Jni§hd

de montaje completa, que puede transportarse como tal ;.éﬁafa:
de obra y acoplarse aqui con unidades de montaje anﬁlo;;;p:-
El acabado del elemento de construccién se realiza daﬁ?&éao"

A}

vaciando el hormigdén intermedio 3 en el hueco existenge ertre

las dos ldminas 1 y 2, .

o9 00
®00 ¢

Cuando el hormigén intermedio 3 debe recibir también,” gomo

en el ejemplo de e&jecucién representado en la figura i:'ﬁﬁgf

armadura, las tiras de forjado 6 de la unidad de montgjeigfi-
°*

gura 2) configurada como l4mina doble, que atravieeAn’Q@:foima

de U el espacio existente entre 1as ldminas, llevan forjedds

de acero de construccién 10 adicionﬁlee, adecuadamente dispues-
tos y alojados en e] egpacio existente entre las ldminas, Cuando
no es necesario prever una armadura para el hormigdén fabricado
in situ, también e8 posible suprimir les forjades de acero de

construccién.

Por medio de las tiras de forjado de acero de construccién 6,
ancladas y hormigonadas en las dos l4minas 1,2 de la ldmina
doble segin figura 2,empleada en el elemento ‘de construccién
segin figura 1, 8e garantiza una unién suficientemente rigida
de las dos ldminas 8 una distancia mutua invariable.

La figura 3 repreaehta un ejemplo de ejecucién de una ldmina
sencilla prefabricada cuya armadura de forjado de acero de
construccién equivale exactamente & la representada en las
figuras ) y 2. Esata forma de>ejeouci6n se presta especial-
mente para su aplicacién a eleméntos constructivos ya exis-
tentes, K] espacio que ge forma entre la pared existente y
la ldmina 1 se puede rellenar igualmente con hormigén fabri-
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cado in situ., La ldmina sencilla, segin el invento, se puede

utilizar ademds para la construccidén de techos, par%,%?.oual
se vacia sobre ella, por ejemplo hasta la 1{nea de trazo di's-
continuo ( figura 3), equivalente &1 grueso deseadovdﬁi'%echo.
hormigén fabricado in situ en el que penetran las tirgsg de Kk
forjado 6 en forma de U, Para el armado se disponen §gemés

en el hormigén fabricado in situ dos capas de forJado»Qp &gero
de construccién 10 y otra capa de forjado de acero de eons-

truccién 11 a 1as que se fjjan las tiras de forjado 6 con Bus

C9 2 v

cabezas de bucle 8 por medio de pasadores 9, ven g

PR A
L
s 2% e
-.Wao’.., ~

La figura 4 representa otra forma de ejecucién de uns lédina
sencilla prefabricada cuya 14m1na 1 se provee, en la zona de
las tiras de forjado de acero de comstruccién 6 que.eBsrgen

L

‘curvadas en forma de U de esta ldmina, de vigas de hormigén

12 paralelas entre 8i, Sobre o a esta ldmina sencilla también
se puede vaciar hormigén fabricado in situ hasta la 1lfnea de
trazo discontinuo, en el que quedan ancladas las cabezas de
bucle 8 de las tiras de forjado 6.

La figura 5 representa la construccidn de otro ejemplo de
ejecucidén del elemento de construccién segin el invento, en
forma de un techo que'ae compone de ldminas dobles, Las ld-
minas dobles poseen ldminas 1,2 de distinto ancho y 86 yuxta-
ponen con sus ldminas 1 anchas, En la zona de lasbtiras de
forjado de acero de construccién 6, que forman los bucles de
unién en U, se disponen entre las ldminas 1,2 vigas interme-
dias 14 que unen convenientemente entre 8i las ldminas 1,2
de cada ldmina doble., Las ldminas dobles con viga intermedis
prefabricadas as{ obtenidas limitan, al estar yuxtapuestas
segqin figura 5, entre sus vigas adyacentes un espacio 13,
abierto en el lado de la ldmina estrecha 2, que puede rejlle-
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narse por aquf con hormigdén fabricado in situ hasta la 1{nea

de trazo discontinuo ( figura 5). La cavidad 15 entre*iailvi_
gas intermedias 14, interior a una misma ldmina doble, quada‘
8in rellenar. : '°;'i°ng

La forma de ejecucién,especialmente ventajosa, de un diﬁnqaltlvo
para la fabricacién de una 1dmina doble a emplear en un, §16-"
mento de construccién segin el invento, representada encleaﬁ
figuras 6 a 9, se compone fundamentalmente de un bastiﬁpr ae
encofrado giratorio 18 y de otro vastidor de encofradp ns gi~
ratorio 23. kn la figura 6 se representa e}l bastidor’&eaen-
cofrado giratorio 18 sobre un soporte plano 17, por ejemg%o_
sobre una mesa o andlogo. Este bastidor de encofrado 18ug}5Q?
péra hormigonar una de las ldminas ) de 1a ldmina dobié”ﬁﬁ@;ae«
quiere fabricar y de la que-eme}gen los bucles de unidn dobla-
dos en forma de U, En dos lados opuestos del bastidor se prevén

‘mufiones de giro 19, que se extienden hacia el exterior y cuyos

ejes coinciden con el eje de gravedad del bastidor de encofrado
18, Estos mufiones 19 se alojan de forma giratoria en casquillos
20, que por medio de un cable 16 se pueden suspender de una
grua o de cualquier otro dispositivo de transporte, Ademds,

en los cuatro lados del bastidor de encofrado 18 se prevén
pasadores 21, desplazables longitudinalmente, que se hormigo-
nan §n la ld4mina ) que 8e quiere fabricar en el hastidor de

encofrado 18,

El hormigonado de 18 ldmina 1 se realiza, en la posicidn del
bastidor de encofrado 18 repreaentadé en la figura 6, sobre

el soporte plano 17, colocando para ello en €]l bastidor l&

capa de forjado de acero de construccién 5 que forma la armsdura
primaria y entrelazando con dsta los hordes laterales de las

tiras de forjado de -acero de construccién 6 adicionales, cur-
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vadas en forma de U para formar los bucles de¢ unién y sobre

las que después se coloca la armadura primaria 4 de lgulgminé

2 que se hormigona a continuacidn. A
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Despuds de hormigonar la ldmina 1 en el bastidor de enco- .
frado 18 se gira &ste 180° alrededor de los casquillos. go“i“
se coloca sobre el bastidor de encofrado no gir8t0r10°25.com

»

‘una separacién tal,que las cabezas de los bucles de 1&5 ¢1ras

de forjado 6, curvaaas en U, de la ldmina hormigonada uloghda

€0 20

en el bastidor de encofrado 18 penetran en el bastidor geaen-
cofrado 23 hasta la proximidad de su soporte 22, Por, ﬁéﬂi@
de los pasadores 21 hormigonados en la l4mina 1 se Ev;tﬁ que
esta ldmina 1 se desprenda del bastidor de encofrado 28, JLar
distancia correcta entre los dos bastidores de encofrado 18 Yy
23 se garantiza por medio de distanciadores 24, fijados al'

bastidor de encofrado 23 no giratorio. Estos distanciadores:

.8eé componen, como representa la figura 9, de espdrragos rosca-

dos 29 que, para ajustar la distancia deseada, Bse roscan en
tuercas 30 soldadas a-1la superficie superior del bastidor de
encofrado 23, '

En el bastidor de encofrado no giraforio 2% se prevén ademds
bridas de centraje 25 de pletina, cuyos extremos libres apo-
yan en el bastidor de encofrado giratorio 18 y estdn curvados
hacia e) exterior para facilitar la colocacién del bastidor de
encofrado giratorio entre estas bridas de centraje 25,

Despuds de la fijacidn del bastidor de encofrado giratorio 14
sobre el bastidor de encofrado no giratorio 23, se hormigona
en éste la otra ldmina 2 de la ldmina doble que se quiere fa-
bricar en el dispositivo, de manera que entre 1a8s dos ldminas
1,2 se forma el espacio necesario para la recepcién del hormi-
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g6n fabricado in situ o de otros elementos intermedios de

hormigén.

e van

e
Al oimg

°
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se extraen de la ldmina y por medio de los taladros trangversa-
les 28 los pasadores 21 alojados de forma longltudinalmentegn
desplazable en el bastidor 18. . ;’:ﬁiog

Como se puede ver en la figura 9, los pasadores 21 del ;ﬁ;m;ﬂ
plo de ejecucidn represéntadoise proveen en su extremo:«gue se
hormigona en 1a ldmina 1 de una ranura 27 por la que pasa:T;m
varilla 26 , transversal al eje del pasador,de la armaduru

primaria 5 de la ldminae hormigonada en el bastidor de enco:,:

frado 18. Con ello se impide la rotura de la ldmina lr"d$°gr§n

LIS

peso y superficie, cuando se gira el bastidor de encofradc-i#
junto con esta ldmina 1.

ks conveniente proveer tanto el soporte 17 como el soporte 22
de los bastidores de encofrado 18 y 23 respectivamente de dis-
positivos vidbradores y de calefaccién ,no representados, paras
un fraguado lo mds rdpido y compacto posible de) hormigdn.

Bl invento se aplica de una forma especialmente ventajosa en
una construcoién sin armazén como la protegida por la patente

espaiiola No, 312,122

La figura 10 del dibujo representa otrO campo de aplicacidn

de los élementos de construccién segun el invento y que abarca
deede edificios muy pequefios, como garajes 32, hasta edifica-
ciones con numerosas plantas 34, pasando por casas para una

o varias familias 33, Bl edificio representado en la figura
10 e8 una construccién sin armazdén, segin patente esgpaiiola
No. 312,122 habiendo empleado para €1 en-

cofrados para pisos de balcones 35, provistos al mismo tiempo
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de una plataforma de trabajo 36 con barandilla de proteccidén 37.

En todas estas posibilidades de aplicacién es conveniente que
la ldmina doble empleada seguin el invento posea la altura de

un pisc para hacer posible una construgcidén rdpida con un tra-

LR

bajo de montaje minimo, . )
EYP T :
En resumen, 61 presente Modelo de Utilidad, - que se soticita:
deberd recaer sobre las siguientes; ot
:o.o.:.:.
v 8
- s26@ 00
"N e
. -9 1\')
- ‘. «
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REIVINDICACIONES ) : J

1. Dispositivo para la fabricacidn de una lémina do-

ble para utilizacidn oomo elemento de construccidn, caracterizado
por el hecho de que para el hormigonado de una de las léminas (1)
ooﬁtiene'un bastidor de encofrado (18) dispuesto sobre un soporte
(17), que puede girar 1802 junto con esta l4mina (1) y que en la
posicidn girada se puede desplazar por encima de un segundo basti-
dor de encofrado (23) para el hormigonado de la segunda ldmina (2)

¥y por el hecho de¢ que el primer bastidor de encofrado gira%bifiﬂmz

>

(18) se provee de clementos de sujecidn (21), que penetran»gnro .2
- . NETIN

pasan por encima de¢ la limina a hormigonar (1), ¥y que 1mpidan°que

la l8mina hormigonada (1) se desprenda del bastidor de enqofra¢q
(18) despuds d¢ girar éste. . ,°5“1‘

9 -3 .

2. Dispositivo, segin la reivindicacidn 1, caractefi-

zado por el hecho d. gyue los elementos de sujecidn se componen de

PR A
B pd

pasadores (21) qu¢ penetran en la limina (1) y que se alogan er: el

o,
i

bastidor dc encofrudo (18) de forma que se puedan extraer lateral-

A
& ‘..ﬁ <

mente de la lémina, as

3s Dispoeitivo, segun las reivindicaciones 1 y 2, carac

terizado por el hecho de que cada pasador (21) se provee én su extire

mo interior de una renura (27) que rodea en forma de horquiila el
borde lateral (26) del forjado de acero de construccidn de 1&'1§mi-
na (1) que se quierc hormigonar en el bastidor de_enqofrado gir&—
torio. (18). | |

4. Dispositivo, segin la reivindicacién 1, caracteri-

zado por el hecho Jd¢ que uno de los dos bastidores de encofrado (23)

se provee de distenciadores (24) preferentemente regulauvles.,

5. Dispositivo,
do por el hecho de que uno de los dos bastidores d:: encofrado ({23)

° ~ N Y43
crovec Ge elaneatos Jdo contraje (25) para el sczundo buxtlidor

[}

de encofraio (18), compucstos ..o bridas, dispucstas en su super-

seglin la reivindicacién 1, caracteriza-.

L S—ra -
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