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£ 1  invento se r e f ie r e  en primera lín e a  a un elemento de sons-* v -5 3 e.
tru cc ió n  de hormigón armado, t a l  como pared, techo , p i la r  ,r'd ’ ** 
análogo, estando compuesto este  elemento de construcc*U6ñ‘¡der " 
dos láminas de hormigón armado p re fab rica d a s , d isp u e sta *  en dos■ • . O -

5 ca ras  e x te r io re s  opuestas y  de uno o v a r io s  cuerpos de.hormigón 
interm edios, d isp u esto s en tre  a q u e lla s , poseyendo cada* uña” 'de

® O®
la s  láminas un armado prim aria compuesto por una capa*de> fo r -• o »
jad o s p re fab rica d o s . B ajo  fo r jad o s  se deben entender aquí 5a r -

a a e e o
maduras en forma de r e j i l l a  de v a r i l l a s  de acero  cruzada®,® *eno e 9

10  la s  que la s  v a r i l l a s  de acero  se unen rígidam ente entrfessi®en
**

lo s  nudos, preferentem ente por so ld ad ura. >.
. . . • o 6

Los elementos de con strucción  d e l tip o  mencionado más .acrib aa a o
se emplean cada vez con mayor fre c u e n c ia , ya que s a t is fa c e n  en 
gran medida lo s  deseos de ra c io n a liz a c ió n . A l mismo tiempo se 

15  concede gran im portancia a l  hecho de que la s  lám inas p re fa b r i-  
cadas tengan en lo  p o sib le  una s u p e r f ic ie  grande con e l  f in  de 
poder le van tar en poco tiempo a pie de obra y  con un trab a jo  de 

montaje pequeño elementos de construcción lo  más grandes posi» 
b le s .

20 E l  objeto d«l invento es co n fig u rar un elemento de con strucción  
d e l tip o  mencionado más a r r ib a  de t a l  forma que la s  láminas d i s ­
puestas en dos ca ras  e x te r io re s  opuestas no só lo  desempeñen e l  
papel dé encofrado y  de s u p e r f ic ie ,  sino que, ig u a l que e l  hor­
migón interm edio, sean p arte s  estáticam ente p ortan tes del e le -  

25 mentó de construcción  , a l  mismo tiempo que la s  láminas se pue­
dan montar a p ie  de obra con un trab a jo  de montaje pequeño cuando 
se t r a t a  de fa b r ic a r  un elemento de con stru cció n . Además, e l  
elemento de construcción  se debe proveer de una armadura de e je ­
cución lo más ra c io n a l p o s ib le , que elim ine ampliamente e l engo- 

30 rroso  y costoso curvado y colocación  de la s  v a r i l l a s  de arpado
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a pie<de obra, garantizando a pesar de e l lo  una capacidad por-
s -a » •. 'ry

tante  e s tá t ic a  grande, Bate objeto se consigue, segtj'h e l  inven-
• * 0*° O

to , en un elemento de con stru cción  del tip o  mencionado ¿ás
a r r ib a  por e l  hecho de que a l  menos una de la s  lám in as 'p resen ta ,

5 además de su armado p rim ario , t i r a s  de fo rjad o  de acero ,,de cons-
♦ * * *

tru cció n  a d ic io n a le s ,  que se extienden p a r a le la s  y d is ta n c ia ­

das entre s i  y  cuyos bordes la t e r a le s  están  e n tre la z a d o s ’con la  
armadura p rim aria , a s í  como hormigonados en la  lá m in a ,,a l mismo 

tiempo que, para formar bu cles de unión, emergen en. su s*bordes 
10 la t e r a le s  en forma de U de e s ta  lámina, a tra v ie sa n  é?l““ficrmigón

* 0 «= o
intermedio adyacente y penetran en la  Begunda lám ina','.opuesta a 
la  prim era, donde se unen ríg id am en te•con la  armadura p r im a r ia  
de esta  lám ina, ''****.’ .*

Los fo rjad o s de acero de con strucción  d isp u esto s en la s  láminas 
13 con stitu yen  un armado económioo, ya que e sto s  fo r ja d o s  se pueden 

p re fa b r ic a r  de una forma muy barata en máquinas de soldadura, a l  

mismo tiempo que hacen p o sib le  que la s  lám inas sean de gran fo r ­
mato, s in  que e x is ta  e l  p e lig ro  de que se partan o d eterio ren  
durante e l  tra n sp o rte . Además, lo s  fo r ja d o s  de acero de oonstruc 

20 c ió n  p re v is to s  en la s  lám inas s irve n  para absorber la  presión 
que se produce a l  v a c ia r  e l  hormigón interm edio ( hormigón in  
s itu )  entre la s  dos lám inas a pie de obra.La p re v is ió n , Begdn 
e l  invento, de t i r a s  de fo rjad o  a d ic io n a le s  s irv e  en primera 
lín e a  para la  unión mutua r íg id a  y su ficientem ente re s is te n te  

25 para e l  tran sp o rte  de la s  lám inas p re fab ricad as s itu ad as una 
fre n te  a la  o tra , s in  que e s ta  unión d e b il i t e  e l  armado p r i ­
mario a lo jado  en la s  lám in as. Con e l lo  se hace p o s ib le , para 
la  fa b ric ac ió n  de elementos de construcción ta le s  como paredes, 
techos o p i la r e s  grandes, la  u t il iz a c ió n  de láminas dobles de 

30 gran s u p e r f ic ie , que permiten ra c io n a liz a r  e l  tra b a jo , situ ad as
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en la s  dos  ̂ s u p e r f ic ie s  e x te r io r e s  d e l elemento de co n stricc ió n  
y  que pueden co lo carse  totalm ente p re fab ricad as como una .unidad 
de montaje com pleta. "»a >° . *

» -! C »•’ ;
• 0• o e *

Bn una forma de e jecu ció n  conveniente d e l invento e l  9i«merfto9 . • • • 9
5 de con stru cción  e s tá  configurado además de t a i  manera "qucTíaB 

t i r a s  de fo r ja d o  de acero  de con stru cción  que, para foVpiér’ bu- 
c le s  de unión, emergen en forma de U de una de la s  lám in asV««ora *
penetran en la  otra lám ina, pasan con la s  cabezas de sus® bife le s  
a trav ó s  de la s  m allas d e l fo rjad o  de acero de constríicGjób 

10 de e s ta  o tra  lámina estando anclada con data por medl'O cís pa­

sad ores, que pasan en tre  e l  fo r ja d o  y  la s  cabezas de lo s  ^bucles 
de la s  t i r a s  de fo rjad o  curvadas que a tra v ie sa n  a Ó8ta° jp que 
e stán  hormigonados en la  o tra  lám ina. Con e l lo  se g ara n tiza  du­
ran te  la  fa b r ic a c ió n  de la  lámina doble p re fab ricad a  una unión 

1$  extraord inariam ente s e n c i l la  y  fu e rte  en tre  la s  cabezas de lo s  
b u cles y  é l  fo rjad o  de acero de construcción  de a q u e lla  lám i­
na en l a  que penetran con su s cabezas de bucle l a s  t i r a s  de 
fo r ja d o  que emergen, curvadas en forma de U, de l a  o tra  lám ina. 
Los pasadores se h a lla n  para e l lo  además en una zona muy favo — 

20 ra b ie  estáticam en te de la  lám ina que re c ib e  la s  cabezas d e .lo s  
b u c le s .

E l elemento de con stru cción , segdn e l  in vento , también se  puede 
m od ificar de t a l  manera que só lo  se provea de una lámina d i s ­
puesta en una de la s  s u p e r f ic ie s  e x t e r io r e s ,  por ejemplo cuando 

2 5 se t r a t a  de una pared adosada directam ente a otro elemento de 
con strucción  o de un techo en e l  que só lo  es n ecesario  prever 
la  lámina en la  s u p e r f ic ie  in f e r io r ,  que se recubre después 

con hormigón fab ricad o  in  s i t u .  En e ste  caso , la s  t i r a s  de fo r ­
jado de acero de con stru cció n , segdn e l in ven to , se h a llan  con 

50 sus bordes la t e r a le s  en e sta  lámina y emergen de e].ia  curvadas
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para pen etrar en e l  espacio  que en e l  elemento de construcción 

es re llen ad o  o formado por la  capa de hormigón fab ricad o *in ^ eitu  
adyacente o por una v ig a  de hormigón adosada. /  . *_

E l invento se r e f ie r e  también a un d is p o s it iv o  para la  fa b rá - 
5 cación de una lámina doble d e l t ip o  an tes mencionado, * ,̂ne’ »cqn- 

venientemente e s tá  configurado de t a l  manera que, p ara . ef^hor-
A a *

migonado de una de la s  lám inas, contiene un encofrado d ispuesto  
sobre un soporte , que puede g i r a r  180°  y  que en la  pooécd'ón g i -o <• «» o «.
rada se puede d esp lazar por encima de un sqgundo encofrado para 

10  e l  hormigonado de la  o tra  lám ina, a l  mismo tiempo que ,e í° r>grimer 
encofrado g ir a t o r io  se provee de elementos de s u je c ió n / ’-rqvi® .'pe­
netran en o pasan por encima de la  lámina a hormigonar y,*qu¿» *  *
impiden que la  lámina hormigonada se desprenda d e l encofrado 
g ir a t o r io  después de g i r a r  é s te .

15 Con e ste  d is p o s it iv o  se puede fa b r ic a r  de forma s e n c il la  y en 
ráp ida sucesión la  lámina doble, empleada según e l  invento y 
p ro v is ta  de la s  t i r a s  de fo r jad o  de acero  de con stru cción , cu r­
vadas en U para formar b u cles que unen la s  dos lám inas.

E l invento puede a p lic a r s e  para paredes in te r io r e s  y  e x t s r io -  
20 r e s ,  para techos, para p i la r e s  o análogos, siendo p o sib le  que 

e l  elemento de con strucción  se p ro vea,p or ejem plo, de capas 
a is la n te s  a d ic io n a le s  en la s  s u p e r f ic ie s  in te r io re s  de la s  lám i­
nas, de manera que se cumplan todas la s  condiciones de in so n o ri­

zación y de a islam ien to  térm ico . Cuando se t ra ta  de paredes ex- 
25 t e r io r e s  es p osib le  p rever, en la  su p e r fic ie  in te r io r  de la s  

lám inas situ ad as en la  s u p e r f ic ie  e x te r io r  del elemento de 
co n stru cció n ,cap as interm edias especialm ente a is la n te s  del 
c a lo r .

Otros d e ta lle s  y v e n ta ja s  del invento &e desprenden de la  d es- 
30 o rip ció n  que sigue y del d ibu jo  ad jun to .



La f ig u ra  1  rep resen ta  una se cc ió n  p a r c ia l  de una forma de 

> e jecu ción  d el elemento de con stru cció n , según
e l  in ven to , con lám inas a ambos la d o s , „ ***

* o o»
• « • °e p

o A

La f ig u ra  2 rep resen ta  en secc ió n  una lámina doble p re ía -  .
c 8 * * • 
■> b ricad a para la  fa b r ic a c ió n  de un elem ente.de .

* *con strucción  según f ig u ra  1 .  *• , •

10

La fig u ra  3 rep resen ta  en seoción  una lámina s e n c i l la  pre¿
* o r ;>

fab ricad a  para la  fa b ric a c ió n  de un elemento'de» 

con stru cción , según e l  in ven to , con lámin¡ec cqn* un 
so lo  lad o . 1

La f ig u ra  4 rep resen ta  o tra  e jecu c ió n  de una lámina o en M lJa% 0 j *
p re fab rica d a .

La fig u ra  5 rep resen ta una sección  p a r c ia l de o tra  forma de 
e jecu ción  d e l elemento de con stru cción  según e l 
invento con lám inas a ambos la d o s .

Las f ig u ra s  6 a 9 rep resen tan  en d ife r e n te s  v i s t a s  y en se c­

c io n es un ejem plo de e jecu c ió n  de un d isp o s it iv o  
de encofrado para la  con strucción  de una lámina 
dob le, siendo

20 l a  f ig u ra  6 una v i s t a  l a t e r a l  de un b a stid o r  de encofrado 

g ir a t o r io  con lámina hormigonada,

la  fig u ra   ̂ una p lanta d el b a stid o r de encofrado según 
fig u ra  6,

la  f ig u ra  tí una sección , a mayor e sc a la  que en la  fig u ra  6, 

de la  to ta lid a d  d el d is p o s it iv o  de encofrado con25



un b astid o r de encofrado g ir a t o r io  y un b astid or 
de encofrado no g ir a t o r io  y • 9 n «i

* n
\  ;  o*' «

la  f ig u ra  9 una sección  p a r c ia l  d e l d is p o s it iv o  de éneo»,

frado  representado en la  f ig u r a  8 . *1°
#••# "
• * i** .

5 La f ig u ra  10 rep resen ta p o s ib ilid a d e s  de a p lic a c ió n  papá, e l '5
a o -

empleo de lo s  elementos de con strucción  co n fía  

gurados según e l  invento#
* a

e • ** * i
Kn e l  ejemplo de e jecu ción  , representado en la  fig u rtr-ly  del 
elemento de construcción según e l  in ven to , que puede <?o.nstituir 

10 una pared o un p i la r ,  se prevén en la s  dos s u p e r f ic i£ s ,e x t é r io -  
re s  láminas 1 y  2 en tre  la s  que se h a lla  un núcleo de bojánlgón 
fab ricad o  in  s it u  5 ( hormigón vaciado  a p ie  de obra en tre  la s  
lám in as). Ambas láminas poseen una armadura prim aria  4*5  com­
puesta por una capa de fo rjad o  de acero  de co n stru cció n . La 

15 lámina l  posee, además de su armadura p rim aria , t i r a s  de fo rjad o  
de acero de construcción 6 a d ic io n a le s , que se extienden para­
le la s  y  d ista n c ia d a s  entre s i  y  cuyos bordea la t e r a le s  7 e s ­

tán en trelazad os con la  arm adura.prim aria 5 de e sta  lám ina, a l 
mismo tiempo que están  hormigonados en la  lám ina. Entre lo s  

20 bordes la t e r a le s  7 > e s ta s  t i r a s  de fo rjad o  6 emergen, para 
formar bucles de unión, aproximadamente en forma de U de la  

lámina 1 , a tra v ie sa n  e l hormigón intermedio 5 y  penetran en 
forma curvada en la  lámina opuesta, de t a l  manera que la s  ca­

bezas 8 de sus bu cles a tra v ie sa n  la s  m allas del fo rjad o  de 
25 acero de construcción  4 de e sta  lámina 2 . Entre este  fo rjad o

4 y la s  cabezas 8 de los b u cles que lo  a tra v ie sa n  se introducen, 
para e l  a n c la je  de la s  t i r a s  de fo rjad o  6 con este  fo rjad o  4, 
pasadores 9, hormigonados en la  lámina 2 .
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Las dos láminas 1 ,2  están  p re fab ricad as y  son unidas r íg id a ­

mente por la s  t i r a s  de fo rjad o  de acero de construcción" 
curvadas en forma de U, de t a l  manera que forman una unidad

* • * nfí ,  *
de montaje com pleta, que puede tran sp o rta rse  como t a l  a. pía»%

5 de obra y aco p larse  aquí con unidades de montaje a n á lo g a s .- '.• a *
Sil acabado del elemento de con strucción  se r e a l iz a  d esp u és.„ 
vaciando e l hormigón interm edio 3 en e l  hueco existente» érítre» o ,
la s  dos láminas 1  y 2 . * •>

e e o o o
f o

Cuando e l hormigón interm edio 3 debe r e c ib i r  también.» do^o 
10  en e l ejemplo de e jecu ción  representado en la  f ig u ra

armadura, la s  t i r a s  de fo rjad o  6 de la  unidad de montajé’ ^ f i -  
gura 2) configurada como lámina doble, que atraviesan*eji.*fo¿rina 

de u e i espacio e x is te n te  en tre  la s  lám inas, l le v a n  fo r j ’adós 
de acero de con strucción  10 a d ic io n a le s , adecuadamente d jsp u es- 

13 tos y  a lo jad o s en e l  espacio  e x is te n te  entre la s  lám inas. Cuando 
no es neoesario  p rever una armadura para e l  hormigón fab ricad o  
in  s i t u ,  también es p o sib le  suprim ir lo s  fo r ja d o s  de acero de 
con stru cción .

Por medio de la s  t i r a s  de fo rjad o  de acero  de con stru cción  6,

20 ancladas y  hormigonadas en la s  dos lám inas 1 , 2  de la  lámins 
doble según f ig u ra  2 , empleada en e l  elemento de construcción 
según fig u ra  1 .  ee g aran tiza  una unión su fic ien tem en te  r íg id a  
de la s  dos láminas a una d is ta n c ia  mutua in v a r ia b le .

La f ig u ra  3 rep resen ta  un ejemplo de e jecu ció n  de una lámina 
23 s e n c i l la  p re fab ricad a  cuya armadura de fo rjad o  de acero de 

construcción eq u iva le  exactamente a la  represen tada en la s  
f ig u r a s  1  y  2 . Bata forma de e jecu ció n  se p re sta  e s p e c ia l­
mente para su a p lic a c ió n  a elementos co n stru c tiv o s  ya  e x i s ­
te n te s . i í l  espacio  que se forma en tre  la  pared e x is te n te  y 

50 la  lámina 1  se puede r e l le n a r  igualm ente con hormigón fa b r i-
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cado in. s i t u .  La lámina s e n c i l la ,  según e l  in ven to , se puede 
u t i l i z a r  además para la  construcción  de techo s, para lo, oual

'» * o J «
se vac ía  sobre e l l a ,  por ejemplo h asta  la  l ín e a  de t r a z a d le -
continuo ( f ig u ra  3 ) , eq u ivalen te  a l  grueso deseado ’J4Scl!*,t®cho,

* - *
5 hormigón fab ricad o  in  s it u  en e l  que penetran la s  t i r 43 de 

fo rjad o  6 en forma de U. Para e l  armado se disponen f^em^s” 
en e l  hormigón fab ricad o  in  s i t u  dos capas de forjad o '*d^ifqero  
de construcción  10 y o tra  capa de fo rjad o  de acero  de 'oon s-

♦ e „
tru cció n  1 1  a la s  que se f i j a n  la s  t i r a s  de fo r ja d o  6 con sus 

10  cabezas de bucle 8 por medio de pasadores 9 .
9 r-t* *

La f ig u ra  4 rep resen ta  o tra  forma de e jecu c ió n  de un? lváitfina 
s e n c i l la  p re fab ricad a  cuya lámina 1 se provee, en la  zoiia de 
la s  t i r a s  de fo rjad o  de acero de con strucción  6 que'.qm^gen

0 »> T 5  s
curvadas en forma de U de e s ta  lám ina, de v ig a s  de hormigón 

15 12 p a r a le la s  en tre  s i .  Sobre o a e s ta  lámina s e n c i l la  también
se puede v a c ia r  hormigón fab ricad o  in  s it u  h asta  la  l ín e a  de 
trazo  d iscontinuo, en e l  que quedan anclad as la s  cabezas de 
bucle 8 de la s  t i r a s  de fo rjad o  6 ,

La f ig u ra  5 rep resen ta  la  con strucción  de o tro  ejemplo de 

20 e jecu ció n  d el elemento de con strucción  según e l  in vento , en 
forma de un techo que se compone de láminas d o b le s . Las l á ­

minas dobles poseen láminas 1 , 2  de d is t in to  ancho y  se y u x ta ­
ponen con sus lám inas 1  anchas. En la  zona de la s  t i r a s  de 

fo rjad o  de acero de construcción  6, que forman lo s  bucles de 
23 unión en U, se disponen entre la s  lám inas 1 , 2  v ig a s  interm e­

d ia s  14 que unen.convenientemente en tre  s i  la s  lám inas 1 ,2  
de cada lámina dob le. Las lám inas dobles con v ig a  interm edia 

p re fab ricad as a s í  obtenidas lim ita n , a l  e s ta r  yuxtapuestas 
según fig u ra  3 ,  en tre  sus v ig a s  adyacentes un esp acio  13 ,

30 a b ie rto  en e l  lado de la  lámina estre ch a  2, que puede r e l i e -
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narse por aquí con hormigón fab ricad o  in  s it u  h asta  la  lín e a  
de trazo  discontinuo ( f ig u ra  5 ) .  La cavidad 15  e n tre v ia s  v i -  
gas interm edias 14» in t e r io r  a una misma lámina d o b le/  queda 
s in  r e l le n a r .  i :o *' :•» e i

♦  => o n
5 Le forma de e jecu c ió n ,esp ec ia lm en te  v e n ta jo sa , de un d l^ frq sitivo  

para la  fa b ric a c ió n  de una lámina doble a emplear en u n .e le - ’ 
mentó de construcción  según e l  in vento , representada e n - la s  :: 
f ig u ra s  6 a 9 » 88 compone fundamentalmente de un bastidor., de 
encofrado g ir a to r io  18 y de otro  b a stid o r de encofrado n o 'g t -  

10 ra to r io  2 3 . En la  f ig u ra  6 se rep resen ta  e l  b a s t id o r ’deíen­

cofrado g ir a t o r io  18 sobre un soporte plano 17 , por ejlempio 
sobre una mesa o análogo. E ste  b a stid o r de encofrado j:8os ir v e  
para hormigonar una de la s  lám inas 1  de la  lámina doble'que.;se 
qu iere  fa b r ic a r  y  de la  que emergen lo s  bu cles de unión d o b la- 

15 dos en forma de U. En dos lad os opuestos d el b a stid o r se prevón 
muñones de g ir o  19» que se extienden h acia  e l  e x te r io r  y  cuyos 
e je s  coinciden con e l  e je  de gravedad d e l b a stid o r de encofrado 
1 8 . E sto s muñones 19 ee a lo ja n  de forma g ir a t o r ia  en c a e q u illo s  

20, que por medio de un cab le 16  se pueden suspender de una 
20 grúa o de cu a lq u ie r o tro  d is p o s it iv o  de tran sp o rte . Además, 

en lo s  cuatro lados d el b a stid o r de encofrado 18 se prevón 
pasadores 2 1 ,  d esp lazab les longitudinalm ente, que se hormigo­
nan en la  lámina 1  que se qu iere  fa b r ic a r  en e l  h astid o r de 
encofrado 1 8 .

25 E l  hormigonado de la  lámina 1  se r e a l iz a ,  en la  p osición  del 
b a stid o r de encofrado 18 represen tad a en la  f ig u r a  6, sobre 
e l  soporte plano 17 ,  colocando para e l lo  en e l  b astid o r la  
capa de fo rjad o  de acero  de con stru cción  5 que forma la  armadura 
prim aria y entrelazando con é s ta  lo s  bordes la t e r a le s  de la s  

30 t i r a s  de fo r ja d o  de acero de con stru cción  6 a d ic io n a le s , cu r-

!
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vadas en forma de U para formar loe b u cles de unión y sobre 
la s  que después se coloca la  armadura prim aria 4 de la  lámina 

que se hormigona a con tinuación .
1 5 í» .> ̂ '*

Después de hormigonar la  lámina 1 en e l  b a stid o r de erwxa- \

5 frado 18 se g ir a  é ste  180°  a lrededor de los c a e q u il lo s .£0 y ’ 
ee coloca sobre e l b a stid o r de encofrado no g ir a to r io » €3.°con

4 o *
una separación  ta l,q u e  la s  cabezas de lo s b u cles de la s  «tiras

/* * * « 
de fo rjad o  6, curvadas en U, de la  lámina hormigonada a lo jad a« A <9 » o
0n e l b astid o r de encofrado 18 penetran en e l  b astid o r de^e-r:-

* • 9 3 
10 coi'rado 23 hasta la  proximidad de su soporte 2 2 . Por.'jrtftdio

de los pasadores 2 1 hormigonados en la  lámina 1  se ey j.t¡i’ que 
e sta  lámina 1  se desprenda del b a stid o r de encofrado ,18 . /La.'.’ 
d is ta n c ia  c o rre c ta  en tre  lo s  dos b a stid o re s  de encofrado7. '16r y 
23 ae g aran tiza  por medio de d ista n c ia d o re s  24, f i ja d o s  a l  

15 b a stid o r de encofrado 23 no g ir a t o r io .  E sto s  d istan c iad o re s ' 
se componen, como rep resen ta  la  f ig u ra  9t de espárragos ro sca­
dos 29 que, para a ju s ta r  la  d is ta n c ia  deseada, se roscan en 
tu ercas  JO soldadas a la  s u p e r f ic ie  Superior d el b a stid o r de 
encofrado 23 .

20 En e l  b astid o r de encofrado no g ir a to r io  23 a® prevén además 
b rid a s  de cen tra je  25 de p le t in a , cuyos extrem os l ib r e s  apo­

yan en e l  b a stid o r de encofrado g ir a t o r io  18 y están  curvados 
h acia  e l  e x te r io r  para f a c i l i t a r  la  colocación  d el b astid o r de 
encofrado g ir a t o r io  entre e s ta s  b rid as  de co n tra je  25.

25 Después de la  f i ja c ió n  del b a stid o r de encofrado g ir a to r io  18 
sobre e l  b astid o r de encofrado no g ir a to r io  2 3 , ae hormigona 
en é ste  la  o tra  lámina 2 de la  lámina doble que se quiere f a ­
b r ic a r  en e l d is p o s it iv o , de manera qUe en tre  la s  dos láminas 
1 , 2  se forma e l  espacio  n ecesario  para la  recepción del hormi-



gón fab ricad o  in  a itu  o de o tro s elementos interm edios de 
hormigón.

t 1 <4<• .*•> «
Para desen cofrar la  lámina i  d e l b a stid o r de encofrado/lQ

* m -1 ‘‘j*. *
ae extraen  de Ja  lámina y por medio de lo s  ta la d ro s  tran sversa^  

5 l e s  28 lo s  pasadores 2 1 a lo ja d o s  de forma lon gitu d in alm en te» , 
d esp lazab le  en e l  b a stid o r 18 .

* *' D 3
« 2 *'* •> O

Como se puede ver en la  f ig u ra  9, lo s  pasadores 21 del efjea-» 

pío de e jecu ción  representado se proveen en su extremo9«(fue se
• o o c e

hormigona en la  lámina 1  de una ranura 27 por la  que pasa9 laa c «* h •*»
10 v a r i l l a  26 , tra n sv e rsa l a l  e je  d el pasador,de la  arm adui^;^ 

p rim aria  5 de la  lámina hormigonada en e l  b a stid o r  de enco­
frad o  1 8 . Con e l lo  se impide la  ro tu ra  de la  lámina 1 ,.* de^gran

* „
peso y s u p e r f ic ie , cuando se g ir a  e l  b a stid o r de encofrado“ifl 
junto  con e sta  lámina 1 .

15 Es conveniente proveer tanto e l  soporte 17 como e l soporte 22 
de lo s  b astid o res de encofrado 18 y  23 respectivam ente de d is ­
p o s it iv o s  v ib rad o res y  de c a le fa c c ió n  ,no rep resen tad o s, para 
un fraguado lo  más rápido y  compacto p o sib le  d e l hormigón.

E l  invento se a p lic a  de una forma especialm ente ve n ta jo sa  en 
20 una construcción s in  armazón como la  p rotegid a por la  patente 

e s p a ñ o la  N o, 3 1 2 ,1 2 2

La f ig u ra  10 del d ibujo  rep resen ta  otro  campo de ap licac ió n  
de lo s  elementos de construcción  segiin e l  invento y  que abarca 
desde e d if ic io s  muy pequeños, como g a r a je s  32, h asta  e d if ic a -  

25 d o n e s  con numerosas p lan tas 34, pasando por casas  para una 
o v a r ia s  fa m ilia s  3 3 . E l e d i f i c io  represen tado en la  figu ra  
10  es  una construcción s in  armazón, según patente e s p a ñ o la  

N o, 3 1 2 ,1 2 2  habiendo empleado para é l  en­
cofrados para p isos de balcones 35 , p ro v is to s  a l  mismo tiempo
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de una plataform a de trab a jo  ?6 con b a ra n d illa  de protección 37*

Kn todas e s ta s  p o s ib ilid a d e s  de a p lic a c ió n  es conveniente que 
la  lámina doble empleada según e l  in vento  posea la  a ltu r a  de 
un p iso  para hacer p o sib le  una con stru cción  ráp id a  con un tr a -  

5 bajo  de montaje mínimo. ^
O <>/« .•*,,

O *
En resumen, é l  presente Modelo do U tilid a d ,' que se s o lic ita *  
deberá re caer sobre la s  s ig u ie n te s : '  *;■

10 U'S o o
' l: cp ’
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184945,REIVINDICACIONES * w  ^  a wJ
1 .  D isp o sitiv o  para la  fab ricac ió n  de una lámina do­

b le  para u t il iz a c ió n  oomo elemento de construcción, caracterizad o  

por e l  hecho de que para e l  hormigonado de una de la s  láminas (1)  

oontiene un b astid o r de encofrado (18 ) dispuesto sobre un soporte

( 1 7 )  » que puede g ir a r  180® junto con e sta  lámina ( 1 ) y  que en la  

p o sic ió n  girada se puede desplazar por encima de un segundo b a sti— 

dor de encofrado (23) p ara  e l  hormigonado de la  segunda lámina (2) 

y  por e l  hecho de que e l  prim er b astid o r de encofrado g ir a t o r io  ^
v' t»

(18 ) se  provee de elementos de su jeció n  ( 2 1) ,  que penetran*. gh’ O »

pasan por encima de la  lámina a hormigonar ( 1 ) ,  y  que impiden*que 

l a  lámina hormigonada ( 1)  se  desprenda d el b a stid o r de enqóffadq 

(18 ) después de g ir a r  é s te .  „
® o .

2 . D isp o sitiv o , según la  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra o te r i-  

zado por e l  hecho d>, que lo s  elementos de su jec ió n  se  componen de

pasadores (21) que- penetran en la  lámina (1)  y  que se  a lo ja n  en---el
A

b astid o r do encofrado (18) de forma que se  puedan e x tra e r  la te ra l—
* t ,r>
S* ,t A " - t

mente de la  lámina, '

3 . D isp o sitiv o , según la s  re iv in d icac io n e s 1 y  2 , caraje 

terizad o  por e l hecho de que cada pasador (2 1) se provee en su extra 

mo in te r io r  de una ranura (27) que rodea en forma de h o rq u illa  e l  

borde la t e r a l  (26) del fo rjad o  de acero de construcción de la  lámi­

na (1)  que se quiero hormigonar en e l  b astid o r de encofrado g ira ­

to r io  ( 18 ) .

4 . D isp o s itiv o , según la  re iv in d ica c ió n  1 , c a ra c te r i­

zado por e l hecho de que uno de lo s  dos b astid o res de encofrado (23) 

se  provee de d istan ciad o res (24)» preferentemente re g u la b le s ,

5 .  D isp o sitiv o , según la  re iv in d ica c ió n  1 ,  c a ra c te r iz a - , 

do por e l  hecho de que uno de lo s  dos b astid ores d-. encofrado \2j>)

s , provee do elementos do con traje  (25) P*ra e l segundo b a t id o r  

de- encofrado ( 18 ) , compuesto;; -O b rid as , d ispuestas en su si.¡per—
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f ió le  e x te r io r  y  que rebasan su a ltu r a ,  y  puyo? extremos l ib r e s  estin;-

ourvadoe convenientemente haoia e l  e x te r io r*  . •  •. • - .• . v . .. . •• '•- *v :*?v
t .r> 6» D isp o s it iv o , según l a  re iv in d ip ao iSn  1 , '  oaráoterisado \  M

f' • . •* ';V •■■i... . . • ■ ■ •• »■, 1 . •;?
por e l  hecho de q u e ,e l b a stid o r de enoofredo:g ir a to r io  (18 ) se:.provee . .yj| 

de dos muñoneB de g iro  ( l 9 )> d ispuestos en dos lados/apuestosi deí^tós 7 ? 

t id o r  y orientados haoia e l  é x te r lo r , que se a lo ja n  de form a' gii?e1?oria 

en o asq u illo s  (20 ), que se suspenden de un»:'grúa; ds;.trsj»por1be¿>^^Í9-í \  

7 .  D isp o s it iv o , según la ' 

por e l  hecho de

v ib ra to r io  y  de
‘ ' ■ ' ’ i

• .8* • Se re^vindioa por últim o como objeto- 

de re ca e r  é l  Ifedelo de I tf tilid á d  que se  B O lio ita»" PXSPQSIw M ÍS B aV. j  É  

LA. FABRICACION DE UNA LAMINA DOBLE'». -||
Todo oonforme queda d e sc rito  y  re iv in d io ad o  en 1» presente •'

' V>; y\-. • ♦*. • •. *5*. A!. . A ' ,  •- 'IV,

Memoria d e sc r ip t iv a , que consta de áüinee páginas mepanggra^iadae^y; 

d ibu jos ad juntos.

Madrid, 16 de feb rero  de 1971; , Vj 1
iv.vM

IUNGRIA
,» - . v ' . V v . V ;*

Vaí.¡S8¿J;1v.»?» , .....

V -
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