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L a  p resen te  m em o ria  d e scr ip tiv a  tiene como fin 

ia  d ec larac ión  del objeto sobre el que ha de re c a e r  e l p r iv ile g io  de expío 

tación  in du stria l y co m erc ia l, exclusivo  en el te r r ito r io  nacional, de un 

M odelo de U tilidad de acuerdo con la  vigente L e g is la c ió n  sobre  P ro p ie ­

dad In d u stria l que, como el enunciado indica, se  tr a ta  de "DISPOSITIVO 

AN TIAPLASTAM IEN TO  PARA E L  DOBLADO DE T U B O S".

L a  invención se  re fie re  a un s is te m a  y un d isp o­

sitivo* p a ra  m antener in alterad a  la  sección  t r a n sv e r sa l  de un elem ento 

tubular, en p articu la r  m etálico , durante la  operación  de curvado en frío  

de fo r m a  que se evite el ap lastam ien to  de la s  p orcion es de tab iques cujr 

vados. E l s is te m a  prevé la  introducción en dicho elem ento tubular, al 

que en lo su cesiv o  nos re fe r ire m o s  con el nom bre de tubo, de un d isp o­

sitivo  de llenado dotado de una p articu la r  conform ación , y obtenido por 

m edio de un m ate ria l re siste n te  a la  com presión , p ero  ligeram en te  de- 

form ab le  s i  se  som ete a tensión, estando constituido dicho m ate r ia l por 

un m a te r ia l p lá stico , com o por ejem plo el polietileno o e l  nylón.

E l d isp ositivo  e stá  constituido p or un elem ento 

a la rg ad o  en sentido longitudinal y form ado, por lo  m en os, por dos se g ­

m entos longitudinales re c tilín e o s , p rácticam en te  p a ra le lo s  y d istan c ia ­

dos entre s í , pero  unidos en su s ex trem id ad es, d istan ciam ien to  que per 

m ite que lo s  dos segm entos se aproxim en gradualm ente en la  zona de 

cu rvatu ra  del tubo, h asta  to c a r se . L a  sección  tr a n sv e r s a l  de dichos sej? 

m entos va creciendo  en form a gradu al desde la  ex trem id ad  h asta  la  s e c ­

ción m edia tr a n sv e rsa l,  donde la  anchura de cada uno de lo s  segm entos 

a lcan za  el valor de la  m itad  de la  anchura m áxim a de la  sección  tr a n s­

v e r s a l  in terna del tubo que hay que cu rv ar . L a  longitud del d ispositivo  

e s  un poco m ayor que la  longitud de la  porción  cu rva  que hay que obte­

ner en el tubo.

E l  d isp o sitivo  en cuestión  e s  re a liz a b le  por m e­

dio de estam pado , por lo  que re su lta  de co ste  m oderado ; en consecuen-

Mod 0

r .........



1

10

15

20

25

30

cia , se  puede p rev er la  d isp osición  de un juego de d isp o sitiv o s ap ro p ia­

do p a ra  lo s  d iám etro s o secc io n es in ternas de lo s  tubos m á s  com unes 

con que se  tra b a je .

E l d isp ositivo  e s introducido en e l tubo an tes de 

p ro ced er a cu rvarlo , em pujando el in serto  por m edio de una b a r ra  o a l ­

gún otro  elem ento s im ila r .  E l d isp ositivo  p en etra  con fac ilid ad  en e l tu­

bo, por cuanto lo s  dos segm entos se  pueden a c e r c a r  en tre s i , con lo 

que se  reduce la  anchura m áxim a de su secc ión  t r a n s v e r s a l  de á re a  má. 

x im a, estando d isp u esta  dicha sección  en re lac ió n  con e l rad io  de curva 

tu ra , con el fin de tener dicha sección  m áxim a p erp en d icu lar a l plano ! 

del e je  del tubo y del rad io  de cu rvatu ra . L a  sección  m ed ia  del d isp o si- ! 

tivo donde lo s  segm entos com ponentes tienen el á re a  m áx im a debe ser 

co locada en correspon d en cia  con la  sección  cen tra l de la  p arte  curva 

del tubo.

En dicha sección , que s e r á  la  m á s  oprim ida del 

tubo durante la  fa s e  de curvadu ra , el d isp ositivo  fo rm a un núcleo de api 

yo p rác ticam en te  lleno, por cuanto lo s  dos segm en tos p rác ticam en te  g a  

r a le lo s  en el m om ento en que son introducidos en e l tubo p ierden  su p a ­

ra le lism o , entrando en dicha zona m edia en contacto el uno con el otro, 

por lo que form an un núcleo interno su stan cia lm en te  llen o  que impide 

el e scach ad o  de la s  p a re d e s durante e l trab a jo  de cu rvatu ra .

Dado que el coste  lim itado  del d isp o sitiv o , éste [ 

se  de ja  en e l in terior del tubo, com o "m ed io  p erd id o ".

E l d isp ositivo  que nos ocupa su stituye a la s  t r a ­

d icion ales e sp in as o án im as in tern as desm ontab les que son bastante 

c o s to sa s  y que hacen el s is te m a  de trab a jo  muy com ple jo .

L a  operación  de p legado del tubo puede se r  r e a ­

liz a d a  con cualqu ier ap ara to , incluso  m ediante p re n sa , p or cuanto el 

d isp o sitivo  en cuestión  al con streñ ir e l in terior del tubo y ad h e rir se  al 

m ism o im pide cualquier deform ación  de la s  su p e rfic ie s  de lo s  tubos
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propiam ente dichos.

P a r a  com preder m e jo r la  n atu ra leza  del invento, 4 

en el plano adjunto re p re sen tam o s (a titulo de ejem plo  m eram ente i lu s­

trativ o  y no lim itativo) una fo rm a p referen te  de re a lizac ió n  in dustriál 

¡a  la  que nos rem itim os en n u estra  d escrip c ió n ; sob re  dicho plano:

L a  figu ra  l e s  una v is ta  de fren te  del dispositivo.!!

L a  fig u ra  2 e s la  sección  longitudinal, practicada^.' 

a lo la rg o  de la  linea A -A  de la  f ig u ra  1.

L a  figu ra  3 y la  4 m u estran , en v is ta  de frente, 

con secc ió n  p a rc ia l del tubo, re sp ectiv am en te , e l a sp ecto  de la s  p a r te s  ' 

a la  in iciac ión  y al térm ino de la  fa se  de introducción del d isp ositivo  en 

el tu b o .

L a  figu ra  5 m u e stra  el conjunto de la  figu ra  4, 

d esp u és de que el curvado del tubo ha sido  com pletado.

E l d isp ositivo  en cuestión  e s  genéricam ente indi, 

cado con el núm ero (1) y e s tá  destinado a se r  introducido en un tubo (2) 

de secc ió n  e líp tica  que debe se r  curvado de fo rm a que a lcan ce  la  confor 

m ación  (2a) (figu ra 5).

E l d isp o sitivo  (1) com prende dos elem entos r e c ­

tilín eo s (3), unidos entre s í  en la  ex trem id ad  (3a). D ichos elem entos o 

segm en tos rectilín eos (3) e stán  d istan c iad os entre s í ,  form ando un c o r ­

dón longitudinal (4). E l e sp e so r  del d isp o sitiv o  e s  p rácticam en te  igual 

a  la  anchura m ínim a in terio r del tubo (2) y e l cordón (4) en condiciones 

de re p o so  (figu ra 1) del d isp o sitivo , tiene una fo rm a su stancialm ente 

re c tan g u lar , m ien tras que la  anchura m áxim a de la  sección  tr a n sv e rsa l 

de cada uno de lo s segm entos (3) va gradualm ente creciendo desde sus 

ex trem o s h asta  la  sección  t r a n sv e r s a l  m ed ia  B -B .

E l plano longitudinal de s im e tr ía  C -C  del d ispo­

sitiv o  deberá  coincidir con el plano en e l que se  co lo ca rá  e l eje del tubo
\

(2) p a ra  p a sa r  a un tram o rectilín eo  ( fig u ra s  3 y 4) a  un tram o  curvo
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(figu ra  5).

E l s is te m a  operativo que u tiliza  e l d isp o sitivo  en 

cuestión  es el sigu iente: En p r im e r  lu gar se  introduce en el tubo r e c t i l í ­

neo (2) el d isp ositivo  (1), haciéndolo avanzar h asta  la  p osic ión  e s ta b le c i­

da de antemano por m edio de una b a r ra  u otro elem ento s im ila r .  Cuando 

e l d isp o sitivo  (1) pen etra en el tubo (2) (figura 3) g ra c ia s  a  la  p re se n c ia  

del cordón longitudinal (4), lo s  segm entos re c tilín e o s (3) ceden en sen ti­

do tr a n sv e r sa l  y, acercán d ose  entre s i , reducen su m oldu ra externa, 

por lo  cual pueden p en etrar con fac ilid ad  en el tubo (2) h a sta  que se p r e ­

senta la  sección  m edia B -B , en la  cual el á re a  e s  m áx im a.

E l d isp o sitivo  (1) e s em pujado al in terior del tu­

bo (2) h asta  lle g a r  a dicha secc ión  m edia B -B  en el punto del tubo (2) 

que debe corresp on d er a l centro de la  zona curvada.

A l c u rv a r se  un tubo, é s te  tiende, com o e s sabido 

a h a ce rse  oval, a l re d u c irse  el d iám etro  de la  secc ió n  que p a s a  por el 

centro de la  curvatura^ m ie n tra s que su  d iám etro  conjugado tiene sólo 

un lig e ro  a largam ien to . E llo  se  ev ita  con e l d isp o sitivo  (1) a l que nos r^  

fe r im o s ya que al o p e rar en el plano en el que se  produce e l m áxim o ' 

ap lastam ien to , im pide dicha ovalización  m anteniendo in a lte rad a  la  form : 

de la  secc ión  tr a n sv e r sa l del tubo perpendicu larm ente a su e je .

D e sc r ita  suficientem ente la  n a tu ra le za  del p r e ­

sente invento, a s i  com o su re a lizac ió n  in d u stria l, só lo  cabe añ ad ir que 

en su conjunto y p a r te s  con stitu tivas e s  p osib le  in trodu cir cam bios de 

fo rm a , m ateria  y d isp o sic ió n , sin  s a l i r s e  del cuadro  del invento, en 

cuanto ta le s  a lte rac io n e s no supongan v ariac ió n  su sta n c ia l del m ism o.

E l so lic itan te , a l am paro  de lo s  C onvenios In ter­

n ac io n a les sob re  P ro p ied ad  In d u str ia l, se  r e s e r v a  e l derecho  de exten­

der la  p resen te  dem anda a lo s  p a ís e s  e x tra n je ro s , s i  fu e ra  p o sib le , r e i ­

vindicando la  m ism a  p rio rid ad  de la  p resen te  so lic itu d .
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E l Modelo de U tilidad que se  so lic ita  por veinte 

años p a ra  E sp añ a, de acuerdo con la  vigente L eg is lac ió n  so b re  P ro p ie ­

dad In d u str ia l, deberá  re c a e r  sobre "DISPO SITIVO  AN TIAPLASTAM IEN 

TO PARA E L  DOBLADO DE TU BO S", en todo de acuerdo  con la s  siguien 

te s

R E I V I N D I C A C I O N E S

15) D isp ositivo  an tiap lastam ien to  p a r a  el doblado 

de tubos, c a ra c te r iz a d o  por el hecho de que se  introduce dentro del tubo 

un m edio de so stén , re a lizad o  en un m a te r ia l re s is te n te  a  la  com presión  

p ero  ligeram en te  deform able e lásticam en te , bajo  l a  acción  de una p r e ­

sión ax ia l, com prendiendo dicho m edio por lo  m enos dos e lem entos r e c ­

tilín eo s, p rácticam en te  p a ra le lo s  entre s i, unidos entre s i  en su s extre 

m idades y que delim itan en com binación un canal a x ia l, e lem entos que 

tienen una sección  gradualm ente crecien te  desde la  ex trem id ad  h asta  la  

sección  m edia tr a n sv e r sa l ,  y un á re a  conjunta que en dicha sección  m e ­

dia e s su stan cia lm en te  igual a la  in terior del tubo, siendo la  anchura mi 

nim a. ligeram en te  in ferio r a la  correspondiente anchura m ín im a interna 

del tubo, por lo cual pueden se r  introducidos en el tubo p or reducción de 

la  secc ió n  tr a n sv e r s a l  del m edio de so stén , siendo obtenido dicho medio 

en el punto en que su sección  m áxim a se  coloca en corresp on d en cia  con 

la  secc ión  m áxim a del tubo que se  con vertirá  en la  secc ió n  cen tral de la  

porción  curvada en cuya sección  el tubo perm an ece so sten ido  por un nú­

cleo  com puesto  por una p arte  su stan cialm en te llen a fo rm ad a  por la  com ­

binación de lo s  segm entos rectilín eos que se unen en dicha zona por con­

tacto  entre s i .  :

25) D isp ositivo  an tiap lastam ien to  p a ra  el doblado 

de tubos, en todo de acuerdo  con la  p r im e ra  re iv in d icac ión , c a ra c te r iz a  

do porque su longitud e s  su p erio r a la  longitud del tubo in teresad o  por 

la  cu rvatu ra .
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