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Perfeccionamientos en la construccion de tragaluces,

i
2!
'

Fobioitante: ET ABLISSEUENTS DALMAS, entidad francesa, residen~
te en Zone Industrielle, Route de Toulon, 13 -

. AUBAGNE, Francia.

En un tragaluz se distinguen generalmente

~ tres partes principeles, a saber:
| 1.~ Un bastidor fijo, que es la parte fija

mediante la cual el tragaluz es montado en la carpin-

'5. terla del lugar al que estd destinado y, méS'particu~
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larmente, en el casco, cuando se trata de un néfiq‘o
de una’ embarcacion. | -

2 - Una parte mévil o batiente vitrea, de-
nominada popta-criatales, £i jeda al bastidor fijo'ci-
tado por medio de una charnela y de-.sacabordes, .

3i- Una cubierta o tapa, fijada igualmente
al bastidor fijo.'por medio de oira charnela y otros
sacabordes, |

El objeto de la presente invencidn consis-
te en un tragaluz perfeccionado, en el que ée ha sobre
todo esforzado en mejorar las digposicionés'construc-
tivas .y de fabricacidn conoernieﬁtes al portécriSta—
les' y a su fijacién. En consecuencia, también han 51
do aportadas modificaciones al conjunto del tragaluz.

Las ventajas y las comodidades del empleo
que con ello resultan serdn definidas a medida de la
descrlpclon de la invenclon. | |

En los tragaluces de los diferentes tipos‘
conocidos, el bastidor fijo, aungue sea de metal fun--
dido (latén por ejemplo) o de perfilados enrollados
en virola, se fija, por empernado o por soldadura, SO

bre la pared de la carpinteria o sobre el casco del

. navio., El tragaluz estd generalmente situado en el

interior de un alo;amiento que - forma nicho, en la pa-
red interna del recinto del navio. De ello se deriva

una primera limitacidn: conviene hacer de manera que

' los diferentes sacabordes, que. sixven paras fijer igual

mente la tepa asl como el porta-crlstales, tengan una
holgure radial minima hacia el exterior; de modo a8 1i

mitar las dimensiones fuers del nicho,
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En cuanto a lo que respecta a la,tapa:yga su-

fijacidn sobre dicho bastidor fijo,:las disposiciones
constructivas y de fijacién condcidas han.sido mante~
nicas 1nalteradas. _

El porta-crlstales de los tragaluces clasi-
cos es habitualmente una pieza de fundicidn, despues.
trabaaada Yy pullda. De elio se deducen varioé incon-
venlentes- la resistencia mecenica del metal, laton

fundido en general, es muy poco elevada (R = 15 @ 18

kg/mmz,'A = 8 a 10%); si se trata de piezas relativa- -

mente voluminosas pero de espésor restringido, los dg
sechos por.defécto de fundicién son frecuentes; adé-:
més es necesario trabajar y pulir las piezas.

Segin la invencidn, el pprta-cristaleg'es.
confeccionado partiendo de hn perfil cﬁya seccion
transversal es estudiada para responder lo mejor bb-
sible a las diferentes funciones impertidas a la pig
28 a fabricar, siendo enrollado dicho perfil en,uha
ocurvadurs de rodillos, esPeciéimente prevista a es-
te efecto, '

Las ventajas asi adquiridas son sustancia-
les: 1la r981sten01a del metal, generalmente de latdn,
es netamente aumentada (R = 46 kg/mm? aproximsdamente,
A = 28% aprdximédamente); la homogeneidad perfecta del
‘perfil permite evitar todo desecho, facilitando ade~

mds, como se vera mas tarde, la forma de enganche del’

, porta-cristales, ai‘bastidor‘fijo} el trabajado de 1la

30.

pieza es menos importante, no produciéndose prébtipa~
mente mas caidas ni virutes; el pulido final es muy

facil de realizar, presentando-ademds un acabado irre
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" cidn, el perfil que sirve para confeccionar

prochable,

Por lo demés es muy ficil de afiadir, por sol
dadura directa o indirecta, sobre el porta=-cristales
as{ obtenido, una pieze que forma charnela, siendo a
su vez la citada pieza de laton matrizado, de iguales
caracteristicas que el porta-cristales ¥ no soliciten
do ningin trabajado., ILa soldadura presente igualmen-
te una excelente resistencia del orden de 30 kg/mm°.

Este forma de trabajar ha permitido me jorar
ﬁuy sensiblemente él modo de ajuste de los sacabordes
de fijacidn del porta—crisfales; En efecto, en los
tragaiuées conocidos, se contentaba con afiadir, sobre
el contorno del porta-cristales, un cierto ndmero de
orejetas abiertas, en cada'uné de las cuales se ajus-
taba un sacabordes pivotante en torno a un eje fijado
gl‘bastidor fijo. Estas orejetag sobrepasaban amplig
mente el galibo del bastidor fijo, y los citados ejes
de pivotamienté de los sacabordes debian & su vez ser
colocados a una cierta distancia del bastidor fijo, lo
que tenia por efecto descentraﬁ el punto de aplicacion
de la fuerza de ajuste, '

En el tragaluz perfeccionado segun la inven
el porta-
cristales comprende, sobre todo su éontorno exterior,
una hervadura que sobresale y sobre_la que,,copforme

a la invencion, muerde una grapa deslizante sobre un

vastago fileteado, ‘a su vez montado pivotantemente sp

bre una chapa solidaria del bastidor fijo. Dicha grz
pa es la que girvé para mantener gl_porta-cristales

ajustado contra el bastidor7fijd, estando prevista .




Se

10,

15.

20,

25.

. 30,

una tuerca apropiada que forma empufiadura para bloquear,
a voluntad, a dicha grapa, en posicion de cierre. _33"
to evita por lo tanto tener que afiadir orejetas sobre
el contorno del porta-cristales y presenta, ademés,,la
doble ventaaa de aproximar muy sensiblemente al basti
dor fijo el punto de aplicacion de la fuerza de ajus-
te, permitiendo ademas desajustar completamente el por
ta-cristales en la aperfura, merced a una holgura la-
teral minima del orden del centimetro. ’
Entre las miltiples ventajas que présenta el
tragaluz segun la invencion, conviene citar la mejoré
que procura en cuanto al comportamiento de la junta de
estangueidad entre el porta-cristales y el bastidor fi
jo. En efecto, en un tragaluz cldsico, el esfuerzo de
ajuste que se ejerce en la pofcién extrema de una de

las orejetas abiertas es transmitido, verticalmente a

. la junta, con un determinado brazo de palanca, lo que

puede tener como consecuencia contornear el porta-crig
tales, conprimir y deformar la juﬁta, asi como defor-
mar, si ésta no se rompe, las patillas de la orejeta,
en caéo de ajuste ;xcesivo. |

Por el contrario, en el tragaluz segin la
invencidn, el eje del sacabordes es proximo al maximo
del bastidor fijo, y en virtud del desplazamiento, ex
clusivamente por translacidn, de la grapa de fijacién'
del rorta-cristales, el esfuerzo de“ajuste es trans-
nitido directamente al bastidor fijo, verticalmente a
la ariste de contacto de éste con la junta.

Otraé particularidades y ventajas de la in-

vencién»apérecerén durante la deseripecidn que sigue,
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¥y con referencia a los dibujos adjuntoS. descripcién'
y dibujos que se fefieren a una forma de realizacidn |
preferida de la invencidnm, la cual esta dada a titulo : ;:
merémente ilustrativo y en modo alguno limitativo. .

En las_figufas que van & seguir, las mismes
referencias designan siempre las mismas piezas,

~ La figura 1, representa en seccion radial,

el borde de un trageluz seguin la invencion.

La figura 2, representa una vista en persf ’
pectiva de la grapa del pasador segun la iﬁvencién.

La figura 3, represents una vista en pers-—

pective de la pieza que forma charnela de porta-cris-

tales segin la invencion,

La figuré 4, representa esquematicamente
una viste frontal de la curvadora de rodillos gue
sirve para formar el porta-gristales.

' La figura 5, representa una seccidn segun
la linea V-V de la figurae 4.
, " La figura 6, representa una seccidn segin
la linea VI-VI de la figura 4.

Se observa en 1 el borde del bastidor fijo
del tragaluz, sobre el que descansa el porta-crisfa—
les del que se observa el perfil en 2; la tapa 3,:apli
cada sobre el pqrta-criéfales por mgdiacién de la jun
ta de estanquidad 4 cierra el tragaluz, |

La junta de estanquidad 5, encastrads en una
gérganta apropiada del perfil 2, recibe al borde afi-
lado superior del béstidor fijo 1. | _ _

" El cristal 6 es aplicado contra un estribo

previsto a este.efecto sobré el perfil 2, por el ani-
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110 fileteado 7 que se enrosce en un fileteado pfe-
visto a este efeéto sobre le pared ihtefna del porfg—”
cristeles. Una junta de estanquidad 8 estd interpues
ta entre el perfil 2 y.el cristal 6,

En 9 se ha represenfado la pared sdbre la

. cual el bastidor fijo es fijado por soldadura por

ejemplo,

En 10 se ha representado la chapa, solida-
ria del bastidor fijo y en la que pivota el eje 11,
recibiendo este Ultimo el vistago fileteado 12, por
mediacidn de la orejeta 13 sobre la que dicho vasta-
g0 ha.sido llevado. |

En 14, se ha representado la grapa deslizan
te, prevista para engancharse sobre el reborde exte-
rior 15 del perfil 2. 'Dicha grapae es guiada en su
deslizamiento por un laedo por el vastago 12 que peng
tra con juego en una abertura circular 16 practicada
a este efecto en la grapa y, por otro por el eje 11,
merced a dos aberturas ovaladas 17 prééticadas cade
una en una de las paredes laterales 18, que forman
chgpa, de la grapa 14, |

En 19 se ha representado una tuerca'Que

. forma empufiadurs y que~se enrosca sobre el vastago

12 por encima de la grapa 14, hasta bloquear a ésta

en posicidon de cierre. o

La pieza 20, visible en la figura 3, es la
charnela que se viene a afladir, por soldadura, por
ejemplo sobre el contorno del porta-cristales,

Es de observar que el perfil 2, ha sido es

pecialmente concebido para presentar una seccidn en I,
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. presentando cada pna de las ramas laterales de esvu

seccién una nervadura dirigida hacia arriba Yy que re-.

.cibe respectivamente a la cubierta o tapa, en la ver- -

tical de la nervedura.interior, y después los sacabor
des y la charnela, sobre la nervadura exterior, en cu
ya vertical, pe#o por déba;o de ésta, se encuentra la
Junta de estanquidad que constituye el punto de apoyo
de la arista afilada del bastidor fijo.

En la figurs 4, se observa, esqueméticameﬁé
te representada, la curvadura de rodillos que permite

obtener el bastidor fijb enrollado del tragaluz. !

21, 22 y 23 se han representado los rodillos de con~'
formacidn, cada uno de ellbs motricés. El eje,dél ro
dillo 22 es fijo, siendo los ejes de los rodillos 21
Yy 23 desplazables por rotacidn en torno a l§s centros
24 y 25, a fin de'condicionar el diametro que se de-
sea dar al porta-cristales a confeccionar., |

" En la figura 5, se observa el perfil 2, en
posicidn de trabajo, entre los rodillos 21 y 22, De
una forma andloga, la figura 6, representa, visto del
lado opuesto, el mismo perfil, en posicion de trabajo,
entre.ios.rodillos'22 y 23. En pér%icular-se obsef#a
que los perfiles de loé tres rodillos de la curvadura
hen sido establecidos para seguir perfectamente a le
contornos correspondientes del perfil 2, de manera a
no deteriorar a éste durante el trabajo.

~.,. Innecesario es decir que la invencidn no se

1imita en modo alguno & 1a forma de reslizacidn que

acaba de ser descrits, la cual ha sido dada unicaments

g titulo de éjemplo.
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Descrita suficientemente la naturaleza del
inyento, asircomo la manera de realizaflo en lg prég'
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicedas son susceptibles de modifica=-
ciones 8e detalle en cuanto no-alﬁeren su principio
fundamental, siendo lo que constituye la esencia del

referido invento y por lo que se solicita Patente de

' Introduccién por 10 afios en Espafia sobre: PERFECCIO-

NAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TRAGALUCES; caracte~
rizandose por lo siguiente: | A

18,.- Perfeccionamientos en la construccién
de tragaluces, del tipo que comprenden, un bastidqr
fijo, un porta-cristales, una tapa y sacabordes de fi
jacién, caracterizados porque dicho porta-cristales
se constituye de un perfil enrollado, que presenta
uné sececidn que tiene sensiblemente la forma de una T
cuya rams vertical constituye, después del conformado
éon ayuda de une. curvadora apropiada, el contorno,
sensiblemente cilindrico del porte-cristales, consti-
tuyendo la otra rama de la T, igualmente después’del .
conformado, un anillo sensiblemente plano provisto -
en sus dos caras, de nervaduras‘conCéntricas.

28, Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacidn 1, caracterizados porque dichos sacabordes de
fijacidn del popta-cristaies, comprenden una grﬁpa cu.
yo perfil es el conjugado del constitufdo, sobre el
anillo del pofta—cristales por una déilas nervaduras
éoncéntricas de este, siendo dicha nervadura la que

estd situada sobre el borde exterior de dicho anillo,
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35.-‘Pgrfeccionamientos, segun la reivind;
cacidn 1, caracterizados porque dicha tapa del traga~
luz comprende, sobre el contorno de su cars interna,
ung garganta provista de una juntﬁ de estanquidad, que
coopera, en el cierre, con otra nervadura del porta-
cristales, siendo dicha nervaduras la que esté gituada
sobre el borde interior de dicho anillo. |

48 .~ Perfeccionamientos, segun la reivindi-
cacidén 1, caracterizados porque el vidrio del porta-
cristales se apoya contra un estribo de dicho porta-
eristales, eétando.cohétituido este estribo por una
parte de la care inferior del anillo, que estd situa
da en el interior del contorno cilfndrico constitui-
do por la rama vertical de la seccidn del perfil.

58,~ Perfeccionamientos, segun la reivindi-
cacidon 1, caracterizados porque un anillo fileteado
se'enrosca en el'alojamiento previsto a este efecto
sobre 1la éara interna del contorno del portg-crista-
les, viniendo a apoyar dioho anillo fileteado al ci-
tado vidrio coﬁtra el estribo por mediacidn de»una'
junta de estanquidad, | : o ﬁé

.68,- Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacidn 5, caracterizados porque la parte de la cara
inferior del anillo, situéda al exterior del contdr- : ;g
no del porta-cristales, finaliza hacia el exterior, por
una nervadura concentrica, de modoa formar une gargan-
ta en la qde se encastra una junta de estanquidad que

sirve de superficie de apoyo al borde afilado supe-

rior del bastidor fijo del tragaluz.

78 ,~ Perfeccionamientos, segun la reivindi-




cacidn 2,'caracte;izados porque la grapa de cada sa-
cabordes de fijaéiéh del porta-cristales, se desliza
a lo largo de un vastago axial, preferenteménte file-
teado, el cual atraviésa a @icha grapa por una aber-
5.  tura apropiada. | ) - o i
| 88,~ Perfeccionamientos, segun la reivindi-
cacidén 7, caracterizados .porque el véstago axial es
solidario dé una chapa la cual estd montada pivotante
mente en torno al eje del sacabordes, |
10, : 98, Perfeccionamientos, segun la reivindi-~
cacidén 7, caracterizados porque cada grapa se guia en ;
.sﬁ moyimiento de deslizamiento, por dicho eje del sa-
cabordes, que pasa a este efecto por dos aberturas
ovaladas, practicadas cada una en unsa dé lés dos pare
15, des laterales de dicha grapa,
 108,- Perfeccionamientos, segin la reivindi
cacion 2, caracterizados porque el eje de cada saca-
bordes estd soportado por une chapa, llevada a sSu Vez
sobre el borde exterior del porta-cristales, cerca de
. 20, dicho borde, permitiendo as{ a 1§.fuer2a de ajuste de
' la grapa segun 2 ejercerse en una direccidén practica-
mente paralela a las generatrices de la superficie ci
1indrice constituida por el bastidor fijo, quedando
situado el punto de aplicacién de dicha fuerza sensi-
25, Dblemente en la vertical de la seccidn trénsversal co~
rrespondiente del bastidor f£ijo. |
118, - Perfeccionamientos, segin la reivindi
cacién 8, caracterizados pofque'una tuerca que forma,
empuﬁadura'se desplaza, por enroscado, a lo largo del

30, - vastago axial, de cada sacabordes y viene, al final
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de carrera, & plicar fuertemente la grapas sobre la par

te que le corresponde del perfil del anillo superior ' i
del porta-cpﬁstales. _

128,- Perfeccionamientos; segun cualquiers
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados por b i
que dicho porta-cristales comprende, una charnela cons H
titufda por una pieza en forma de chapa, la cual pré; Ei
senta, a la altura de superticié de montaje con el ani -
1llo del porta-cristales, un perfil conjugado al de'di-
cho anillo, siendo realizado preferentemente el:montg

Je por soldadura dlrecta o indirecta.

138, - Perfec01onamientos, segun la reivindi
cacidn 1, caracterizados porque la curvadoras partiqu—
lar, destinada a la conformacion del porta-cristales,
comprende tres rodillos motrices en triangulo, siendo
fijo el eje de uno de estos rodillos, en tanto que
los ejes de los otros dos pueden desplazarse seqn pris
tas sensiblemente circulares, '

148,- Perfeccionamientos, segin la reifindi
cacién 13, caracterizados porque cada uno de los rodi -
1llos de la curvadora presenta un perfil conjugado al'
de la parte que debe quedar allf ajustada, del contor
no exterior del perfil que sirve para formar, por cur
vado, el bastidor del porta-cristales,

158, - Perfeccionamiéntos en-la construccidn

de tragaluces; tal y como queda sustancialmente des-

crito en la presente Memoria y en los adjuntos dibu-

Jos,




Esta lMemoria consta de trece hojas, escri-

tas a maquina por una sola cara,
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