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MEMORTIA DESCRIPIIVA

para solicitar MODELO DE UTILIDAD por VEINTE afios
a nombre de THE DUNLOP COMPANY LIMITED
entidad britdnica

con domicilio en Dunlop House, Ryder Street, St.

James "s, Londres, Inglaterra

por: "UNA MANTILLA DE IMPRESION" (Clase Internacio=-
nal 84 1¢)
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| Esta Invencién se refiere a un método
de fabricacién de mentillas de impresién,

Uno de los objetos de esta Invencién es
construir una mantilla de impresién que tiene pro-
piedades deseables de resistencia, duracién y carac-
teristicas de impresién, a la vez que se mantiene en
un minimo el nimero de capas de refuerzo y se reduoe,
por tanto, a un minimo la deformecién permanente de
le mantilla,

Segin la presente Invencién una mantilla
de impresidén comprende una superficie de impresidn,
una capa compresible de un polimero eldstico celular
y, en el lado opuesto de la capa compresible a la su-
perficie de impresién, una capa de refuerzo de miémp
bros filamentosos textiles flexibles, empotrados en
una composicién polimera flexible, teniendo dicha
capa de refuerzo un mdédulo de compresidn mds eleva=
do que la capa compresible, .

Los miembros filamentosos en la capa de
refuerzo pueden ser monofilamentos (que incluyen los
de seccién transversal sustancialmente plana, tales
como se hacen rasgando una pelicula, y los de sec~
cidn transversal sustancialmente circular, tales co-
mo se hacen por extrusién o retorciendo monofilamen-

tos planos), hilos de monofilamentos o cuerdas de
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monofilamentos. Los miembros filamentosos son pa=-

ralelos a la direccidén longitudinal de la mantilla,
es decir, paralelos a la superficie curvada del ci-
lindro de impresidn sobre el gue se acopla la man-
tilla para su empleo, y, preferiblemente, guardan
una separacién minima y pueden estar tocdndose. Es-
tdn sin tejer o en forme de un tejido "sin trama",
es decir, un nimero de miembros filamentosos alinea-
dos (urdimbre) retenidos en forﬁa de hoja por la can-
tidad ninima de hebras finas (trama), al objeto de
mantener Jjuntos los miembros filamentosos durante

la fabricacidén de la mantilla, Se ha encontrado que
son miembros filamentosos particularmente adecuados
los de algodén, carbono, y sustancias artificiales
tales como rayén, poliéster, nilén, polipropileno

y vidrio. En el caso de un tejido "sin trama", las
hebras de trama pueden ser, adecuadamente, de nilén
en masa, por ejemplo,

La capa de refuerzo debe tener, adecuada~
mente, une resistencia a la traccién de, al menos,
80 Kgs, por cm. de anchura ¥y un alargamiento de des-
de 0,7 a 1,5% en especial 1,0 por ciento, a una
carga de unos 10 Kgs, por cm. de anchura, y debe mos=—
trar, adecuadamente, una tensidén del uno por ciento,

aproximadamente, & una carga de unos 10 Kgs, por cnm,
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de anchura. Se considera que una tensién de‘10,7

por ciento es la tensién minima necesaria para des-
hacer las irregularidades superficiales existentes

en una mantilla, y se necestia, habitualmente, una
carga de unos 10 Kgs. por. cm, de anchura para pro-
ducir tal tensién, cuando la mantilla estd tensada
sobre un cilindro de impresidén. E1l nimero de cabos

de miembros filamentosos por c¢m. debe ser, preferi-
blemente, el mdximo practicable y el denier debe ser,
preferiblemente, el minimo practicable, compatible
con la creacidén de una capa de refuerzo que tiene las
propiedades de alargamiento y tensién antes indicadas.
Para miembros filamentosos de vidrio de unos 0,175
m, de didmetro se ha encontrado que un nimero ade-
cuado de cabos por cm, es de unos 20 y para miembros
filamentosos de raydén de unos 1650 deniers, se ha
encontrado que el numero adecuado de cabos por cm.

es de unos 16,

Las caracteristicas anteriores preferidas
de la capa de refuerzo, son deseables al objeto de
reducir al minimo el efecto indeseable de "impresién
total" (print-through), es decir, ia reproduccién del
disefio filamentoso donde la trema cruza la urdimbre,
sobre le superficie de impresién, durante una opera-

cién de impresién,
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Ademds de los miembros filamentosos la ca~
pa de refuerzo comprende una composicidén polimers
flexible que es, preferiblemente, una composicién
elastémera de deformacidn baja, de médulo alto y de
eleveda elasticidad. Los miembros filamentosos pue-
den estar completa o solo superficialmente, empotra-
dos en la composicién, La composicidén polimera, tie-
ne, preferiblemente, un médulo de compresidn en la

direccidn del espesor de la mentilla tan parecido co-

mo sea posible al médulo de compresibén de los Ffilamen-

tos empotrados en élla, al objeto de disminuir adi-
cionalmente el riesgo de “impresién total", Preferi-
blemente, tambidn, la composicidén polimera es resis-
tente al atague por los disolventes utilizados en las
tintas de imprimir y por los disolventes utilizados
para lavar la mantilla después de su empleo: La com-~
posicidén polimera debe ser una mezcla de baja defor-
macién, médulo alto y elevada elasticidad, de un cau-
cho y de un material pldstico. Se ha encontrado que
un caucho especialmente adecuado es un caucho nitrilo
y que un material pldstico especialmente adecuado es
polipropileno o nildén. La cantidad de polipropileno
o nilén en la mezcla debe ser, adecuadamente, de 10
partes en peéo, al menos, y, preferiblemente, de 30 a

70 partes en peso por 100 partes en peso de caucho
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nitrilo. Ia composicidn polimera debe tener, ade-
cuadamente, un médulo de compresién mayor de 3,1
Kgs./cm® para una compresién de 0,25 mm,

Segin esta Invencién, el nimero de capas
de refuerzo puede reducirse a una y el empleo de una
sola capa de refuerzo es una realizacidén de la Inven-
cibén especialmente preferida. La capa de refuerzo de-
be tener un espesor de, por ejemplo, desde 0,375 a
1,0 mm, y la cara de la capa de refuerzo mds lejana
de la capa compresible debe tener un coeficiente de
rozamiento bajo, para faciliter el acoplamiento de la
mantilla sobre el cilindro de impresién.,

La capa de refuerzo se coloca, de forma
adecuada, inmediatamente junto a la capa compresible
que es, de preferencia, de un polimero eldstico celu-
lar cerrado., Los objetos de dicha capa compresible
son (a) evitar el "emborronamiento" o falta de defini-
cién de la imagen impresa, causada por una pequefia on-
dulacién permanente en la superficie de impresidén de
la mantilla, adyacente al golpe de la prensa de im-
primir, (b) absorber un "alzamiento", es decir, un
aumento temporal en el espesor del material a imprimir,
por ejemplo, la introduccidn accidental de mds de una
hoja de papel durante el proceso de impresidn,'sin

que ésto traiga consigo un defio permanente para la
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mantilla o perjudique a la calidad de impresidn de

da mantilla, y (c¢) mantener la uniformidad de la su-
perficie de impresién y el espesor de la mantilla
durante el proceso de impresién, restaurando rdpida-
nmente el espesor normal de la mantilla, despuds de
la compresidn al golpe de la prensa, Son e jemplos de
polimeros eldsticos celulares aquellos. en que las cé
lulas han sido producidas mediante la conversidn de
particulas sdélidas dispersas en el polimero, en un
gas o vapor, por calentamiento, y preferiblemeﬁte
aquellos en que las célulgs han sido producidas por
la incorporacibn en el polimero de microesferas hue-

cas, tales como de vidrio o de un material pldstico

. termopldstico, como se describe en las Solicitudes

de Patentes del Reino Unido Nimeros 17303/70 y 30611/70.
Adecuademente, la caps compresible es resistente al
ataque por los disolventes habitualmente presentes

en las tintas de imprimir y por los disolventes ha-
bituaimente utilizados para lavar la mantilla despuds

de su empleo, La cape compresible debe tener un con=-
tenido de cavidades de no mds del 40 por ciento, en
especial desde 10 a 40%, y tiene, preferiblemente,

un médulo de compresidén minimo de 3,1 Xgs./cm® para

una compresidén de 0,25 mm. Un polimero eldstico celu-

lar adecuado, para la capa compresible, es un poli-




Q) » - “
*Oow Ty e
v 0:" N ..c' 'aa’
- 4 .
a » »
e

19490

cloropreno microcelular o caucho nitrilo., Ia pala~

bra "polimero" es usada para incluir una composi-
cién de un polfmero con los aditivos ususles de po~
li{mero. La capa compresible debe tener un espesor
5 de desde 0,25 a 0,75 mm, por ejemplo.
La superficie de impresién tiene la forma
de uno de los revéstimientos empleados convencional-
mente en mantillas de impresién, aunque se prefiere

que tenga una dureza inferior a la de los empleados

10 coﬁvencionalmente. Se ha encontrado que el revesti-
miento de impresién debe tener, adecuadamente, una
dureza de unos 60 70 BS2 y la capa de refuerzo de la
mantilla debe tener, adecuadamente, una dureza de
unos 80 a 92 BS?, Un material adecuado para el reves-

15 timiento de impresidén es un eldstomero resistente a
los disolventes, por ejemplo, caucho nitrilo, El re-
vestimiento de impresidn debe tener un espesor de
desde 0,25 a 0,625 mm., por ejemplo.

La mantilla incluye, adecuadamente, una del=-

20 gada capa de tejido textil y/o una capa de pelfcula

: de caucho de alto mdédulo situada entre la capa com=
presible y el revestimiento de impresién de la man-

f:zﬁ tilla. E1 propdsito de tal tejido y/o la capa de pe=-

vees licula es absorber esfuerzos transversales creados
25 en la superficie de impresién de la mantilla duran-

Y7ei2473 -8 -
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te el proceso de impresién. Cuando se emplea un te-
jido debe tener, preferentemente, una cuenta eleva-
da, por ejemplo, méds de 30 cabos por cm. para redu-
cir de esta forma el riesgo de “impresién total", y
se ha encontrado que un tejido adecuado es "batista"
0 "tela para sdbanas", Si se desea el tejido puede
impregnarse con la composicién polimera empleada en
el revestimiento de impresién, Cuando se emplea una
pelicula de caucho de alto médulo, puede ser, adecua-
damente, de una mezcla de caucho y de material plﬁs—
tico, por ejemplo, una mezcla de un caucho nitrilo y
polipropileno. Bl tejido textil o capa de pelicula
de caucho puede tener un espesor de desde 0,125 a
0,25 mm., por ejemplo.

En el dibujo que se acompafia se muestra,
Unicamente a titulo de ejemplo, una realizacién de
una construccién de una mantilla de impresién, segin
esta Invencidn, en cuyo dibujo:

A representa una capa de refuerzo que tiene
un espesor de 0,65 mm,, por ejemplo, y que estd cons-
tituida por una capa de miembros filamentosos texti-
les, 1, por ejemplo cuerdas de rayén, empotrados su-
perficialmente en una composicién polimera flexible,
2, por ejemplo wuna mezcls de caucho nitrilo y polipro-

pileno; B representa una capa compresible que tiene

BRGNS et R T ey,
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un espesor de 0,625 mm, por ejemplo, y un mdédulo

de compresién de unos 10,5 Kgs./cm® pare una com-
presibén de 0,25 mm. y constituida por un polimero
eldstico celular cerrado, por ejemplo, un caucho ni-
trilo microcelular; C representa une capa de tejido
textil, 3, que tiene un espesor de 0,175 mm., por
ejemplo y que estd constituida por unos 40 cabos de
urdimbre por cm., por ejemplo, impregnada con una com=
posicién polimera, 4, que puede ser la misma que la
de la superficie de impresién, por ejemplo, una com-
posicidn de caucho nitrilo; vy D representa una super-
ficie de impresién en forma de un revestimiento de un
eldstomero resistente a los disolventes, por ejemplo;
una composicidén de caucho nitrilo, que tiene un espe-
gor de 0,45 mm,, por ejemplo,

Al conmprimir la mantilla puede apreciarse
que sustanclalmente la totalidad de la compresién se
absorbe por la capa compresible y que el médulo de
compresién de la capa de refuerzo es mucho mayor que
el dé la capa compresible.

- Ias mantillas de impresidn de esta Inven-
cibén tienen, preferiblemente, una elasticidad en trip-
sémetro de no menos del 30 por ciento y un indice de
compresién de no mds del 30 por ciento, cuando se mi-

de inmediatamente después de la liberacidn de una come-

- 10 =
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presién de hasta 0,25 mm., mantenida durante unos
30 minutos como méximo.

La presente solicitud que corresponde
a la presentada en Gran Bretafia con fecha 16 de
Diciembre de 1969, bajo el niumero 61.142, se acoge
a los beneficios del Articulo 51 del vigente Esta~

tuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de no-
vedad se presentan para que sean objeto de esta so0-
licitud de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE
afios, son los que se recogen en las reivindicaciones
gsiguientess

18,- Una mantilla de impresién que com-
prende una superficie de impresidén, una capa com=
presible de un polimero eldstico celular y, en el la-

do opuesto de la capa compresible a la superficie de

- 11 -




impresién, una capa de refuerzo de miembros fila-
mentosos textiles flexibles empotrados en una com-

posicidén polimera flexible, teniendo dicha capa de

¢
[
5
£
i
i1
:

refuerzo un médulo de compresidn mds elevado que la
5 capa compresible,

28 ,~ Ung mantilla segin la reivindicacién
1¢, en la que los miembros filamentosos son parale-
los a la direccién longitudinal de la mantilla y se
encuentran en el mismo plano,

10 38,- Una mantilla segin la reivindicacidén
28, en la que los miembros filamentosos guardan una
separacidén minima,

42,~ Una mantilla segdn las reivindicacio-
nes 18, 28 o 32, en la que los miembros filamentosos

15 no estdn tejidos o tienen la forma de un tejido "sin
trama',

_ 58,-~ Una mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en la gue el
nimero de cabos del miembro filementosos, por cm.

20 es el médximo practicable y el denier del miembro fi-

e lamentoso es el minimo practicable, compatible con

la creacidn de una capa de refuerzo que tiene una
:-:gl resistencia a la traccién de al menos 80 Kgs, por cm.
‘de anchura y un alargamiento de desde 0,7 a 1,5%

25 a una carga de 10 Kgs, por cm, de anchura,

T.12,73 - 12 -
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62,- Una mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en las que los
miembros filamentosos son de algoddn, rayén, polids-
ter, nildén, polipropileno, carbono o vidrio.

78.- Una mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en la que la
composiciédn polimera flexible de la capa de refuer-
z0 tiene un mdédulo de compresién en la direccidén del
espesor de la mantilla tan parecido como sea posible
al de los miembros filamentosos en ella empotrados.

88,- Una mantilla segdn una cualguiera
de las reivindicaciones precedentes, en la que la
composicién polimera flexible tiene un médulo de com-
presién mayor de 3,1 Kgs/cmz, para una compresién de
0,25 mnm,

98,~ Una mantilla segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en la que la compo-
sicibén polimera flexible comprende una mezcla de cau-
cho y de material plédstico.

108,- Una mantilla segin la reivindicacién
98, en la que el caucho es un caucho de nitrilo,

118.~ Una mantilla segin la reivindicacién
98 § 1la 108, en la que el material pldstico es poli-
propileno o nilén,

128,~ Una mantilla segin la reivindicacién

- 13 =
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98, 102 u 11¢, en la que la mezcla comprende al
menos 10 partes en peso de polipropileno o nilédn
por 100 partes en peso de un caucho de nitrilo,
' 138,- Una mantilla segin la reivindica-

cién 122, en la que la mezcla comprende de 30 a 70
partes en peso de polipropileno o nilén por 100 par-
tes en peso de caucho de nitrilo.

148,~ Una mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en la que la
capa de refuerzo tiene una resistencia a la tracciébn
de al menos 80 Kgs. por cm. de anchura,

158¢.- Una mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en la gque la
capa de refuerzo tiene un alargamiento de desde 0,7
a 1,5%, a una carga de 10 Kgs, por cm., de anchura.

168,~ Una mantilla seguin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes que comprende
una Unica capa de refuerszo.

17¢,~ Una mantilla segin una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en la que la capa
de refuerzo tiene un espesor de desde 0,375 a 1,0
mm,

188,- Una mantilla segin una cualgquiera
de las reivindicaciones precedentes, en la que la

capa de refuerzo estd colocada inmediatamente junto

- 14 -
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a la capa compresible.

168,~ Una mantilla segin una cualquiera
de lasg reivindicaciones precedentes, en la que la
capa compresible es de un polimero eldstico celular
cerrado,

202,~ Una mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en la que el
polimero eldstico celular de la capa compresible
es un policloropleno microcelular o caucho de nitri-
lo.

212,- Una mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en la que la
capa conmpresible tiene un contenido de cavidades de
no més del 40%,

228,-~ Una mantilla segin la reivindicacién
218, en la Que la capa coﬁpresible tiene un conteni-
do de cavidades de desde 10 a 40%,

238,- Una mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en la que la ca~
pa compresible tiene un médulo de compresidén minimo
de 3,1 Kgs/cm2 para una compresién de 0,25 mm,

248,- Una mantilla segin unea cualgquiers
de las reivindicaciones precedentes, en la que la ca~-
pe. compresible tiene un espesor de desde 0,25 a 0,75

mm,

- 15 =
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258,- Una mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en la que la
superficie de impresién tiene la forma de un reves-
timiento elastdmero,

268,~ Una mantilla segin la reivindicacién
252, en la que el elastbémero es caucho de nitrilo.

278,~ Una mantilla segin la reivindicacidén
258 o la 262, en la que el revestimiento tiene una
dureza de desde 60 a 70 BSSe,

288,- Una mantilla segin la reivindicacidn
272, en la que la capa de refuerzo de la misma tiene
una dureza de desde 80 a 92 Bse,

298,~ Una mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones 258 a 288, en la que el re-
vestimiento tiene un espesor de desde 0,25 a 0,625
mm,

308,- Une mantilla segin una cualquiera
de las reivindicaciones 252 a 292, que comprende una
delgada capa de tejido textil y/o una capa de peli-
cula de caucho entre la capa coﬁpresible y el reves-
timiento de impresidn.

318,~ Una mantilla segin la reivindicacién
308, en la que el tejido tiene mds de 30 cabos por
cm,

328,- Una mantilla segdn la reivindicacién

- 16 =
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302 0 1la 318, en la que el tejido es batista o te~
la para sdbanas,

33%.,~ Una mantilla segin la reivindica-
cidn 308, 312 o 322 en la que el tejido estd impreg-
nado con la composicién polimera del revestimiento
de impresidn.

348,- Una mantilla segén la reivindicacidn
308, en la que la capa de pelicula de caucho es una
capa de una mezcla de polipropileno y un caucho de
nitrilo. |

358,~- Una mantilla segin una cualquiera de
las reivindicaciones 302 a 348, en la que el tejido
textil o capa de pelficula de caucho tiene un espe-
sor de desde 0,125 a 0,25 mnm,

368,~ Una mantilla segiin una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, que tiene una
elagsticidad en el tripsémetro de no menos del 30%
y un indice de compresién de no mds del 30% cuando
se mide inmediatamente después de la liberacién de
una compresién de hasta 0,25 mm., mantenida durante
unos 30 minutos como mdximo,

378,~ UNA MANTIILA DE IMPRESION.

Tal y como se ha descrito en la Memoria

que antecede, representado en los dibujos que se

acompafian y para los fines que se han especificado.
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