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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de introducción por diez anos en España, por: 
"Mótodo para fabricar una Krana teniendo un lazo cerrado", a 
favor de la razón sooial A C M  E Staple Oompany: residente en 
City of Canden (State of New Jersey) - Estados Unidos de Amó- 
rioa - 1643 Ha¿don Avenue.-

-o—o-o-o-o-o-o—o-o-o-o-o-o-o-o-o- o-o—

la presente patente se refiere a un mótodo para fabricar 
grapas que, después de haber sido impulsadas, se proveen de un ani­
llo o lazo cerrado para la recepción de un alambre u otro miembro 
similar.

Estas grapas se adaptan cuando están afianzadas a las 
5 paredes de un tubo o chapa de riera, para formar orejas terminales 

sobre aisladores, tal oomo se utilizan en equipos de radio.
Otra aplioaoión de estas grapas es que se adaptan para 

soportar varios artículos y están previstas de un lazo cerrado pa-
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la recepción de un alambre suspensor o análogo y de pdas salien- 
tes adaptadas para ser metidas en el artículo o remachadas a tra- 
vás del mismo.

Otras grapas están provistas de un lazo soportador ce­
rrado, formado antes de ser colocado en la máquina engrapadora pa­
ra impulsar la grapa.

Y por dltimo, otras grapas tienen un lazo cerrado des­
pués de haber sido impulsada y en ei que el lazo está solo parcial­
mente formado antes de haberse impulsado y que se completa durante 
la impulsión de la grapa.

Rn los dibujos adjuntos,
la figura 1, es un alzado lateral, parcialmente en sec­

ción de un tubo aislador, el cual ha sido fijado una grapa adyacen­
te a cada extremo del mismo, conjuntamente con una porción de una 
bigornia remachadora dentro del tubo.

ía figura 2,es una vista en sección segán la línea 2-2 
de la figura 1.

la figura 3, es u.u.a vista frontal de una grapa, antes de 
fijarse, a mayor escala que la mostrada en las figuras 1 y 2, con­
juntamente con el empujador, en relación austancialmente impulsora 
con ía grapa.

la figura 4, es una vista frontal de una grapa tal cano 
se ha mostrado en las figuras 1, 2 y 3, en que el lazo ha sido for­
mado sobre la grapa antes de ser impulsada.

las figuras 5 y 6, son vi stas frontales de otras formas 
de grapas, y

^a figura 7, es una vista detallada en secoión mostran­
do una grapa metida dentro de un marco de fotografía o análogo pa­
ra proveer un lazo para ce dios suspensores.

30 Gon referencia a la figura 1, en la que se ilustra un tu-
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bo aislador 10 con una grapa fijada a la pared del tubo adyacente 
a cada extremo del tubo, las grapas uomprenden un lazo cerrado o 
anULo 11 que tiene porciones 12, 12 que se extiende opuestamente, 
en engrane sustancialmente emre si, para formar un lazo cerrado 

o para la recepción de alambres terminales que entonces se sueldan a 
los lazos.

íes grapas ilustradas en la figura 1 antes de ser fija­
das, eran de la forma mostrada en la figura 3 en que las patillas 
más allá del miembro 14 conectador semicircular se extienden para­

lo lelas entre si y están relativamente cerca unas de las otras como 
se indica en 16, 16, después divergen en 18, 18 a porciones 3o, 20 
paralelas relativamente separadas ccn amplitud, cuyas áltimas por­
ciones son impulsadas a travás de la pared de un tubo tal como 10, 
entre una bigornia 22 y un empujador 34, ilustrado en las figuras 

15 1 y 2 respectivamente.
ía máquina para fijar las grapas a un tubo, por ejemplo, 

tiene medios por los que las grapas son alimentadas hasta debajo 
del empujador en un movimiento paso a paso de la manera usual, mien­
tras que el tubo es corrido sobre la bigornia 22 a la posición apro- 

30 piada, después de lo cual el ompujador es forzado hacia abajo para 
remachar los extremos 20, 20 y para deprimir las porciones 18, 18 
en la cara exterior del tubo lo, como se muestra en la figura 1.

las porciones 18, 18 divergentes conectadores tienen que 
ser de suficiente longitud, de manera que cuando las grapas han si— 

25 do remacha, se forme un lazo cerrado 11 por las porciones 16, 16
que son llevadas sustanciaL^ente en contacto entre si en las juntas 
de las porciones 18, 18 y 16, 16, esto es, que la longitud combina­
da de las porciones 18, 18 tiene que ser igual al espacio entre los 
extremos 2o, 20. Después de haber sido fijadas las grapas al tubo, 
los ejes de los lazos se extienden sustancialmente en ángulo recto30
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oon el eje del Hubo, mientras que los extremos fijados So, 20 y las 
porciones 12, 12 se extienden sustancialmente paralelos al eje del . 
tubo, asi la pared del tubo queda agarrada entre las porciones 12,
12 y 20, 20 de iq¡s grapas.

b Un la figura 4 se muestra una grapa, en la que el lazo
11 ha sido formado antes de la. fijación, que puede ser formado de 
una grapa tal como la mostrada en la figura 3, y está adaptada para 
ser fijada en posición como se muestra en la figura 1.

En la figura 5 se muestra una grapa que tiene un miem—
10 bro conectador de pa tilla formado de miembros divergentes 26, 26 y 

en la figura 6 e 1 miemoro conectador 28 tiene la forma de una vari­
lla recta, normal a las porciones superiores de las patillas. En 
las figuras o y ó  han sido aplicados los mismos signos de referen- 
cia a las patillas de las grapas que en las otras figuras, puesto 

20 que los miembros 18, 18 y 20, 20 adoptarán las mismas posioiones
después de fijarse, como se muestra en la figura 1, siendo la tíni­
ca diferencia la foriaa del lazo oerrado.

Oon referencia a la figura 7, la grapa mostrada en la 
misma, antes de impulsarse puede ser de la forma mostrada en oual- 

25 quiera de las figuras 3 o 4, y a la que se han aplicado los mismos 
signos de referencia que en la figura 1. Cuando las grapas han de 
ser utilizadas para soportar marcos de fotografía o artículos del 
tipo que tiene que soportarse por un lazo cerrado 11, las porciones 
paralelas 20, 20 o ptias conectadoras, que se meten dentro del mar- 

30 oo 30, puede hacerse algo más largas que cuando se fijan a través 
de un delgado tubo de fibra, tal como se muestra en la figura 1.

Una de las ventajas de la presenta patente resulta de 
la provisión de una grapa que, cuando es metida dentro o es aplioa- 
da a un artículo, está provista de un lazo cerrado, y cuyo lazo pue— 

30 de ser formado en una máquina formadora de grapas, y las grapas co-
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neotadas unas a las otras en un cordón de la manera usual, listas 
para su inserción en una engrapadora: o el lazo puede dejarse abier­
to y las grapas pueden estar conectadas entre si en un cordón lis­
tas para su inserción en una engrapadora. En el dltimo caso, el cie- 

5 rre del lazo se efectuará durante la impulsión. Las grapas que tie­
nen lazos incompletamente formados antes de impulsarse, tienen va­
rias ventajas sobre las grapas completamente formadas, ya que pue­
de omitirse una operación de la máquina formadora sin aumentar el 
coste de la engrapadora, ni aumentando las partes de la misma.

10 Otra ventaja de la patente resulta de la provisión de
una grapa para el fi.n descrito que puede formarse fácilmente de un 
alambre en una cosedora y después impulsarse pera formar un lazo 
oerrado.

________N O T A ________
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15 la presente patente de introducción, consta de las si­
guientes reivindicaciones:

1.- Mátodo para fabricar una grapa que tiene un lazo ce­
rrado después de meter las pdas coneotadoras de la grapa dentro de 
un artículo, caracterizado por la fase de fonmar primero una grapa 

20 en bruto que tiene un par de patillas con poroiones que se extien­
den paralelas entre si desde un miembro conectador, extendióndose 
porciones divergentes desde dichas porciones paralelas y extendién­
dose pdas conectadores paralelas desde dichas porciones divergentes 
doblando después dichas poroiones divergentes en sustancia normaL- 

25 mente a las pdas y doblando al mismo tiempo los extremos inferiores 
de las porciones paralelas primeramente mencionadas unas hacia las 
otras para formar un lazo cerrado, y después introduciendo las pdas
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ooneotadoras dentro del artículo.
2. - Método para fabricar una grapa teniendo un lazo oa- 

rrado, segdn lo reivindicado en el punto 1, caracterizado por la 
formación de una grapa que tiene una varilla transversal extendién­
dose patillas desde la varilla transversal, siendo paralelas entre 
si las poroiones superiores adyacentes a la varilla transversal, 
oon pdas ampliamente espaciadas en los extremos de las patillas pa­
ralelas entre si y a las porciones superiores de las patillas, y 
extendiéndose poroiones intermedias indinadas en direcciones con­
vergentes desde las pdas a las porciones superiores e impulsando 
después las pdas dentro del artículo y durante la impulsión, tiran­
do de las uniones entre las poroiones intermedias y las porciones 
superiores de las patillas unas hacia las otras para formar el la­
zo cerrado y forzar las porciones intermedias para entrar en contac­
to oon el artículo.

3. — "Método para fabricar una grapa teniendo un lazo
cerrado".

Segdn se describe y reivindica en esta memoria descrip­
tiva y se detalla e ilustra con los planos que a la misma se acom­
pañan.

Consta esta memoria de seis hojas foliadas y escritas 
a maquina por una sola de sus caras.

Madrid,
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