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"UN HORNO PORTATIL DE QUITA Y PON E2PEDIALMENTB APTO 
PARA SER APLICADO A LOS FOGONES DE CARBÓN VEGETAL, 
GAS, ELECTRICIDAD Y DEMAS FUERTES CALORIFICAS EN GE­
NERAL".

La p re se n te  P a ten te  de Invención  t ie n e  por o b je to  ampa­
r a r  p ara  sa  co n cesio n a rio  l a  fa b r ic a c ió n  y e x p lo ta c ió n  en ex - 
c la s iv a  p a ra  España y su s p o sesio n es de un horno p o r t á t i l  
g ra c ia s  a l  cua l l a s  cocinas c a re n te s  de horno pueden s e r  r á ­
p id a  y fác ilm en te  transfo rm ad as , a v o lu n tad , en cocinas p ro ­
v i s t a s  de ta n  ú t i l ís im o  medio de c o c in a r .

La cocina moderna ha hecho d e l horno p a r t i c u la r  un in s ­
trum ento que hoy puede c a l i f i c a r s e  de im p re sc in d ib le  a p e sa r
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d.e lo  o n a l, son num erosísim os lo s  hogares que a&n signen  
s in  co n ta r con t a l  fundam ental in s ta la c ió n .

Los in te n to s  llev a d o s  a l a  p r á c t ic a  han ca rec id o  de 
fo r tu n a  dada l a  d i f i c u l ta d  de lo g ra r  con nn sim ple fogón 
de carbón e l  rend im iento  n ec esa rio  p a ra  co nsegn ir anos r e — ' 
s a l ta d o s  e q n ip a rab le s  a lo s  qne se  ob tien en  m ediante e l  em­
p leo  de lo s  c lá s ic o s  hornos f i j o s  de cocina en lo s  qné la. 
fa e rz a  c a lo r í f i c a  es evidentem ente macho mayor.

Los r e c a r re n te s  han ideado nn horno p o r t á t i l  g ra c ia s  
a l  c n a l, d isponiendo de an fogón de carbón v e g e ta l  o de o tr a  
fílen te  de c a lo r  adecaada, se re su e lv e  plenam ente e l  problema 
transform ando rá p id a  y fá c ilm en te  c u a lq u ie r  cocina an tig u a  
en o t r a  de modernas p o s ib il id a d e s  en l a  qné, m ediante l a  sim­
p le  su p e rp o s ic ió n  d e l c ita d o  horno p o r t á t i l  encima del fo ­
gón, u ti l iz a n d o  como apoyo l a  p ro p ia  r e p is a  d e l mismo, se 
consigne ana cocción p e r f e c ta  y nniforme de c u a lq u ie r  p la to  
de co c in a , r e p o s te r ía ,  pan a o tro  m anjar qne e l  a s a a r io  so­
meta a sa  a c c ió n .

A co n tin n ac ió n  se d esc rib e  a t i t a l o  de ejem plo, s in  
c a rá c te r  l im i ta t iv o ,  nn caso de e jecn c ió n  p r á c t ic a  de nn ho r­
no p o r t á t i l  conforme a l a  in v en c ió n , i lu s tr á n d o lo  p a ra  más 
f á c i l  in te rp re ta c ió n  con lo s  d ib a jo s  de l a  h o ja  a d ju n ta  en 
l a  q n é :

F ig . 1 , es ana v i s t a  en p e rs p e c tiv a  d e l homo p ro p ia ­
mente dicho d esp ro v is to  de l a  c a ja  desfondada qne c o n s titn y e  
sn e n v o ltn ra  y da l a  p n e r ta  de acceso a l  mismo.

F ig . 2, es nn c o rte  lo n g itn d in a l  d e l horno o b je to  de l a  
in v en c ió n .

F ig . S, es an co rte  t r a n s v e rs a l  d e l mismo horno de l a  
F ig . 2 mostrando sn co locación  sobre  nn fogón de carbón y , 
esquem áticam ente, s a  funcionam ien to .



-  -  1
F ig . 4 , e s  ana proyección en p la n ta  de l a  F ig . 2 s e -  

g&n an c o r te  h o r iz o n ta l  de l a  misma, y
F ig . g , e s  ana v i s t a  en p e rs p e c tiv a  de dos b andejas su -  

p e rp a e s ta s  cayo empleo es p o te s ta t iv o  en e l  horno de l a  in ­
vención .

M horno que se d esc rib e  co n sta  de dos elem entos p r in ­
c ip a le s  c o n s is te n te s  en e l  horno propiam ente dicho y ana ca­
ja  desfondada que le  s irv e  de e n v o ltu ra .

E l horno propiam ente dicho ( l )  e s tá  c o n s t i ta id o  por ana 
c a ja  m e tá lic a  to ta lm en te  c e rra d a , p re fe rib le m e n te  en forma 
de p a ra le le p íp e d o , de cayas s e i s  p a re d es , l a s  cinco c o r re s ­
p ond ien tes a l  i n t e r i o r  del horno e s tá n  fija m e n te  an idas por 
sa s  a r i s t a s  re s p e c t iv a s  m ediante so ld ad n ra , rem aches, a o t r a  
forma conocida adecnada, en tan to  qne la" se x ta , qne qneda a l  
e x te r io r ,  l a  c o n s titn y e  ana pared  m óvil qne s irv e  a l  mismo 
tiempo de tap a  f r o n ta l  y de so p o rte  a  l a  p n e r ta  de acceso (3) 
a l  i n t e r i o r  d e l horno.

Los bordes a n te r io re s  co rre sp o n d ien te s  a l a  boca d e l 
horno e s tá n  doblados en ángnlo y an id o s, p re fe rib le m e n te  por 
so ld ad u ra , a una p lac a  f r o n ta l  (3 ) de dim ensiones co in c iden — 
te s  con l a s  de l a  o a ja  desfondada (4 ) a l a  cn a l s i rv e  de t a ­
pa a n te r io r .  E s ta  p la c a  f r o n ta l  (3 ) e s t á  p ro v is ta  de nn agu­
je ro  cnadrangn lar de dim ensiones o o in c id en te s  con la s  de l a  
boca d e l horno ( l )  a l  qne s i r v e  de so s té n , siendo  e s te  ag u je ­
ro e l  qne es tapado y destapado a lte rn a tiv a m e n te  por l a  puer­
ta  de acceso (3) a l  g i r a r  en unos goznes o b is a g ra s  (5 ) moda­
das m itad  por m itad  en d ich a  p u e r ta  (3 ) y en l a  p la c a  f r o n ta l  
( 3 ) .  En l a  p a r te  su p e rio r  d e l mismo ag u je ro  e x is te  un engan­
che (6 ) d es tin ad o  a r e c ib i r  e l  g a t i l l o  (7 ) u o tro  órgano de 
o ie r r e  que m antiene oerrada  l a  p u e r ta  (2 ) .

La c a ja  d e l horno ( l )  e s tá  p ro v is ta  en l a  c a ra  in te rn a
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&e sas paredes l a t e r a l e s  de caos ángnlos de so p o rte  (6 ) des­
tin ad o s  a  r e c i b i r  anas bandejas (9 ) qae deberán s e r v i r  de so s­
tén  a lo s  p la to s  de co c in a . D ichas bandejas (9 ) p re se n ta n , 
p re fe r ib le m e n te , ana o n d a lac ién  t r a n s v e r s a l ,  F lg . 2, a  f in  de 
p e rm it ir  e l  empleo de chapa d e l mínimo esp eso r s in  detrim ento
de sa momento f l e o t o r .

Al e x te r io r  de l a  oara  i n f e r io r  d e l mismo horno (1 ) , va 
montado, saspendido por anas colom netas f i o ) ,  g rap a s , a o tro s  
elem entos de ig a a l  e f e c to , nn d e f le c to r  p a ra faeg o s  (11) de 
p lancha de h ie r ro  o ac e ro , carvado p re fe rib le m e n te  en forma de 
casq ae te  eEférico, o b ien  segán ana g e n e ra tr iz  p a ra b ó lic a , e l ip  
t i c a ,  a o t r a  análoga c a a lq a ie ra , m ediante e l  c a a l ,  a l  s e r  co­
locado con sa  ca ra  convexa en d ire c c ió n  a l  fogón o foco ca lo ­
r í f i c o ,  se  consigne e l  e q a i l ib r io  térm ico r e s a l t a n te  de qne- 
d ar l a  p a r te  c e n tr a l  de dicho d e f le c to r  (1 1 ), s a j e t a  a mayor 
tem p e ra ta ra , más a le ja d a  d e l fondo d e l horno ( l )  qae l a s  de­
más p a r te s  qae lo  c ircan d an , e x p n es ta s , como es n a ta r a l ,  a 
an ca len tam ien to  menor. Sin embargo, dicho d e f le c to r  (11) po­
d rá  se r  también re a l iz a d o , p o te s ta tiv am e n te  y con menor v en ta ­
j a ,  n t i l iz a n d o  ana sim ple p lancha p lan a  s in  qae se p ie rd a  por 
e l lo  e l  amparo de l a  p re se n te  P a te n te  de In v en c ió n .

El horno ( l )  Así re a liz a d o  e s t a r á  fa c a lta tiv a m e n te  p ro ­
v is to  de ano o más ag a je ro s  o a b e r ta ra s  de oomanicación a 
f i n  de f a c i l i t a r  l a  s a l id a  de gases a l a  cámara c ircan d an te  
y de ah í a l  e x te r io r .

Como es  norm al, l a  p n e r ta , de acceso (2 ) e s t á  p ro v is ta  
de an d is p o s it iv o  l im ita d o r  c a a lq a ie ra  conocido a f in  de qae, 
a l  a b r i r l a ,  se mantenga en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l ,  f a c i l i ta n d o  
a s i  l a  e x tra c c ió n  de lo s  p la to s  y e l  anidado de sa  co n ten id o .

La c a ja  desfondada (4 ) qae s irv e  de e n v o lta ra  a l  horno 
( l )  qae acaba de d e s c r ib i r s e  e s tá  c o n s t i ta id a  por ana en v o l-
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ven te de chapa da h ie r ro  o acero  compuesta de cu a tro  ca ra s  
d isp u e s ta s  poco más o menos p a ra le lam en te  a la s  d e l horno (1) 
propiam ente dicho quedando d e s c u b ie r ta  l a  a n te r io r  de la s  dos 
r e s ta n te s  para  p e rm it ir  e l  acoplo de l a  p la c a  f r o n ta l  (3 ) a l a  
que se h a l la  so lid a r iz a d o  e l  mismo, y l a  i n f e r io r  p a ra  que, a l  
s e r  depositado  e l  horno sobre l a  r e p is a  de l a  cocina pueda pe­
n e t r a r  e l  c a lo r  en e l  i n t e r i o r  de l a  cámara formada e n tre  l a s  
paredes d e l horno ( l )  y l a s  de l a  c a ja  (4 ) qae se d e s c r ib e .
Por su p a r te  i n f e r io r  l a s  paredes v e r t i c a l e s  de l a  c a ja  desfon­
dada (4 ) e s tá n  dobladas en ángalo a  f in  de form ar anas p es tañ as  
(12) qae, a l a  vez qae dan r ig id e z  a l  co n ju n to , perm iten  an 
baen a s ie n to  d e l a p a ra to .

También p referen tem en te  en sa  p a r te  i n f e r i o r ,  l a  t o t a l i ­
dad o p a r te  de l a s  mismas paredes v e r t i c a l e s  e s tán  p ro v is ta s  
de anas p e rfo ra c io n e s  o ta la d ro s  (13) c i r c a la r e s ,  cnadrados, 
o de o t r a  forma re g a la r  o i r r e g a l a r  c a a lq a ie ra , rebordeados o 
no, d es tin ad o s  a e s ta b le c e r  l a  c o r r ie n te  c i r c a l a t o r i a  de lo s  
hamos y e l  c a lo r .

La s a l id a  d i r e c ta  d e l c a lo r  e s tá  im pedida por anas pan­
t a l l a s  v e r t i c a le s  de encaazam iento (14) la s  c a a le s  c ie r ra n  to ­
talm ente e l  paso d e l mismo a l  e x te r io r  excepto  por anas r e n d i­
ja s  (1 5 ), ta la d ro s , p e rs ia n a s , a o tro s  medios de comunicación 
análogos s itn a d o s  p re fe rib lem e n te  en l a  p a r te  más a l t a  del h o r­
no, prodnciendo e s ta  d isp o s ic ió n  ana d i f a s iá n  d e l c a lo r  por 
toda l a  cámara qae c irca n d a  e l  horno ( l )  t a l  como se a p re c ia  
claram ente en l a  F ig . 3 . E s ta s  p a n ta l la s  de encaazam iento (1 4 ), 
qae c o n s tita y e n  p a r te  de l a  e s e n c ia lid a d  de la - in v e n c ió n  pue­
den, con análogos e f e c to s , s e r  r e c ta s ,  quebradas o s in n o s id a -  
le s  t a l  como sim ultáneam ente se re p re se n ta  en lo s  t r e s  ejem­
p lo s  de l a  F ig . 4 , siem pre qae sa co locación  quede d isp u e s ta  
v e rtic a lm e n te  o c a s i  v e rtic a lm e n te  y de sa  d isp o s ic ió n  r e s a l —
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te  tina o más r e n d i ja s ,  p e rfo ra c io n e s  o pasos en l a  p a r te  su­
p e r io r  a o t r a  p ara  p e rm it ir  l a  evacuación de lo s  hamos y a se ­
g u ra r l a  d ifu s ió n  d e l c a lo r .

La f i ja c ió n  de l a s  p a n ta l la s  de encanzam iento (14) a 
l a s  paredes de l a  caja, desfondada (4) se efect& a s o l id a r iz a n ­
do ambos elem entos por medio de remaches o so ld ad o ra , a  t r a ­
vés de adecuados dobleces p ra c tic a d o s  a l  e f e c to .

La boca a n te r io r  de l a  c a ja  desfondada (4 ) e s tá  p re fe ­
rib lem en te  enmarcada in te r io rm e n te  por an re fa e rz o  angu lar 
(16) e l  cu a l perm ite  l a  f i j a c ió n  por medio de t o r n i l l o s ,  b o r­
nes o p a lo m illa s  de l a  p la c a  f r o n ta l  ( s )  y , por ende, l a  d e l 
horno ( l )  a  e l l a  an id o .

En f i n ,  la  misma c a ja  desfondada (4 ) e s tá  p ro v is ta  i n ­
te r io rm e n te  de anas escu ad ras o elem entos a u x i l ia r e s  (17) pa­
r a  p ro p o rc io n ar apoyo a l  extrem o vo lad izo  d e l horno ( l ) ,  y , 
ex te rio rm en te , de una, dos o más asas  (18) p ara  f a c i l i t a r  e l  
cómodo tra s la d o  d e l a p a ra to .

Segán o tro  modo de r e a l iz a c ió n , lo s  so p o rte s  (8) y la s  
bandejas (9 ) son s u s t i tu id a s  con ig u a l  e fe c to  por unas bande­
ja s  (19) p ro v is ta s  de p ie  p ro p io , de a l t a r a  v a r ia b le  f a b r ic a ­
das en p lan cha , p e rfo ra d a  o no, r e j i l l a  o t e l a  m e tá lic a , l a s  
cu a les  p re sen tan  l a  v e n ta ja  de su s im p lic id ad  de m ontaje y 
de fa b r ic a c ió n .

Después del acoplam iento de lo s  dos elem entos horno y 
c a ja  desfondada d e s o r i to s ,  p re fe rib le m e n te  por medio de t o r n i ­
l l o s ,  bornes o p a lo m illa s , e l  horno o b je to  d e l inven to  quedará 
to ta lm en te  term inado, es d e c ir  t a l  como queda rep resen tad o  en 
la s  F ig s . 2, 3 y 4 . E ste  s is tem a  desm ontable de f i j a c ió n ,  a 
p a r te  de f a c i l i t a r  la  fa b r ic a c ió n  por l a  a c c e s ib i l id a d  que 
perm ite a todos lo s  r in c o n e s , p re se n ta  l a  v e n ta ja  de que p e r ­
m ite a te n d e r a l a  lim p ieza  y conservación  d e l horno con l a



E l mismo horno se ré  p o te s ta t iv o  r e v e s t i r lo  o a ta r lo  de 
cuantos elem entos d ec o ra tiv o s  se co n sid e re  oportuno p a ra  lo ­
g ra r  con e l  mismo horno básico  d i s t i n t a s  a p a r ie n c ia s  de c a l i ­
dad e in c lu so , con e l  mismo f in ,  v a r ia r  l a s  formas ex te rn as  
d e l mismo en cnanto no a l t e r e  l a  e e e n c ia lid a d  de l a  in v en c ió n . ¡ 

Con ig u a l  f a c u l ta d , y a te n o r de lo s  mismos f in e s  deco- ! 
r a t iv o s ,  o de o tro  órden , podrán v a r ia r  igualm ente ta n to  la s  
asas  como lo s  d is p o s i t iv o s  de c i e r r e  y de a r t ic u la c ió n  lo s  
cu a le s  podrán s e r  t o t a l  o p arc ia lm en te  a i s la n te s  o no y s e r  
de c u a lq u ie r  m a te r ia l  y forma conocidos. Las a r i s t a s ,  en vez 
de quedar desnudas, podrán e s ta r  c u b ie r ta s  t o t a l  o p a r c ia l ­
mente con alg&n p e r f i l  o m oldara que co n trib u y a  a l  b e l lo  a s ­
pecto  d e l co n ju n to , y l a  base del horno podrá e s ta r  asimismo 
p r o v is ta  t o t a l  o p arc ia lm en te  de c u a lq u ie r  moldura o elemen­
to d eco ra tiv o  que l a  rodee t o t a l  o p a rc ia lm e n te .

La p u e r ta  de acceso ( s ) ,  s i  a s i  se  co n s id e ra  convenien­
te  para  un c ie r r e  más herm ético de l a  misma o b ien  p a ra  amor­
t ig u a r  e l  golpe d e l c i e r r e ,  podrá e s ta r  p ro v is ta  a su a lr e d e ­
dor de un cordón de amianto o de o tro  elem ento de ig u a l e f e c to .

E l acabado f i n a l  d e l horno , en lo  que a su aspecto  ex­
terno  se r e f i e r e ,  podrá s e r  re a liz a d o  a l  e sm alte , en c u a l­
q u ie r  c o lo r , con p in tu r a  rugosa , o con c u a lq u ie r  o tro  produc­
to  o procedim iento  que se p re s te  a su m ejor em bellec im ien to .

En f in ,e n  l a  r e a l iz a c ió n  d e l p re se n te  horno, podrá va­
r i a r  todo cuanto no a f e c te ,  a l t e r e  o m odifique l a  e s e n c ia l i— 
dad misma de l a  in v en c ió n .

N O T A
R E I V I N D I  CA C I Q N E S

Se re iv in d ic a  como o b je to  de l a  p re se n te  P a te n te  de 
Invención :

1 6 .— Un horno p o r t á t i l  de q u ita  y pon esp ec ia lm en te  apto
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para  se r  ap licad o  a lo s  fogones de carbón v e g e ta l , g a s , e lé c — 
t r ic id a d  y demás fu en te s  c a lo r í f i c a s  en g e n e ra l, c a ra c te r iz a ­
do porque co n sta  de un horno propiam ente dicho e l  cua l va in ­
troducido  en ana c a ja  desfondada de mayor tamaño que aqnél de 
forma que la s  paredes de ambos elem entos qo.en.an s in  co n tac to  
d ire c to  e n tre  s í  y a r la d o s  to ta lm en te  ano d e l o t ro , excepto 
por l a  ca ra  a n te r io r ,  por ana cámara de a i r e ,  asegurándose 
e l  oniforme re p a rto  d e l c a lo r  por medio de on d e f le c to r  P a ra -  
fuegos ap licad o  en l a  p a r te  in f e r io r  del horno, y f a c i l i t a n ­
do e l  e f ic ie n te  funcionam iento d e l mismo anas p a n ta l la s  i n t e ­
r io r e s  in te r p a e s ta s  e n tre  l a s  ca ra s  de lo s  mismos elem entos qne, 
a l  d i r i g i r  en forma adeucada l a  d i fa s ió n  d e l c a lo r ,  asegaran  
on aprovecham iento t o t a l  y ana d is t r ib a c ió n  óptim a d e l mismo 
a l  qaedar e l  fogón o fa en te  qae lo  prodaoe to ta lm en te  o a b ie r­
to  por l a  c a ja  desfondada d e l horno .

2 8 .-  Un horno p o r t á t i l  de q n ita  y pon espec ia lm en te  apto
p ara  s e r  ap licado  a lo s  fogones de carbón v e g e ta l , g as , e lé c — 
t r ic id a d  y demás fn e n te s  c a lo r í f i c a s  en g en e ra l, c a r a c te r iz a ­
do porqoe e l  horno segAn la  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n  e s t á  co n s- 
t i tn id o  por ana c a ja  m e tá lic a  to ta lm en te  ce rra d a , p r e f e r ib le ­
mente en forma de p a ra le le p íp e d o , de coyas s e i s  p ared es , l a s  
cinco in t e r io r e s  e s tán  an id as f ija m e n te  por so s  a r i s t a s  r e s ­
p e c tiv a s  en tan to  qae l a  s e x ta , por c o n s t i t u i r  l a  tap a  o p u er­
t a  de acceso , es m óvil y e s tá  montada sobre una p laca  re c ta n ­
g u la r  de dim ensiones o o in c id en te s  con l a s  tra n s v e rs a le s  de l a  
c a ja  desfondada seg&n l a  13 re iv in d ic a c ió n , s irv ie n d o  d icha 
p lac a  re c ta n g u la r ,  sim ultáneam ente, de so s té n  d e l horno y de 
ca ra  f r o n ta l  de l a  c a ja  desfondada a  cuyo e fe c to  lo s  bordes 
de l a  boca d e l horno e s tá n  unidos por so ld a d u ra , remacnes u 
o tro  medio de f i j a c ió n  adecuado a l  contorno de una a b e r tu ra  
c u a d ra n g la r  p ra o tic a d a  aproximadamente en e l  cen tro  de l a  c i -
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tad a  p la c a , estando p ro v is ta s  é s ta  y l a  p n e r t a d e  acceso  d e l 
horno, en combinación de dos o más goznes o b isa g ra s  de a r t i ­
cu lac ió n  y de ano o más d is p o s i t iv o s  de c ie r r e  y m aniobra, co­
nocidos o no, para  f a c i l i t a r  l a  a p e r tn ra  y sn je c ió n  de l a  m is-

6 . ma p n e rta  de acceso .
3 3 . -  Un horno p o r t á t i l  de q n i ta  y pon espec ia lm en te  apto 

p ara  s e r  ap licad o  a lo s  fogones de carbón v e g e ta l , g as , e lé c -  
t r i c id a d  y demás fa e n te s  c a lo r í f i c a s  en g e n e ra l, c a r a c te r iz a ­
do porqne la s  ca ra s  in te rn a s  de la s  paredes d e l horno segnn 

10. la s  p reced en te s  re iv in d ic a c io n e s , e s tá n  p ro v is ta s  f a c a l t a t i -  
vamente de anos ángalos a o re ja s  para  s e r v i r  de apoyo a ano, 
dos o más e s ta n te s  o bandejas sap e rp n es ta s  de p lancha de h ie ­
r ro  o ace ro , p e rfo ra d a  o no, o t e l a  m e tá lic a , p re fe rib lem e n te  
m óviles, d e s tin ad as  a p o s i b i l i t a r  l a  cocción s im altánea  de dos

15 . o más pla tos de cocina.

4 3 . -  Un horno p o r t á t i l  de qnita y pon especialmente apto

p ara  se r  ap licad o  a lo s  fogones de carbón v e g e ta l ,  g as , e lé c -  
t r io id a d  y demás fa e n te s  c a lo r í f i c a s  en g e n e ra l , c a r a c te r iz a ­
do porqne con l a  misma f in a l id a d  qne l a  de l a  d isp o s ic ió n  de 

20. l a  p reced en te  re iv in d ic a c ió n  33, s e rá  p o te s ta t iv o  d o ta r  e l
mismo horno segán la s  re iv in d ic a c io n e s  13 y 23, de anas bande­
ja s  de chapa de h ie r ro  o. a c e ro , p e rfo ra d as  o no, o t e l a  metá­
l i c a ,  p ro v is ta s  de p ie s  de apoyo p rop ios de a l t a r a  v a r ia b le  
de lo s  c a a le s , lo s  de l a  p r i  .era ban d eja  se apoyan d irec tam en - 

25 . te  sobre e l  fondo d e l horno propiam ente d icho ; lo s  de l a  se ­
gunda b andeja  se apoyan d irec tam en te  sobre l a  ca ra  sn p e rio r  
¿Le l a  p rim era bandeja ; lo s  de l a  te r c e r a ,  sobre l a  c a ra  snpe­
r i o r  de l a  segnnda, y a s í  sncesivam ente .

6 3 . -  un horno p o r t á t i l  de q n i ta  y pon espec ia lm en te  apto 
30. p ara  s e r  ap lic ad o  a lo s  fogones de carbón v e g e ta l , g a s .e l é c -  

t r io id a d  y demás fa e n te s  c a lo r í f i c a s  en g e n e ra l, c a r a c te r i z a -
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da porque en l a  oara ex te rn a  de l a  pared  in f e r io r  d e l  horno 
segán l a  as re iv in d ic a c ió n  y anido a l a  misma por medio de 
colnm netas y t o r n i l l o s ,  g rap a s , a o tro s  medios de so s tén  aná­
lo g o s , vá in s ta la d o  an d e f le o to r  p ara fuegos de p lan cha  de 
h ie r ro  o ace ro , p re fe rib lem e n te  curvado segán tina g e n e ra tr iz  
de re v o lu c ió n  e s f é r ic a ,  e l í p t i c a ,  p a ra b ó lic a  ti o t r a  análoga 
c u a lq u ie ra . m ediante e l  cu a l, a l  s e r  colocado con su  ca ra  con
vexa en d ire c c ió n  a l  fogón o foco c a lo r í f i c o ,  se consigne e l  
e q u i l ib r io  térm ico r e s a l t a n te  de qaedar l a  p a r te  c e n t r a l  de 
dicho d e f le c to r ,  s u je ta  a mayor tem p e ra ta ra , más a le ja d a  del 
fondo d e l horno qne l a s  p a r te s  qae l a  c ircu n d an , e sp a e s ta s  ló ­
gicam ente a  an ca len tam ien to  menor,

69 . -  Un horno p o r t á t i l  de q a i ta  y pon especia lm en te  apto
p a ra  se r ap lic ad o  a lo s  fogones de carbón v e g e ta l , g as , e l é c -  
trio id & d  y demás fu en te s  c a lo r í f i c a s  en g e n e ra l , c a ra c te r iz a ­
do porqae l a  o a ja  desfondada segán l a  H  re iv in d ic a c ió n  e s tá  
c o n s t i tn id a  por ana envo lven te de p lan cha  de h ie r r o ,  acero o 
de o tro  m a te r ia l  de análogo e fe c to  o ic o la so  de h ie r ro  a o tro  
m a te r ia l  adecaado de fu n d ic ió n , oompaesta de c a a tro  ca ras  d i s -  
p ae s ta s  para le lam en te  a l a s  d a l horno segán l a  25 r e iv in d ic a  
c ió n , qaedando d e s c a b ie r ta  l a  a n te r io r  de l a s  dos caras r e s ­
ta n te s  para  p e rm it i r  e l  acoplo de l a  p la c a  re c ta n g a la r  a l a  
qae se h a l la  anido e l  horno propiam ente d ich o , y l a  i n f e r io r  
p a ra  qae. a l  s e r  depositado  e l  ap a ra to  sobre l a  coc ina  e l  fo ­
gón qaeda to ta lm en te  cu b ie rto  por e l  mismo y paeda p e n e tra r  
e l  c a lo r  lib rem en te  p ara  e l  d e s a r ro llo  de su fu n c ió n , f a c i l i ­
tando e l  apoyo o a s ie n to  d e l  ap ara to  unas p es tañ as  v u e lta s  o 
re fu e rz o s  que contornean lo s  bordes in f e r io r e s  d e l mismo.

7 . . -  Un horno p o r t á t i l  de q u i ta  y pon esp ec ia lm en te  apto 
p a ra  se r ap lic ad o  a lo s  fogones de carbón v e g e ta l ,  gas, e lé c -  
t r i c id a d  y demás fu e n te s  c a lo r í f i c a s  en g e n e ra l, c a r a c te r iz a -
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lo  porque l a  p a r te  i n f e r i o r  de l a  to ta l id a d  o p a r te  de la s  
paredes v e r t i c a le s  de l a  c a ja  desfondada según l a  r e iv in d ic a ­
ción  63, e s tá  p ro v is ta  de anas p e rfo ra c io n e s  de forma c ir c u la r
a o t r a  d e s tin ad as  a e s ta b le c e r  la  c o r r ie n te  c i r c u la to r i a  de 
lo s  hamos y e l  c a lo r ,  im pidiendo l a  s a l id a  d ir e c ta  de é s te  a 
tra v é s  de la s  mismas anas p a n ta l la s  de e n c a ja m ie n to  f i j a d a s  
p ara le lam en te  o c a s i p a ra le la m en te , sobre d ich as paredes v e r­
t i c a l e s  y a ana c i e r t a  sep arac ió n  de la s  mismas, l a s  a n a le s , 
a l  qaedar so lo  a b ie r ta s  por a r r ib a ,  o b ligan  a l  o a lo r  a d i f a n -  
d ir s e  por toda. la. cámara qne c ircan d a  e l  horno an te  de se r  
evacaado a l  e x te r io r .

8 6 .-  Un horno p o r t á t i l  de q o i ta  y pon espec ia lm en te  apto 
p a ra  s e r  ap licad o  a lo s  fogones de carbón v e g e ta l , g as , e l é c t r i  
c idad  y demás fa e n te s  c a lo r í f i c a s  en g e n e ra l, c a ra c te r iz a d o  
porqae l a  o a ja  desfondada segdn la s  p reced en te s  r e iv in d ic a c io ­
nes 66 y 76 e s tá  p ro v is ta  de anas eso aad ras o elem entos a n x i-  
l i a r e s  p a ra  apoyo d e l extremo d e l horno qne, de o tro  modo, 
q u ed aría  en v o lad izo ; de un marco de re fu erzo  p ara  p e rm it ir  
l a  f i j a c ió n  de la  p la c a  re c ta n g u la r  f r o n ta l  a l a  que se h a l la  
acoplado e l  horno, p re fe rib lem e n te  por medio de to r n i l l o s ;  y 
de an juego de a sa s , de m a te r ia l  t o t a l  o p a rc ia lm en te  a i s la n te
o no, p a ra  f a c i l i t a r  e l  cómodo tra s la d o  d e l a p a ra to .

9 6 .-  Un horno p o r t á t i l  de q u ita  y pon especialmente apto 
para  se r  ap lic ad o  a lo s  fogones de carbón v e g e ta l , g as , e lé c -  
t r ic id a d  y demás fu en te s  c a lo r í f i c a s  en g e n e ra l, c a r a c te r iz a ­
do porque l a  c a ja  desfondada según la s  re iv in d ic a c io n e s  68,
76 y 85 e s ta r á  fa c u lta tiv a m e n te  p ro v is ta  en su ca ra  su p e r io r  
de una, dos o más a ran d e la s  de q u ita  y pon d e s tin a d a s  a f a c i l i ­
t a r  l a  cocción le n ta  y re g u la b le  de cu a lq u ie r  guiso o comida 
que con e s te  f in  se d ep o s ite  en l a  p a r te  su p e r io r  del horno.

10 6 . -  un horno p o r t á t i l  de q u ita  y pon especialm ente apto
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p a ra  s e r  ap lic ad o  a. lo s  fogones de carbón v e g e ta l , g as , 
t r i c id a d  y demás fu en te s  c a lo r í f i c a s  en g e n e ra l, c a r a c te r iz a ­
do porque, con ig u a le s  v e n ta ja s  que l a s  d e s c r i t a s ,  es p o te s ta ­
t iv a  l a  re a l iz a c ió n  d e l mismo de forma t o t a l  o p a rc ia lm en te  

5 . p leg a b le  o desm ontable.
l i a . -  UN HORNO PORTÁTIL DE QUITA Y PON ESPECIABANTE APTO 

PARA SER APLICADO A LOS FOGONES DE CARBON VEGETAL, GAS, ELEC­
TRICIDAD Y DEMÁS FUENTES CALORIFICAS EN GENERAL.

Sean cu a les  fa e re n  la s  c ir c u n s ta n c ia s  que oonourran con 
la  e se n c iá lid a d  p ro p ia  de l a  misma.

Consta la  p re se n te  Memoria d e s c r ip t iv a  de doce páginas 
fo l ia d a s  y m ecanográfiadas por ana so la  ca ra  y  vá acompañada 
de ana h o ja  de d ib a jo s  a c la r a t iv o s .

B arcelona, 30 de Septiem bre 1950
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