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ÍP *  T B ]f T K BE I N T E N O I O t T
a favor de l a  razón so c ia l  

"Allni&naa Svenska E le k tr isk a  jLktiebolaget",
8 üomio i l ia d a  en ?h s te r§ s  (S uec ia ), s in  e a lle  n i  húmero,

por:
T r o  ce dim ient o para  f i j a r  a lo s  pernos un mĝ  

t e r i a l  que f a c i l i t e  su soldadura e lé c tr ic a " .
-oOOo-

10 H B N O R I  A P E S O R  I R  T I  V A
El ob jeto  de la  p resen te  invención le  oonstjL 

tuye un método o procedim iento para f i j a r  o a p lic a r  a lo s  
pernos m a te ria l que f a c i l i t e  l a  soldadura e lé c tr ic a  de e - 
l lo s .

18 Sabido es que para l a  soldadura de pernos se
ap lican  e esparcen en l a  punta d e l perno o se ap lican  a 
loa  agujeros en la  punta d e l  perno determinados polvos me 
tá l ic o s  o mezclas de polvos m etálicos o m a te ria l de reves, 
tim iento  para electrodos^ jun te  con un agente a g lu tin a n te .

20 Bicho m a te r ia l puede también s e r  comprimido con un agl& ti 
uante  fonnando ta b le ta s ,  que se a p lic a n  en lo s  puntos de 
so ldadura.

Este método req u ie re  e l  empleo de pernos e s -
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pe c ía le  a o de herram ientas determ inadas con p o r ta - ta b le  

35 t a s ,  cuando l a  soldadura se v e r i f ic a  en sen tido  v e r t ic a l ,  
por sobre de la  cabeza de l operavio .

E ste invención se r e f ie r e  a un método o pro 
cedimiento según e l  cu al un m a te ria l conveniente para  f a ­
c i l i t a r  l a  soldadura se adhiere a l a  punta d e l perno y -  

SO to m i l lo ,  por imantación de é s te  ú ltim o . La condición pre 
c isa  es de que e l  m a te r ia l, que puede s e r  un polvo o oom 
posic ión , sea magnético o que de é l  formen p a r te  componen 
te s  m agnetizables. Como m a te ria le s  magnéticos podemos c i 
t a r  e l  Pe, e l  Ni y e l  FCgO^.Para aumentar e l  e fec to  favo- 

35 ra b ie  en la  soIdadurares conveniente m ezclar é s to s  mate­
r i a l e s  con alguna substanc ia  más a c tiv a , por ejemplo: é l ,  
Cr, Mg, Hh, T i, Zr, C, y  S i, y  mezclas de e l lo s  y  con Fe, 
y  Oa, po r ejemplo, jg v  Ge, Al Hg, Al Al S i, Al Si Hh, 
Ai Si Ca, Al Si T i, Ai T i, Ai Ti Hn, Pe T i, Pe m i, Pe S i, 

40 Ha T i, ÍH. A&3L y o tra s  substancias des^olfidantes u o tro  ma­
t e r i a l  que f a c i l i t e  l a  soldadura o mezclas de e l lo s .

No es necesario  que e l  componente magneti­
zable de l a  mezcla sea un m a te ria l desoxidante. E l objeto 
d e l primero en e s te  caso es  s e rv ir  únicamente de agente 

45 de unión magnético en tre  e l  m a te ria l desoxidante y  l a  pun 
t a  de l perno o to r n i l lo ,  lo  que se consigue mezclando in ­
timamente e l  m a te ria l magnético en polvo con l a  o l a s  suba 
t a n d a s  desoxidantes.

La fu erza  magnética para  re te n e r  dicho p o l-  
50 vo o composición se a p lic a  a l  perno intentándolo previenen 

te  o haciendo pasa r una c o r r ie n te  a tra v é s  de una bobina 
d ispu esta  en la  herram ienta de modo que rodee a l  perno u - 
na vez é s ta  ha sido in se r to  en e l  m andril de l a  hérramien
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t a .  La fuerza  magnética ap licad a  a l a  punta d e l perno pne 
de reg u la rse  variando l a  in ten sid ad  d e l campo en e l  perno,
por ejemplo variando la  in ten sid ad  de Hat c o rr ie n te  en l a  
bo tina  de imantación*

E l perno imantado en la  forma descrita#  des 
puás de in sertad o  en l a  herram ienta, en un re c ip ie n te  que 

60 contiene una c ie r ta  can tidad  d e l polvo c itado  y,una d e te r ­
minada can tid ad  de l mismo, se dh iere  a l a  punta de l perno 
a modo de barba. E l perno a s i  preparado puede se r  soldado 
en la  forma acostumbrada aplicando e l  perno contra l a  p ie  
za de obra y haciendo p asar l a  c o rr ie n te  de soldadura con 

65 lo  que se forma un arco y e l  perno es empujado luego con­
t r a  e l  m etal fundido.

Al ob jeto  de asegurar e l  sum inistro  conve­
n ien te  d e l componente ac tivo  de la  composición cuando se 
emplean mezclas de polvo no magnético y substanc ias  megnét 

70 t ic a s ,  puede añad irse  a l a  mezcla^ finamente pu lverizada 
algón m a te ria l ag lu tin an te^  pon ejemplo s i l i c a to s  sódico o
p o tás ico , a f in  de ob tener una p a s ta . E sta  p a s ta  se aspar 
ee convenientemente para que se seque y se p u lv e riz a  lu e ­
go h a s ta  una magnitud de grano algo mayor que e l  tamaño de 

75 lo s  componentes in d iv id u a le s  de l a  mazóla. De e s ta  manera 
sa consigue también que e l  polvo no sea fácilm ente a r ra s ­
trado  por e l  a i r e ,  po r ejemplo en l a  cu b ie rta  de un navio* 

Para conseguir una mayor precaución co n tra  
e l  a r r a s t r e  y  e v i ta r  que l a  humedad pene tre  en e l  re c ip ie n

80 t e  d e l polvo cuando se t ra b a ja  a l a  in tem perie y en tiempo 
de l lu v ia ^  e l  re c ip ie n te  puede e s ta r  p ro v is to  de una tap a  
con un o r i f i c io  para  l a  penetración  de l perno en e l  r e c i ­
p ie n te  y , s i  es p o sib le , é s te  o r i f i c io  puede e s ta r  rodeado
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por na c o lla r .  Ana cuando e l  re c ip ie n te  puede s e r  de mate­
r i a l  magnético, es p re fe r ib le  e l  empleo de m a te r ia l no mag 
n é tic o . Es también ventajoso c o n s tru ir  e l  re c ip ie n te  de ma 
t e r i a l  a is la n te  o co locarlo  sobre un soporte a is la n te .

4

*

..A .
Se re iv in d ic a  como objeto  de e s ta  PATENTES 

90 DE INVENCION, po r espacio de lo s  v e in te  años f i ja d o s  por l a  
le y , l a  exclusiva de exp lo tac ión  en España de:

1* Un procedim iento para f i j a r  a lo s  pernos un 
m a te ria l que f a c i l i t e  su soldadura e lé c tr ic a ,  co n sis ten te  
en a p lic a r  en e l  extremo d e l perno dicho m aterial., que esen 

95 cialm ente se c a ra c te r iz a  en que e l  m a te ria l que f a c i l i t a  l a  
soldadura se hace m agnetizable y  se f i j a  a l  c itado  extremo 
d e l perno imantando a é s te  ú ltim o.

8. E l procedim iento, ob jeto  de la  re iv in d icac ió n  
1, que esencialm ente se c a ra o te r iz a  en que l a  herram ienta de 

100 so ld ar a p resión  e s tá  p ro v is ta  de una bobina de inducción cu 
yo campo imanta a l  perno.

S. EL procedim iento, ob je to  de l a  re iv in d icac ió n  
1, que esencialm ente se c a ra c te r iz a  en que e l  perno se iman­
t a  previam ente antea de se r in sertado  en e l  m andril.

105 4. EL procedim iento, ob jeto  de l a  re iv in d icac ió n
1 , que esencialm ente se c a ra c te r iz a  en que e l  m a te ria l que 
se emplea para  f a c i l i t a r  l a  soldadura en un m a te ria l magné­
t ic o ,  p o r ejemplo, Fe, FCgO  ̂ o Ni o una mezcla de e l lo s  con 
o tro  m a te ria l que f a c i l i t e  l a  soldadura.

110 5 . E l procedim iento, ob je to  de l a  re iv in d icac ió n
4$ que esencialm ente se c a ra c te r iz a  en que e l  m a te ria l que
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se emplea para f a c i l i t a r  l a  soldadura^ p e r ejemplo Al, Cr, 
Mg, Mn, T i, Zr, JB, Si^f mezclas de e l lo s  con Fe y  Ca, ta le s  
como Al Ce, Al Mg, Al MR, Al S i, Al Si MR, Al, Si Ce, Al 
Si T i, Al T i, Al T i MR, Fe T i, Fe MR, Fe S i, MR T i, S i MR 
y o tra s  substancias desoxidantes u o tra s  substanc ias  que 
f a c i l i t e n  l a  soldadura y mezclas de e l la s  en forma de po l­
vo, se mezclan con Fe, FegO^ y Ni, añadiendo agentes aglu­
t in a n te s  como s i l i c a to s  de sodio o po tasio  y, en que e l  ma 
t e r i a l ,  una vez seco, se p u lv e riz a .

6 . NI procedim iento, ob jeto  de l a s  re iv in d ic a ­
ciones 4 y 5, que esencialm ente se c a ra c te r iz a  en que e l  ma 
t e r i a l  que f a c i l i t a  l a  soldadura se ap lica  a l  perno in tro ­
duciendo é s te , previamente imantado, en un re c ip ie n te  que 
contiene dicho m a te ria l, a  tra v é s  de un o r i f ic io  p rev is to  
en l a  tapa de l c itad o  re c ip ie n te .

7. Un "Procedimiento para  f i j a r  a lo s  pernos un 
m ate ria l que f a c i l i t e  su soldadura e lé c tr ic a " .

Barcelona, 30 de septiem bre de 1960.P.P*
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