Carpete ndm. 3,198. Expediente ntm.

194844y
1948 40

TEXRT DE
a favor de la razén social
"pAllminne Svenska Elektriska Aktieboleget”,
5 domioiliada en Vasterfs (Suecie); sin calle ni nimero,
] 'por: ,
"Procedimiento pera fijar a los pernos un mg
ot terial que facilite su soldadura sléotrica®.
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El 6bjeto de la presente invencién lo consti
tuye un método o procedimiento para fijar o aplicar a los
verncs material que facilite le soldadura eléctrica de e~
llos.. '

15 - 8abido es que para la soldadura de pernos se-
" eplican e eaparcen en la punta del perno o se aplicaﬁ a
los egujeros en l1la punta del perno dstermina&os rolves me
tdlicos o mezcles de polvos metdlicos o material de reveg
timiento para elestrodos, junto ocon un agente agiutinante.
20 Dioho material puede tambidn aer‘cémyrimiéé con un agléti
nante formando tabletes, que se aplican en los puntos de
soldadura.

Este método requiers el empleo de pernos es-
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peciales o de herramientas determinedss con porta-table
tas, ocuando le soldedura se verifice en sentido verticel,
por sobrs de la cabeza del operamioc.

| Este invencién se refiere a un método o pro
cedimiento segin el cusl un material oconveniente para fa-
cilitar 1as soldadura se adhiere a la punta del permec p -
tornillo, por imantecién de éste dltimo. La condicidn pre

cisa es de gue el material, gue puede mer un polvo o com

- posieién, sea magnético o que de é1 formen parte oomponen
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‘tes nagnetigables, Como materiales megnédticos podemoe ol
tar e1 Fe, el Ni y el Fe,0,.Para aumentar el efecto favo-
rable en la soldadurages conveniente mezclar éstos mate-
rieles con alguna substancia mds activa, por ejemplo: Al,
01";.’3&8‘5’ Mn, Pi, Zr, C, ¥ 81, y mezclas de ellos y con Fe,
¥ Gs, por ejemplo, Aly Ca, Al Mg, Al Mn, Al 8i, Al 81 I,
Al 81 Ca, AL 81 T1, A1 T4, Al Ti ¥n, Pe Ti, Fe Mn, Fe 8i,
Mn Ti, 81 ¥n y otras substancias des#otidantés u otro me-
terial qu.e fagilite la soldadura o megclas de ellos,

No es necesario que ol componente magneti-
zable de la mezcla sea un material desoxidante. El objeto
del primero en este caso es servir inicamente de agente
é.e unién magnético entre el material desoxidante y la pun
ta del perno o tornillo, lo gue se consigne mezelando {n-
timemente el meterial magnétioo en polvo con la o las subg
tancias desoxidantes,

La fuerza magnética para retener dicho pol-

vo o composicibén se aplica al perno imanténdolo previemen

‘te o haciendo pasar una corriente a .través de uns bobiga

dispuesta en la herramienta de modo gue rodese gl perno u~
ne vee éste ha sido inserto en el mandril de la herramien
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te, La fuerza magnética eplicada a la punta del perno pue
de regula::sé variando la intensidad del cempo®en el perno,
por ejemplo variando la intensided de la corriente en la
bobina de imantacidn.

El perno imantado en la forma desorite, des
puds de insertadoi en la herramienta, en un recipiente que
contiene una cierta cantidad del polvo citedo y,una deter-
minada cantidad del mismo, se dhlere a la punta del permo
a modo de barba, EL perno asi preparado puede ser soldado
en la forme acostumbrada eplicando el perno contra la pie
gza de obra y haciendo pasar la corriente de soldadura con
1o que se forma un arco y el perno es empujado luego con-
tra el metal fundido.

Al objeto de asegurar el suminietro conve-
niente del componente activo de la composicidén cuando se
emplean meézclas de polvo no magnético y substancias megné§

ticas, puede afiadirse a la megzoclaf finememnte pulverizada

algfin meterial aglutinante, pow ejemplo silieatos sédico o

potdsico, a fin de obtener unas pasta. Esta pasta se espar
ce convenientemente para que se seque y ge pulveriza lue-
go hasta una megnitud de grano algo meyor que el tamsfic de
los componentes individuesles de la mezola, De esgta maners
se consigue también gue el polvo no sea facilmente arras-
trado por el aire, por ejemplo en la cubierte de un navio.
Para conseguir una meyor precaucidén contra
el arrastre y evitar que la humedad penetre en el recipien
te del polvo cusndo se trabaja a la intemperie y en tiempo
de 1luvia; el recipiente puede estar provisto de una tapa
con un orifido para la penetracién del perno en el reci-

piente y, si es posible, éate orificio puede estar rodeade
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por un collar. Aun cuandc el recipiente puede ser de mate-
rial magnético, es preferible el empleo de meterlial no mag
nético. Es tambidn ventajoso construir el recipiente de ma

terial alslente o colocarlo sobre un soporte gial_‘ante“.

N O T A
Se reivindice como objeto de esta PATENTE
DE INVENCION, por espacio de los veinte afios fijados por le
ley, le exclusiva de explotecidén en Easpafia de:

l. Un procedimiento para f£ijar a los pernos un
material gue facilite su soldadura eléctrica, consistente
en eplicar en el extremo del perno dicho materiel, que esen
clalmente se carasterizs en gque el material que fescilita la
soldsdura se hace magnetizable y se flja al oltado extremo
del perno imsntando a éste Wltimo.

2., ¥l procedimiento, objeto de la reivindiescién
31, aque esencialmente se carascteriza en gue la herramienta de
goldar a presién estd provista de unz bobina de induceién cu
yo campo imanta el pernc.

8. El procedimiento, objeto de la reivindicacién
1, aue esencialmente se ceracterize en que el perno se iman-
ta previemente antes de ser insertado en el mendrily

4, K1 procedimiento, objeto de la reivindicscién
1, gque esencialmente se caracteriza en que el materi:al que
se emplea para facilitar la soldadura en un material magng-
tioco, por ejemplo, Fe, 3‘930 s ° N1 o una mezcla de ellos con
otro material gue facilite la socldadura.

5. El procedimiento, objeto de la reivindicacldén

4; que esencielmente se caracteriza en gue el material que



e,
B I

120

1856

130

se emplea para facllitar la soldadura, por ejanplo-jlg Cr,
Mg, Mn, Ti, Zr, E, Bﬁ& mezclas de ellos oon Fe y Ca, tales
como Al Ca, Al Mg, AL Mu, Al Si;, Al 81 Mn, Al, 8L Ca, Al
81 7L, A1 TL, Al T4 Mn, Fe Ti, Fe lin, Fe Si, In 71, 8i Mn
y otras subatencias desoxidantes u otras substancisg que
facilitien 1a soldasdura y mezclas de ellas en forma de pol-
vo, Se megclan con Fe, 39504 y Wi, afiadiendo agentes aglu-
tinentes como silicatos de sodio o potasio y, en que el ma
terial, una vez seco, se pulveriza.

6. El procedimiento, objeto de las reivindica-
ciones 4 y 5, qﬁe esencialmente se ceracteriza en gue el ma
terial que facllita la soldadura se aplica al perno intro-
duciendo éste, previamente imantado,~en un recipiente gue
oontiene dicho materisl, a través de un erificio previsto
en lg tapa del citedo recipiente,

7. Un "Procedimientc pars fijar a los pernos un
meterial que fegilite su scldadura eléctrica®.

Barcelona, 30 de septlembre de 1950.
DPePe’
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