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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Introducción, por diez años, en España, por:

" Procedimiento para fab ricar pólvoras de poco poder ca lo rífico  " 

a favor de D. Heimbert Leunig; residente en Madrid -  General Oráa, 

nómero 57 m .  -

La presente patente de introducción se refiere  a un proce -  

dimiento para fab ricar polveras de poco poder ca lo rífico  con d esti­

no especialmente a armas de fuego de todas la s  olases, para obtener 

la s  llamadas %olvoras f r ía s , cuyo empleo aumenta la  vida de las  

6 bocas de fuego de ta les  armas a l producir en e lla s  menores erosio 

nes.

Como es sabido, antes de lleg ar al conocimiento de ta les

pólvoras l a  a r t i l l e r í a  empleó én l a  mayoría de los países la  llama

da pólvora de n itrog licerin a  o de d ig lico l, con un contenido de

10 energía de 820 hasta 1250 ca lo rías , segón la  clase de arcaa.* La com_

posición de estas pólvoras e ra :

25 a 45 por % de n itro g licerin a ,
68 a 54 por % de n itrocelulosa,

7 a 1 por % de gelatinizadores y estabilizadores.



El procedimiento de trabajo era e l corriente para polveras 

sin disolvente: empapamiento de n itrocelu losa, en agua, se la  pro 

vee de In n e ce sa ria  cantidad de aceite explosivo, eB d ecir, nitro  

g licerin a , a s í  como de la  cantidad precisa de estabilizadores y 

gelatinizadores. Después de estar ligados el aceite explosivo y 

las  demás adiciones por la  n itrocelulosa, se tra ta  la  llamada masa 

cruda en una centrífuga, hasta tener aproximadamente un 30 a 40 

por % de contenido de agua, siendo tritu rad a en una máquina tamiza 

dora fin a , con objeto de con stitu ir una masa granular fin a .

E sta pasa luego a la  laminadora con cilindros calentados. 

Mediante un repetido paso de la  masa por la  citada laminadora, tie  

ne lugar una deshidratación, gelatinización y comprimido de aquella. 

La masa granular se transforma poco a poco en una planoha continua 

p lástica , transparente y homogánea. Esta se corta  en láminas, que 

a su vez son reducidas a h o jita s , resultando la  llamada pólvora de 

h o jitas  o tira s  para obuses, morteros y armas de fuego p o rtá tile s : 

o se le  da forma de ro llo , pasándola a prensas de extrusión calen 

tadas e hidráulicas, donde se constituyen macarrones y b arras, em 

pisándose l a  llamada pólvora de macarrones y barras como medio pro 

pulsor para caSones y cohetes.

Las pólvoras fabricadas anteriormente en Alemania y aán 

hoy día en la  mayoría de los Estados con la  composioiÓn arriba in  

dioada, s i bien producen buenos rendimientos b a lís tico s , posáen, 

sin embargo, la  gran desventaja de d esarrollar una a l ta  temperatu 

ra de combustión en e l tubo del cañón, a causa de su gran conteni_ 

do de energía: equivalente a calor de 820 hasta 1250 ca lo ría s : da 

quemar el in te rio r  del tubo, despuós de un tiempo de uso re la tiv a  

mente corto , y de in u tiliz a rlo , despuós de efectuados 3000 dispa 

ros como máximo. En cañones modernos, con sus rendimientos b alís_  

tico s  mucho mayores, los tubos quedan ya desgastados frecuentemente



1 9 4 8 2 9
5. -

8

10

. 18

8o

88

despuás de 600 disparos. El número de disparos necesario para hâ _ 

eer un tubo inservible para el aso practico de campaSa, se denomi__ 

na la  "vida" del tubo. Cuando este ha llegado a este estado de 

inservible, ha de reemplazarse por otro nuevo tubo de ánima (tubo 

In te rio r), es d ecir, que el tubo tiene que ser sustituido.

El Inventor de la  pólvora de poco poder oalorifioo , o pól_ 

vora f r í a ,  descubrid que disminuyendo ta l  poder de las pólvoras 

normales a unas 780 calorías o menos, podía prolongarse la  "Vida" 

de los tubos, en algunos casos en un quintuplo, sin que por e llo  

e l rendimiento b a lís tico  se disminuya. Be este modo puede aumen_ 

tarse la  "vida" de, por ejemplo, un caEon anteaóreo normal del 

8 ,8 ,  tipo 18/36 , de 8800 a 3000 disparos hasta 16 a 16000. Este 

áxito no podía esperarse puesto que l a  reducción de la s  calorías  

de 960 a 820 produce en los casos más favorables una duplicación 

de l a  "vida" de los tubos. Por ensayos sistem áticos se ha podido 

comprobar que el contenido calorífero  de unas 740 a 760 calorías  

representa un punto de inflexión, es d e cir , un ángulo en l a  curva 

de "vida" de los tubos, dependiendo del contenido ca lo rífico . Es 

d ecir, que mientras, comenzando a bajar la s  a ltas  ca lo ría s , por 

ejemplo, de 1000a 900 y 800, l a  "vida" de los tubos aumenta normal 

manto# con unas 780 calorías se presenta un súbito aumento inespo 

ralamente erguido en la  "vida" de los mismos.

Ban sen cilla  como parece en el primer momento la  idea de 

bajar la s  calorías de una pólvora mediante un mayor empleo de sue_ 

tanoias de la s tr e , no lo era tanto l a  realización  de la  "pólvora 

f r í a " .  En los primeros ensayos, esta  pólvora no se quemaba del 

todo en e l tubo, no conduciendo tampoeo a los rendimientos b alís  

tico s  exigidos. Además, todos los disparos produjeron una inmensa 

nube de humo oscuro de carbono no quemado. Sólo mediante e l empleo 

de un adecuado aceite explosivo con un contenido ca lo rífico  M ía3o
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t i  v amen te bajo, como d iglioo l, tr lg lio o l y combinaciones de estruo^_ 

tura sim ilar, así como gelatinizadores y estabilizadores en enflaten  

te  cantidad, podo fabricarse despuás de nn año de trabajos de des - 

a rro llo , una pólvora ¿ t i l  para él combate. Asimismo se descubrid 

que las "pólvoras f r ía s "  son mucho menos propensas al fogonazo que 

la s  "Pólvoras calien tes" de modo que , mediante muy pequeñas adíelo 

nes dorsales reductores, éste puede ser suprimido, incluso en caño 

nes de alto  rendimiento. Otra mejora en la s  cualidades de menor 

desgaste del tubo y de amortiguamiento de los fogonazos, de las  

"polveras f r ía s "  pudo encontrarse más adelante en e l  empleo simul 

táneo de nitroguanidina, dieiandlamida o urea de metileno, en la  

fabricación de la  masa de pólvora.

En e l procedimiento que se reivindica se baja e l contenido 

de energía de la  masa de pólvora o poder ca lo rífico  a menos de 800 

calo rías, mediante el empleo de un a ce ite  explosivo para el cual 

ta l poder sea relativamente bajo, como d in itrato  de d ig lioo l, dini 

tra to  de tr lg lie o l  u otros aceites explosivos sim ilares, tambióh 

de poco poder ca lo ríf ico , o de una mezcla de ellos entre s í ,  o en 

su caso con n itro g licerin a , y se añaden las cantidades que se cal 

calan como precisas de los gelatinizadores y estabilizadores ade 

euados que se conozcan o puedan conocerse, añadiendo a la  masa 

de pólvora nitroguanidina, dieiandlamida, urea de metileno mezela_ 

das o solo uno de ta les  cuerpos, segdn se desóe.

Por lo  que se refiere  al proceso de fabricación no se dife_  

renoia fundamentalmente del expuesto para producir pólvora sin dl_ 

solvente. Unicamente se u tiliz a  una temperatura de laminación y 

prensado unos 10 a 15* más baja.
Tambión pueden fabricarse como pólvoras f r ía s , sin modifi_ 

car el procedimiento, las  pólvoras con disolventes o sea aquellas 

qn que a fin  de l a  más rápida gelatiRización se añade antes del
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moldee un disolvente v o lá til como acetona, acetona con aloohol o 

alcohol con á te r , para volver a expulsadlo en el secado u lte rio r . 

En todo oaso lo  esencial ea la  composición de la  masa de polvera.

Dentro de las  reivindicaciones que se establecen y según 

se ha indicado pueden obtenerse pólvoras f r ía s  cuya composición 

en detalle aea d is tin ta ; sin que por e llo  la s  correspondientes 

modificaciones de unas a otras.fórm ulas sean otra oosa que variam_ 

tes igualmente comprendidas y protegidas por e l  presente reg istro .

En esta  idea, los cuatro tipos de pólvora que se incluyen 

a continuación no son sino ejemplos de ejecución, sin carácter l i ­

mitativo que se presentan como aclaratorios del procedimiento y 

para concretar modos de realización del mismo.
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19. Ejemplo de ejecución.

Pólvora f r ía  para cañón antiaúreo 8 ,8 , tipo 18 /36 ;
composición de la  masa cruda;

d initrato  de digliool 
nitrooelulosa (N.12%) 
urea d ie til-d ife n ílica  

( c e n tra lita )  
fta la to  dibutílico  
vaselina  
0 Mg 
gráfi to
n itrato  potásico

26,17 % 
61*08 %

7.00  
0 ,25  
1,25  
0 ,15  
0,10 ,
4 .00  %

100,00 %
Contenido de energía: 730 ca lo rías .

2^. Ejemplo de ejecución.

Polvera f r ía  para cañón aatiearro 7 ,5 , tipo Pak 42 ;
composición de la  masa cruda:

d initrato  de d igliool 
nitrooelulosa (N<=12%) 
nitroguanidina 
uretano e tilfe n ílico  
uretano d ifen ílico  
estabilizador &cardita 
0 Mg 
grafito

18,30 % 
42,70 % 
30,00 % 

3,76 % 
4,80 §  
0,80 % 
0,15 % 
0,10  %

100,00 %
720 c a lo r ía s  aproximadamente.3o conté ni do de ene r g í a ;



gs. Ejemplo de ejeouoión.

Pólvora f r ía  para cañón antiaéreo 8 ,8 ,  tipo 41;
composición de la  masa orada;

d in itrato  de d ig lico l 28,00 %
nitrooelulosa ( N=12%) 48,75 %
dioíandiamida 28,00 %

-n itron aftalin a 1 ,00%
0 Mg 0,18  %
gráfito  0*10 %

100,00 %
oontenido de energía; 700 calo rías , aproximadamente.

4^. Ejemplo de ejecución.

Pólvora f r ía  para cañón antlaáree 8 ,8 ,  tipo 41 :
composición de la  masa erada;

d initrato  de t r ig l ic o l  27,86 %
n itrocelalosa (!&.11,8%) 81,09 %
urea de metileno 20,00 %
o(. -n itron aftalin a  1 ,00  %

0 Mg 0 ,28  %
grafito  0 ,10  %

100,00 %
contenido de en ergía: 690 ca lo rías .

É_______ 0 T A

La presente patente, consta de las  siguientes reivindica^

cienes:

1 . - Procedimiento para fab ricar pólvoras de poco peder 

oalorífioo , caracterizado porque mediante el empleo de en aceite  

explosivo con contenido calo rífico  relativamente bajo, como el 

d in itra to  de d ig lieo l, el d in itra to  de tr ig lic o l  u otros aceites  

explosivos sim ilares o da la  mezcla de e llo s  o en so. caso con ni 

tro g licerin a , se consigue que el poder ca lo rífico  de la  pólvora 

sea menos de 800 ca lo ría s ; añadiendo además las cantidades que se 

calculen como precisas de los gelatinizadores y estabilizadores  

adecuados, que se conozcan o puedan conocerse, y adicionando a l a
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masa de pólvora nao solo de los compuestos nitroguanidina, aieian

di anida o urea ae metileno o la  mezcla conveniente de varios de 

e llo s ; sin más cambio en e l proceso de fabricación (respecto al 

de las  pólvoras corrientes) que disminuir en naos 10 o 15* la  tem

peratura de laminación y prensado.

2. - Procedimiento para fabrioar pólvoras de poco poder

c a lo ríf ico , según lo reivindicado en e l  punto an terio r, ca ra cte ri­

zado porque la  composición de la  masa cruda es:

d initrato  de d ig lico l 26,17 %
nitrocelulosa (N ^l^) 61,08%
urea 13 dietil-difeníli<M : 

(ce n tra lita ) 7,00 %
fta la to  dibutílioo 0 ,2 5 %
vaselina 1 ,25  %
0 Mg 0,15 %
gráfito 0 ,10%
n itrato  potásico 4,00 %

100, 0 0 %

5 . - Procedimiento para fabrioar pólvoras de poco poder

ca lo rífico , según lo reivindicado en los puntos anteriores, carac­

terizado porque la  composición de la  masa cruda e s :

d initrato  de diglicol 
nitrocelulosa (N-12%) 
nitroguanid ina 
uretano e tilfe n ílic o  
uretanc d ifen ílico  
e s t  ab ilizad o rcacarlita  
0 Mg 
grafito

4 , 50 %  
0,50 % 
0,15 % 
0 , 1 0  %

100,00

4.  -  Procedimiento para fab ricar pólvoras de poco poder

c a lo ríf ico , según lo reivindicado en los puntos an teriores, carac­

terizado porque la  composición de la  masa orada e s :

d in itrato  de d iglico l 25,00 %
nitrocelulosa (N=l2%) 48,75 %
diciandiamida 25,00 %

^ -n itro n a fta lin a  1 ,00%
OMg 0 ,16%
grafito  0,10 %

100 , 0 0 %

3o



5.  - Procedimiento para fab ricar pólvoras de poco poder 

c a lo rífico , segdn lo  reivindicado en los puntos an teriores, carac­

terizado porque la  composición de la masa cruda e s :

d in itra to  de t r ig l ic o l  27,56 %
5 nitroeelulosa(B*ll,5% ) 51,09 %

urea de metileno 20,00 %
<3t-nitrenaftalina 1,00 %

0 Mg 0 , ^  %
grafito  0,10  %

100,00 %
6. - Procedimiento para fab ricar pólvoras de poco poder 

10 ca lo rífico  -

Segón se describe y reivindica en esta memoria desorip -

t i  va.
La cual consta de ocho hojas,  foliadas y e scrita s  a máqui 

na por una sola de sus caras.

Madrid, a 5 de Octubre de 195o. 
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