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MEMORIA DESCRIPTIVA

persa una patente de Introduceidén, por diez affos, en Bspafia, por:
» Procedimiento pera fabricar polvores de Doeco poder gelofffigo "

a favor de D, Heimbert Leunig; residente en Medrid - Genersl Orda,
némero 57 III, .

La presente patente de introducecidn se refiere s un prose -
dimiento para fabriocar polvoras de poco poder calorifico ooh desti-
no especialmente & armas de fuego de todes las clases, para obtener
lae llemadas folvoras fries, cuyo empleo aumenta le vida de las

booas de fuego de tales armas al producir en ellas menores erosio_

' nes.

Como es sablido, entes de lleger &l conocimiento de tales
pélvoras le artillerfa empleé én la mayorfa de 1os pafses la llama_
de. pélvors de nitroglieerina o de diglieocl, con un contenido de
energfe de 820 haste 1250 calorfas, segdn le clase de arme. La com_
posicidn de estas pélvores ersa:

256 a 45 por % de nitroglicerina,

68 a 54 por % de nitrocelulosa, _
7 a 1 por % de gelatinizadores y estabilizadores.
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El procedimiento de trabajo era el sorriente para polvoras
sin disolvente: empapamiento de mitrocelulosa, en ague, se la pro_
vee de la necesaria cantidad de acelte explosivo, es deeir, nitro_
glicerina, asf como de la ocantidal precisa de estabilizadores y
gelatinizadores. Deapués de estar ligados el aceite explosivo y
las demds adiciones por la nitrocelulosa, se trata la llamade masa
orudae en una centrffuge, haste tener eproximedamente un %0 a 40
por % de contenido de agua, siendo tritursede en une méquine tamiza
dore fine, con objeto de comstituir una masa grénular fina.

Esta pasa luego a la laminsdora oon cilindros celentados.

Medisnte un repetido pasoc de la masa por la eiteda laminedora, tie_

.ne lugar una deshidratacidn, gelatinizaeidén y comprimido de agquella.

La masa granular se transforme poeo a poco en una planchea eontinua
pldstica, trensparente y homogénea. Esta se corta en lémines, que

a su vez son reducidas a hojites, resultando le llamada polvora.de
hojitas 0 tiras para obuses, morteros y armas de fuego portdtiles;
o se le da forme de rollo, paséndola & prensas de extrusidn ealen_

tedas e hidrdulicas, donde se constituyen macarrones y barras, em_

Pledndose la llamade folvora de macarrones y barras como medio pro_

pulsor para oaﬁones ¥y eohetes.

Les pélvoras fabricedas anteriormente en Alemeania y adn
hoy dfa en la mayorfa de los Estados aon la composieidn arribe in_
dicada, si bien producen buencs rendimientos balfsticos, posden,
sin embargo, la gren desventaja de dﬁsarrollar una alta'temperatn;
ra de combustidn en el tubo del cafidn, a ceusa de su gran conteni

4o de energfa; eguivelente a celor de 820 heste 1250 calorfas; de

‘quemar el interior del tubo, después de un tiempo de uso relativa_

mente corto, y de inutilizarlo, despuds de efectuados 3000 dispa
ros como miximo. En oafiones modernos, con sus rendimientos balfs_

ticos mucho meyores,. los tubos quedan ya desgastados frecuentemente
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después de 600 disparos. El nimero de disparos neceserio para he.
eor un tubo inserwvible para el uso précﬁioo de campafia, se denomi
ne la "vida" del tubo. Cuasndo dste ha llegado & este estedo de
inservible, ha de reemplazarse por otro nuevo tubd'de énima {tubo
Interior), es deecir, que el tubo tiene que ser sustitufdo.

El inventor de la pélvora de poao poder calorffico, o pél_
vorae fria, desgubrié que disminuyendo tel poder de las pdlvoras
normeles & unas 750 calorfes o menos, podfa prolongarse la "vida™
de los tubos, en algunoe cssos en un qnfntuplo, sin gque por ello
el rendimiento velfstico se disminuya. De este modo puede sumen__
terse le "vide" de, por e jemplo, un cefion anteaéreo normesl del
8,8, tipo 18/36, de 2500 a 3000 disparos haste 15 a 16000. Este
éxito no podfa qsperaise puesto gue la reducocidn de las calorias
de 960 a 820 produce en los casos mds favorables una duplicscidn
de 1la "vida™ de los tubos. Por ensasyos sistemdticos se ha podido
comprober que el contenido calorffero de unas 740 a 760 cé.lorias
represente un punto de inflexidn, es decir, un dngulo en la curva
de "yideam™ de los tubos, dependiendo del aontenido calorffico. Es
decir, gque mientras, comenzendo a bejar les eltas calorfas, por
ejemplo, de 1000& 900 y 800, la "vida® de los tubos aumente normal
mente, eon unas 750 caloriaes se presenta un sibito aumento inespe_
redamente erguido en la "vida®™ de los mismos,

fan sencille como parece en el primer mome nto la idea de
bajar las calorfas de una pdlvors mediente un mayor empleo de éuq_

tancias de lastre, no lo era tanto la realizacidn de la “pélvora’

fri{a®, En los primeros ensayos, esta pblvora no se guemaba del

todo en el tubo, no eonduasiendo tampoco & los rendimientos balis_
ticos exigidos. Ademéds, todos los disparos produjeron una inmense
nube de humo oscuro de carbono,no quemado. S61lo mediante el empleo

de un sdecusndo aceite explosivo con un contenido ealorffice relq_f
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tivamente bajo, ocomo diglicol, triglicol y combinaciones de estruc_
tura similer, asf{ somo gelatinizedores y estaulizadores en énficieq_
te cantidad, pudo fabricarse después de un afio de trabajos de des -
arrollo, une pélvora dtil para el combate. Asimismo se descubric
que las "polvoras frias™ son mucho menos propensas al fogonazo gue
}as "Polvores calientes™ de modo que, mediante muy pegquefias adiciq_
nes de-sales redustorass, éste puede ser suprimido, incluso en cafio_
nets de alto rendimiento. Otra mejora en las cuslidades de menor
desgasfe del tubo y de amortiguemiento de los fogonezes, de les
®polvoras fri{ss"®™ pudo encontrarse més adelante en el empleo simul
téneo de nitroguanidina, dieiandiemida o urea de metileno, en la
febriceocidén de la mesa de pélvora.

En el progcedimiento gue se reivindica se baja el contenido
de energfe de la mesa de pdlvora o poder calorf{fiso & menos de 800

calorias, mediante €l empleo de un aceite explosivo para el cual

- tel poder sea relativemente bajo, como dinitrato de diglicel, dini_

trato de triglicol u otros asceites explosivos similares, también
de poso poder calorffico, 0 de una mezacla de ellos entre sf, o en
su caeso con'nitroglicerina, ¥y se gfiaden las cantidades que se cal_
culen como prescisas de los gelatinizadores y estabilizadores ade_
suados gue se conozoan O puedan sonogerse, sfiadiendo a le mase
de’pdlvora nitroguanidina, diciandiamida, urea de metileno mezcla
das o solo uno de tales onerpos, segin se deséde.

Por 1o que se refiere al proceso de fabricecidn no se dife_
rencia fundementelmente del expuesto para producir pélvora sin ai_
solvente. Uniceamente se utiliza una temperatura de leminaoidn y
prensado unos 10 a 152 mde baje.

Pembidn pueden fatricarse como pélvores frias, sin modifi
car el procedimiento, lae pdlvoras son disolventes o see aquellae

4n que & £{n de le mds rdpide gelatinizacidén se afiade antes del
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moldeo un disolvente voldtil como acetona, acetona con aleohol o
alcohol con dter, para volver a expulsarlo en el seéado ulterior.
En todo caso lo esencial es la composicidn de la mesa de folvora.
Dentro de les reivindicasiones que se establecen y segin
se ha indicedo pueden obtenerse pélvoras frias oufa oomposiciéh

en detalle ges diatinta§ gin gus por ello las correspondientes

‘modificaciones de unas a otras.fdrmulas sean otra cosa gue varian_

tes iguslmente oomprendides y protegidas por el presente registro.
En esta idea, los cuatro tipos de pdlvora que se incluyen
a continusgidn no son sino ejemplos de ejecueidn, sin carédcter 11-
mitativo que se presentan como aclaratorios del procedimiento y
para concretar modos de realizecidn del mismo.
18, Ejemplo de eJecucidn.

Pélvora fris para cefidn antiedrec 8,8, tipo 18/36:
composicién de la masa cruds:?

dinitrato de diglicol 26,17 %

nitrocelulosa (N=12%) 61,08 %

urea dietil-difenflica
{centralita) 7,00 %

ftalato dibutflico 0,25 %
vaseling 1,256 %
0 Mg 0,15 %
gréfito 0,10 %
nitrato potdsiao 4,00 %

100,00 %

tontenido de energfa: 730 calorfes.

£2. Ejemplo de e jecusidn.

Polvora frfa para cafién anticerro 7,5, tipo Pak 42:
composicidén de la mase erude:

dinitrato de diglicol 18,30 %
nitrocelulosa (F¥=1g5) 42,70 %

- nitroguanidina 30,00 %
ure tano etilfenflico 3,76 %
uretano difenflico 4,50 %
estabilizador Beardita 0,60 %
0 Mg 0,15 %
grafito 0,10 %
100,00 4

contenido de energfiat 720 calorfes aproximademente.
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32, Ejemplo de ejecucidn.

Polvore frfa para cafion antiaséreo 8,8, tipo 41:
composicién de la masa crude:

dinitrato de digliool 25,00 %
nitrocelulosa (¥N=12%) 48,75 4
dicisndiamide 25,00 %
 -nitronaftalina 1,00 %
0 Mg 0,15 %
gréfito 0,10 %

' 100,00 %

eonteziido de energfa: 700 celorfias, aproximedamente.

42, Ejemplo de ejecusidn.

Polvora fria paras cafién antieéreo 8,8, tipo 4l:
composicidén de ls masa orudas

dinitrato de triglicol 27,56 %

nitrocelulose (¥=11,54) 51,09 4
urea de metileno 20,00 %
. ~nitronaftalina 1,00 %
0 Mg 0,26 %
gréfito 0,10 4

100,00 %

contenido de energfa: 690 calorias.

X 0 T A

Ls presente patente, consta de las siguientes reivindice
ciones:

1. - Procedimiento pera fabricer pélvoras de poeo poder
calorifico, caracterizado porque med iante el empleo de un aceite
explosivo con contenido calor{fico relativamente bajo, como el
dinitrato de diglicol, el dinitrato de triglicolku otros ageites
explosivos similares o de la mezola de ellos o en su caso eon ni_
troglicerina, se oonsigue que el poder calorifico de la pélvora
sea menos de 800 caloriaes; afiadiendo sdemds las cantidades que se
ealculen aomo preoisas de los gelatinizadores y estabilizadores

edecuados, que 8e conozecan O puedan conocerse, y sdicionendo a la
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mesa de pélvora uno solo de los compuestos nitroguanidina, diefan_
diemidea o urea de metilenoc o0 la mezecle econveniente e varios de
ellos; sin més cambio en el procesc de fabricacidén (respecto el
de las pélvoras corrientes) gue diseminuir en unos 10 o 15% la tem_
peratura de laminacién ¥y prensado.

2. - Procedimiento para fabricear pdélvoras de poco poder
calorifico, segin lo reivindicado en el punto anterior, caracteri;

zedo porque le composicidn de la masa cruda es:

dinitrato de diglicol 26,17 %
nitrocelulosa (N=125) 61,08 %

urea ¢~ dietil.difenflioca
' {centralita) 7,00 %
ftalato dibutflico 0,25 %
vaselina ' 1,25 %
o Mg 0,15 %
gréfito 0,10 %
nitrato potdsico 4,00 %
100,00 %

3. - Procedimiento pars fabriear pélvoras de pogo poder
calor{fico, segin lo reivindicado en los puntos anteriores, caraec-

terizedo porque le composicidén de la masa cruda es:?

dinitrato de diglicol 18,30 %
nitrocelulose {N=12%) 42,70 %
nitroguanid ina 30,00 %
uretano etilfenflieco 3,75 %
uretano difenflico 4,50 %
estebiligzadorcesardite 0,50 %
0 Mg 0,15 %
gréfito v 0,10 %

100,00 %

4. - Procedimiento pars fabricar pélvoras de poco poder
calorffico, segin lo reivindicedo en los puntos enteriores, garac-

terizado porque la composialdn de la mass cruds es:

dinitrato de daiglieol 25,00 %
nitrocelulosa (N=12%) 48,75 %
diciandiemida 25,00 %

A «nitronaftalina . 1,00 %
0 Mg : 0,16 %
gréfito 0,10 %

100,00 %
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5. - Procedimiento para fabriecar pélvoras de poco poder
'cdlorffico, segin lo reivindicado en los puntos anteriores, carac-

terizado porque la composieién de la mase erudae es:

dinitrato de triglicol 27,56 %

5 nitrocelulosa(N=11,5%) 51,09 %
ures de metileno 20,00 %

X -nitroneftelins 1,00 %

0 Mg 0,8 %

gréfito 0,10 %

100,00 %

6. - Procedimiento para fabricar pdlvoras de poso poder

10 celorifico - A
Segdn se descoribe y reivindica en esta memoria deseorip -

tiva.
La cuel consta de ocho hojae, folialas y eseoritas a méqui_

na por une sola de sus cexes.

Medrid, @& 5 de QOctubre de 1950. -
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