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MEMORTIA DESCRIPT IVA
sobre:
® PROUCLDILILLITO FPALL LA FPABRICACION 0L LUBALICUS, BALJUSAS
T LUBAS FPaKe FAVILILLUS, ZUCALUS ¥ TLCURADUS ARTISLICU
L LISU Y REBLILVE ",
Solicitante: Don JUSE LICHSCRIU AGUILAR, de naciosalidad
espafiola, residente en Valencia, Cuenca, 32.



PATLNTIL Dk IKVLFCION :
s
.t
MEILOKIA DESCRIPZIVA
8 0buvre: ' : ¢
" FRUCEDILILITU PARA L& FABRICACION UE LCOSAICUS, BALDU-
SAS Y LUSAS FARA PAVIIERTOS, LOCALUS Y DECULLAIUS ARTIS-
TICCS BE LISC ¥ RLLILVE v, .
Solicitante: Don JOSE MNUNSURIU AGUILAR, de nacionalidad
- . . . ]
espafiola, res.deute en Valencie, Cuenca, 32.
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En la fabricacion de mosaicos, baldosas y losas, se ha
intenvado, inutilmentc hasta noy, realizar dicios elementos

con propieduGes de dureza, brillantez y fijacidn de colo-
rido que permitieran la formacidn de superficies exacta-

nente isuales en color y brillo permanente e indeleble



con igualiad tan perfecta y homogénea gue no Geje poro,

por lo cual no se puedan manchar ni arafar. Déverse cn
‘gran parive losdefectos a le caentidad y calidad de mate-—
rias primus empleacas en la preparucidn de lus- masas v
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10 de un modo mas efectivo a la accidn destructeora de los
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fijacion homogenea de los

§

gcidos que, impidiendo un:
coloraﬁtes y alacando aléuno de los componentes, no
solamente impiden la obtencidn de un toné igual peara
tode la masa, sino que provocando en ésta contracciones
15 ¢n la iraguacidn anbagdnicesocasionan ub fraguado imper-
fecto del que resultan veiadurac ¥ ﬁanohas LAs O 1enos
visibles, degigual endurecimicnto, grieias ; otras
taras, que resiab belleza y duracidr al pavimento.
Diferentes ensayos hab permitido al solici.ante vencer
20 esios inconvenientes llegando a obterer un procedimien—
to perfectd vara el que solicita patente de invercidn
por veinte wuiics en Espafla y del gue da idea concreta
la descripeidn yue sigue.
Tara evitar la formacidn de grdnulos e inpurezas
25 ge prescinde en oste proéedimiento de areuas, linitdo=
dose las naterias primas al cemento, marmclica, cal y
qaholin en polvo, impalpable, usi como los coloranies
en la misma Torma y proporcidrn cuantitativa; catos pro-
ductos se preparan en una miaquina wescladora en £eco
30 durante el tiempo necesarioc para que resulite una mescla
o valintnue OMOLenea.
Luego se prepara agua acidulalia echendo dcido
s.1flrico y borico en proporcidn del 5¢% cada uno, en
un recipiente gue consenga agua en iguul cantiaad a la

: s
35 de los dos scidos, formdnuose al contacio Gel suliidrico
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con el agua, una efervescencla bullidora gyue descompone

LA EY e n N
e.L DOI'LLOO; 8¢ cCgpera yue se enlirie para aiiadirle agua ragsta

que guede en proporcidn del 2 por mil y se amasa un mor-
tero de c¢ste mezcla con la anteriormente hecha, del ce-

40 mento y colorantes eic., quedando un caldo espeso, el
cual; al echarlo en ios moldes, se esparce de iforma
perfecta y forma una capa, exacta de dickos moldes, en
liso o en relieve, gue se prensa coin la capa de hormigdn
corriente en semiseco y se deposita después de 24 horas en una

45 pila con liguido de la misma preparacidr de dcido y agua
anterioruente expresauo, en cuyo baiio debe permanecer 24
horas mds.

‘Sobre el plato de acero de los moldes se colocard
caGa vez y previamente un papel celofér o un plato de

50 . cristal que ‘quedardn zdlheridos a la superficie de las
baldosas y se desprenderdn por si mismos a las 48 lioras
después uel bafio, procediénaose, entonces, al apiladc para
el Iruguszdo, gue durard, aproximudasente, 20 dias y se

verificaréd ccr preferercia en locales o compartimientos

-t

55 amparados del sol, el aire y teuperwturas exiremas.
- ’ oo . ’
Cuando se degee obi.ner un desprendimiento mis ré-
pido del papel celofdn o del plato Ge cris.al y, de igual
- - . = - 1y oy - - o .u:-' . = 3
Torma en las estaciones de veuperaturs nag fria, se oca-
sionard una (iferencia de temperutura entre la baldosa
. . o o . . 2
60 y el molde calentando ‘ste por medic de una disposicidn
adicional adecuada,como por ejemplo, de resisvencias
’ -
eléecuricas.
Después del secado o Iraguado se Ga a la superficie
de las plezas ubta mano, a mufieguilla, de aceite de resina,

I

65 aceite de linaza y dcido bdrico ern polvo, en las mismas
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proporciones, y se irota, para secarlas) con uua bayeta,
coun lo cual se elimina alguna impureza, si existiers, sir-
viendo al misme tiempo é€sita operacidn pars Tiiar el color
é imperumecabilizarlo.

El producto indusitrial reéultante, ademds de que
toda la materia prima, és de produccidn nacional, ofrece
particularidades de resistencia y uspecto superiocres a
todos los conocidos hasta noy &fa. s irrayable y por
electo de la saturacidu total Getullada,el color quéda
distribuido e¢p boda la masa de tal msmnera que su brillan-
tez es similar al esmzlte o la porcelana v rgrmanente e
indeleble por muy Gurc que ses el roce y el desgaste.
Esta miéma condicidn pernite un moldeado y prensado per—
fectos, de manera gue las piezas resulten matemdticauente
exactas en todas sus dimensiones, asegurandc una gerlecta
colocacidn sin desviaciones ni desigualdades en las jun-—
tes, lo yue facilita extraord.nasrizmente la labor ce los
operarios scladores, aumentzndo su rendimicntp.

N O T A

Descrito suficientemente ¢l irvento, asi comec la ma-
nerc de realizarlo en forma practica, ha de hacerse cons—
tar que lo expuesto es susceptible de modificaciones de
detalle, en cuantc no alteren'su vrincipie Fundamental.

En resmmen; la patente recaers sobre las gigulicntes

REIVINDICACGIOUNES

le.- Procedimierto pars la fabricacidn de wosaicos,

- . ’ R . )
baldosas y losas para pavimentcs, socalos y uecoracos ar-
tisticos, en lisc y relieve, caracterizuado porqyue en pri-

mer lugar, se uaripulan,: como mabterias priics,cemento,

warmcliva, cal, caipolin y colorantes, en polvo impalpable
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bz proporcién cuantitativa, en una méquina megcladora en
s€co y Gurante el tiempo necesario para gue resulte tna
mezcla periectauente houmogdnea,

28.~ Procedimiento, se¢gin la réivindicacidn ante-
rior, carasciterizado porgue se prepars agua acidulada
echando dcido sulfirice y bdrico, ei proporcidn del 50%
cade uno, en un recipiente que contenga agua e. jgual can-
tidad a la de los dos écidos, & cuyo contacto se produce
una efervescencia bullidora que descompone el bdrico e
una vez gue se enfrie, se le afiace ugua hasta que quede en Ppro«
porcidn del 2 por mil, amasdndcse un morterc de csta mez—
cla con la antericrmente hechna de materias Primas, el cual
queda en forus de caldo espeso gue, al de;ositarlo en los

moldes, se esparce perfectamcnte y forma una capa exacta

de dichos molues, en lisc o en relieve, que se prensa con

la capa habitual de horuigdn corriente en se.iseco ¥,

' - = > . -
despi¢s de 24 noras, se deposita en unu pila cou up 1i-

guldo d& la misma preparaciou e 5010.0 J 8gua anterior-

)

mente expresado, eu cuyo bafo ha de permahecer 24 noras
rFl 3
HESe ;
38.~ Procedimiento, segin las reivindicacicues apte-
riores, caraclerizado porgue, sobre el ylsio de acero de
n 4 . 5
los moldies, se colocara, cada vez y previamente, un papel
Ny N . . - - .-
gelofan o un plato de cristal, gue quedardn adkerides z la

superficie de las baldosas y se desprenderdn por si mis-

. bt a N - P ’. = -~ B
wos a lus 48 horus desp.fs .ol buiioy procealénuose, en-

tonceg, ai apilado para el iraguado, que durard, aproxi-
madamcute, 20 dias y se verificara con preierencia en
locales o compartimentos amparadcos ¢ el sol, el aire y

temperaiuras extreunas.
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48.~ Procedimiento, segln la reivindicacidn anterior,
caructer zado porque, cuanio s¢ desee obtener un espren~-
dimiento més répido del papel celofen o del plato de cris-—
de igual iorua en las estucioncs uds frias, se
ocasionard una Giferencia Ge temperatira cntre ia baldosa
7 el mclde calentamio €ste por nedio de una disposicidn
adicional adecuada como, por ejemplo, de resistencias
elécuiricas.

5&,.- Procedimierto, segﬁn las relivindicaciones ante~
riores, caracterizado porgue, despi€s el secado o Fragua-
do, se da a la superficie de las piezas una mano; a mufle-~
quilla, de =ceite Ge resina, sceite de lirvaza y dcido bd-
rico en polvo, en lus mismas proporciones, y se Irota
para secarlas, con uta bayeta, con 1o cual se elim na. al-

guna imgureza, si existiera, y, al propio tlempo, se {ija

e imperaeablllizz el color,.

[+)
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B2.- "Procedimiento pura e fabricacion de mosaicos,

4 -
baldosas ¥ losas para pavimenios, zocalos ¥ decorados ar-

’ s . E
tisticos en liso y relieve'.
sezdn yueda sustanciaimepte descTitc en 1u presente

: ritas 8 miauine o
memoria que consta de seis hojas €SCTLVAS A& mgguine por

une sola cara.

Nadrid, 4 de octubre de 1550,

s Tl AGUILAR.
JUSE BCNSORIU AG

"HANCISCO GARCIA Lp: 5
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