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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A *

pon VEINTE anos

a nombre be FHE HEMIIHAY & BARTLETT MANUFACTURING COMBAEY, e n t i­

dad norteamericana, establecida en 30 Echo Lake Road, watertown,

Connecticut, Estados Unidos de Amárica, por:

"IN3J0RAS INTRODUCIDAS EN IA  MANUFACTURA DE REDES DE PESCAA.

El presente invento se r e f ie r e  a mejoras en redes y, 

más particularmente, se r e f ie r e  a redes para pescar y a laá  cuer­

das para la  fabricación y reparación de ta les  redes de pesca.

Durante un largo periodo de tiempo la  costumbre ha 

sido la  de producir filamentos a p a rtir  de cuerdas de algodón, 

lin o  u otras fib ras vegetales que, bajo la  acción del so l, del 

agua, del desgaste y de los esfuerzos, tienen una vida r e la t i ­

vamente corta. - *

Las ventajas de las cuerdas de resina s in té tica , 

ta les  como las de Nylon, Orion, Tereleno, y sim ilares, en cam-
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Paraeión con e l algodón, lino y otras fib ras  vegeta les, ha 

sido apreciada desdo hace mucho tiempo, y se han hecho an­

tes de ahora esfuerzos para emplear ta les  cuerdas de r e s i­

na s in té tica  en redes de pesca para aprovechar de este mo- ' 

do la  res istenc ia  superior, la  res istenc ia  a la  putrefacción, 

e tc . ,  que proporciona e l uso de ta les cuerdas.

Tales esfuerzos anteriores para emplear coraos 

nos de Pylon y sim ilares en la  construcoión de redes de pes­

car, no han encontrado, sin  embargo, un éx ito .ap rec iab le , ya 

qste se comprobé hace tiempo que, a pesar dal anudado de los 

cordones en sus cruces respectivos, ta les nudos se abrían 

incluso al flex ionar ligeramente la  red, con e l resultado de 

que los tamaños predeterminados de la  g a lla  de la  red se per­

derían, .quedando prácticamente in ú tiles  dichas redes de pes­

car.

31 objeto principa l del presente Invento es 

e l de crear una red superior hecha de cordones de resina s in ­

té t ic a  y en la  cual los cordones componentes quedarán en trela ­

zados en sus cruces, para conservar de este modo los tamaños 

predeté aniñados de las mallas a pesar del fl&xionado repetido 

do la  red.

Otro objeto es e l de crear cordones hechos 

de material s in té tico  y adecuados para la  fabricación y re ­

paración de redes de pescar del carácter a que se &ace referen

cia .

Otro objeto del presente invento es e l de- 

crear un método mejorado por e l cual pueden producirse cordo­

nes de material s in té tico  do una forma que hac#- ta les  cordo­

nes adecuados para su uso en redas de pescar.
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Otros objetos y ventajas aparecerán a los técnicos 

a l le e r  la  presento descripción.

Estos objetos se consignen por los me dios represen­

tados en los di ta jos  anejos, en los cuales:

La í i g ,  1 es una v is ta  esquemática, principalmente 

en sección, de un aparato adecuado para preparar cordones de 

resina s in té tica  para su uso en redes de pesca, de acuerdo 

con e l presente invento.

la  figu ra  2 es una v is ta  en corte transversal a esca­

la  ampliada le un cordón una vez que e l mismo ha sido tratado 

por e l  aparato ilustrado en la  figu ra  1.

ña fi.g-, g es una v is ta  en alzado de un fragmento de 

la  red de pesca que incorpora el presente invento.

La f i g .  4 es una v is ta  en seccidn de un d e ta lle  arran­

cado dada por la  línea 4-4 de la figu ra  3; y

la  i i g .  5 es una seccidn fragmentarla de un punto ¿e 

unidn de la  red de pesca representada en la  figu ra  3, con e l 

nudo representado en forma suelta para ilu s tra r la  interconexión 

preferida  de los cordones.

31 material d e l cual los cordones o cuerdas del pre­

sente invento pueden prepararse para su uso en redes de pescar 

del presente invento, puede ser do una amplia variedad de r e s i­

nas s in té ticas o combinaciones de las mismas del tipo bien co­

nocido "gran polímero" o "Súper polímero". A modo de ejemplo, 

-?1 llylon (poliamida), el Orion (poliacrilato o a c rilo n ltr ilo ),

y e l  tereleno (p o lie s te r  de te re fta la to  de e t i le n g l ic o l )  son

admirablemente aptos para la presente fin a lid ad , ya aisladamen­

te o en diversas combinaciones. Las resinas s in té ticas a que se
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liaos re fe ren c ia , se ca rac te r iza ren  condiciones normales,

^op nn alargamiento re la t í  varante elevado, una ^memoria plás- 

^iea* y otras ¿e fic ien c ias  <yie, en ausencia del presente in ­

vento, harían que ta le s  rebinas fueran inadecuadas paraau 

hso en redes de pescar.

Para hacer que los cordones o cuerdas s in té t i­

cos de la  naturaleza a que s e . ha hecho re ferencia  sean ade­

cuados pa '̂a su uso en la  fabricación y reparación de redes 

de pesca, pueden emplearse diversos aparatos y una forma pre­

fe r id a  se ilu s tra  en la  ftgura 1 de los dibujos anejos.

En la  f i g .  1 se representa esquemáticamente una 

estructura hueca que forma una cámara de calentamiento y de 

secado designada en general por la  referencia  lo  y que com­

prende un cuerpo 11 y una cubierta separable 12. Dicha cu­

b ierta  está prevista  en sus extremos respectivamente opuestos 

con aberturas de entrada y de salida a modo de ranuras, 13 y 

14, respectivamente, y á través de las cuales e l m aterial de 

los cordones puede moverse en dirección  longitudinal en una 

forma que se verá en lo que sigue.

3n un plano debajo de las aberturas 13 y 14, a 

que antes se alude, e l cuerpo 11 de la  cámara 10 está p rov is­

to do un calentador designado en general por la  re ferencia  15 

-.,¿3 p-.T -.--reaente caso, tiene la  forma Re un tubo provis- 

te de aletas a través del cual puede hacerse pasar vapor u 

otro .¿gente de ealeuts&íento adecuado en una forma técn ica­

mente bien conocida. Con preferencia , y como se ha represen­

tado, e l cuerno 11 está también provisto de tubos de entra­

da y salida de a ire , 16 y 17, respectivamente, situados jun­

to a sus entremos opuestos, y a través de los  cuales puede
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hacerse rasar a ire .

Situado junto a la  abertura de entra­

da 13 de la  cámara 10 hay un ro d illo  loco 18 debajo del 

cual va situado un carrete ¿e alimentación 19 sobre e l 

cual vuele arro llarse la  reserva de cordones de resina 

s in té tica  a tra tar.

Untre medias del r o d il lo  loco 18 y 

e l entramo adyacente de la  cámara 10 hay un depósito 20 

abierto en su extremidad superior y destinado a contener 

una reserva de material de recubrimiento a describ ir lue­

go en esta memoria. Como se ha representado, los bordes 

superiores de las paredes la te ra les  respectivamente opues­

tas do dicho depósito, están cada uno de e llo s  provisto , 

respectivamente, de o je tes  de guia 21 y 22, al paso que, 

montado en'esencia en e l centro sobre la  su perfic ie  su­

perior del fondo de dicho depósito hay un o jete de guia

23 situado debajo del n ive l de m aterial de recubrimien­

to en dicho depósito.

A su ves, situado entre medias del depósito 20 y 

la  extremidad adyacente de la  cámara, hay un par de placas ^  

compresión 24 y 25, respectivamente, situadas encima y debajo 

del trayecto de movimiento del cordón o cordones y, con pre-. 

ferencia, con caras in ter io res  de f ie l t r o  u otro m aterial ade 

cuado que puede ser comprimido contra dicho cordón para actuar 

como d ispositivos de escurrido o d ispositivos de retención pa-
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ra  finas que Inego se describirán. Dichas places ue cocipresidú 

24 y 25 pueden ajustarse le  molo forzado una hacia otra para - 

coger io r  rozamiento un cordón que se extiende entre e l la s ,

au una forma adecuada cuaJ. quiera.

5 Si tu al. o junto a la  extremidad de la  derecha de la

cámara 10 hay un ro d illo  loco 26 solare al cu.al pueden pasar 

uno o más cordones después de haber tocado un ro d il lo  de r e ­

cubrimiento 27 con los finos que se verán luego. Dicho ro d illo  

- do re cubrimiento va montado libremente para rotación de modo 

10 que su porción in fe r io r  se entiende dentro de un depósito 28 

para recoger material liquido contenido en e l mismo.

Situado debajo del ro d illo  loco 26 hay un carre­

te da recogida 29 que puede ser accionado por cualquier me- 

l io  motor adecúalo, como se conoce bien en la  técnica t e x t i l .

15 DI aparato arriba descrito está destinado a tra tar

oordonos do material s in té tico  para lleva r a cabo el.presente 

invento y puede explicarse en este momento que la  expresión 

"cordón*, según se emplea en osta hemeria, pretende cubrir ma­

te r ia le s  sim ilares a cordones que, en e l comercio, llevan  a 

20 veces e l nombro de "cuerdas* "Cordeles* y vocablos sim ilares, 

ya que e l diámetro del denominado cordón puede variar amplia­

mente, según la  naturaleza de la  red que ha de producir, ios 

cordones a que se hace re feren c ia  son usualmente cordones com­

puestos, os decir, que están formados de una pluralidad de f i -  

25 lamentes individuales torcidos juntos en una forma bien conoci­

da en la  técnica.

Como so verá con más d e ta lle  por lo que sigue, e l

presente invento considera ol recubrimiento da cordones de ma-
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f e r ia l  s in té tico  con un recubrimiento re s ilie n te  y e l e s t ira ­

do y secado de los cordones después de recubrirlos y en pre­

sencia de calor desde y por encima de 658 c hasta una tempera- 

tura más elevada que queda por debajo del punto Re rotura de 

los condonos mientras estibo expuestos a dicho calor.

Un cordón bruto 30 de m aterial de resina sin té­

tica  es desenrollado desde e l carrete de alimentación 19 y, 

-̂esde .a l l í ,  pasado sobre el r o d illo  loco 18 y por e l ojo 21 

depósito 20. Dicho cordón 30, como antes se ha dicho, pue- 

^  '-"Star formado de cualquier resina s in té tica  o combinación 

las mismas, y en condiciones normales, según están almace- 

-lauos en e l carrete de alimentación 19, dichos cordones se 

^a^.c te rizan  por un alargamiento relativamente grande en las 

-^-nuanes ae o y ,  por consiguiente, son capaces de ser 

estirados en gran medida.

31 cordón bruto 30, después de pasar por e l ojo
** f̂¡ V-.

21, pasa hacia abajo por e l material líqu ido de recu- 

-ilmrento ni ael depósito 20 y a través del ojo de guía 23 dél

"ímo. Picho material do recubrimiento se describ irá  luego.TÍÍ:

A3 m". - .acantonar s i ojo do guía 23, e l cordón bruto, con el recu- 

Amento o l sobre é l ,  sube p)or e l ojo de guía 22 sobre e l bor- 

^up^rior del, depósito 20, desde a l l í  entre las placas de 

compresión 2<= y 25, donde puede ser eliminado e l exceso de ma- 

te recuorimiento, y donde, sobre el cordón húmedo y re -  

o -̂én recubierto es e jerc ida  una res tr icc ión  por fr ic c ió n .

Después de pasar desde entre las placas de com- 

fPs^¿ón 24 y 25,s i cordón, con su recubrimiento todavía húmedo,
na: "* "or la  abertura de entrada 13 dentro de la  cámara 10, de¡
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¿e a l l í  hacia fuera por la  abertura de salida 14 en estado 

virtualmente soco con un recubrimiento re s ilie n te  32 v ir tu a l­

mente seco sobre ó l ,  proporcionado por e l  secado del material 

líqu ido do recubrimiento 31 antes descrito .

5 Después de s a lir  como se ha descrito , desde la

abertura de sa lida 14, dicho cordón pasa por encima del rod i­

l lo  de recubrimiento 27, que ap lica  a dicho cordón cualquier 

reeubri3niento adecuado anti es tá tico .

Despuós de abandonar e l ro d illo  de recubri- 

10 miento 27, e l cordón pasa por encima del r o d illo  loco 26,

desde a l l í  hacia abajo a encima del carrete de recogida 23.

1.a res tr icc ión  impuesta al cordón por las 

plaoas de compresión 24 y 25 o su equivalente, hace que la  

porción del cordón situada entre dichas fla cas  de compresión 

pg y e l carrete de recogida 29, sea estirada por la  tracción del 

carrete do recogida 29. la  tensión bajo í *  cual es mantenido 

e l cordón mientras pasa a travós de la  cámara 10, es desde 

aproximadamente 30% a aproximadamente 65% de.su res istenc ia  

a la  rotuya en soco, aunque la  tensión preferida  es aprexima- 

20 lamente de 50% do la  res istencia  a la  rotura en seco del cor­

dón.

El calentador 15 c su equivalente es operado 

de modo que ca lien te el cordón revestido mientras pasa a tra ­

vós de-la  cámara 10, de modo que cuando dicho cordón sale por 

25 la  abertura 14 de la  cámara 10, su recubrimiento está seco y 

su temperatura fa3Í como la  del recubrimiento) está entre e l 

punto de ebu llic ión  del agua y unos 1933c, siendo aproximada­

mente 1103C la  temperatura preferida .

-8 -
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31 cordón comnuesto bruto 30, despuás de abandonar 

e l  carrete de alimentación 19, como antes se ha descrito , es 

recubierto primero y estirado luego, calentado y secado, con 

e l  resultado de que el alargamiento es reducido y el recubrí- * 

miento es unido firmemente a los filam entos,los cuáles,en su 

condición estirada están designados por los mimaros de r e fe ­

rencia 33 en las í ig s .  2 y 4.

Aplicando e l m aterial de recubrimiento húmedo o l i ­

quido 31 a los cordones de resina s in té t ic a  antes de que es­

tos últimos -sean estirados, e l  agenta dispersor del recubri­

miento 31 hará usualmente que tenga lugar algo de hinchazón 

del m aterial s in té tico , y esto tendrá e l efecto de hacer que 

dicho material de recubrimiento, cuando está seco a la  forma 

32, se adhiera firmemente al cordón y a sus filamentos com­

ponentes, Además, e l procedimiento que se acaba de bosquejar 

asegurará que e l  material de recubrimiento penetrará en los  

in te rs t ic io s  entre los diversas filamentos ta les  como 33, cu­

ya penetración es d i f í c i l  de conseguir si e l  recubrimiento 

es aplicado mientras e l  cordón está tensado. En la  f ig .  2, 

se representa un cordón típ ico  terminado, e l  cual está  com­

puesto de una pluralidad de los filamentos estirados 33 to r ­

cidos juntos para formar tres (más o menos) grupos y con e l 

m aterial de recubrimiento re s ilie n te  y seco 3 2 penetra&o. 

dentro de los in te rs t ic io s  existentes entre los filamentos

33 y recucriándolos a fbndo.

Despuás de tiaber sido sometido a l calor y al es­

t ira s  i  e n to su te s 

con su recubrími€

leucicnados, e l  cordón ce resina s in tó tica , 

ito r e s ilie n te  32 seco, tendrá ahora un

..a -
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aiargami auto mucho
0.0 ̂  e gj*; t Q de al i:

menor que en o l  estado.en  que era  re tirad o  

oarre te  de alim entación 19. Con ira  d ren ó la , e l procedi­

miento m'riba do so rito  se l le v a  a cabo ¿e modo que se deje e l 

cordón resu ltan te con sólo aproxiiaadenente desde 10 a 20% de 

5 alargam iento. 31 auMOnto en e l  diámetro del cordón revestido

terminado será,non ^  o fe ren d a , de 10% mayor, en esencia, que. 

e l  cordón "bruto. *

Cuando se humedece luego en agua a tercer aturas 

normales, e l cordón re cubierto y terminado del presente inven- 

10 to no se contraerá, ya que para todas las temperaturas más ba­

jas de unos 11 a 3.453 por encina de la  temperatura a la  cual 

fuá secado e l cordón, ha sido suprimida la  "memoria .p lástica".

31 material líqu ido de recubrimiento 31 a que antes se ha hecho 

re rerancia, puede tenor una gran variedad de composiciones,míen­

lo  ¡/ras satisfaga el requ isito  básico de ser combatible con e l ma­

tera a l de los cordones de resina s in té tica  propiamente dichos,

aoniera al mismo y tenga un grado mayor de cemgrreaibilidad. 

que e l material del cordón mismo.

3ntre los nuioerosos materiales re s ilie n te s  de re- 

-Liento adecuados para, su uso al rea liza r  e l presente inven- 

"O, ^os siguientes servirán para la  fina lidad  de ejemplos espe- 
cj- - .̂oo 3 pre fe r i do s ;

'.1) 70 partes de emulsión acuosa de p o lio s t ir o l (40% de 

sólidos)., lo  partes de fta la to  d ie t í l ic o ,  y 20 par-
5̂ . j -ms ae agua, aplicado a la  temperatura ambiente;

Í 2 ) i  parte de poliamlda 8 -8 , 2 partes ¿e agua y 8 partes 

ue alcohol e t í l ic o  (95%),a ílioade a unos 54-658C.

-1.0-
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(3 ) 33 partes de bu tíra l p o l iv in í l ic o  (emulsión 40%), 4o 

partes de agua, y 5 partes de s í l ic e  polimerizada en una 

dispersión a l 20%, aplicado a la  temperatura ab len te ;'y

(4 ) 1 parte de poliamida 8-8, 2 partes de agua, 8 partes de

g alcohol e t í l ic o  (95%), y 0,3 partes de p la s tifican te  en

forma de f t  alato de di b u tilo , de d ie t i lo  o de d im etilo , 

aplicado a la  temperatura ambiente.

A los  tócnicos se le s  ocurrirán por si mismos muchos otros mar­

te r ía le s  de recubrimiento re s ilien te s  adecuados, a partir  de 

10 las menciónalas soluciones típ ica s  ilu s tra t iv a s , y de los men­

cionados requ is itos a e x ig ir  a l m aterial de recubrimiento. Ha 

de entenderse, sin embargo, que es p re fe r ib le  s-iempre que ex is - 

[ ta algo de agua en e l líqu ido de recubrimiento, ya que e l agua

y e l calor so combinan on medida notable para suprimir la  memo- 

. 15 r ia  p lástica  del m aterial s in té tico  y ayudan así a ev ita r  la

abertura de los nudos de una red de pesca que, se explicará 

en lo  que sigue.

Los cordones estirados, p re - fija d o s , endurecidos y 

recubiertos ( f i g .  2 ), producidos en una forma como la  an terior- 

2C mente descrita , pueden re c ib ir  la  forma de redes de pescar en 

cualquiera de los modos usuales ta les  como, por ejemplo, en la  

forma indicada en las í lg s .  3 y 4, en la  cual una serie  de ta ­

les  cordones designados respectivamente por los mineros de r e ­

ferencia  34, 35, 36, 37, 38 y 39, se llevan  hacia delante y ha- 

25 cia  atrás en caminos diagonales y se entrelazan como en 40 con 

los cordones adyacentes. Los nudos empleados pueden variar, pe­

ro usualmente sen del tipo denominado "de bo lina". Teniendo los 

cordones entrelazados tratados como antes se ha descrito, los

-11-
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nudos, una ve:: formados, no se abrirán, después de que han s i ­

do apretados en su s i t io ,  con e l  resultado de que se conserva­

rá e l tañadlo predeterminado de la  malla de una red, ta l como 

la  representada en la  Ü g . 3, a pesar de largos periodos de 

5 uso y de la  inmersión repetida en agua y d-e los  secados r e i t e ­

rados.

I,a figu ra  5 pretende ilu s tra r  e l carácter de los 

nudos particu lares representados, pero antes de haber'sido apre­

tados, y también ilu stra r e l resultado del empleo de cordones 

10 de resinas sintéticas, que no poseen las características del 

presente invento. Si los nudos de la  figu ra  3 se abrieran a 

la  forma ropa?esentada en la  f i g .  5, los cordones se d es liza ­

r ían  unos con respecto a otros y la  malla se destru iría  y la  red 

de pescar quedaría virtualmente in i it i l .  De hecho, se ha compro - 

15 bado que con un manejo tan breve como e l que se requiere en­

tre  la  formación de una red de pesca y su embalado y desemba­

lado, los  nudos formados de cordones de material s in té tico  

ordinario so abrirán, al paso que, en la  práctica e feh tiva  

de la  pesca, las redes del presente invento quedarán firmemente 

20 anudadas y sus mallas quedarán permanentemente ajustadas.

Además de re c ib ir  la  forma de redes de pesca, co­

mo son fabricadas de ordinario, los cordones d e l presente in ­

vento se emplean también en la  industria pesquera con e l ' f in  de 

hacer reparaciones, en e l caso de que ocurran roturas en las re - 

25 des segán se produjeron in icialm ente.

SI invento puede llevarse  a cabo en otras formas 

especificas que las que se han expuesto en esta Pernoria, sin 

apartarse por e l lo  del esp ír itu  y de las características esen-

-12-
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d a le s  del invento, y 3as actuales rea lizaciones , por consi­

guiente, han de considerarse en todos sus aspectos como i lu s ­

tra tivas y no como re s tr ic t iv a s  y todos los cambios que ca i­

gan dentro del s ign ificado y de la  gama de equivalencias de 

5 las reivindicaciones anejas han de entenderse como compren­

didos en e lla s .

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presen­

tada en los Estados Unidos de America e l  5 de Octubre de 1949, 

bajo e l nS 119.578, se acoge a los benefic ies*de l a rtícu lo  51 

10 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industria l.

N 0 T A 4

Los puntos de invencidn propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta  patente de invencidn 

en España, por VEINTE años, son los sigu ientes: 

lg  19.- Mejoras introducidas en la  fabricacidn

de cordones recubiertos diseñados y destinados para su uso en re 

des de pasca anudadas, caracterizadas porque los mismos compren­

den un ndcleo formado dé una resina a intdtica muy polímera y es­

tirado y fijado  para hacer e l ndcleo esencialmente re fracta rio  

SC a la  contracoidn, cuando e l  mismo es mojado a las temperatu­

ras ambiente, y un recubrimiento adherido a dicho ndcleo, cuyo

-13-
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recubrimiento es más blando que-el material de dicho nácleo es­

tirado y fijado.

29.- Mejoras segán se reivindican en el punto 1-, 

caracterizadas porque e l nácleo a recubrir consiste en una plu- 

5 ra li dad de filamentos. *

33.- Mejoras introducidas en la  fabricación de re­

des de pesca consistentes en cordones, que están anudados entre 

sí a intervalos para formar la  malla abierta de la  red, y que 

están recubiertos segán se reivindica en el. punto 1 o en el 2,

10 caracterizadas porque el recubrimiento da un cordón está in t í­

mente aplicado el recubrimiento de otro cordón en las porciones 

anudadas entre si de la  red.

43.- Mejoras introducidas en la  producción de cor­

dones que están recubiertos de acuerdo con los puntos 1 o 2, cu- 

15 yas me joras incluyen aplicar un recubrimiento liquido a nádeos 

de resina sintótica muy polímera antes de las operaciones subsi­

guientes de estirado y fijación, incluyendo dicho recubrimiento 

líquido sólidos suficientes para formar, cuando está seco, un re ­

cubrimiento más blando que los nádeos acabados, estirar luego di-

20 chos nádeos en una medida que no es esencialmente menor de 30%

de la  resistencia a la  rotura en seco de dichos nádeos pero que 

es menor que la  resistencia real a la rotura de los nádeos en las 

condiciones a que se ha hecho referencia, y someter dichos nádeos 

y sus recubrimientos mencionados a la  acción de calor por encima 

25 de 543 C y por debajo de la  temperatura a la  cual dichos nádeos

se romperían mientras están siendo estirados como se ha descrito y

comunicar con ello  capacidad de retención de los nudos a dichos ecr
*

dones re cubiertos cuando sean mojados en e l uso.
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52.- Mejoras seg&n se reivindican en el punto 49, carac­

terizadas porque el recubrimiento liquido incluye también agua.

69.- Mejoras según se reivindican en el punto 5^, que 

comprenden estirar los núcleos mientras el recubrimiento está 

todavía en estado liquido y calentar los núcleos por encima del 
punto de abullicián del agua y por debajo de la  temperatura de 

rotura del núcleo estirado.-
79.- Mejoras introducidas en la  manufactura de redes

194808

de pesca.
Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, 

representado en el dibujo que se acompaña y con los fines que 

se han especificado.

Ésta Memoria consta de quince hojas escritas a máqui­

na por una sola cara.

Madrid,

.1 SENE 35!
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