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Revest;mientd en relievb.

Folicidante: CEGEDUR GP., entidad francesa, residente en 66, Av.
Marceau, PARIS 62. (Francia). -

'f‘ El presente Modelo de Utilidad se refiere & un reves-

e
.

[

o

:E:timiento en relieve, para grandes euperficiés, del tipo oons ti~
..+ tuido & base de planchas que se fijan a la superficie a .recubrir,
-.': mediante los correspondientes soporte.

Do aene ‘ Es conocido revestir grandes superficies de construc-
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ciones con elementos que tienen ya sea una misién protectora ol
bien una misidén decorativa, |
.Las'baldoéaa planchas de,mayélicd o de metal son ap-
tas para cumplir ﬁnaaﬁ btra de gstas misiones, pero no permi-
5. | ten obtenér un ef@cté:décoraﬁin en felievea |
Se han propuesto placas o panales de metal que tie~
nen una forma de punted de pirdmide Ge ﬁase fecténgulaf o cua-
drada, obtenidas ya sea por embutido, méldeo:o por plegadc. Es|
tas soluciones presentan todas ellas algunos incbnvgnientea.
10. Las placas de chapa embutida requieren_la confeccidn!
de utillajes costosoé, y no pueden ser tan altos como se desea,
ya que la profundidad de ewbutido estd limitada por la elonga-|

cidn del metal. Ademds, son precisos tantos utillejes como va

riantes de formas o dimensiones haya.
15, Las placas colocadas son de un peso elevado, &a que |
es dificil moldear paredes delgadas., Presentan ademds un esta!
do superficial irregular, lo que es perjudicial para los efec-
tos estéticos buscados,

Las placas piramidales plegadas no son cémodas de re;

1

20, lizar y requieren una mano de obra importante.
e 05t La presente invencidén se refiere a un revestimiento
.. para grandes superficies arquitecturales constituido por yux-

. taposicion de elementos de chapas plegadas, siendo las chapas

utilizadas preferentemente de aluminio o de aleacidn de alumi-!
25, nio, eventualmente anodizadas y colorecadas o pintadas o laca~
° das o revestidas de una capa de materia plastica., Estas cha~ |

< |pas pueden ser igualmente perforadas o grabades previamente 8]

El revestimiento segun la invencion es particularmen

i
|
|
gun las técnicas conocidas. , , |
!
|
|

30:° " |te interesante & causa de su utilidad en el aislamiento aciet
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‘|las instalaciones eléctricas y de calefaccion, ventilacion, ol

co y e8t0 en un tiempo donde la lucha contra los perjuicios y
especialmente contra el ruido toma una 1mportancla considera-
ble. | L

Los reveatiﬁientos actualmente comocides, realizados
especialmente con este fin (del simple agréﬁitado”del hormigén
a paneles simétficba j'péraleloa) no elimihan el fendmeno de
resonancia. Por el contrario, ‘1a yuxtaposicion de elementos
de talla, forma y/o disposicionee difareﬁtes, asegura une re-
fle;ion difusa, ademas de la dimqnsion muy,sensible del nivel

acustico. Debe observarse que el revestimiento éegﬁn lé'inveg

{cion, es utilizaple ya sea en revestimiento_exteridr de edifi—]

cios, o bien en revestimientos interior, entre otros,'para las|
salas de junxas, de espectaculos, los lugares publicoa (cafes,%
restaurantes, estaciones metro, garajes,'etc.) ¥y sobre todo !
donde el ambiente acﬁético es agresivo. ?
Ademis, el revestimiento segun la invencidn, puede |
en caso dado, sustitulr completamente a un tabique de separa-
cién. En todos los casos donde se disponga delante de una fa-
cheda, permite disimuwlar las imperfecciones de ¢ste, y por tan

to evitar, su perfecto acabado. Permite igualmente ocultar.

o

matizacidn, etc. (debe observarse que las chapas son diécopti-;

_|nuas y que su forma determina pasos libres). Estas mismas abej

l. turas, segun posiciones especialmente estudiadas, son suscepti’

bles de asegurar una reparticion funcional del calor, de la -~

iluminacidon y de la ventilacion.

Finalmente, el revestimiento segin la invencidn tie-

ne un aspecto decorativo muy interesante,

De acuerdo con la invencion, las planchas gue consti_

tuyen el revestimiento, se pliegan parcialmente segin uns l¢neq
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de doblez, por lo menos, y presentan al menos dos de sus bor- :

des opuestos paralelos entre si y a la linea de doblez citada.

Esta 1{nea de plegado se encuenxra nds. proxima a uno
de los bordes paralelos que al otro, de modo que los planos -
que forman el diedro sean desiguales, para formar un conjunto
asimétrico. : ‘

Las planchas as{ configuradas se montan por los bér—
des paralelos citados, en sendos soportes péralelos fijados
previamente a la superficie & recubrir, Dichos soportes pre-
sentan, por su cara e#terna, un canal lqngitudinal, entre cdya
paredés se introducen los extremos adyacentes de dos planchas

0 elementos consecutivos,

La separacion entre soportes puede ser variable, ﬁe-

ro constante entre caua dos de ellos, de modo que la separa-
cion entre los bordes paralelos de todos las planchas o elemen'
t0s correspondlentes a una misma tila, sea igual.

A las planchas se las dota adends de una 1{nea de do
blez mexima & cada uno de los bordes paralelos, que delimiten
gsendas pofciones extremas, a modo de patillas, destinadas a in
troducirse en los canales de los soportes, quedando estas por-
ciones o patillas de. cada dos planchas o elementos'adyacentes
correspondientes a dos filas consecutivas, adosadas entre ‘si.

Los bordes de las paredes del canal de los soportes,!
pueden doblarse hacia adentro para formar sendas bestaﬁas,-en—
tre las que se introducen los bordes de las planchas para su i

retemcion.,

También, para conseguir una mejor fijacion de las |

planchas en los soportes, los bordes rectos pueden reflejarse g
sobre si mismos, ‘

AUn pueGe mejorar la retencidn de las planchas por =
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tan las mismas partes o elementos,

" "11{nea 6 parelela a estos bordes, para formar un diedro cuyos —;

lcon spporfes parglelos 13, 14 figura 7y 9.

interposicion, en el canal de 1os sdpbrtés de material eldsti-!
co. ; ' | |
La invencidn serd ahora descrita con referencia a lo
dibujos adauntos, -que 11ustran qiertas formas de realizacion
de la invencion pero que no tienen ninsuﬁ caracter limitativo.

En las figuras de los dibujos, las- nismas’ referencias represen

Las figuras’l ¥y 2, son seccionés tfansveréales de -
dos variantes de elementos o planchas para revestimientos se-
gun la invencion, } ’

Las figuras 3 a 6, representan vistas en planta de
élgunos elementos para el revestimiento segun la_invenciona
o la figura 7, representan una realizacion del'revesq;;
miento obtenido segun la invencidn.

La figura 8, representa la seccidén de un soporte pa~
ra el revestimiento segin la invencidn. | |

lLa figura 9, representa otra forma de realizacidn

del revestimiento obtenido segun le invencidn. _

Segun le invencion, el elemento 1 para él revestimiei
to en chapas plegadas (figura 1) se caracteriza porque se obti
ne a partir de un elemento de chapa plano, que presenta_neceq&

riamente dos bordes paralelos 2 y 3, siendo los otros bordes ¢

. ]
y 5, de forma cualquiera porque e8 plegado a lo largo de una !

: |
dos planos 7 y 8, son-desiguales y porque es adenas, plegado ai

lo larzo de dos 1ineas 9 y 10, situadas a una corta distancie
de los bordes 2 y 3 para formar orillas mds porciones a modo ¢

patillas 11 y 12, que sirven de enganches,qde pefmiten fijarle

Estos soportes son, por ejemplo de perfiles en T Yy -
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son & su vez fijados e la Superficie é decorar por medics conc?
cidos, siendo la aistancia ent*e soportes igual a la distancia‘
e. figura 1, entre las patillas 11 y 12,

Las patillas 11 y 12, pueden estar perforadas de ori
ficios para el paso de pernos o tornillos de fiaacion. o par—
cialmente replegadas o incurvadas para permitir fijar el ele~
mento & sus soportes,

El ancho de las planchas en el sentido de las lineas
de plegado 6,9y 10 del elemento, segun la invencion, puede
ser cualeSQulera. mas grandes, mes pequeuas 0o iguales a laase-!
paracion entre las patillas 11 y 12. la arista 6 ‘:puede ser g-
demas mis o menos redondeada,

Los slementos segun la invencion estdn colocados 80~

bre sus soportes 13 y 14, de dos formas; ya ‘sea con el pllegue
6 mas cerce de 13 que de 14, o bien inversamente con el plie-.
gue 6 mas cerca de 14 que de 13, '
Merced a la asimetria de los planos 15, 16 y a 1la po
sibilidad de montar sobre un mismo par de soportes paralelos
13, 14, eclementos segun la invencidn cuyo unico punto comun
obligatorio es la igualdad de las separaciones entre orillas y
cuyas otras dimensiones, formas y colores‘pueden ;ariar de for

na completamente caprichosa, se tiene le posibilidad de crear

comodamente toda una infinidad de motivos de decoracion en re-

lieve. &Se puede ademds ser iluminacion por la parte posteriorL

e través de cavidades o vaciados que existen entre elementos =

adyacentes, lo que constituye un medio de accion suplementaris
para decorar las. paredes o techos,
Segun una forma de realizacion de la invencidn, el

elemento 1 es fabricado a partir de una larga banda de chapa

|
i
|
|
|
|

que se pliega ante todo sobre toda la 1ongitud para realizarel
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perfil deseado y que se corta a continuacion segun elementos.
unitarios por medios conocidos de por s{. El plegado puede =

por ejemplo hacerse progresivamente con éyuda de méguinaa a ba
la longitud con ayuda de mdquinas de plegar denominadas corrie

oon ayuda de cizallas o de sierras.

Segun otra forma de realizacion de la ¢nyenoion, el
elemento 1 es fabricado partiendo de una matriz cuyas dimensio
nes son recortadas de antemano y plegando_dicha matriz segun
los pliegues previstos, |

Siempre dentro del marco de la invencion, se puede
elegir arbitrariamente, para un mismo revestimiento de pared
variar separaciones entre paredes de soportes 13, 14 o formar
los elementos 1 segun més de un pliegue 6. _ »

En las figures 1 y 2, se observan secciones perpendi
culares al pliegue 6 de dos variantes de elementos 1 segun la
invencidn e ilustran entre otras, algunas formas de patillas
11, 12 posibles. El corte de la figura l,vgdemés, corresponde
al elemento 1, de las figuras 3, 4, 5 y 6..

En las figuras 3 a 6, se representan unas vistas en

.. |alzado de algunos elementos 1, segin la invencidn y muestran
-+, lalgunas dimensiones y formas caprichosas de los bordes 4 y 5.
ﬁm:'Estos elementos se obtienen a partir, ya sea de chapas de alu-
25.

minio lacadas, o bien de chapas de aluminio anodizadas y colo~

" Ireadas, El espesor de las chapas es de 1 mm aproximadamente,

"|La dimensiodn e es de 30 cm aproximadamente.

la figura 7, representa un revestimiento segun la in
vencion obtenido a partir de los elementos tipo 1 de lae figu-

ras 1, 3 y 4.

se de rodillos de tipo comocido o de un Solo golpe, sobre toda

temente méquinas plegadoras. El recorte ‘se ‘efectua por ejemplo

8

I
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En estas figuras 7, 13 y 14, represehtan los sopor-
tes y estéh'constituidos por un perfil 17 cuya seccidn tiene -
la forma de une T, presentando el ala central de dicha T una
ranura longitudinal 18 en la que se insértéh'lgs patillaspll y
12, de l0s elementos 1 adyacentes (flgura 8). | |

Para 1mped1r a'los elementos 1 desprenderee de sus
soportes, la ranura 18 estd bordeada interiormente de junxas |
de caucho 13 que se cgmprlmen fuertemente contrg,;as paﬁillas
11 y 12, | - |

La figura 8, fepresenta la seccion de un soporte 14,

segun la linea VIII-VIII de la figura 7. Este soporte es de .

aiuminio o de materia plastica y se obtiene por extrusion. Se.

fija a la superficie 20 & revestir con ayuda de tornillos 21.

la figura 9, representa un revestimiento obtenido po
montaje de elementos de la figura 5, seguh un motivo simple.
Los vaciados o cavidades estén referenciados por el mimero 22
en esta figura, | , _ 4

Se pueden combinar diferentemente 1los mismos elemen-
tos 1 de la figura 5'para obtener otro motivo, sin ninguna‘
difiog;tad, por gjemplo decalando, o volviendo las filas A, B,

c, D,llas unas con respecto a las otras,

Los revestimientos, segin la invencion presentan asi|

juna gran flexibilidad de adaptacidn. Son ligeros, faciles de

fabricar y de manipular y pueden ser muy homogeneos desde el

punto_de vista de aspecto superficial, Presentan un valor es-:

tético comsiderable, Ademds, pueden servir de pantallas dota-

‘|das de propiedades correctoras en acustica y son as{ ventajosa

mente ufilizados en las sales de conciertos de cine.o.de tea~

,’1 tro.

Por otra parte, oomo el elemenfo.plano inicial es -
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|eidos, tales como el conformadd. el moldeo o la extrusidn ¥ -ob

una chapa metéiica, dicho elemento conservé la forma que le es
comunicada por el plegado. | .

No ocurrir{a lo mismo i, en lugar de utilizar cha-
pas metdlicas, se utilizerd un material relativamente flexible
rero dificilmente defdrmable de modo permanente, tal como al-
gunas materias plésticaé. En anélogos casos, seria preciso a-
doptar otro método de fabricacidn de estos elementos teniendo
en cuenta l1las propiedades del material a,pbner en.préctica;

Con los polimerbs, se pueden utilizar los procedimientos cono-

tener as{, sin plegado posterior, el pérfil definitivo de los
elementos decofativoé; '

‘Por consiguiente. segﬁn una variant9 de.la invencidn)
se puede formar'uﬁ rpfestimiento en relieve para paredes, mﬁ-
ros, techos, cada uﬁb de ocuyos elementos 1, se obtiene por ple
gado de una’ ldmina plana de matefig piéstioa que presenia ne-
cesariamente dos bordes paralelos, siendo los otros bordes de
cualquiera forma, efectudndose el pleéado. preferentemente, en
el momento mismo del montaje del elemento decorativo sobre sus
soportes. ' .' | |

N O T A |

Descrita éﬁficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera derrealizarlo en la practica, aebe hacerse | -
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Modelo de Utilidad
en Espaiia sobre: REVESTIMIENTO EN RELIEVE; caracterizé#doéé'

por lo sigulente:

18,- Revestimiento en rellieve, del tipo constitufdo
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.| terizado porque el perfil que constituye los sopo?tes para la

,';vredes que forman el canal longitqdinal‘dobladg hacie adentro

*“|para constituir sendas pestaiias entre las qﬁé‘se'infroducén

-hallan doblados o plegados sobre s{ mismos.

- 10 -

e base de planqhas, que use fijaﬁ a la supérficie a-rgéao;ifimgﬁ
dianfe los corrésPondientes Sonfteé ‘caracterizado porquellas
citadas planchas se- pliegan parcialmente segun una 1l{nea de dg
blez por. 1o menos y presentan al msnos dos de sus bordes opues
tos paralelos entre s{, siendo la l{nea de blegado paralela a

dichos bordes y estando mds préxima a uno. de ellos que allptro

L O

de modo que los planos que forman el diedro sean desiguales, y
porque los soportes estdn constitufdos por perfilee‘longifudi—
nales que presentan pdr su cara.externa un canal longitudinél,
entre cuyas paredes se introducen los extremoe'adyacenxeé de |
dos elementos consecutivos, por sus bordes péralelos, siendo
igual la separacién entre los bordes paralelos de’todos los
elementos correspondientes a una misma fila montadoe'enxre-dos
perfiles, .. '

. 28 ,~ Revestimiento, segun la geiviﬁdioégién_l. caragc
terizado porque se dota a las_pladas de unajlideé de dobiéz
proxima a ceda uno de los bordes paralelos, que delimitan sen-
das porciones extremas, destinadas a introducirse eﬁ los cana-
les de los perfiles citados, |

3?,- Revestimiento, segﬁn la rei?indicaoién 1, carag

fijaCién de las placas, presenta la-popcién-extréma de las pa~

los bordes o porciones extremss de las plaﬁchasvpara su reten-
cion. S -

.45 - Revestiﬁiento, segun las réivindicacioneé ly?2
caracterizado porque los bordes paralelos de las planchas se

5¢.- Revestimiento, segin la reivindicecidn 3, carac
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terizado porque entre las paredes del canal del soporie y 1asba
porciones extremas dobladas de las planchés, se &18ponen.8én;
das juntas de material élastico, pararla féfenciénide dichas
planchas,

68,~ Revestimiento en relieve; tal y como'quedahsﬁs-
tancialmente descrito em la presente ﬂembria y en los adjuntos
dibujos, o |

Esta Memoria, consta de once.hojag,_eacritaé a maqui

ng por una sola cara.

Madrid,
CEGEDUR GP., . . i

14 HAR. 1974
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