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E1 Estatufd: vigente sobre Propiedad Indﬂ%tria], de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por -
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo -
por consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, a-
paratos, imstrumentos, procesos de fabricacidan, etc..laz am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha n}ﬁfado

al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidp:con-

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativq»y no

ER

=1imitativa, haciéndola extensiva incluso a los deécubrimiqg

tos de tipo cienti{fico (Arte, 47).

E1 Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recégi;;do
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, coufirma el cff%é;io
legal de que tambien serdn patentables 1los instrumg;€€s, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la fuﬁci@n a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyapn una mejora sustancial sobre 1o ante
riormente conocido. |

Pues bien, a tenor de lo expueéto, y en base al ar-
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invenciéc a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad icdustrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacibn exclusiva que por ella ee solicita, premiando as{ -
los méritos de quien aporta a la industria del pafs una me-
jora efectiva y precisamente comprendida ectre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relaciéc

con el 171, en su nueva redaccién afectada por la Crden de

18 de Noviembre de 1.935).
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La presente invencién se refiere a unas pla-
cas de forjados dg, pisos que constituyen un perfecciona-
miento de la técnica conocida. Para su mejor comprensién
se expondran primeramente las técnicas conocidas y sus ten-
dencias.

Caracteristicas actuales y hacia el futuro en la

realizacidén de elementos en la Edificaciédn.

T tap

Las circunstancias actuales que se pueden prever,

z »

acentuadas hacia el futuro, en cuanto a la realizaciéhtﬂé
elementos constructivos en el proceso de la edificaci§§:
implican las siguientes caracteri{sticas: e

a) Positilidad de maniobrar en el montaje en .obra

elementos de peso apreciable o importante, debido a %a-in-

LY

&
corporacibén cada vez mis comin de gruas y aparatos dg; ele-

a R

vacibén de media o alta potencia. T

<

t) Tendencia, otligada por circunstancias @e;ﬁodo

1

orden (mano de obra, economfa, perfeccidn, etc...) a inte-

grar en otra, elementos de construccidn realizados en talle]

L]

éegﬁn proceso industrial (Solucibn que se ve favorecida por
las circunstancias expuestas en el apartado anterior).

¢) Tendencia, otligada por las razones anterior-
mente expuestas, a realizar en cotra las menos operaciones
positles conducentes a montaje e integracibn de los elemen-
tos citados.,

Influencia de las caracteristicas expuestas en la

realizacidn de los Forjados de Piso.

Las circunstancias generales expuestas, afectan
como es natural a la realizacidn de los forjados de pisos
(cada vez méds ligados a la pecualiaridad de la estructura

toda, de que forman parte) lo cual se viene traduciendo en
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una evolucidn notatle desde las soluciones tipicas de for-

jados autarquicos &Fganizados con semiviguetas ligeras,

hacia la realizecidn de placas de cierta importancia reali-
zadas bien en tallgr o con mayor frecuencia a pié de obra.
Sin embargo, detido sin duda a la influencia que sobtre las
realizaciones evolucionadas vienen manteniendo las solucio-

nes convencionales, en general, los sistemas de forjados

QA2 we gy

constitufdos por placas gozan de las siguientes caragteris-

oon .
Taed

ticas: .

S o

Caracteristicas de las actuales soluciones de pla-

a * 9
P

—— N

k4 »
Las placas que més comunmente se emplean en la

. s o . . 20 v
actualidad se pueden clasificar primordialmente en do

tipos: placas realizadas en taller y placas realizades-a
pié de otra. 7 - N

Placas realizadas en taller. Do

Suelen ser de hormigdn armado o pretensado cons-
tituyendo normalmente un prisma hueéo de manera que el te-
cﬁo queda constitufdo por una cara plana de hormigdn. Los
inconvenientes de estas placas, suelen-ser los siguientes:

d) Peso importante, debido a la masa de hormigbn
que la constituye.

e) Rigidez de medidas detido a su elatoracién en
taller con los inconvenientes que tal hecho representa da-
das las variaciones tipicas de medidas en obra que se dan
en la actividad convencional.

f) El protlema de su ligazén con la viga-jlcena co
rrespondiente, a efectos de obtener continuidad con los va-

nos contiguos.
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Placas realizadas a pié de obra.

i

o _ ) )
Generalmente estas placas son realizadas mediante

el empleo de piezas cerdmicas lo cual las hace notablemente
pesadas y frigiles .en las maniotras y sobre todo con. imper-
feccidn de medidas (detido a las caracteristicas de las pie
zas cerdmicas) que se acusan muy acentuadamente en la dis-~

posicién del techo y sus diferencias de prlano; ya que las

REURTIE Y

imperfecciones de las piezas cerémicas se van contrapesan-
do y equilibrando cuando se usan en la forma'convenci%%ai
de los forjados autdrquicos, pero se acusan al preten&é}
realizar mbdulos mayores que por propia naturaleza e%iéén
mayor perfeccidén de medidas. ' "L

A todos estos inconvenientes, propios de cada’ 30—
lucidn especifica, se afiade otro gran inconveniente:géé
afecta a la mayor parte de las placas, tien sean reéliiadas
en taller o a pié de obra: : f“u;

g) Cuando un forjado est& constituido por piezas
autosustentantes aisladas con un cerramiento inerte (caso
de fig. 2 a))al ejercerse la accibdn muy localizadamente en
la pieza (dando lugar a flexidn consecuente y flecha) es
muy normal la aparicidn de fisuras en el techo a lo largo

de la pieza entre pieza y relleno. Ello no ocurre normalmen

mente cuando se organiza un forjado continuo (caso Fig. 2

).

Las mismas consideraciones pueden hacerse para el
caso de placas yuxtapuestas consecutivamente como se indi-
ca en Fig. 3. Si se traté de placas autosustentaﬁtes total-
mente (que es lo que interesa a efectos de prefatricacién
Y eliminacidén de sopandas) cada una de las placas ante ac-

cibn aplicada tiende a flexar aisladamente pudiendo dar lu-
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gar a la fisuras e%x;echo (caso de Fié. 2 t)). Si se Quiere
garantizar que ello no 6curra, se puede tratar la placa
como semi-resistente y elaborar una capa de compresidn con-
tinua (Fig. % a)) pero ello tiene el inconveniente dé exi-
gir un gran proceso de realizacidn en otra con lo cual to-
das aquellas ventajas o caracteristicas expuestas en apar-
tados a, b y ¢ se aminoran notablemente.

CARACTERISTICAS DE LA SOLUCION QUE SE PROPUGNA

La solucibén que se propugna esti destinada aLEHh—
plimentar las ventajas o caracteristicas que la actugii@ad
de la edificacidn requiere, evitando los inconvenienfééﬁ
expuestos, propios de las soluciones actuales. E

Adecuacidn a las soluciones tipicas de estructura.

o 2

- . LR *
En la fig. 1 a)-d), aparecen esquemdticamente soluciones

. a

tipicas en hormigdbn y viga mixta con viga descolgadawyﬁém—
tetida. Salvo en el caso de la fig. 1 a) en que la vféa%he
hormigbn puede ser de seccidn rectangular, las restantes
soluciones exigen una cabeza en T, Pero incluso en la solu-
cibén fig. 1 a) es en general la solucién en T también favo-
ratle, tien porque permite disminuir el descuelgue de la
viga de hormigdn o uniformar tales descuelgues para casos
de luz variatle de vano.
Para constituir estas disposiciones tipicas, la so
lucidén que se propugna tiene las ventajas siguientes:
~- Soslaya el problema de la variacidn de medidas
en otra ya que las cabezas terminales de la pla
ca. de forjado quedan integrados en la capa de
compresidén de la viga mixta sin tener que intro

ducir por tanto correccibdn a aquella anomalia.

-- La utilizacidn de este tipo de placas disminuye
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notatlemente el proceso de realizacidn "in situl
ya que ggomo puede comprotarse en Fig. 4 a) y
b) se ottienen catezas de anchura b con un re-
lleno practico de catbeza "in situ" de anchura
i. Este relleno serd tanto menor (y por tanto
mayor el grado de prefabricacibdn de la cabeza
de compresidn) cuanto mayor exactitud puedan
garantizarse en las medidas en obra, llegando
para exactitudes grandes a un proceso miniﬂ;}
"in situ". La ligazbn de ambtas zonas de léséa—
teza de compresidn (la prefatricada, ter@ikﬁl
de placa y la realizada "in situ") se logqhvme—
diante huecos rehundidos realizados en el .fren-
te de cateza y que pueden otservase en L@éfﬁigs.
4, 5, 8 a) y 9. Naturalmente la cabeza teéﬁinal
de placa tendri la disposicidn més adecgag% al
tipo de disposicibn en la viga mixta. A;ifﬁor
ejemplo, tal como aparece en la Fig. 6, para el
caso de viga emtebida que exija una anchura t
impbrtante de cabeza la séccién de la cateza
terminal de placa seria correspondiente al es-
quema indicado en dicha figura.

La ligazdn de la placa a la cabeza de la viga
mixta a efectos de conseguir continuidad con el
vano contiguo queda gafantizada en funcidn de
la misma naturaleza de la solucidn y de la dis-~
posicidén de armado superior negativo alojado u
anclado en el canal que se constituye entre pie
za y pieza.

La adherencia del relleno vertido "in situ" a
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~tre 20 - 50 Kg/m2 segin las alturas de placa) y por tanto

ambas R}ezas contiguas quéda garantizada me-
diantehla disposicibn rugosa de los chaflanes
de las piezas y los anclajes de alambre de re-
dondo transversales que pueden observarse en
Figs: 5, 8, 9 y 10.-

Adecuaciones varias.

La ligereza de las placas y correccidn suficiente
. venv.',
de forma en orden a ottener una favoratle maniotra de monta
[ )
R -
Je y una solucibén plana de techos, se obtiene fatricahdo en

taller mediante piezas de relleno que sirven de encofrado

L]
° .
s © e

Yy constituyan el techo plano. oo

Tales piezas de relleno pueden ser: .

a) de material expandido que proporciona la-méxima
ligereza (por el peso précticamente nulo del rellenékl?olg
cidén adecuada a luces importantes de forjado (de 6 U,ZZm.
hacia arrita) o a solucidn de.viga emtetida con van?EEde
cierta importancia que exige alturas de forjado superi;res
a los 25 cm.

t) de escayola, constituyendo btovedillas muy lige-
ras ya que en la elaboracidn de la placa no es preciso que

resistan esfuerzos comparatles a la realizacidbn in situ.

Tal solucidn proporciona placas con pesos tamtién btajos (en

en adecuacidn tamtién a los casos anteriormente expuestos.

c) de hormigbén moldeado aligerado o cualquier otro
material moldeatle de peso medio y con garantia de exactituf
en medidas, que podria dar pesos algo superiores a ios indi
cados y'en adecuacidn a luces mls tajas o placas de menor
altura.

La correccidén del inconveniente expuesto en el
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armado, pretensado o con solucidn mixta armado-pretensado

?g4§@4

apartado g) sobtre el funcionamiento autdnomo. de cada una de
las placas con el ﬁénSiguiente riesgo de aparicidn de fisu-
ras, se consigue mediante la solucidn expuesta en figs. 5,
8, 9 y 10. Consiste tal solucidn en diéponer en la placa y
en disposicidn transversal a la misma uno o més nervios
(depende de la longitud de la placa) que la macizan con un
ligero espesor entre piezas de relleno consecutivas (Fig.
5, B-B’, Fig. 8 seccidn B-B’y Fig. 9). Estos nervios trams-
versales estédn armados seglin se expresa en figuras 8 y%iﬁg
y al colocar las placas consecutivamente tales nervios=éue-
dan alineados en las diversas placas (Fig. 5, B=B’). Eﬁiks-
ta disposicibn, antés de proceder al relleno del.canal.ppe
conforman cada dos placas, se ligan las armaduras de 1los

T

nervios consecutivos mediante un gancho de alamtre de re-
. PR 4 .

Y oe"

dondo (Figs. 5, 8 y 10) con lo cual quedan ligadas cada pa-
reja de placas consecutivamente en la medida en que Qadé

caso lo aconseje.

Realizacidn del forjado de piso.

Una vez especificadas las caracteristicas peculia-
res de la solucidn, en proceso de realizacién del forjado
de piso, a partir de las placas fatricadas en taller, se
desprende de la propla naturaleza de los elementos:

19,) Las placas realizadas en taller en hormigdn

(Figs. 7 a),t) y e)), empleando como encofrado perdido las
piezas de relleno y con sus cabezas terminales (de forma
correspondiente a la disposicién tipica de la estructura de
la viga de que se trate) se colocan a tope una a continua-
cidn de otra apoyando sus cabezas terminales en la tatla

de encofrado correspondiente (Figs. 4, 6, y 5) ¥ sin nece-




10

18

20

25

30

sidad de utilizar sopandas. ' ",

29.) Una Vez dispuestas las armaduras correSpdn-
dientes a momentos negativos, para constituir continuidad
entre las placas de dos vanos consecutivos (Fig. 5) y even-
tualmente las armaduras correspondentes a la viga Jjacena
y atadas las armaduras de los nervios transversales alinea-
dos (Fig. 5, B-B’) se procede al relleno de hormigbn, in
situ del canal longitudinal correspondiente a la viga jé&-
cena y de los canales transversales constituidos entré@ﬁ;e-
za y pieza consecutiva, con lo cual, una vez fraguadO“QT
hormigdn qﬁeda constituida la estructura horizontal dgi\

edificio. , | *
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Hecha 1a dq%cripciéu a que se refiere la memoria

: que antecede, en preciso insistir en que los deta11es de

I realizacién de 1a idea expuesta, pueden variar, es decir,

que pueden sufrir pequeilas alteraciones, basadas siempre

en los principios fundamentales de la idea, Que son en esel
cia 1os que quedan reflejados en los parrafos de la descrip
cién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigeate
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentaﬂiég3
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensid%éb,

proporciones y materias de un objeto ya patentado” fijando

- as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten-

tada una idea que pueda dar lugar a una realidad préct}Ca”
e industrializable, nadie podri apoyarse en ella paray. &
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones;t??e-
sentarla como nueva y propia. S

Este principio, en cuanto al alcance de la p%quc-
cién del objeto patentado se refiere, se halla confiéméﬁo
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -
ellas, como mis terminantes, en las de fechas 16 de Octubre
de 1954, 23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.

Egtablecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccibén solicitada, se re-
dacta a continuaciédn 1a Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con 10 que se establece en el (ltimo pArrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES

Eu resumel, el privilegio de explotacién exclusi-

va que se so;icita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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1. PQ?CAS DE FORJADO DE PISOS, caracteriza-
das porque tales plécas estan constituidas en hormigdén ali-
gerado con piezas de relleno de poco peso destinadas a enco
frado perdido y a constituir el plano del techo, placas que
pueden ser armadas, pretensadas o pretensadas y armadas y
cuyas cabezas terminales estan constituidas por macizados
de hormigdén con huecos rehundidos en su cara vertical fron-
tal externa que pasan a integrarse formando parte de iéigé—
beza de compresién de la jicena correspondiente, tantd¢%i’
éstd es de hormigdn armado, como si es viga mixta, traéiél
proceso de relleno in situ de hormigén. {;yﬂ

2. PLACAS DE FORJADO DE PISOS, seg{m'ié
anterior reivindicacién caracterizadas ademés, porque-lss
placas cuentan en sus bordes laterales superiores coﬁﬁﬁp
plano achaflanado en toda su longitud destinado a quboai
yuxtaponer una al lado de otra.para constituir el su%}pfqug
de un canal longitudinal entre ambas, destinado a alojaf las
armaduras de momentos negativos y a ser rellenado in situ
con hormigdén o mortero; y porque cuentan con uno o varios
nervios transversales macizados, y armados que quedan ali-
neados en todas las placas al ser éstas colocadas en posi-
cidén de formar el piso, de modo que la armadura del nervio
que sobresale en el chaflan de cada placa queda contigua a
la armadura de la placa sigﬁiente.

3. PLACAS DE FORJADO DE PISOS, segin las
anteriores reivindicaciones y caracterizadas porque una
vez dispuestas apoyando sus cabezas terminales en los ele-
mentos de encofrado correspondientes de .la viga de hormigédnl
o mixta, se forma entre 1los frentes verticales de sus

cabezas con los hﬁecos rehundidos y el lecho de apoyo, el
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canal que al ser rellenado ligando las cabezas terminales
de las placas ha de constituir, integrando a éstas, la ca-
beza de compresidn de-la jacena.

4, PLACAS DE FORJADO DE PISOS, segOn las
anteriores reivindicaciomes, caracterizadas porque una vez
dispuestas y constituidos el canal longitudinal de la jace-
na y los transversales entre placa.y placa, con los‘nervios
macizados de éstas alineados y sus armaduras salientes'COh—
tiguas; tras disponer las armaduras de momentos negatlJo°
de jacena en el canal longitudinal y de forjado de plso ‘en
los transversales y atar las armaduras contiguas en los npr
vios entre placa y placa, se rellenan los canales in s;tu
con hormigbén, quedando realizado el piso tras el fraguado
correspondiente. oy

5. Se reivindica por Gltimo, como obje?o
sobre el que ha de recaer el MODELO DE UTILIDAD que se S0~
licita por: "PLACAS DE FORJADO DE PISOS".

Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la presente Memoria descriptiva, que consta de trece
Paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 7 de Enero de 1.971

BERNARD( GRIA.
P.D
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