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a  fa v o r  de

D. Georges PIERSON -  de n ac ion a lid ad  fra n e e sg  -  domici­

l ia d o  en NEUILL Y-SUR-SEINE (F ran c ia ) 43 , Rae de l a  Fe une,

por:

"  Aparato para  l a  fa b r ic a c ió n  de o b je to s  a p a r t i r  de p a s­

t a s  f in id a s  " *

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

En l a  fabricac ión  de objetos formados de f ib ra s  
de celu losa  (o de cualquier otro m aterial que pueda poner­

se en suspensión en un liquido) y moldeados sobre o en e l 

in te r io r  de un molde permeable a l  líqu ido , por f ilt r a c ió n
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de e ste  dltimo a travos de l a s  paredes de l molde, r e sa lta  
d i f í c i l  r e t ir a r  del molde l a  pieza moldeada todavía háneda 
de ana manera segara y sin  intervención manual alguna, 

siendo además engorrosa l a  obtención de objetos profundos 
de una materia compacta y r e s is te n te .

La presente patente, con l a  que se evitan  esto s 

inconvenientes y que permite l a  fabricación  en muy grandes 

se r ie s  con ayuda de operaciones nuil t ip le s  y simultáneas, se 
re fie re  a un aparato que puede emplearse ya sea como molde 
de conformación de l a  p ieza en bruto c ya como molde para 

r e t ir a r  l a  pieza en combinación con un molde hembra de 

conformación, o tambián como molde transportador o como 

mandril secador para obtener l a  forma d e fin itiv a  de lo s  
ob jetos. Este aparato e s tá  además combinado ya sea con 

un contra molde para r e t ir a r  l a  p ieza , ya sea con un mol­

de hembra de conformación o con un porta moldes que per­
mite su empleo sin  p eligro  de entradas de a ir e , especialmen­
te cuando dicho aparato se  emplea como molde de conforma­

ción que e s tá  provisto  de una membrana permeable en todos 
sentidos es decir tanto perpendicularmente a su  su perfi­
cie como en sentido longitudinal o tra n sv e rsa l.

El aparato objeto de e sta  patente, se caracteriza 
por e l  hecho de que un conformador macho, deformable o no, 
e stá  combinado con una membrana, permeable o no, sosten ida, 

g rac ia s  a l a  manera en que se  deforma el elemento confor­
mador macho o gracias a su propia estructura o bien por 

otros medios, de modo que no su fra  desplazamientos suscep­
t ib le s  de deteriorar l a  pieza en bruto a l se r  deformado o 

retirad o  dicho elemento coníormador macho. Sin embargo, 
dicha membrana puede deformarse transversalmente graoias 

a  su propia con stitu lcíon  o por l a  acción de órganos de en-
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cojim iento, a f in  de sep ararla , automáticamente o no, del 

objeto o de l a  p ieza en bruto cuando se r e t ir a  o deforma 

e l conformador macho o despuás de e l lo *
El aparato citado se  u t i l iz a  especialmente en 

combinación con un porta moldes a l  cual están  f i ja d o s  d i­
chos órganos o elementos* Este porta moldes permite, por 

una parte obtener la s  juntas estancas necesarias e sp ec ia l­
mente en presencia de membranas permeables en todos se n ti­
dos y tran sm itir , por otra parte , a dichos órganos o e le ­
mentos f i ja d o s  a l  mismo l a  aceión del v ac io , del a ire  com­

primido o del a ire  atmosfórico a f in  de asegurar e l movi­

miento re la tiv o  de esta s d iversas p arte s* Para este  objeto 

y como c a ra c te r ís t ic a s  de este  aparato debe decirse  en p r i­

mer lugar que e l p lato  o c a ja  que sostien e lo s  elementos 

conformadores machos e stá  situado en e l  in te r io r  de una se­
gunda c a ja  prov ista  de l a s  membranas y accesorios de lo s  

d is tin to s  órganos* Esta ca ja  externa y determinados acce­

so rio s de lo s  órganos rodean de pna manera estanca a l p lato 

o c a ja  interna, a s i  como lo s  d iferen tes órganos, a excep­
ción de la  parte reservada a l a  zona de conformación de l a  

pieza en bruto que debe se r  sumergida en l a  p asta  f lu id a , 
se caracteriza  tambián este  aparato por l a  d isposición  de 

medios para perm itir poner en comunicación lo s  diversos ór­
ganos con e l vacio, con e l a ire  comprimido o bien con e l  

a ire  atmosfórico y finalmente por l a  presencia de medios 
que aseguran e l desplazamiento re la tiv o  del p lato  o de l a  

c a ja  in terna con re lación  a l a  c a ja  externa, en e l momento 
conveniente*

Este aparato, combinado o no con e l  porta moldes 
citado , puede ser empleado de l a  manera sigu iente:

Pueden efectuarse sucesivamente, por ejemplo;

30
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a) La conformación de la  p ieza en "bruto sobre 

e l aparato provisto  de una membrana permeable.

b) EL escurrido de la  p ieza en bruto á l a ire  
y luego su  compresión (calandrado) en htümedo, sobre e l  

molde conformador, por un procedimiento cualquiera, espe­

cialmente u tilizando una membrana e lá s t ic a  impermeable y 
extensible que se d ila ta  en e l momento de introducir e l 

órgano recubierto de la  pieza en bruto y qué luego se con­
trae quedando apretada sobre l a  p ieza en bruto. Esta ope­

ración tiene por objeto aproximar unas a otras l a s  f ib ra s  
contenidas en la  pieza en bruto, provocar un mayor contac­

to entre e l la s  y f a c i l i t a r  por consiguiente l a  adherencia 
de la s  f ib r a s .  Esta operación tiene igualmente por obje­
to expulsar l a  mayor parte del líqu ido  que se encuentra 

todavía aprisionado entre la s  f ib r a s  y disminuir l a s  a s-  

per osidades de l a s  su p erfic ie s externas de l a  pieza en 
bruto.

c) R etirar la  p ieza en bruto del molde, espe­
cialmente en un medio adaptado a la s  paredes externas de 
la  misma, sosten ióndda e incluso  anulando e l efecto  de 

l a  depresión que pudiera re su lta r  del movimiento r e la t i ­

vo del conformador macho con relac ión  a la  membrana y a 
la  pieza en bruto. E sta  ditima operación puede efectuar­
se en la  misma membrana de compresión c itad a .

d) El elemento equipado cuno molde transporta­
dor puede ser  introducido, en estado deformado en l a  pie­

za en bruto. Se le  dá a continuación su forma propia, lo  

que tiene por objeto adaptarlo a toda o a parte de l a  su­

p erfic ie  interna de la  pieza en bruto y coger e s ta  dltim a. 

El medio que se encuentra todavía adaptado a l a s  paredes 

externas de l a  p ieza en bruto puede entonces r e t ir a r se .
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En e l caso en que se desea obtener un objeto de 
paredes gruesas y porosas, se tran sporta l a  p ieza en bruto 

a un horno donde queda depositada para ser secada, después 
de l a  defom ación del elemento empleado como molde trans­

portador# S i el m aterial de que se oompone l a  pieza en 
bruto no puede ser secado por e l  calor l a  pieza en bruto se 
deposita en un medio apropiado en lugar de hacerlo en un 
horno*

Por e l con trario , s i  se desea obtener un objeto 
de paredes canpactas y poco porosas y de forma externa regu­
la r  y bien l i s a  se procederá como se d e ta lla  luego*

e) S i l a  p ieza en bruto ha sido previamente mon­
tada en un áLemento dispuesto como molde transportador, es­
te di timo peralte  tran sp ortarla  e in trod u cirla  en una ma­

tr iz  cuyas c o q u in as, o partes de l a  m atriz, están ab ie rta s , 

cerrándolas a continuación para prender l a  p ieza en bruto*
Se r e t ir a  por deformación e l elemento o molde transportador, 
con lo  que re su lta  entonces posib le l a  introducción del 

elemento que actda de mandril secador y conformador d e fin i­

tiv o  del objeto en e l in te r io r  de l a  p ieza en bruto*

Este elemento secador y conformador d e fin itiv o  
del objeto e stá  provisto  de una membrana permeable en todos 
sentidos y e lá s t ic a  y se d i la ta  o se vuelve a su  forma p r i­

m itiva para e je rcer  una compresión de l a  p ieza en bruto hd- 
meda contra l a  matriz de co q u illa s*

S i e l  elemento que sirv e  de molde transportador 
e stá  dispuesto a l  mismo tiempo cono mandril secador y con­
formador d e fin itiv o  del objeto, es in ú t il  separarlo  de l a  

pieza en bruto* Este elemento constituido por una membrana 

e lá s t ic a  en todos lo s sen tidos, se d ila ta  o recupera su 
forma prim itiva a f in  de e je rcer  una compresión de l a  pieza
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en bruto hómeda contra la  m atriz de coquinas#

En ambos caso s, por l a  acción combinada de l a  
presión e je rc id a  sobre e l l a ,  del ca lo r  transmitido por l a  
m atriz, del vacio que se ejerce en l a  membrana permeabLe 

en todos sentidos, l a  pieza en bruto queda lib re  del i f -  
quido todavía contenido en e l la  e l cual es expulsado parte 
a l estado líqu id o , parte a l  estado de vapor# Este líquido 

y este  vapor pasan a travós de l a s  paredes de l a  membrana
permeable y son aspirados de lai manera usual por ejemplo, 
por una bomba de vacio acoplada a lo s  órganos de succión 
que comunican con l a  membrana# El secamiento es luego muy 

rápido y se obtiene un objeto de paredes ex teriores l i s a s
y compactas y cuya forma es regular#

f )  Terminados e l secamiento y l a  conformación 
d e fin itiv a  del objeto, e l  mandril secador y conformador de­

f in it iv o  del objeto, o bien se deforma o bien vuelve a su 

forma prim itiva suprimiendo e l  medio que lo  d ila tab a , se 

abren l a s  coqu in as de l a  matriz y puede separarse comple­
tamente e l objeto#

E ste puede se r  sometido, s i  es necesario , a d i­
versas operaciones como compresión en seco, lu strad o , p u li­

mentado, impermeabilización, impresión, etc#

E l aparato combinado o no con e l  porta moldes 
descrito  puede se r  empleado de l a  manera sigu ien te :

a) moldeado de l a  p ieza en bruto sobre e l  molde 
de conformación y mandril secador conformador d efin itivo  del 
objeto en su  forma o variante extensible provisto de nn* 
membrana e lá s t ic a  y permeable en todos sentidos#

b) escurrido de l a  p ieza en bruto a l a ire  duran­
te un periódo de mayor duración que anteriormente#

c) secamiento y conformación d e fin itiv a  del ob-

30
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E l aparato 'descrito  puede combinarse con un mol­
de hembra de conformación, que puede se r  de un tipo  cual­

quiera preferiblemente deformable o reouhierto por su parte 

in te r io r  de una membrana f le x ib le , f i j a ,  obteniéndose l a  
pieza en bruto en e l in te r io r  del molde de conformación 

hembra. E l aparato se introduce deformado en e l  in te r io r  
de l a  pieza en bruto, se le  dó a continuación, de nuevo su 
forma prim itiva, con lo  que se comprime l a  pieza en bruto con 
tra  e l  molde de conformación hembra. Se deforma luego e l 

molde hembra quedando lib re  l a  pieza en bruto montada sobre 
e l aparato. Cuando se emplea un molde de conformación hem­

bra recubierto interiormente de una membrana f le x ib le  y 

f i j a  se r e t ir a  e l conjunto formado por el aparato, l a  p ieza 

en bruto y l a  membrana f i j a  del molde de conformación hem­

bra. En ambos casos se deforma luego el aparato en la s  con­
diciones c itad as , quedando lib re  completamente l a  pieza en 
bruto.

En lo s  planos adjuntos y óticamente como ejemplo:

Las figu ras 1 a 3y representan tre s  formas de 
ejecución del aparato objeto de e s ta  patente.

Las f ig u ra s  4 y 5 , representan dos formas de e je ­
cución del porta moldes de conformación que puede combinarse 
con e l  aparato de la s  fig u ra s  1 , 2 y 3 .

Las figu ras 6 a 9 , representan una forma de e je ­
cución de l a  membrana f le x ib le , e lá s t ic a  y permeable en to ­
dos sentidos que se combina con un elemento conformador ma­

cho para co n stitu ir  especialmente e l aparato representado 

en l a  fig u ra  3.
Las dos mitades de l a  fig u ra  1 representan en 

sección en sus posiciones normal y deformada una forma de
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ejecución de un aparato provisto  de an elemento conforma­

dor macho - 1-  de v aria s p iezas - 2-  y - 3-  sobre e l cual es­

t á  montada una membrana f le x ib le  —4—* E l desplazamiento 

de esta  membrana - 4-  en sentido p ara le lo  a su superficie  
no es posible g rac ias a l  mismo fondo - 3-  del elemento con­

formador macho -1 - . Su contracción e s tá  asegurada por un 

elemento e lá s t ic o , que se encuentra en e l  in te r io r  del 

conformador macho - 1 — y que actóa a travás de la  solución 

dé continuidad —6— entre l a s  p artes —2— y —3— del confor­
mador ¡macho -1 - .

EL elemento e lá st ic o  - 5-  podría e s ta r  dispuesto 
en l a  parte externa del conformador macho - 1-  por encima 

del plano que pasa por lo s  bordes superiores de l a  pieza 
en bruto o del objeto -7- .

En ambos casos e s ta  contracción se re a liza  mien­

tra s  o desde que l a  parte del conformador macho - 1— corres­

pondiente a l a s  paredes la te r a le s  de l a  pieza en bruto o 
del objeto - 7-  se re tira#

La figu ra  2 representa en sus dos mitades en sus 

posiciones normal y deformada, una forma de ejecución de un 
aparato provisto de un elemento conformador macho -1 -  no 

deformable, de una so la  p ieza, combinado con una membrana 
-4- que solo  cubre una parte del conformador macho - 1- ,  l a  

parte in fe r io r  - 4 ' -  de e sta  membrana es independiente y 

so lid a r ia  del conformador macho -1 - .  E sta membrana - 4-  (cu­
yo desplazamiento en sentido p arale lo  a su su p erfic ie  no es 

posible debido a su propia estructura que la  hece r íg id a  o 
semi r íg id a  en sentido de sa lid a  o re tirad a  del conformador 

macho - 1-) es deformada en sentido perpendicular por un 

elemento e lá st ic o  como e l resorte  tó rlco  - 5-  que actóa por 

contracción y que se encuentra dispuesto por encima del p ía—
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no que pasa por lo s  bordes superiores del objeto -7-  y 

exteriormente a l  elemento conformador macho - 1- .  Esta 

contracción se efectúa mientras o desde que e l elemento 

conformador macho - 1 — se r e t i r a .

Puede tambián emplearse otro conformador que 

recubre l a  to ta lid ad  o parte de ¡Las paredes la te ra le s  del 
elemento conformador macho —1—. Este conjunto está  re­

cubierto to ta l  o parcialmente por una membrana fle x ib le  

(o f le x ib le  y e lá st ic a )  -4 - . Cuando se r e t ir a  e l confor­

mador macho -1 - ,  l a s  partas la te ra le s  del conformador in­

terpuestas entre e l conformador macho - 1 -  y l a  membrana 
-4— impiden que* a l r e t ira r se  e l conformador macho - 1— sea 
arrastrada l a  membrana - 4- *

Las dos mitades de l a  f ig u ra  3 representan en 
sus posiciones normal y deformada por extensión, l a  forma 

de ejecución de un aparato con un elemento conformador ma­
cho -1 — de m aterial deformable y e lá s t ic o , por ejemplo cau­

cho, recubierto de una membrana - 4— fle x ib le , e lá s t ic a  y 

permeable en todos sen tidos. La misma e la stic id ad  de l a  

membrana - 4-  provoca su contracción cuando e l conformador 
macho - 1— pasa de su  estado dilatado a su estado normal*
Este cambio de forma del conformador macho -1— puede efec­

tuarse , por ejemplo, insuflando en Ó1 a ire  comprimido o bien 

sometíóndolo a un vacio p a r c ia l .  E sta deformación es espe­

cialmente conveniente para su empleo como mandril secador 
conformador d e fin itiv o  del ob jeto .

Bn la s  tre s  formas de ejecución d e sc r ita s  y es­
pecialmente cuando estos aparatos están  provistos de una 
membrana - 4-  permeable en todos sentidos, un c ie rre  - 8-  

aplicado sobre la  membrana —4— y formando una so la  pieza 

con la  misma, evita l a s  entradas de a ire  y lim ita  l a  zona

?6
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de moldeo de la  pieza en la-uto - 7-  o l a  zona donde debe 

ap licarse  l a  pieza en bruto o e l  objeto - 7- .

En la s  tre s  formas v arian tes pueden disponerse 
árganos de succión -9-  para que la  acción del vacio o del 

a ire  atmosfórico pueda ser  transm itida a l a  membrana - 4- ,  
especialmente en v is t a s  a l  mddeo de l a  pieza en bruto .

La f ig u ra  4 representa, en sus dos mitades, dos 
posiciones d iferen tes del porta moldes que se combina con 

lo s  elementos antes d escrito s y que e stá  formado por dos 
c a ja s , ana de la s  cuales —10— e stá  d ispuesta en e l  in te r io r  
de l a  otra - 11-+

La ca ja  in te r io r  -10— en la  que están  montados 
lo s  conformadores macho -1 -  e stá  anida a un elemento -9-  

qae puede asegurar una depresión en e l  in terio r  de e s ta  

ca ja  interna -10-  y en lo s  conformadores macho -1 -  f i ja d o s  
a e l l a .

La c a ja  externa -11- en l a  que están  f i ja d a s  la s  
membranas - 4-  y s i  es necesario lo s  c ie rre s  -8 -  de dichas 

membranas -4-# rodea de una manera estanca l a  ca ja  interna 
—10— y lo s  elementos de moldeo de modo que sínicamente quedan 

sin  ser estancas la s  zonas de lo s  elementos destinadas a l  
moldeo de la  pieza en bruto que deben ser sumergidas en l a  

pasta f lu id a . La figu ra  4 nos muestra e l aparato en posi­

ción de moldeo y de re tirad a  de lo s  moldes.

La figu ra  5 representa, en sus dos mitades, dos 

posiciones d iferen tes de una variante en l a  forma de cons­
trucción del porta moldes constitu ido por un p lato  - 10 *-  
que substituye a la  caja interna - 10-  de la  forma de e je ­
cución representada en l a  fig u ra  4.

Las fig u ra s  6 a 9) representan una forma de e je ­
cución de la  membrana - 4-  f le x ib le ,  e lá s t ic a  y permeable en

30
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Esta membrana e s tá  con stitu ida en l a  forma ya 

oonooida pía* ana se r ie  de e sp ira s  m etálicas -12-  ensarta­

das dos a dos, anas con o tra s, podríamos decir anidas por 
rosáado con la s  e sp ira s vecinas. Para e sta  ap licación  e l 
metal empleado es e lá s t ic o  de modo qae la  membrana re su l­
te f le x ib le  en todos sus sentidos y e lá s t ic a  en sentido 
de la s  e sp ira s . Pero un t a l  montaje requiere an paso de 
esp ira  bastante largo  y e l  empleo de un metal su fic ien te­
mente ríg id o  en e l  momento del montaje de modo que la s  e s­

p ira s queden a bastante d istan cia  unas de otras lo  que 

produce membranas de malla muy anchas. Para e v ita r lo  e sta  
patente propone e l empleo de un metal que pueda ser p r i­

meramente suficientemente r íg id o , luego blando y a conti­

nuación e lá s t io o . Las e sp ira s se forman y roscan cuando 

e l  metal se encuentra en estado suficientemente r íg id o . 
Luego se ablanda e l  metal lo  que permite aplanar l a s  pa­

redes de l a  membrana (fig u ra s  8 y 9) para atenuar sus as— 
porosidades y cerrar la s  e sp ira s para disminuir lo s  in te rs­

t ic io s  ex isten tes entre e l l a s .  Despuós de esta  operación 
se comunica e la stic id ad  a l  metal con lo  que se obtiene una 

membrana de m allas apretadas, de su p erfic ie  suficientemente 
l i s a ,  permeable en todos sentidos y e lá s t ic a  en sentido de 
la s  esp iras adn cuando es ligeramente extensible en lo s  
demás sentidos y f le x ib le  en todos e l lo s .

Un metal especialmente apropiado y que s a t i s f a ­
ce todas e sta s  condiciones es e l  bronce a l  g lu cin io .

En lo  que precede y en lo  qae sigue l a  palabra 

"deformable" aplicada a l  aparato o a l elemento conformador 

macho -1 -  debe in terp retarse  en sentido de que dichos ár­

ganos están  constitu idos por varios elementos separables,
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o bien formando una so la  p ieza, pero de un m aterial deforma* 

ble como e l caucho, o también de v ar ia s  piezas cuya t o t a l i ­
dad o c ie r ta s  partes son de materia deformable.

E stas d iversas formas de ejecución están  d e st i­
nadas a se r  u tiliz a d a s  con una p ieza en bruto o un objeto 
cuyo fondo se encuentre en su parte in fe r io r *  Para lo s  

objetos o piezas en bruto colocadas con e l fondo hacia a r r i ­
ba lo s  medios de succión no presentan tubos - 9-  que desem­

boquen hacia e l  fondo del elemento conformador macho*

N

Se reiv in d ica como objeto de e sta  patente:

1 *-  Aparato para l a  fabricación  de objetos a par­
t i r  de p astas f lu id a s , que comprende un elemento conforma­

dor macho cuya pared externa o una parte de e l la ,  tiene l a  
forma del objeto que debe abtenerse, una membrana de igual 
forma que e l elemento conformador macho, del cual cubre por 

lo  menos una parte de su su p erfic ie  externa y medios para 
dar la  forma ó t i l  a estos elementos o deformarlos altern a­
tivamente*

2*— Aparato segón l a  reiv indicación  1 , provisto 

de medios de succión para obligar a l a  pasta a depositarse , 
o bien a l  objeto que se e sta  fabricando o adherirse, sobre 
l a  zona del aparato destinada para e l lo *

3 *-  Aparato segón l a  reivindicación  2 , provisto

de un c ie rre  impermeable colocado contra l a  membrana y que 
impide la  entrada de a ire  y lim ita  l a  zona del aparato en 
que debe formarse o adherirse l a  p iesa  en bruto o e l  objeto* 

4 *-  Aparato segón la  reivindicación  2 , combinado 

con un medio que rodea la s  partes externas de l a  pieza en
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bruto y se ap lica  sobre l a  zona del aparato reservada a la  

formación o ap licación  de l a  pieza en bruto, ejerciendo 

presión sobre la s  paredes de dicha p ieza en bruto, a f in  de 

e sc u rr ir la  completamente y eliminar sus asperosidades ex­
tern as.

5 *-  Aparator segán la  reivindicación 2, combinado 
con un medio que envuelve la s  partes externas de l a  p ieza 
en bruto, que se adhiere a l a  zona del aparato reservada a 

la  formación o ap licación  de la  p ieza en bruto, sosteniéndo­
l a  durante l a  retirad a  del molde.

6. -  Aparato segtín la  reiv indicación  2, combinado 
con una matriz calentada sobre la  cual l a  pieza en bruto es 
comprimida par e l  aparato, evacuándose el vapor producido 

por la  evaporación del líquido contenido en l a  p ieza en bru­
to a travós de la s  paredes del aparato gracias a lo s medios 

de asp iración  dispuestos en e l  mismo, lo s  cuales pueden tam- 
bión transm itir a l a  p ieza en bruto una depresión que acele­
ra  l a  evaporación.

7**- Aparato segón l a  reivindicación  1 , combinado 

con un molde de conformación hembra a f in  de u t i l iz a r  e l 
aparato como molde para r e t ir a r  o desmoldear e l ob jeto .

8. — Aparato segón l a  reiv indicación  1 , provisto 
de uno de lo s  medios para dar forma o deformar e l aparato 

provocando su separación del objeto o de l a  p ieza en bruto, 

por un movimiento de la s  paredes externas del aparato cuyo 
movimiento, en lo s  puntos y en e l  memento de e sta  separa­

ción, se efectda en sentido prácticamente perpendicular a 

l a s  su p erfic ie s en contacto entre l a s  paredes externas d e l 
aparato y l a s  d e l objeto o de la  p ieza en bruto.

9 *-  Aparato segón l a  reiv indicación  1 , provisto 

de uno de lo s medios para dar forma o deformar e l  aparatí

30
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evitando todo desplazamiento m anifiesto de la s  paredes ex­

ternas del aparato en sentido prácticamente p ara le lo  a sus 

su p e rfic ie s , ya sea en lo s  puntos y en e l  momento de a p li­
cación de la s  paredes del aparato a l  objeto o a l a  p ieza 

en bruto, o ya en lo s puntos y en e l  momento de la  sepa­

ración de la s  paredes del aparato del objeto o de la  p ieza 
en bruto.

10. -  Aparato segdn l a  reiv indicación  1, que 
comprende: un elemento conformador macho de una so la  pie­

za, uno de lo s  medios para dar forma o deformar e l aparato 
que permite antes o durante esta  formación o deformación, 
un desplazamiento del conformador macho con relación  a l a  
membrana, cuyo desplazamiento re la tiv o  tiene por objeto 
dar forma a l  aparato cuando e l  elemento conformador pene­

tra  en e l in te r io r  de l a  membrana o bien deformar e l apa­
rato  cuando e l  conformador macho es separado de la  membra­
na.

11 . -  Aparato segdn la  reiv indicación  1, que 

comprende: un elemento conformador macho de v ar ia s  p iezas, 

uno de lo s  medios para dar forma o deformar e l aparato per­
mitiendo asegurar antes o durante e s ta  deformación e l des­

plazamiento de una parte por lo  menos del elemento confor­

mador macho con relación a la  membrana; cuyo desplazamien­
to  re la tiv o  tiene por objeto ya sea dar forma a l aparato 
cuando por lo  menos una parte del elemento conformador ma­

cho penetra en e l in te r io r  de la  membrana, ya sea deformar 
e l aparato cuando por lo menos e s ta  parte del conformador 
macho es retirada de la  membrana.

1 2 .-  Aparato segdn la  reivindicación 1 , que 
comprende: un elemento conformador macho de un m aterial 

deformable y e lá s t ic o  cono e l caucho, uno de lo s  medios pa-

30
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ya dar forma o deformar e l aparato que peralte  asegurar 

l a  conformación o deformación especialmente por extensión
del conformador macho provocando la  conformación o deforma­
ción del aparato.

1 3 *-  Aparato segdn la  reiv indicación  1, compren­
diendo uno de lo s  medios para dar forma o deformar e l apa­

rato  permitiendo separar la  membrana de la  pieza en bruto o 
del objeto actuando sobre dicha membrana, estando dicho me­

dio situado exteriormente a l  elemento conformador macho y 

por encima del plano que pasa por lo s  bordes de la  p ieza en 
bruto o del ob jeto.

1 4 . -  Aparato segón la  reivindicación  11, compren­
diendo uno de lo s  medios para dar forma o deformar e l apa­
rato permitiendo separar la  membrana de l a  pieza en bruto
o del objeto cuyo medio e s t—a situado en e l in terio r  del 

elemento conformador macho y actóa sobre l a  membrana por la s  

soluciones de continuidad ex isten tes entre la s  d iversas par­
te s  del elemento conformador macho.

1 5 . -  Aparato segón la  reivindicación 1, compren­
diendo uno de lo s  medios para formar o deformar e l aparato 

permitiendo separar la  membrana de l a  pieza en bruto o del 
objeto, cuyo medio oonsiste en l a  misma e la stic id a d  de la  

membrana que provoca su contracción o d ila tac ió n  durante l a  
conformación o deformación del aparato .

1 6 .-  Aparato segón l a  reivindicación 1 , que com­
prende uno de lo s  medios para dar forma o deformar e l apa­

rato , permitiendo ev itar  que la s  paredes externas efectúen 
cualquier movimiento prácticamente perpendicular a sus su­

p e r fic ie s , cuyo medio e stá  constitu ido por l a  estructura 
misma de l a  membrana cuya to ta lid ad  o parte e s su fic ien te­

mente r íg id a  en uno de lo s  sentidos de su su perfic ie  para
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no se r  arrastrada en sentido p arale lo  a so. su perfic ie  por 
la  conformación o deformación del aparato, permaneciendo 
deformadle en todos lo s demás sen tidos, de modo que puede 
ser deformada en sentido prácticamente perpendicular a su 

$ su p e rfic ie .

17 . -  Aparato segdn l a  reiv indicación  1 1 , com­
prendiendo una membrana f le x ib le , uno de lo s medios para 
dar forma o deformar el aparato permitiendo ev itar a sus 

paredes todo movimiento prácticamente p ara le lo  a sus su-
10 p e r f ic ie s , permaneciendo deformadle en un sentido p rác ti­

camente perpendicular a sus su sp e r fic ie s , consistiendo d i­

cho medio en una pieza por lo  menos del elemento conforma­

dor macho, f i j a  con re lac ión  a la  membrana, que impide, en 
e l momento de l a  conformación o deformación del aparato,

1 $ todo movimiento de l a  membrana en sentido prácticamente pa­
ra le lo  a su su perfic ie  dejándole l a  p osib ilid ad  de defor­

marle en sentido prácticamente perpendicular a su su perfi­
c ie .

1 8 . — Aparato segón l a  reivindicación  12, compren-
20 diendo: una membrana f le x ib le  o f le x ib le  y e lá s t ic a ,  uno de

lo s  medios para dar forma o deformar e l  aparato que permi­
te  ev itar  que sus paredes externas efectden cualquier mo­

vimiento prácticamente para lelo  a sus su p e rfic ie s , medios 
que consisten en l a  manera de conformación o deformación 

25 del elemento conformador macho que ev ita  todo desplazamien­
to de sus paredes en sentido prácticamente p ara le lo  a sus 
su p e r fic ie s .

1 9 . — Aparato segón la  reivindicación  2 en e l 
cual la  membrana y una parte por lo  menos de la s  paredes 
del elemento conformador macho son permeables en sentido 
prácticamente perpendicular a sus su p e r fic ie s .

30
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20.  — Aparato segdn l a  reiv indicación  2 en e l  cual 

l a  membrana y una parte por lo  menos del elemento conforma­
dor macho son permeables en todos sen tid os.

21 . — Aparato segdn l a  reivindicación  2 compren­
diendo medios de succión dispuestos en e l  in terio r  de l ele­
mento conformador macho.

22. — Aparato segdn la  reivindicación 2 compren­
diendo medios de succión dispuestos de modo que actden en­
tre la  su p erfic ie  externa del elemento conformador macho

10 y l a  pieza en bruto.

23#— Aparato segdn l a  reivindicación  5, provis­
to  de un medio impermeable que envuelve la s  partes exter­
nes de la  p ieza án bruto y se opone a l  efecto de depresión 

resu ltante de la  defonnación del aparato, que se produce 
15 en e l  in terio r  de l a  p ieza en bruto .

24#— Aparato segdn l a  reivindicación  7 , en e l 
cual e l molde de conformación hembra es de una so la  p ieza 
y e stá  recubierto de una membrana f le x ib le  y f i j a  sobre 

la  pared correspondiente a la  zona de f  ormación de la  p ie -  
20 za en bruto.

25#— Aparato segdn l a  reivindicación 1 , combi­
nado con un porta moldes que comprende: dos ca ja s  una de 
la s  cuales envuelve a la  o tra , un medio que sostiene l a  
ca ja  envuelta, un medio que pone alternativamente en co- 

25 municación estanca e l  in te r io r  de l a  c a ja  envuelta con un

generador de depresión y con l a  presión atm osférica, medios 

que permiten e l deslizamiento de manera estanca de la  ca ja  
envolvente con relación  a la  caja  envuelta y del medio que 

la  so stien e, y medios para desplazar l a  c a ja  envolvente con 
relación  a la  c a ja  envuelta y e l  medio que la  so stien e .

26.— Aparato segdn l a  reiv indicación  25, en e l
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cual sobre la  ca ja  envuelta están  f i ja d a s  la s  partes de 
uno o más aparatos, segdn la  reivindicación  2 , que son mo­

v ib le s  oon relación  a la  membrana y en e l  cual sobre la  

ca ja  envolvente están  f i ja d a s  l a s  o tras partes de uno o 
más aparatos segdn la  reivindicación  2 , estando lo s Organos 

de succión de lo s  aparatos en comunicación estanca con el 
in te r io r  de la  ca ja  envuelta.

27 . -  Aparato segdn l a  reiv indicación  26, en e l 

cual lo s aparatos segdn la  reivindicación  2 están  reempla­

zados por aparatos segdn la  reiv indicación  3 estando f i j a ­

dos lo s  c ie rre s  de la s  membranas de manera estanca a la  
ca ja  envolvente asegurando con e sta  dltima e l c ie rre  estan­

co de la  c a ja  envuelta, del medio que la  sostiene y de le s  

aparatos f i ja d o s  a l  porta moldes de modo que la  dnica parte 
no estanca sea la  zona de lo s aparatos destinados a l  moldeo 

de la  pieza en bruto.

28 . -  Aparato segdn la  reivindicación  25, en el 

cual la  ca ja  envuelta e stá  su bstitu id a por un simple p la to , 
encontrándose lo s  medios que transmiten alternativamente la  

depresión y l a  presión atm osfórica a s i  cono lo s medios de 

succión de lo s  aparatos unidos de manera estanca a la  c a ja  
envolvente.

29 . -  Aparato segdn l a  reivindicación  1 , combi­
nado con una te la  m etálica permeable en todos sentidos, f l e ­
x ib le  y  e lá s t ic a  constitu ida par una se rie  de esp iras metá­

l ic a s  enroscadas de modo que se unan la s  unas con l a s  otras 
empleándose para l a  formación de la s  e sp ira s un metal que 

por un tratamiento esp ec ia l puede hacerse sucesivamente r í ­
gido, blando y  por f in  e lá s t ic o .

30. -  Aparato segdn la  reivindicación 29 en e l cuaL 

e l metal que forma l a  t e la  m etálica, mientras e stá  su fic ien -

30
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tómente regido se trab a ja  por una parte para formar la s  

e sp iras y por otra parte para montar la  te la  enroscando 

la s  e sp ira s con paso suficientemente grande para u n irlas 
unas con o tras, hadándose a continuación a l  metal su fic ien ­

temente blando para poder deformar la  te la  cerrando e l paso 

de la s  e sp ira s  y haciendo desaparecer la s  ondulaciones su­
p e r fic ia le s  de la  te la  y finalmente dando e la stic id ad  a l  
metal que forma la  te la  deformada.

cual el metal constituyente de l a  te la  m etálica es bronce 
a l  g lu cin io .

diendo una membrana obtenida con la  te la  m etálica segán l a  
reivindicación 30.

33*— Aparato para l a  fabricac ión  de objetos a 
p a rtir  de pastas f lu id a s .

E sta  memoria consta de diez y nueve páginas, 
e sc r ita s  por una so la  cara .

3 1 .-  Aparato segdn la  reivindicación  29 en e l

32.— Aparato segón la  reivindicación 1 , ecmpren-

BAECEL0NA,2 §  S E P
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