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PETENTE E INTRODUGCION

srrammammnm=ss ====
a favor de
D. Georges PIERSON - de nacionalidad framcesg — domicie
lisdo en NEUILLY-SUR-SEINE (Francia) 4%, Rue de la Feme,
por: ”
» Aparato para la fabricacibn de objetos a partir de pas—
tas fluidas *»,

Memozxia Degocriptiva

En la fabricacidn de objetos formados de fibras
de celulosa (o0 de cualguier otro material que pueda poner-
se en suspensién en un lfguido) y moldeados sobre o en el

interior de un molde pemeable'al 1fquido, por filtracién
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de este dltimo a travds de las paredes del molde, resulta
dificil retirar del molde la pieza moldeada todavi{a himeda
de una manera segura y sin intervencién manual alguns,
siendo ademés engorrosa la obtencién de objetos profundos
de una materia compacta y resistente,

La presente patente, con la gque se evitan esgtos
inconvenientes y que permite la fabricacién en muy grandes
series con ayuda de opersciones mfltiples y simulténeas, se
refiere a un aparato que puede emplearse ya sea como molde
de conformacién de la pieza en bruto ¢ ya como molde para
retirar la pieza en combinacién con un molde hembra de
conformacién, o también como molde transportador o como
mandril secador para obtenexr la forma defini.tiva de los
objetos. Este aparato estf adems combinado ya sea con
un oontra molde para retirar lg pieza, ya sea con un mole
de hembra de conformaecidén o con un porta moldes ‘que per-
mite su empleo sin peligro de entradas de aire, especialmen.
te cuando dicho aparato se emplea como molde de conforma-
cifn que estd provisto de una membrana pemesble en todos
sentidos es decir tanto perpendicularmente a su superfi-
cie como en sentido longitudinal o transversal.

El aparato objeto de esta patente, se caracteriza
por el hecho de gue un conformador macho, defoxmeble o no, |
estd combinado con una membrana, pemeable o no, sostenida,
gracias a la menera en gue se defoma el elemento confore
mador macho 0 gracias a su propia es‘tructura_ 0 bien por
otros medios, de modo que no sufra desplazgnientos sugoep-
tiblew de deteriorar la pieza en bruto al ser deformado o
retirado dicho elemento conformadox macho, Sin embargo,
dicha membrana puede deformarse transversalmente graoias

a su propia constituicfon o por la acoifn de érganocs de en—
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cojimiento, a fin de separarla, autométicamente o no, del
objeto o0 de la pieza en bruto cuando se retira o deforma
el conformador macho o después de ello,

El aparato citado se utiliza especielmente en
combinaeidn con un porta moldes al cual estan fijados di-
chos drganos o elementos., Este porta moldes permite, por
unea parte obitener las juntas estancas necesarias especial-
mente en presencia de membranas permeables en todos senti~-
dos y tranamitir, por otra parte, & dichos Srganos o ele~
mentos fijados al mismo la aceién del vacio, del aire com-
primido o del aire atmosférico a fin de asegurar el movie
miento relative de estas diversas partes. Para este objeto
y como camacterfsticasg de este aparato debe decirse en pri~
mer lugar que el plato o caja que sostiene los elementos
conformadores machos estd situado en el interior de una se~
gunda daja provista de las membranas y accesorios de los
distintos 6rganos, Esta caja externa y determinados acce-
sorios de los frganos rodean de nna manera eatanca al plato
o caja intema, asf como los diferentes Srganos, a excep-
cifn de la parte reservada a la gzona de conformacifn de la
pieza en bruto gue debe ser sumergida en la pasta fluida,
se caracteriza también este aparato por la disposicién de
medios para pemmitir poner en comunicacién los diversos fr-
ganos con el vacio, con el aire comprimido o bien con el
aire atmosférico y finalmente por la presencia de medios
gue aseguran el desplazamiento relativo del plato o de la
caja interna con relacibén a la caja externa, en el momento
conveniente, ’

Este aparato, combinado o no con el porta moldes
citado, puede ser empleado de lag menera siguiente:

Pueden efectuarse sucesivamente, por ejemplo;
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8) Ia conformacibn de la pieza en bruto sobre
el aparato provisto de uns membrana permeable.

b) EL escurrido de la pieza en bruto al aire
¥ luego su compresién (calandrado) en hdmedo, sobre el
molde conformador, por un procedimiento cualgquiera, espe-
cialmente utilizando une membrana eldstica impermeable y
extensidble que se dilata en el momento de introduscir el
6rgano recubierto de la pieza en bruto y gue luego se con-
trae quedanio apretada sobre la pieza en bruto. Esta ope-
racifn tiene por objeto aproximar unss a otras las fibras
contenidas en la pieza en bruto, provocar un mayor contac—
to entre ellas y facilitar por consiguiente la adherencia
de las fibras. Esta operacifn tiene igualmente por obje-~
to expulsar la mayor parte del 1fquido que se encuentra

todavia aprisionado entre las fibras y disminuir las asg-

perosidades de las superficies externas de la pieza en

brutoe

¢) Retirar la pieza en bruto del molde, espe-
clalmente en un medio adaptado a las paredes externas de
la misma, sosteniéndcla e incluso anulando el efecto de
la depresifn gue pudiera resultar del movimiento relati=
vo del conformador macho con relacién & la membrana y a
la pieza en bruto, Esta dltima operacién puede efectuar—
Se en l& misma membrana de cqnpresign citada.

d) El elemento equipado como molde transportae
dor puede ser introducido, en estado deformado en la pie~
za en bruto. Se le d€ a continuacién su forma propia, lo
que tiene por objeto adaptarlo a toda o a parte de la su-
perficie interna de la pileza en dbruto y coger esta ¥ltima, -
El medio que se encuentra todavia adaptado a las paredes

externas de la pieza en bruto puede entonces retirarse,
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En el casp en que se desea obtener un pbjeto der
paredes gruesas y porosas, se transporta la pieza en brute
& un horno donde gueda depositada para ser secada, después
de la defomacién del elemento empleado como molde trans—
portadors Si el material de gque se compone lm piega en
bruto no puede ser secado por el celor la pieza en bruto se
deposita en un medio aspropiado en lugar de hacerlb en un
horno, ‘

Por el contrario, si se desea obtener un objeto
de paredes compactas y poco porosas y de forma externa regu-
lar y bien lisa se procederd como se detalla luego.

e) 81 la pieza en bruto ha sido prevismente mon-
taeda en un elemento dispuesto como molde transportador, es-—
te Wltimo pemite transportarle e introducirla en una m&-
triz cuyas coquillas, o partes de la matrisz, estdn abiertas,
cerrfndolas a continuacién para prender la pieza en bruto,
Se retira por deformacidén el elemento o molde transportasor,
con 1o que resulta entonces posible la introduccifén del
elemento gue actda de mandril seceador y conformador defini-
tivo del objeto en el interior de la piega en bruto.

Este elemento secador y confomador definitivo
del objeto estd provisto de uns membrana pemmeable en todos
sentidos y eldstica y se dilata 0 se vuelve a su forme pri-
mitiva para ejercer una compresifn de la pieza en bruto hi-
meda contra la matriz de coquillas,

81 el elemento gue sirve de molde transportador
est{ dispuesto al miemo tiempo como mandril secador y con-
formador definitivo del objeto, es inutil separarlc de la
pieza en btruto. Este elemento constituido por una membrana
eld{stioce en todos los sentidos, se dilata o recupera su

forme primitiva a fin de ejercer una compresién de 1la pieza
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En embos casos, por la accién combinmnda de la

presidn ejercida sobre ella, del calor tranamitido por la

matriz, del vacio que se ejerce en la membrana pemeatle

en todos seniidos, la pieza en bruto queda libre del 1f-
quido todavfa contenido en ella el cual es expulsado parte
al estado 1fquido, parte al egtado de vapor, Este 1fquido
¥ este vapor pasan a través de las paredes de la membrana
permeable j son agpirados de la 'manera usnal por ejemplo,
por una bomba de vacio acoplada a los drganos de succidn

queé comunican con la membrana; El secamiento es luego muy

.répido y se obtienme un objeto de paredes exteriores lises

y compactas y cuya forme es regular, o

f) Temminados el secamiento y la confommacién
definitiva del objeto, el mandril secador y conformador de-
finitivo del objeto, o bien se deforma o bien vuelve & su
fo:mavprimitiva.suprimiendo el medio que lo dilataba, se
abren las cogulllas de la matriz y puede separarse comple=
tamente el ohjeto. _

Este puede ger sometido, si es necesario, & di-
versas operaciones como compresién en seco, lustrado, puli-
mentedo, impermeabilizacifn, impresién, etc. |

El aparato combinzdo o no con el portae moldes
descrito puede mer empleado de la manera giguiente:

" a) moldeado de la pieza en bruto sobre el molde
de conformacidén y mandril secador conformador definitivo del
objeto en su forma o variante extensible provisto de una
membrana eldstica y pemesable en todos sentidos.

b) escurrido de la pieza en bruto al aire duran~
te an peridib de mayor duracidén que anteriommente.

c) secamiento y corfomsacién definitiva del Obe
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El aparato ‘descrito puede combinarse con un mole
de hembra de conformacién, gue puede ser de un tipo cusle

quiera preferiblemente deformable o recubierto por su parte

interior de una membrana flexible, fija, obteniéndose la

pleza en bruto en el interior del molde de conformacidén
hembrea. El aparato se introduce fleformado en el interior

de la pieza en bruto, se le d€ a continuacidén, de nuevo su
forma primitiva, oon 10 que se comprime la pieza en bruto cm
tre el molde de confomacién hembra. Se deforme luego el
molde hembra quedandc libre l& pieza en bruto montada sobre
el aparato. OCuando se emplea un molde de conformacién hem=-
bra recubierto interiormente de una membrana flexidle y

fija se retira el conjunto formado por el aparato, la pieza
en bruto y 1a membrans fija del molde de conformmacién hem—
bra. En ambos casos se deforma luego €l aparato en lag con=
diciones citadas, quedando libre completemente la pileza en
bruto,

En los planos adjuntos y ¢nicamente como ejemplo:

Las figuras 1 a 3, representan tres formas de
ejecucién del aparato objeto de esta patente,

Las figurag 4 y 5, representan dos formas de eje-
cucién del porta moldes de conformacién que puede combinarse
ocon el aparato de las figuras 1, 2 y %.

Lag figuras 6 a 9, representan una forma de gje-~
cucién de la membrana flexible, eldstioca y pemesable en to-
dos sentidos que se combina con un elemento conformador ma-
cho para constituir especialmente el aparato representado

en la figura 3.
Lag dos mitades de la figura 1 representan en

seccién en sus posiciones normal y deformada una fomma de
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ejecucién de un aparato provisto de un elemento conforma-
dor macho =l=- de varias piegas =2- y =3= gobre €l cusl es=-
t€ montada una membrana flexible -4-, El desplazamiento
de esta membrana ~4~ en sentido paralelo a su superficie
no es posible gracias &l mismo fondo =3~ del elemento con-
formador macho =l-. Su contraccién est€ asegurada por un
elemento elédstico, que se encuentra en el interior del
conformador macho =l ¥y que actda & través de la solucién
de continuidad =6~ entre las partes =2= y -3~ del confor-
mador macho «l=,

- El elemento eléstico =5- podrfa estar dispuesto
en la parte externa del confomador macho ~l- por encima
del plano gque pasa por 1os bordes superiores de la pieza
en bruto 0 del objeto =T, :

En ambos casos esta contracoidn se realiza mien-
tras o desde gue la parte dsl conformeador macho =l- COrres-
pondiente a las paredes laterales de la pieza en bruto o
del objeto =7~ se retira,

La figura 2 representa en sus dos mitades en sus
posiciones normel y deformads, una foxma de ejecucién de un
aparato provisto de un elemento conformador macho =le no
deformable, de una sola pieza, combinsdo con uns membrana
=4~ que solo cubre una parte del conformador macho -l-, la
parte inferior -4’~ de esta membiana es independiente y
golidaria del conformador macho ~l-, Esta membrans ~4- (cue
yo desplazamiento en sentido paralelo a su superficie no es
posible debido & su propia estructura que la hece rfgida o
semi rfgida en sentido de salida o retireda del conformador
macho -l-) es deformada en sentido perpendicular por un
elemento eléstico como el resorte t6rico ~5= que actda por

contraccién y que se encuentra dispuesto por encims del pla-
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no gue pasa por los bordes superiores del objeto =7= y
exteriormente al slemento conformador macho -l-, Esta
contraccidn se efectda mientras o desde que el elemento
conformador macho ~l-~ se retira. .

Puede también emplearse otro conformador gue
recubre la totalidad o parte de las paredes laterales del
elemento conformador macho =l-, Este conjunto estd re~
cubierto total o parcislmente por una membrana flexible
(o flexible y elédstica) =4-. Cuando se retira el confor-
mador mecho ~l=, las partés laterales del oonformador in-
terpuestas entre el conformador macho ~l- y la membrana
~4= impiden que 2l retirarse el conformador macho ~l~ sea
arresirada la membrang «=4-,

Las dos mitades de la figura 3 representan en
sus posiciones normal y deformada por extensién, la fomma
de ejecucién de un aparato con un elemento conformador ma-
cho -1~ de material deformable y eldstico, por ejemplo caue
cho, recubierto de una membrana -4=- flexible, elédstica y
permeable en todos sentidos, La misma elasticidad de la
membrana —4=~ provoca su contraccién onando el conformador
macho ~l~ pasa de su estado dilatado a su estado normal.
Este cambio de forma del conformador macho =l-~ puede efec-
tuarse, por ejemplo, insuflamdo en &1 aire comprimido o bien
sometiéndolo a un vacio parcial. Esta deformacién es espe~
cialmente conveniente para su empleo como mandril secador
conformador definitive del objeto.

En las tres formas de ejecucidn descritas y es-
pecialmente cuando estos aparatos estén provistos de una
membrana —4- permeable en todos sentidos, un cierre -8-
aplicado sobre la membrana -4- y formando una sola piezs

con la misma, evita las entradas de aire y limita la zona
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de moldeo de la pieza en bruto ~7~ 0 la zones donde debe
aplicarse la pieza en bruto 0 el objeto «~T=,

En las tres fommas variantes pueden disponerse
brgenos de succién -9~ para que 1la accidén del vacio o del
aire atmosférico pueda ser transmitida & la membrana =i,
especialmente en vistas al mdieo de la pieza en bruto,

La figura 4 representa, en sus dos mitades, dos
posiciones diferentes del porta moldes que se combina con
los elementos antes descritos y que estd foxmado par dos
cajas, una de las cuales ~10- estd dispuests en el interior
de 18 otra ~1i=-, '

La caja interior ~10~ en la gue esté&n montados
los conformadores macho -l- estd unida & un elemento =G
que puede asegurar una depresién en el interior de esta
caja interna =10~ y en los conforxmadores macho =l- fijados
a ella.

La caja externa ~ll-~ en la gue estan fijadas las
membranas =4= y si es necesario los cierres ~8- de dicheas
membranas =4=-, rodea de ung manera estanca la caja interne
~10- y los elementos de moldeo de modo gue ¥nicemente quedan
sin ser estancas las zonas de los elementos destinadas &al
moldeo de la pieza en bruto gue deben ser sumergidas en la
pasta fluida. L& figura 4 nos muestra el aparato en posi-
cién de moldeo y de retirada de 1los moldes,

La figura 5 representa, en sus dos mitades, dos
posiciones diferentes de una variante en la forma de cons-
truccidn.del porta moldes constituido por un plato =10’-
que sﬁbstituye a la caja interna =10=- de la foma de eje=
cucidn representada en la figura 4, '

Las figuras 6 & 9, representan una foma de eje~

cuoién de la membrana -4- flexible, eldstica y permeable en
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Esta membrana estd constituida en la forma ya
oonooida por una serie de espiras metélicas ~12-~ ensarta-
das dos a dos, unas con otras, podrfamos decir unides por
rosfado con las espiras vecinas, Para esta aplicacidén el
metal empleado es eldstico de modo que la membrana resule
te flexible en todos sus sentidos y eldstica en sentido
de las espiras. Pero un tal mentaje requiere un paso de
espira bastante largo y el empleo de un metal suficienteg
mente rfgido en el momento del montaje de modo que las es-
piras queden a bastante distancia unas de otras lo que
produce membranas de malla muy anchas. Para evitailo este
patente propone el empleo de un metal que pueda ser pri-
meramente suficientemente rfgido, luego blandio y a conti-
macidn eldstico., Las espiras se forman y roscan cuando
6l metal se encuentra en estado suficientemente rfgido,
Luego se ablanda el metal lo que permite aplanar las pa-
redes de la membrana (figuras 8 y 9} para atenuar sus as—
perosidades y errar las espiras para disminuir los inters—
ticios existentes entre ellas. Después de esta operacién
se comunica elasticidad al metal con lo gue se obtiene una

membrana de mallas apretadas, de superficie suficientemente

lisa, permeable en todos sentidos y eldstica en sentido de

las espiras adn cuando es ligeramente extensible en los
demés sentidos y flexible en todos ellos.

Un metal especialmente apropiado y qué satisfa-
ce todas estas condiciones es el bronce al glucinio,

En lo que precede y en 1o que sigue la palabra
»deformable” aplicada al aparato o al elemento conformador
macho ~l- debe interpretarse en sentido de gque dichos 6r-

ganos estdn constituidos por varios elementos separables,
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0 bien formando une sols pieze, pero de un material deforma-
ble como el caucho, o también de varias piezas cuya totali-
dad o ciertas partes gon de materia deformable.

Estas diversas formas de ejecuci&h estan desti-
nadas a ser utilizadas con una pieza en bruto o un objeto
cuyo fondo se encuentre en su parte inferior., Para los
objetos o piezas en bruto colocadas con el fondo hacia arri-
ba 1os medios de succibn no presentan tubos ~9- que desem~

bogaen hacia el fondo del elemento confommador macho.

Se reivindica como objeto de esta patente:

le.~ Aparato para la fabricacién de objetos & par-
tir de pastas fluidas, que comprende un elemento conforma-
dor macho cuya pared externa o una parte de ella, tiene la
forma del objeto que debe bdbtenerse, una membrana de igual
foma que el elemento conformador macho, del cual cubre por
lo menos una parte de su superficie externa y medios para
dar la forma €til a estos elementos o deformarlos alterna-
tivemente,

2.~ Aparato segin la reivindicacién 1, provisto
de medios de succién para obligar & la pasts a depositarse,
0 bien al objeto que se esta fabricando o adherirse, sobre
la zona del aparato destinada para ello,

3¢~ Aparato segin la reivindicacifén 2, provisto
de un cierre impemeable colocado contra la membrana Y que
impide la entrada de aire y limite la zona del aparato en
que debe fommarse o adherirse la piesa en bruto o el objeto.

4.~ Aparato segin la reivindicacién 2, oombinado

con un medio gue rodes las partes externas de la pieza en
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bruto y se aplica sobre la zons del aparato reservada a la

formacién o aplicacién de la pieza en bruto, ejerciendo una
presién sobre las paredes de dicha pieza en bruto, a fin de
escurrirla 6omp1etamente y eliminar sus asperosidades ex-
ternas-' »

5e= Aparato segin la reivindicacién 2, combinado
oon un medio que envuelve las partes externss de la pieza
en bruto, que se adhiere a la zona del aparato reservada a
la formacién o aplicacién de la pieza en bruto, scsteniendo-
la durente la retirada del molde.

6.~ Aparato segdn la reivindicacién 2, combinado
con un& matriz calentada sobre la cual la pieza en bruto es
comprimida por el aparato, evacuéndose el vapor producido
por la evaporacifén del 1fquido contenido en la pieza en bru-
to a través de las paredes del aparato gracias & los medios
de aspiracién dispuestos en el mismo, los cuales pueden tem-
bién tranémitir & la pleza en bruto una depresién que acele-
ra la evaporacién,

Te= Aparato segin 1a reivindicacién 1, combinsdo
con un molde de conformacién hembra a fin de utilizar el
aparato como molde para retirar o desmoldear el objeto.

8e= Aparato segén la reivindicacidén 1, provisto
de uno de los medios para dar forma o defommar el aparato
provocando-su separacién del objeto o de la pieza en bruto,
Por un movimiento de las paredes externas del aparato cuyo
movimiento, en 108 puntos y en el momento de esta sepagrae
cidn, se efectda en sentido priocticamente perpendicular a
las superficies en contaéto entre las paredes externas del

aperato y las del objeto o de la pieza en bruto,

9e~ Aparato segfn la reivindicacién 1, provisto

de uno de los medios para dar forma o defoxmar el aparatbd
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evitando todo desplazamiento manifiesto de las paredes ex—
ternas del aparato en sentido précticemente pzralelo a éns
superficies, ya sea en los puntos y en el momento de apli-
cacidn de las paredes del aparato al objeto o & la pieza
en bruto, 0 ya en los puntos y en el momento de la sepa-
racifn de lasg paredes del aparato del objeto o de 1a pieza
en bruto,

10,~ Aparato segfn la reivindicacién 1, que
comprende: un elemento conformador macho de una sola pie-
za, uno de los medios para dar forma o defommar el aparato
que permite antes o durante esta formmacién o deformacifn,
un desplazamiento del confoxmador mecho con relacién a la
membrana, cuyo desplazamiento relativf) tiene por objeto
dar forma al aparato cuando el elemento conformador pene-
tra en el interior de la membrana © bien defommar el apa-
rato cuando el cbnformador macho es gseparado de la membra-
na,

1l .- Aparato segdn la reivindicacién 1, que
comprende: un elementoc coxnformador mache de varias piezas,
uno de los medios para dar forma o defommar el aparato per-
mitiendo asegurar antes o durante esta deformacidn el des-
rlazaemiento de una parte por 1o menos del elemento confore
mador macho con relacién a la membrana; cuyo desplagzamien-
to relativo tiene por objeto ya sea daxr fomma al sparato
cuando por lo menos una parte del elemento confomador mee
cho penetra en el interior de la membrana, ya sea defommaxr
el aparato cuando por lo menos esta parte del confomador
macho es retirada de la membrane,

12,- Aparsto segin la reivindicacién 1, que
comprende: un elemento conformador macho de un materisl

deformable y eldstico como el caucho, uno de los medios pa-
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ra dar form& o deformar el aparato que pemite asegurar

la conformacidén o deformacién especialmente por extensién
del conformador macho provocando la conformacifén o deforma-
cién del aparato,

13,= Aparato segin la reivindicacién 1, compren-
diendo uno de los medios para dar forma o deformar el apge-
rato permitiendo separar la membrana de la pieza en bruto o
del objeto actuando scbre dicha membrana, estandio dicho me-
dio situado exteriormentebal elemento oconformador macho y
por encima del plano gue pasa por los bordes de la pieza en
bruto o del objeto.

"~ 14.- Aparato segdn la reivindicacién 11, compren~
diendo uno de los medios para dar forma o deformar el apa-
rato permitiendo separar la membrana de la pieza en bruto
o0 del objeto cuyo medlo estLa situado en el interior del
elemento conformador macho y actda sobre la membrena por las
goluciones de continnidad existentes entre las diversas par~
tes del elemento conformador macho,

15.- Aparato segin la reivindicacién 1, compren-
diendo uno de los medios para formar o deformar el aparato
permitiendo separar la membrana de la pieza en bruto o del
objeto, cuyo medio oconsiste en 18 misma elasticidad de 1a
membrana gque provoca su contraceién o dilatacién durante la

conformacién o deformacidén del aparato,

16.- Aparato segén la reivindicacidn 1, gque come
prende uno de los medios para dar fomma 0 deformar el apaw
rato, permitiendo evitar que las paredes externas efectuen
cuglquier movimiento précticamente perpendicular & sus sue ‘
perficies, cuyo medio estd constituido por la estructura
misma de la membrana cuya totalidad o parte es suficiente-

mente r{gida en uno de 10s sentidos de su superficie para
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no ser arrastrada en sentido paralelo a su superficie por
la conformacidn o deformacién del aparato, permaneciendo
deformable en todos los demds sentidos, de modo gue puede
ser deformada en sentido prdcticamente perpendicular & su
superfiole,

17.~ Aparato segin la reivindicacién 11, com-
prendiendo una membrana flexible, uno de losz medios para‘
dar forma o deformar el aparato permitiendo evitar & sus
paredes todo movimiento prdcticamente paralelo a sSus su-
perficies, permaneciendo deformable en un sentido préctim
camente perpendicular a sus susperficies, consistiendo di-
cho medio en un2 pieza por 10 menos del elesmento conformé-~
dor macho, fija con relacifn a la membrana, gue impide, en
el momento de la confomacién o deformscidén del aparato,
todo movimiento de la membrana en sentido précticemente pa-
ralelo & su superficie dejéndole la posibilidad de defor-
marde en sentido prdoticamente perpendicular a su superfi-
cie,

18,~ Aparato segin la reivindicacién 12, compren-
diendo: una membrana flexitle o flexible y eldstica, uno de
los medios para dar formma o deformar el aparato que permi-
te evitar que sus paredes externas efectien cuslquier mo-
vimiento précticamente paralelo a sus superficies, medios
que consisten en la manera de conformacién o deformacién
del elemento conformador macho gue evita todo desplazemien-
to de sus paredes en sentido préoticamente paralelo a sus
superficies,

19.- Aparato segin la reivindicacién 2 en el
cual la membrana y una parte por 10 menos de las paredes
del elementc conformador macho son permeablegs en sentido

précticamente perpendicular a sus superficies,
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20,~ Aparato segdn la reivindicacién 2 en el cual
la membrana y una parte por 1o menos del elemento conforma-
dor macho son permeables en todos sentidos,
21.~ Aperato segdn la reivindicacién 2 compren-
diendo medios de succién dispuestos en el interior del ele-
mento confommador macho‘._ ‘ |
22.~ Aparato segin la reivindicacién 2 compren-
diendo medios de sucoidn dispuestos de modo que actden en-
tre la superficie externa del elemento conformador macho
v 1la pieza en bruto.
25+~ Aparato segin la reivindicacién 5, provis-
to de un medio impermeable que envuelve lasg partes exter-
nsede la pieza én bruto y se opone 8l efecto de depresién
resultante de la deformsacifén del aparato, que se produce
en el interior de la pieza en bruto.
24.~ Aparato segyn la reivindicacién 7, en el
cual el molde de conformacifn hembra es de una sola pieza
y estd recubierto de una membrana flexible y £fija sobre
la pared correspondiente a la zona de formacién de la pie-~
Za en bruto.
25.~ Aparato segin la reivindicacién 1, combi-
nado con un porta moldes que comprende: dos cajas una de
las cuales envuelve a la otra, un medio que sostiene la
caja envuelta, un medioc que pone alternativamente en co-
municacifén estanca el interior de la caja envuelta con un
generador de depresifn y con la presién atmosférica, mediog
que permiten el deslizemiento de manera estanca de la caja
envolvente con relacifn a la caja envuelta y del medio que
la sostiene, y medios para desplazar lam caja envolvente con

relacibn a la caja envuelta y el medio que la sostiene,

26.~ Aparato segfin la reivindicacién 25, en el
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cual sobre 1la caja envuelta estén fijadas las partes de
uno o més aparatos, segin la reivindicacién 2, que son mé~-
vibles con relacién a la membrana y en el cual sobre la
caja envolvente estdn fijadas las otras partes de undo o
nés aparatos segin la reivindicacién 2, estando los frganos
de suceidn de los aparatos en comunicacién estanca con el
interior de la caja envuelta,

27.- Aparato segin la reivindicacién 26, en el
cual los aparatos megfin la reivindicacién 2 estan reempla=-
zados por aparatos segdn la reivindicacién 3 estando fija=-
dos los cierres de las membranas de manera estanca & la
caja envolvente asegurando con esta Yltima el cierre estan=~
co de la caja envuelta, del medio gue la sostiene y de los
aparatos fijados al porta moldes de modo que la ¥nica parte
no estanca sea la zona de los aparatos destinados al moldeo
de la pieza en dbruto, ‘

28.=~ Aparato segin la reivindicacién 25, en el
cual la caja envuelta estd substituida por un simple plato,
encontrdndose 10s medios gue transmiten alternativemente la
depresién y la presién atnOSféricavasi como los medios de
succién de los aparatos unidos de manera estanca a la caja
envolvente, |

29,~ Aparato segin la reivindicacién 1, combi-
nado oon una tela metélica permeable en todos sentidos, fle=
xible y eldstica constituida por una serie de espiras metd-
licas enroscadas de modo que se uman las unas ocoOn las otras
empledndose para la fommacidén de las espiras un metal gue
por un tratamiento especisl puede hacerse sucesivamente rf-
gldo, blando y por f£in eldstico,

30~ Aparato segdn la reivindicacién 29 en el cusdl

el metal que forma la tela metélica, mientras estd suficien=
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temente r{gido se trabsja por una parte para formar la@s
espiras y por otra parte para montar la tela enroscando
lag espiras con paso.suiicienxemente grande para unirlas
unas con otras, haciéndose a continuacién al metal suficienw
temente blando para poder defommar la tels cerrando el paso
de las espiras y haciendo desaparecer las ondulaciones su-
perficiales'de la tela y finmlmente dando elasticidad &l
metal gue forma la tela deformada.

31l.~ Aparato segdn la ieivindicaci6n 29 en el
cual el metal constituyente de 1a tela metdlica es bronce
al glucinio,

324~ Aparato segin la reivindicacién 1, compren=-
diendo una membrana obtenida con la tela metfiica segin la
reivindiocacién 30,

53~ Aparato para la fabricacién de objetos a
rartir de pastas fluidas,

Esta memoria consta de diez y nueve pdginag,

escritas por una sola cara,
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