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Procedimiento para trico ta r a máquina piezas en 

blanco para la  fabricación de prendas tricotadas.

COWtTAUIDS LIMITED, 

entidad inglesa, residente en 

18  Hanover Square, Londres, W .I., 

Inglaterra.

Esta invención se relacion a con un 

procedimiento para trico ta r a máquina una pieza en 

blanco para su conversión en una prenda tricotada.

Los mótodos normalmente empleados en 

5. l a  producción de prendas de v e stir  implican un grado

M o¿. ¡94
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considerable de confección y e l objeto de esta in­

vención es proporcionar una prenda tricotada y un 

método para su producción, que implican una confec­

ción considerablemente menor que en la s  prendas con­

vencionales y métodos para su producción.

Hasta ahora, la s  prendas de punto ajus­

tadas se han producido generalmente tricotando pie­

zas de aquéllas separadamente y cosiéndolas luego 

entre s i  tras su retirada de la  máquina de trico ta r.  

Análogamente, las prendas "cortadas y cosidas" se 

han producido cortando piezas de e lla s  de un segmen­

to de te jid o  de punto y cosiendo luego entre s i  tales  

piezas. La finalidad de la  presente invención es re­

ducir o eliminar sustancialmente e l número de opera­

ciones de costura requerido en la  confección de una 

prenda y sim plificar cualquier operación de costura 

que pueda requerirse todavía en la  unión de las par­

tes de la  prenda entre s i .

El término "relieve horizontal" se usa 

generalmente en e l  arte del tricotado y en esta des­

cripción para indicar una h ilera  de lazadas en e l te­

jido formada en la  dirección de las capas de agujas. 

Un relieve longitudinal es una columna de lazadas de 

sucesivos relieves horizontales.

Mediante e l método de la  invención, 

la  cantidad de trabajo requerida en la  confección de 

una prenda queda reducida por e l  hecho de tricotar  

porciones de las mangas en una pieza con e l cuerpo oe 

aquélla y otras porciones de dichas mancas destina­

das a formar la s  partes superiores de lo s hombros de30
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la  prenda se tricotan en una pieza con tales mancas. 

Las porciones de los hombros pueden tricotarse también 

de modo que se uñan a la  parte superior de la  porción 

de la  prenda correspondiente al cuerpo. La operación 

de unir las mancas a l cuerpo se re a liza  a si to tal o 

sustancialmente en la  máquina tricotadora. mi método 

puede llevarse a cabo en una máquina dotada por lo  

menos de un par de capas de agujas opuestas, de me­

dios para accionar la s  agujas independientemente en­

tre s i  y porta-hilos para suministrar éstos en la  for­

mación de lazadas tricotadas en las agujas. Por ejem­

plo, una máquina de tn c o ta r  de barras planas es ade­

cuada.

De acuerdo con la  invención, un método 

de tricotado a máquina de una pieza en blanco para 

prenda incluye e l  tricotado de un tubo provisto de 

porciones constitutivas de partes de la s  mangas y 

cuerpo de la  prenda, situadas entre la  zona del bajo 

brazo y e l cuello de aquélla y e l  tricotado de una 

prolongación de cada manga so lid aria  con e lla ,  cons­

tituyendo cada prolongación una porción de hombro de 

la  prenda y presentando unos bordes dispuestos para 

unirse a los bordes superiores del referido tubo tíni­

co tricotado.

Como en la  pieza en blanco producida por 

e l método que se acaba de describir la s  prolongaciones 

de la s  mangas están unidas ya a la  pieza en blanco de 

la  prenda en las correctas posiciones para su unión a 

lo s bordes superiores del referido tubo tínico, se fa­

c i l i t a  más cualquier operación de costura ulterior
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empleada para unir tales prolongaciones al tubo, res­

pecto a l caso en que se unen entre s i  piezas completa­

mente separadas de la  prenda.

método puede in clu ir e l  tricotado de 

porciones del cuerpo y la s  mangas extendidas hasta la  

zona del bajo brazo como tres tubos separados.

Las prolongaciones de la s  mancas pueden 

unirse a dichos bordes superiores del tubo dnico t r i ­

cotado en la  máquina mediante una operación de unión, 

por ejemplo un enlace, subsiguiente a l tricotado o, 

ventajosamente, curante e l tricotado de la  pieza en 

blanco para la  prenda.

Preferiblemente, las prolongaciones que 

constituyen la s  zonas del hombro se tn c o ta n  en capas 

de agujas auxiliares desplazadles longitudinalmente a 

un par de capas de agujas principales opuestas. Una 

máquina tricotadora de capas en V planas dotada de ta­

le s  capas auxiliares se describe, por ejemplo, en la  

patente británica n̂  991.943 y en la  estadounidense 

nR 3 .1 6 7 . 938 . Cada prolongación puede tricotarse como 

una serie de relieves horizontales en forma oe U, unión 

dose cada extremo de cada uno de estos relieves al ex­

tremo de uno longitudinal de dicho tubo áníco tricotado, 

ventajosamente tricotando la  lazada f in a l de un re lie ­

ve longitudinal de dicho tubo a través de la  lazada 

fin a l del relieve horizontal en forma de U de la  prolcn 

gaoión, o viceversa.

¿1 término "longitudinalmente a las ca­

pas de agujas" se emplea en esta  descripción para in­

dicar una dirección a lo largo de la s  series de agu-
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jas de dichas capas. No implica que éstas hayan uc. 

ser rectas, puesto que la  invención puede llevarse  

a cabo en máquinas tricotadoras circulares capaces 

de trico ta r tubos en agujas de capas opuestas.

Se describirá adicionalmente la  inven­

ción, a modo de ejemplo, con referencia a los adjun­

tos dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una v is ta  de una prenda 

segán la  invención; y

Las figuras 2 a 18 son plantas esquemá­

tica s  que muestran varias fases de la  producción de 

prendas por métodos segán la  invención.

Los dibujos que ilustra^ e l método de 

la  invención son puramente esquemáticos y en particu­

la r , para sim p lificarlos, se ha reducido grandemente 

el námero de lazadas mostradas, en comparación con e l  

námero de e lla s  existente en una prenda e fe ctiv a .

La prenda tricotada que se muestra en 

la  figura 1 incluye tres tubos separadamente trico ta -  

dos en la  máquina y que constituyen respectivamente 

una poroión de cuerpo tubular A y las porciones de 

mangas tubulares B y C. Las porciones A a 0 se ex­

tienden hasta la  zona D del bajo brazo de la  pren­

da, indicándose sus bordes superiores (es decir, 

sus bordes más próximos al cuello de la  prenda) por 

la s  lineas discontinuas E, F y G. Una porción de la  

prenda tricotada como tubo ánico H constituye las  

partes 1 y J de la s  mancas y una parte A del cuer­

po. Las partes 1 y J de la s  mangas están limitadas 

por la s  líneas discontinuas F, R y R' y G, S y S ',
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respectivamente. La parte X áel cuerpo comprende 

dos paneles planos, uno en e l  frente y otro en e l  

dorso de la  prenda, pero estos paneles no se tr ic o -  

tan como piezas separadas, sino como partes del tu­

bo H.

Las porciones 1 y J del tubo único H 

incluyen los re liev e s longitudinales L y X extendi­

dos a l in terior de los tubos B y 0 de la s  mancas, 

mientras que los paneles que constituyen la  parte 

X de la  prenda incluyen unos relieves longitudi­

nales N extendidos al interior del tubo A del cuer­

po. Las prolongaciones de la s  mangas 0  y P se tr ic o -  

tan solidariamente con la s  otras partes de las mancas 

e incluyen relieves longitudinales extendidos al in­

terior de la s  porciones de mangas 1 y J . Las prolon­

gaciones 0 y P se unen a los bordes superiores de la  

parte X del cuerpo. Xn la  prenda de la  figura 1 ca­

da una de las prolongaciones 0 y P se trico ta  como 

una serie de.relieves horizontales en forma de J, 

amándose un extremo de cada relieve a uno de los  

paneles de la  parte X del cuerpo y e l otro extremo 

del relieve al otro panel de dicna parte X. Los re­

lie v e s  longitudinales Q de las prolongaciones se ex­

tienden asi en ángulo recto con los relieves longi­

tudinales N de la  parte'X del cuerpo.

Las prolongaciones 0  y P constituyen 

zonas superiores de los hombros de la  prenda y ásta  

tiene un "hombro en s i l l a  de montar". Las lineas  

discontinuas R y S de la  figu ra 1  señalan las d ivisio ­

nes entre Las partes 1 y J del tubo simple H que



corresponden a las partes de las mancas, es decir, 

tienen relieves longitudinales extendidos al inte­

rio r de los tubos de mancas B y C, y la  parte K del 

tubo simple que comprende lo s dos paneles formadores 

de porciones del cuerpo. Si la  prenda se tr ico ta  des­

de la  cintura hacia e l  cu ello, la  inclinación de di­

chas lin eas R y S se produce terminando (como se des­

cribirá luego), durante e l tricotado del tubo único 

H, unos relieves longitudinales que se extienden al 

interior del tubo A del cuerpo, a si como los r e lie ­

ves longitudinales que se extienden a l in terior de 

los tubos, de mangas B y C. El ángulo de inclinación  

de las lin e a s R y S puede alterarse variando e l  núme­

ro de relieves longitudinales que terminan en las  

mangas en relación con e l  de ta le s  re liev e s  que ter­

minan en e l cuerpo.

Si la  prenda se tr ic o ta  en la  dirección  

del cuello a la  cintura, la  inclinación de las mangas 

se produce mediante introducción de re liev e s  longi­

tudinales en lugar de su term inación.-

Bn lugar de una sola lin ea  recta  que mar­

que la  interconexión de cada manga con e l  cuerpo, ta l  

interconexión puede seguir un lim ite discontinuo. Tal 

lim ite se muestra por la  línea de rayas T de la  figu ­

ra 1 . En la  producción de una prenda con el lím ite  

manga-cuerpo T tricotando en la  dirección de la  cin­

tura a l cuello, se terminan relieves longitudinales  

del cuerpo y la  manga o del cuerpo sólo a lo largo 

de la  lin ea T ', pero de la  manga sólo a lo largo de 

' la  lin ea I" . A si, a todo lo  largo de l a  línea T", e l



námero de re liev e s longitudinales de los paneles 

frontal y dorsal de la  parte R del cuerpo permanece 

constante, mientras que e l  de la s  partes de las man­

gas 1 y J se reduce.

La prenda mostrada en la  figu ra  1 tiene 

bordes estriados U en la  cintura y puños. Estos bor­

des pueden comprender "estrías fa ls a s " , es decir, 

un tncotado lis o  construido de manera conocida de 

ta l  modo que algunos relieves longitudinales estén  

hundidos y otros sobresalgan, produciendo e l  aspec­

to de un tricotado en e s tría s . Como variante, los  

bordes citados pueden comprenden "e stría s verdaderas 

tricotadas en capas de agujas opuestas. En ta l  caso, 

la  prenda se trico ta rá  normalmente empezando en la  

cintura y pútíos y e l  borde estriado se tricotará  

primeramente como tira s  estriadas separadas en ca­

pas opuestas de la  máquina, pasándose estas tiras  

después del tricotado a agujas de una capa. Cuando 

se han completado todas las tir a s  estriadas y se han 

dispuesto opuestamente entre s í ,  se in iciará  el t r i ­

cotado tubular.

La prenda mostrada en la  figu ra 1 se 

destina a extenderse solamente hasta la  cintura del 

usuario, pero las prendas segán l a  invención pueden 

extenderse más abajo del cuerpo. Tales prendas pue­

den ser, por ejemplo, vestidos o bien la s  prendas 

con piernas conocidas por "monos". Las piernas de 

ta l  prenda pueden tricotarse en una pieza con la  

parte superior de la  misma. Por ejemplo, puede em­

plearse una operación de unión de tubos en la  que
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se colocan adyacentemente entre s i  dos tubos separa­

damente tricotados, continuándose luego e l tricotado  

en forma de un solo tubo que une entre s i  a aquéllos.

S i la  prenda se tr ic o ta  en dirección  

opuesta, se divide un tubo en dos.

Los tubos de la s  piernas pueden dispo­

nerse de manera que estén inclinados entre s i  me­

diante terminación o introducción de re liev e s longi­

tudinales en e l tubo simple que une a lo s dos tubos 

de las piernas.

E l tricotado de la  prenda mostrada en 

la  figu ra 1 se ilu stra  en la s  figuras 2 a 1 1 . La 

operación de tricotado se muestra realizada en una má­

quina tricotadora convencional de capas en V planas 

y l a  prenda se tr ico ta  en la  dirección de la  cintura 

y los puños hacia e l  cuello. Primeramente se forman 

bordes de e stría s verdaderas o fa lsa s para la cintu­

ra y los puüos. En e l caso de bordes de estrías fa l­

sas, éstos pueden trico tatse  en forma de tubos, con­

tinuándose luego e l tricotado tubular para formar 

los tubos de las mangas y e l cuerpo. En e l caso de 

bordes de e stría s verdaderas, cada borde se trico ta  

en forma de dos tir a s  estriad as, formadas una des­

pués de la  otra. Cada t ir a  se tr ic o ta  en capas de 

agujas opues*cas y las lazadas de la  t ir a  se trans­

fieren eventualmente a una capa de manera que las  

tira s estriadas para cada puno o para la  cintura . 

queden situadas opuestamente entre s í  en capas de 

agujas separadas dispuestas para e l tricotado tubu­

la r  del cuerpo o de la  correspondiente manga. Cuando30



se ha retirado la  prenda de la  máquina tricotadora, 

se unen entre s i  lo s márgenes lib re s  de los bordes 

estriados, por ejemplo mediante costura.

Después de haberse formado lo s bordes 

5. de estrías verdaderas o fa ls a s , se contináa e l trico -

tado en tales bordes para formar los tubos A a 0 de 

las mangas y e l  cuerpo.

Un la  construcción de los tubos A a 0 

del presente ejemplo del método segán la  invención,

10. e l  tricotado tiene lugar, solamente en una capa de agu­

jas de la  máquina en cada pasada y al completarse ca­

da una de éstas se comienza e l tricotado en dirección  

inversa, usando e l  mismo porta-h ilo, solamente en la  

otra capa de agujas de la  máquina. Si cada pasada es 

1 5 . completa, se obtiene un tejid o que, aunque tricotado

en condiciones planas, es continuo a través de los 

extremos de ta les pasadas y de forma tubular. Si ca­

da pasada de las agujas de una de la s  capas se in­

vierte en un punto intermedio de la  capa, se produ- 

20. ce un tubo abierto en toda su longitud, t a l  como la

porción de cuerpo de un jersey del e s t i lo  de abotona- 

miento fro n tal. S i e l  tricotado se in ic ia  con pasadas 

completas en cada dirección y luego, tras un námero 

adecuado de h ileras, se invierten la s  pasadas siguien- 

2 5 . tes en un punto intermedio de una de la s  capas, se

produce un tubo con una abertura en parte de su lon­

gitud, que podría usarse para una porción de cuerpo 

de un jersey con abertura fro n tal en e l  cuello. Si 

se reducen progresivamente la s  pasadas invertidas, se 

obtendrá un e s tilo  de cuello en V. Al referirnos aquí30



a "na porción tubular o a una porción tricotada co­

mo tubo, incluimos, cuando resulte apropiado, un 

tubo completo, un tubo abierto en toda su longitud 

y un tubo con una abertura longitudinal.

5. También son posibles otros métodos

de tricotado de una porción de cuerpo o de manga en 

forma de tubo. Por ejemplo, esto puede hacerse em­

pleando un segundo porta-hilo y desplazando los dos 

simultáneamente de ta l  manera que, a l f in a l  de ana 

10. pasada, cada porta-hilo cruce a la s  agujas de la  ca­

pa opuesta y le s  suministre h ilo . Este método de t r i ­

cotado produce también tejido que es continuo a tra­

vés de lo s extremos de las pasadas, presentando así 

la  forma de un tubo, pero e l  tricotado se lle v a  a ca- 

1 5 . bo a una velocidad doble de la  del método anterior­

mente descrito de tricotado de un tubo, porque am­

bas caras del tubo aplanado se tricotan  simultáneamen­

te.

En e l  tricotado de la  prenda de la  f i -  

20. gura 1 , los tubos de las mangas se ensanchan median­

te introducción de agujas en relieves horizontales 

adecuados, de acuerdo con la  forma y tamaño requeri­

dos.

La introducción de agujas se efectúa 

2 5 * de manera convencional, haciendo que la s  agujas que

han de permanecer inactivas sean impulsadas a posi­

ciones en la s  que sus pies no penetren en la  vía de

levas de tricotado de la  caja de levas. Cuando ha de 

ponerse en funcionamiento una aguja, se impulsa a 

una posición en la  que su pie penetre en dicha via30
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de levas al desplazarse la  caja de levas por las ca­

pas de adujas, determinando e l tricotado de la  agu­

ja .

En la  figura 2, se ha completado e l t r i ­

cotado de los tubos separados A, B y C y las figuras  

2 y 3 muestran la operación de unir los tres tubos se­

parados. La figura 2 muestra los tres tubos adyacen­

temente dispuestos entre s i  y espaciados por un paso 

de a&uja. El tricotado se efectúa ahora con un solo 

portar-hilo, ajustándose e l sistema ce levas de la  má­

quina tricotadora de manera que todas la s  agujas que 

incluyen puntadas trico  ten de la  siguiente manera.

El tricotado se efectúa de izquierda a derecna a lo  

largo de la  capa de"agujas posterior y de derecha a 

izquierda-a lo  largo de la  capa fro n tal 2, de la  ma­

nera habitual. Esto une los tres tubos A a O por me­

dio del tubo simple H, que formará la  parte superior 

de la  prenda. La figura 3 muestra e l relieve horizon­

t a l  de unión. Mediante este método de unión, quedara 

un pequeño o r ific io  entre los bordes internos de los 

tubos de las mangas y los bordes externos del tubo 

del cuerpo, es decir, en la  posición del bajo brazo 

de la  prenda. Este o r ific io  puede cerrarse cuando se 

haya completado e l  tricotado.

Las figuras 4 y 5 muestran un método pa­

ra unir la s  porciones tubulares del cuerpo y ae las  

mangas sin  producir un o r ific io  apreciable en el bajo 

brazo. La figura 4 muestra e l primer relieve horizon­

ta l de tricotado con un solo porta-hilo para unir los 

tubos A, B y C. En este relieve horizontal, las levas
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se ajustan de manera que e l  tn cotado se realice  de 

izquierda a derecha, primeramente a lo  largo de las  

agujas de la  capa posterior 1 que sostiene e l tubo B 

de la  inania izquierda, luego a lo largo de la s  agu­

jas de la  capa frontal 2 que sostiene e l  tubo A del 

cuerpo y luego a lo largo de las agujas de la  capa 

posterior 1 que sostiene e l otro tubo de manga C, y 

en la  pasada inversa de derecha a izquierda a lo lar­

go de las agujas de la  capa frontal 2 que sostiene 

lo s tubos de la s  mangas y de la  capa posterior 1 que 

sostiene el tubo del cuerpo, ¿sto produce un cruce 

de hilo donde e l pequeño o r ific io  aparecería de lo  

contrario en la  posición del bajo brazo de la  pren­

da. De esta manera pueden tricotarse dos relieves  

horizontales para producir un doble cruce de h ilo , 

continuando luego e l tricotado del modo habitual con 

la s  levas reajustadas para trico ta r sobre la  capa 

de agujas posterior 1 de izquierda a derecha y en la  

capa frontal 2 de derecha a izquierda, del modo habi­

tu a l, como se muestra en la  figu ra 5, produciendo un 

tubo tínico H que formará la  parte superior de la  

prenda, desde la  zona del bajo brazo hasta e l cue­

l l o .

Las figuras 6 a 9 muestran varias mane­

ras en que puede reducirse e l ntímero de relieves lon­

gitudinales para estrechar la  prenda después de la  

fase de unión, para configurar la  parte superior du­

rante e l tncotado y hacer que las porciones de man-

30.

gas B, 1 y C, J se extiendan con un ángulo respecto 

a l tuco A del cuerpo en la  prenda acabada. La forma
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particular de realización  del estrechamiento depende­

rá de la  configuración de la  parte superior y también 

del e s tilo  requerido en la  prenda, En cada una de las  

figuras 6 a 9, los relieves longitudinales se reducen 

en uno en cada re lieve  horizontal del frente y dorso, 

a cada lado de la  prenda. La figura 6 muestra, en e l la' 

do izquierdo, la  transferencia de las puntadas 5 y 6 

desde la s  agujas que originalmente formaban los r e lie ­

ves longitudinales internos del tubo de manga B a las  

agujas que sostienen las puntadas 7 y 8 de los r e lie ­

ves longitudinales adyacentes, que originalmente forma­

ban el borde exterior del tubo A del cuerpo. Las pun­

tadas 9 situadas a l exterior de la s  puntadas 5 y 6 

se transfieren luego hacia e l in terio r, cada una de 

e lla s  por una aguja, produciendo la  disposición ilu s ­

trada en e l  lado izquierdo de la  figu ra  7 . Las agu­

jas 12 de la s  capas 1 y 2, que están ahora lib res de 

puntadas, se inactivan.

Una repetida reducción de lo s relieves  

longitudinales de esta  manera, determina e l  mezclado 

sucesivo de los re lie v e s  longitudinales de las man­

gas con los relieves longitudinales más externos del 

cuerpo, produciendo lineas estilizad o ras a lo largo 

de los relieves longitudinales más externos del cuer­

po y determinando la  disposición de la  manga con un 

ángulo respecto a l cuerpo en la  prenda acabada. La 

lin ea T" de la  figura 1 es una lin ea estilizad o ra * 

producida mediante estrechamiento de la  manera ex­

puesta.
En e l  lado derecho de la  figura 6 se30



5 .

m .

. 1 5 .

2 0 .

25

muestra otro procedimiento de estrechamiento en e l  

que las puntadas 13 y 14  se transfieren desde las agu­

jas de las capas 1 y 2 que formaban los relieves lon­

gitudinales más internos del tubo de manga C hacia el 

exterior, a las agujas adyacentes. Las lazadas dupli­

cadas 13, 15 y 14, 16 y la s  puntadas 1 5 ' y 1 6 ' situa­

das al exterior de dichas lazadas se desplazan luego 

hacia e l in terior, cada una de e lla s  por una aguja, 

ofreciendo la  condición mostrada en e l lado derecho 

de la figura 7 .

.Si la  prenda se estrecha repetidamente 

de esta manera, e l nárnero de relieves longitudinales 

del cuerpo permanece también constante y se produce 

una vez más una línea estiliza d o ra  paralela al más ex­

terno de los relieves longitudinales que forman la  

parte adyacente del cuerpo, como ocurre con la  línea  

estilizad o ra T" en la  figu ra 1 . Este estrechamiento 

determina también la  disposición de la  manga con un 

ángulo respecto al cuerpo en la  prenda acabada.

Las figu ras 8 y 9 ilustran un procedi­

miento de configuración en e l  que las puntadas de agu­

jas que originalmente formaban lo s relieves longitudi­

nales del cuerpo se transfieren hacia e l exterior a 

agujas que sostienen puntadas de relieves longitudina­

le s  de las mangas. En e l  lado izquierdo de la  figura  

8 se muestra la  transferencia de lazadas 17 y 18 des­

de las agujas más externas que originalmente formaban

30

e l  tubo A del cuerpo, a las agujas que sostienen los 

re liev e s longitudinales más internos extendidos al 

in terior del tubo de manga B. Las lazadas duplicadas
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1 7 ; 19 y 18, 20 y las puntadas 21 situadas al exte­

rior de dichas lazadas se desplazan luego hacia el 

in terior en un paso de aguja. El lado izquierdo de 

la  figura 9 muestra e l resultado de estas transieren 

cías.

En e l lado derecho de la  figu ra 8 se mues­

tra un procedimiento de configuración que implica la  

transferencia de las puntadas 24 y 25 desde las agu­

jas que originalmente formaban los relieves longitu­

dinales más externos del tubo de cuerpo A hacia el 

in terio r, a las agujas adyacentes de la s  capas 1 y 2 

y e l  subsiguiente movimiento interno de la s  puntadas 

2 4 ' y 2 5 ' situadas a l exterior de la s  puntadas 24 y 

2 5 . El lado derecho de la  figu ra 9 muestra e l resul­

tado de estas transferencias. Después del estrecha­

miento para formar e l  tubo H por uno de los procedi­

mientos de las figuras 6 a 9; se tricotan  uno o más 

relieves horizontales antes de realizar un adicional 

estrechamiento.

El repetido estrechamiento por uno de 

los procedimientos o por una combinación de los pro­

cedimientos que se acaban de describir, produce una 

línea estilizad ora extendida con un ángulo respecto 

a los relieves longitudinales del cuerpo.

El estrechamiento de la  parte superior 

de la  prenda puede efectuarse terminando algunos re­

lieves longitudinales de las mangas y del cuerpo. La 

frecuencia de terminación de ta le s  relieves y la  elec­

ción de los relieves longitudinales para su termina­

ción determinan la  lin ea estilizad o ra en la s  uniones30
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entre la s  mangas y e l cuerpo y e l ángulo de inclina­

ción de tales mangas respecto a dicho cuerpo, las  

lineas estilizad oras R y S de la  figu ra 1 se produ­

cen terminando relieves longitudinales alternativo, 

mente del cuerpo y de la  manga, en tanto que la  l i ­

nea estilizad o ra T' se produce terminando más re­

lieves longitudinales del cuerpo que de la  mansa, 

produciéndose la  lin ea e stilizad o ra  T" como se in­

dica anteriormente, terminando sólo relieves longi­

tudinales de la  manga y dejando que e l  número de ta­

le s  relieves del cuerpo permanezca constante.

Cuando se ha terminado un número su fi­

ciente de relieves longitudinales de la s  mangas, de 

manera que los restantes sean los que han de conti­

nuar en las prolongaciones O y P de la s  mangas, se 

interrumpe e l tricotado del tubo tínico H y se efectúa  

e l u lterior tricotado formando una serie de relieves  

horizontales en forma de U. Esta fase del tricotado  

se ilu stra  en la s  figuras 10 y 1 1 , en la s  que sólo 

se muestra la  parte derecha de la  prenda, habiéndose 

omitido la  parte izquierda.

Una vez completada la  terminación de los  

relieves longitudinales de la s  mangas mediante trans­

ferencia como queda descrito, cada una de las capas 

de agujas 1 y 2 seguirá incluyendo un pequeño número 

de puntadas de la  manga C, indicadas por las puntadas 

26 en la  figura 10. Este número de puntadas correspon­

de a la  anchura deseada (figura 1) de la s  prolonga­

ciones O y P desde e l relieve horizontal de los bor­

des superiores de la  porción de cuerpo K hasta la30
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parte superior de la  prenda (es decir, la  altura  

v e rtic a l W de las prolongaciones en la  figura 1 ) .  

Como se muestra en la  figu ra 1 1 , para formar la  

prolongación P, se tr ico ta  una serie de relieves  

horizontales en forma de U sobre las puntadas 26 , 

usando un solo porta-hilo y, después de haberse 

formado cada relieve horizontal en forma de U, se 

transfieren la s  puntadas fin ales más internas 27 

del relieve en forma de U a las agujas que sostie­

nen la s  puntadas más externas 28 del cuerpo. Las 

otras puntadas 29 del relieve horizontal en forma 

de U se transfieren, cada una de e lla s , hacia e l  

interior en un paso de aguja. En la  figu ra 11 se 

muestra la  trayectoria 32 del porta-hilo 33 cuando 

forma un relieve horizontal en forma de U de la  pro­

longación P, mostrándose igualmente e l  primer r e lie ­

ve horizontal 34 en forma de U.

E l siguiente movimiento alternativo  

del porta-hilo 33 tiene lugar en dirección opuesta 

a la  mostrada en la  figu ra 1 1 , para formar e l  s i ­

guiente relieve horizontal en forma de U. En e l  t r i -  

cotado de este r e lie v e , las puntadas 28 se impulsan 

a través de las lazadas más internas del nuevo re­

lieve  horizontal en forma de U, junto con las laza­

das más internas 27 del anterior relieve 34 . mi 

par de puntadas más internas del nuevo relieve no- 

rizontal en forma de U se transfiere luego a las  

agujas que sostienen las puntadas más elevadas de 

los relieves longitudinales 35 del cuerpo, que es­

tán ahora más al exterior, transfiriéndose hacia30
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e l  interior la s  restantes puntadas del relieve ho­

rizon tal en forma de U en un paso de aguja, como an­

teriormente. De esta  manera, se forman relieves ho­

rizontales en forma de U y se unen, en la  presente 

prenda, a puntadas fin a le s de relieves longitudina­

le s  que constituyen ana continuación del tubo A del 

cuerpo. Las puntadas de sucesivos re lieve s horizonta­

le s  en forma de U son desplazadas hacia e l interior  

hasta que se iba completado e l tricotado de la  pro­

longación P. Luego se retiran de las agujas por pre­

sión las puntadas del relieve horizontal fin a l de la  

prolongación P.

La prolongación 0 se tr ic o ta  de igual 

manera que la  prolongación P, en forma de una serie  

de relieves horizontales en U, uniéndose a los re­

liev e s longitudinales del cuerpo de igual modo que la  

prolongación P. Las prolongaciones P y 0 pueden tr ico -  

tarse simultánea o sucesivamente.

Cuando se re tir a  la  prenda de la  máqui­

na tricotadora, sólo es necesario cortar y acabar 

la  abertura del cuello de la  manera deseada.

E l tricotado de la s  prolongaciones de 

mangas 0 y P de una prenda provista de una unión 

manga-cuerpo que siga una lin ea e stiliza d o ra  ta l  

como T' y T", sigue igualmente e l  procedimiento an­

tes descrito.

En la s  figuras 12 a 18 se ilu stra  un pro­

cedimiento variante de tricotado de una pieza en blan­

co para prenda mediante e l método de l a  invención. Es­

te procedimiento emplea una máquina tricotadora de
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capas planas provista también de capas de abajes 

auxiliares desplazadles longitudinalmente a las ca­

pas principales de la  máquina. Tal máquina se descri­

be en la  patente británica n- 991.943  (patente esta­

dounidense n.s'3*167.938), incorporando dicha máquina 

también agujas de una construcción que permite su 

accionamiento para cambiar puntadas entre agujas de 

la  máquina. Una máquina de acuerdo con la  descrip­

ción ofrecida en la  citada patente se h a lla  en pro­

ducción comercial realizada por la  firma Edouard 

Dubied et Cié S .A ., de Neuchatel (Suiza).

Una máquina destinada a lle v a r  a cabo 

e l presente procedimiento puede dotarse de un pió 

presionador (es decir, un elemento de retención), 

ta l como se describe en la  patente oritánica *n2 

867 . 678 , en lugar de una retención a r o d illo . Las 

capas de agujas auxiliares de la  máquina se usan, 

como se explicará más adelante, para sostener pun­

tadas de las mancas de la  pieza en blanco de la  pren 

da y deberán contener su ficien tes agujas para mante­

ner las puntadas del relieve horizontal más largo de 

una manga.

En el tricotado de la  pieza en blanco 

de prenda que se muestra en la  figura 1 ,  por e l mé­

todo ilustrado en la s  figuras 12 a 18, la  prenda se 

trico ta  en la  dirección de la  cintura y los puños 

hacia e l  cuello. Primeramente se tricotan bordes ae 

estrías verdaderas o fa lsas para la  cintura y los 

puños de la manera anteriormente descrita con refe­

rencia al método de las figuras 2 a 1 1 , pero en e l pr30.
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sente método los bordes para las mancas de la  pieza 

en blanco se tricotan en capas de agujas auxiliares  

102 y 103 y los bordes de la  cintura del cuerpo se 

tricotan en la s  capas de agujas principales 101.

Después de formarse loa bordes de es­

tr ía s  verdaderas o fa ls a s , se continúa e l tricotado  

en tales bordes para formar los tubos A a C de las  

mangas y e l cuerpo.

Como en e l método de las figuras 2 a 1 1 , 

lo s tubos de las mangas se-ensanchan mediante intro­

ducción de agujas en relieves horizontales adecuados, 

de acuerdo con La forma y tamaño requeridos, hn La 

figura 12 se ha completado e l tricotado de los tubos 

separados A,  B y C y los pares de capas auxiliares  

102 y 103 han sido desplazados hacia e l in terior a 

f in  de colocar los tubos adyacentemente entre s i .

La figu ra 13 muestra un método variante 

de disposición de la s  porciones tubulares unas junto 

a otras, simplemente mediante ensanchamiento. La v is ­

ta  (a) muestra los pares de capas au xiliares ya colo­

cados en las posiciones que han de ocupar inmediata­

mente antes de in iciarse e l  tricotado del tubo sim­

ple H (figura 1 ) .  En esta v is ta  se ha comenzado e l  

tricotado tubular de la s  mangas y e l  cuerpo. La v is ­

ta  (b) muestra la  situación en la  que cada uno de los 

tubos A a C ha sido ensanchado como anteriormente me­

diante la  introducción de otras agujas en cada capa, 

en cuya fase las puntadas más internas de las porcio­

nes de mancas B y C están espaciadas solamente en un 

paso de aguja de la s  puntadas más externas de lá  por-
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ción de cuerpo 12, como ocurre en la  figu ra 2.

Como ha de establecerse una holgura 

para e l tipo normal de porta-hilo, la  última fase 

de ensanchamiento de la  figura 13 no puede realizar­

se con e l  simultáneo tricotado de los tubos del cuer­

po y la s  mangas usando un porta-hilo normal. For e l  

contrario, se re a liza  primero la  última fase de en­

sanchamiento, en los tubos de las mangas o en e l del 

cuerpo, se inactivan seguidamente las agujas que sos­

tienen los tubos de la s  mangas o e l del cuerpo y se 

continúa é l  tricotado en e l  restante tubo o tubos pa­

ra efectuar la  última fase de su ensanchamiento y 

disponer asi las puntadas más próximas de los tubos 

del cuerpo y las mangas adyacentemente entre s í .

Después de que los tres tubos se han 

dispuesto adyacentemente entre s i  mediante la  secuen­

cia  de operaciones descritas con referencia a las f i ­

guras 12 ó 13, se unen entre s i ,  por ejemplo por el  

procedimiento anteriormente descrito con referencia  

a las figuras 2 y 3 ó 4 y 5.

La figura 14 muestra un método de unión 

de las porciones tubulares al. objeto de evitar un ori­

f i c io .  En este método, cuando se disponen los tubos 

A a C adyacentemente entre s i ,  sus puntadas termina­

le s  son superpuestas y transferidas de manera que 

la s  cuatro puntaaas de los bordes adyacentes de un 

tubo de manga y e l tubo de cuerpo sean sostenidas 

en dos agujas, de las capas principales o auxilia­

re s. En e l lado izquierdo de las v ista s  de la  figura  

14  se muestra la  transferencia de las puntadas de los
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tubos de mancas a las agujas de las primeras capas 

101 que sostienen las puntadas del tubo del cuerpo, 

mostrándose en e l  lado derecho la  transferencia de 

las puntadas del tuho del cuerpo a la s  agujas de las  

capas auxiliares 103 que sostienen las puntadas de 

lo s tubos de la s  mangas.

La v is ta  (a) de la  figu ra 14 muestra 

la s  porciones tubulares colocadas en disposición de 

unirse. Las flechas X muestran la  deseada transferen­

cia  de puntadas desde la s  agujas d de las capas auxi­

lia re s  102 a las agujas e de las capas principales  

1 0 1 , mostrando las flechas Y la  deseada transferen­

cia  desde las agujas k de las capas principales 101 

a las agujas e, de las capas auxiliares 103. ¿ l  méto­

do mediante e l cual se lle v a  a cabo la  transferencia  

depende de los medios disponibles en la  máquina que 

se emplee. Se han descrito ya varios métodos conoci­

dos disponibles.

Cuando se han llevado a cabo las trans­

ferencias (v ista  (a)), se inactivan las agujas d de 

las capas auxiliares 102 y las agujas k de las capas 

principales 101, de la s  que se han transferido las  

puntadas, retirándose lo s porta-hilos anteriormente 

usados para trico ta r la  porción de cuerpo A y la  por­

ción C de la  manga derecha.

La v is ta  (d) de la  figu ra 14 muestra el  

primer relieve horizontal de tricotado después de la  

transferencia, recorriendo un porta-hilo todas las  

agujas que sostienen puntadas y , como se verá, no 

sólo se unen las tres porciones tubulares en una30
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sola porción tubular H para formar la  parte superior 

de la  prenda, sino que además ha habida una redac­

ción en e l número de relieves longitudinales que ori­

ginalmente formaban e l tubo de manga B y de los re­

lie v e s  longitudinales que originalmente formaban el 

tubo A  del cuerpo, eliminándose los relieves longi­

tudinales del lado derecho del citado tubo A .

Durante e l tricotado de la  porción tu­

bular H, se reduce e l  número de re lie v e s  longitudi­

nales para estrechar la  prenda, como en e l método 

anteriormente d escrito. Las figuras 15 y 16 muestran 

cómo puede hacerse esto con el uso de la s  capas auxi­

lia re s  102 y 103. La configuración de la  parte supe­

rio r H de la  manera mostrada hace que la s  porciones 

de mangas B, i  y C, J se extiendan en ángulo con el 

tubo A del cuerpo en la  prenda acabada (figura 1 ).

La forma particular en que se lle v a  a cabo e l estre­

chamiento dependerá de la  configuración de la  parte 

superior requerida y también del e s tilo  deseado en 

la  prenda. Rn cada una de las figuras 15 y 16, los  

relieves longitudinales se reducen en uno en cada 

relieve horizontal, en e l  frente y dorso de cada 

lado de la  prenda y la s  capas au xiliares 102 y 103 

se mueven hacia e l  in terior en un paso de aguja an­

tes del siguiente relieve  horizontal del tricotado.

La figura 15 muestra en la  v is ta  (a), a l lado izquier­

do, la  forma en qpe pueden transferirse puntadas des- . 

de las agujas que originalmente formaban e l  relieve  

longitudinal interno del tubo de manga B a las agu­

jas que sostienen las puntadas de los relieves longitu-
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dinales adyacentes, que originalmente formaban el

borde exterior del tubo A del cuerpo. La transferen­

cia  de la s  puntadas puede efectuarse directamente 

o por medio de un elemento de transferencia o de

una aguja introducida en la  capa opuesta 102. En 

la  patente británica n̂  991.943 se mencionan agu­

jas y elementos de transferencia adecuados. Las ca­

pas 102 se desplazan lateralmente hacia e l interior  

antes o después de la  transferencia, dependiendo de 

cómo se realice  la  transferencia, en un paso de agu­

ja , produciendo la  situación ilustrada en la  v ista  

la te r a l izquierda (b) de la  figu ra 1 5 . Las agujas de 

la s  capas 102 desde las que se han transferido las  

puntadas se inactivan.

. La repetida reducción de lo s relieves  

longitudinales de esta manera determina e l sucesivo 

mezclado de ta le s  relieves de la s  mangas con los más 

externos del cuerpo, produciendo lin eas e stiliza d o -  

ras a lo  largo de ta les relieves más externos del cuer 

po y determinando la  disposición de la  manga con un 

ángulo respecto al cuerpo en la  prenda acabada. La 

lin ea í'" de la  figura 1 es una lin ea estilizad o ra  

producida mediante estrechamiento realizado de esta  

manera.

En e l lado derecho de la  v is ta  (a) de 

la  figu ra 15 se muestra la  transferencia de puntadas 

desde la s  agujas de las capas 103  que formaron los- 

relieves longitudinales más internos del tuco de 

manga C hacia e l exterior hasta la3 agujas adyacen­

te s , desplazándose las capas 103 hacia e l interior30
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de acuerdo con e l estrechamiento de manga que se 

produce, ofreciendo la  condición mostrada en e l lado 

derecho de la  v is ta  (b).

Si se estrecha repetidamente la  prenda 

de esta manera, e l número de relieves longitudinales  

del cuerpo permanece de nuevo constante., pero en es­

te caso los relieves longitudinales de las mangas son 

sucesivamente reducidos y se produce una línea e s t i l i -  

zadora paralela a l más externo de los re liev e s longi­

tudinales que forman la  parte adyacente del cuerpo, 

como ocurre con la  lín ea estilizad o ra  T" en la  fig u ­

ra 1 . De nuevo este estrechamiento hace que la  man â 

se extienda angularmente respecto a l cuerpo en la  

prenda acabada.

La figu ra 16 ilu stra  la  configuración 

en la  que se inactivan agujas que originalmente for­

maban lo s  relieves longitudinales del cuerpo, mientras 

que la s  que originalmente formaban los tubos de man­

gas B y C continúan tricotando. En e l lado izquierdo 

de la  v is ta  (a) se muestra la  transferencia de laza­

das desde la s  agujas más externas que originalmente 

formaban e l tubo A del cuerpo a las agujas de las ca­

pas 102 que sostienen los relieves longitudinales  

más internos que originalmente formaban e l  tubo de 

manga B. El lado izquierdo de la  v is ta  (b) muestra 

e l resultado de la  transferencia.

En e l lado derecho de la  v is ta  (a) se- 

muestra una transferencia de las puntadas de las agu­

jas que originalmente formaban e l relieve longitudi­

nal más externo de la  porción del cuerpo hacia e l ín--
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terior hasta las agujas adyacentes de la  capa 101 y 

e l lado derecho de la  v is ta  (o) nuestra e l resultado 

de la  transferencia. Ambas transferencias mostradas 

en la  figu ra 16 van acompañadas de un movimiento in­

terno de las capas 103 de acuerdo con la  reducción 

del námero de agujas que originalmente mantenían la  

porción del cuerpo, inactivándose las agujas desde 

las que se han transferido las puntadas, de manera 

convencional, y tricotándose otro relieve  o relieves  

horizontales en la s  restantes agujas.

El repetido estrechamiento de la  manera 

que se acaba de describir produce una lin ea e s t il iz a -  

dora extendida angularmente respecto a los relieves  

longituainales del cuerpo. E l ángulo comprendido en­

tre la  lín ea estilizad o ra y los relieves longitudina­

le s  del cuerpo depende de la  frecuencia del estrecha­

miento.

Tal como en e l método anteriormente des­

crito , e l  estrechamiento de la  parte superior de la  

prenda puede efectuarse terminando algunos relieves  

longitudinales de la s  mangas y algunos del cuerpo, 

y la  frecuencia de ta l terminación, a sí como la  se­

lección de aquellos relieves para su terminación, 

determinan la  lín ea estilizad o ra en la s  uniones en­

tre mangas y cuerpo y e l ángulo de inclinación de 

la s  mangas respecto al cuerpo.

Cuando se ha terminado un námero su fi­

ciente de relieves longitudinales de la s  mangas, de 

manera que los restantes sean los que han de conti­

nuar en la s  prolongaciones 0 y P de la s  mangas, se30
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interrumpe e l tricotado del tuoo simple H y se rea­

l iz a  un u lterio r tricotado formando una s e n e  de re­

liev e s horizontales en forma de U en cada uno de los 

dos pares de capas auxiliares 102 y 103. Esta fase 

del tricotado se ilu stra  en la  figu ra 17 y en la  que 

sólo se muestran las capas 103, habiéndose omitido 

la s  capas 102.

Tras completarse la  terminación de los 

relieves longitudinales de las mangas mediante trans­

ferencia como anteriormente se describe, cada una de 

la s  capas auxiliares 103 (y 102) sostendrá todavía 

un pequeño námero de puntadas de la  manga C (y 3  res­

pectivamente). Este ndmero de puntadas corresponde a 

la  deseada anchura (figura 1) de las prolongaciones 

0 y F desde e l relieve horizontal de los bordes supe­

riores de la  porción de cuerpo & hasta la  parte supe­

rio r  de la  prenda (es decir, la  altura v e rtica l de 

las prolongaciones en la  figura 1 ) .  En la  figura 17 

(a) se muestran tres puntadas en cada capa auxiliar  

103 tras el completamiento del tubo simple H. Para 

formar la  prolongación P, se tr ico ta  una serie de re­

lie v e s  horizontales en forma de U en la s  capas auxi­

lia r e s  103, usando un solo porta-hilo y , después de 

haberse formado cada relieve horizontal en formq de 

U, se transfieren la s  puntadas adyacentes más exter­

nas del tubo H, situadas en las agujas de las capas 

101, a la s  agujas que sostienen las puntadas termina­

le s  más internas del relieve horizontal en forma de 

U. En la  v is ta  (b) de la  figura 1 7 , se muestra la  

trayectoria 110 del porta—h ilo  110' en la  lormación
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de un relieve horizontal en torna de U de la  prolon­

gación F. ¿1  primer relieve horizontal 113 en forma 

de U se muestra también, como asimismo la  subsiguien­

te transferencia de la s  puntadas 111 y 112 desde las  

agujas de las capas 101 a la s  agujas 114 y 115 de las  

capas auxiliares 103 que sostienen las lazadas termi­

nales mas internas del relieve horizontal 113 en for­

ma de U. El siguiente movimiento alternativo del por­

ta-h ilo  110' tiene lugar en dirección opuesta a la  

mostrada en la  v is ta  (b) de la  figu ra 1 7 , para for­

mar e l siguiente relieve horizontal en forma de U. nn 

e l  tricotado de este re lie v e , las puntadas 111 y 112 

se impulsan a través de lazadas del relieve horizon­

ta l en forma de U formado en la s  agujas 114 y 115 de 

las capas 103. El par de puntadas 116 y 117 situa­

das en la s  capas 101 se transfieren luego a las agu­

jas 114 y 115 de las capas 103, antes del tricotado  

del siguiente relieve horizontal en forma de U. De es­

ta manera, se forman relieves horizontales en U y se 

unen, en la  presente prenda, a puntadas terminales 

de relieves longitudinales que constituyen una conti­

nuación del tubo a. del cuerpo. Las capas auxiliares  

103 se desplazan hacia e l in terio r hasta completarse 

e l tricotado de la  prolongación F. Luego se re tira  por 

presión e l tejido de las agujas de la s  capas 103, re­

tirándose asimismo estas capas. Luego se trico ta  la  

prolongación O en forma de una serie de relieves

horizontales en forma de U en la s  capas 102 y se une 

a los re liev e s longitudinales del cuerpo, de igual 

manera que la  prolongación P.
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Como variante, las prolongaciones 0 y P

pueden tricotarse simultáneamente, evitándose e l en­

trechoque de los dos pares de capas auxiliares me­

diante transferencia de la s  puntadas de los relieves  

horizontales en forma de U hacia e l in terior hasta 

otras agujas de las mismas capas, desplazándose hacia 

e l exterior tales capas para mantener dichas punta­

das en iguales posiciones respecto a la s  capas prin­

cipales de la  máquina. Un ejemplo de t a l  operación 

se ilu stra  en la  figura 1 8 , en la  que la s  puntadas 

sostenidas sobre las agujas de las capas 103 se des­

plazan todas e lla s  hacia e l  interior en un paso de 

aguja, v is ta  (a), y las capas 103 se desplazan hacia 

e l  exterior en un paso de aguja a la s  posiciones mos­

tradas en la  v is ta  (b). Seguidamente se desplazan 

las capas 103 hacia e l in terior al trico ta r otros 

relieves horizontales en forma de U.

El método anteriormente expuesto, que 

permite un tricotado simultáneo de las prolongacio­

nes 0 y P, puede practicarse solamente cuando dichas 

prolongaciones tienen un número menor de relieves  

longitudinales que las porciones principales de las  

mangas. Entonces quedarán vacias una serie de agujas 

situadas en los extremos internos de las capas auxi­

lia re s  102 y 103 tras la  terminación de los relieves  

longitudinales de las mancas durante e l  triconado de 

las zonas superiores 1 y J.

Cuando se r e tir a  la  prenda de la  máqui­

na tricotadora, s&lo es necesario cortar y acabar la  

abertura del cuello en la  forma deseada.30
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E1 tricotado de las prolongaciones O y 

P de las mangas en una prenda dotada de una unión en­

tre mangas y cuerpo que siga una línea estilizad ora, 

ta l como T' y T", sigue también e l procedimiento an­

teriormente descrito.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza 

del invento, a si como la  manera de re a liza rlo  en la  

práctica, debe hacerse constar que la s  disposiciones 

anteriormente indicadas son susceptibles de modifica­

ciones de d etalle en cuanto no alteren su principio  

fundamental.'I'ambién se hace constar que e l invento 

corresponde a una Solicitud de Patente presentada 

en Inglaterra nS 53470/69  de 31 de octubre de l.$69  

acogiéndose, por lo  tanto, a los beneficios que con­

ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo 

lo que constituye la  esencia del referido invento y 

por lo que se s o lic ita  Patente de Invención por 20 

atios en España: PROCEDimLaNTO P îtA TRiOOTAK A EAGUiN.-i. 

PlaZAS EN BLANCO PanA La FABRICACION DE PRENDAS TRICd 

1'ADAS? caracterizándose por lo siguiente:

18 -  Procedimiento para tr ico ta r  a má­

quina piezas en blanco para la  fabricación de prendas 

tn co tad as, caracterizado porque se tr ic o ta  un tubo

provisto de porciones que constituyen partes de las  

mangas y cuerpo de la  prenda, situadas entre la  zona 

del bajo brazo y e l cuello de la  prenda, y porque se 

trico ta  una prolongación para cada manga, solidaria

de la  misma, que constituye una porción de hombro ce 

la  prenda que presenta unos bordes dispuestos para30
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bordas superiores del cicado tubo único
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28 -  Procedimiento según la  reivindica­

ción 1 , caracterizado porque se tr ic o ta , en forma 

de tres tubos separados, de porciones del cuerpo y 

mangas de la  prenda, que se extienden hasta la  zona 

del oajo brazo.

33 -  Procedimiento según la s  reivindica­

ciones 1 Ó 2 ,  caracterizado porque se unen en la  má­

quina trico tabora las prolongaciones de la s  mancas, 

a los bordes superiores del citado tubo único trico­

tado.

48 -  Procedimiento se^ún la  reivindica­

ción 3, caracterizado porque las prolongaciones se 

unen a los bordes superiores del tubo único trico ta-  

do durante la  producción de la  pieza en blanco.

5& -  Procedimiento según la s  reivindi­

caciones 3 ó 4, caracterizado porque cada prolonga­

ción se tr ico ta  como una serie de re liev e s horizonta­

le s  en forma de U, uniéndose cada extremo de cada uno 

de estos relieves a un extremo de un relieve  longitu­

dinal del citado- tubo único tricotado.

68 -  Procedimiento según la  reivindica­

ción 4, caracterizado porque cada prolongación se 

tr ico ta  como-una serie de relieves horizontales 

en forma de U, uniéndose cada extremo de cada uno 

de estos relieves a un extremo de un relieve longi­

tudinal del citado tubo único tricotado, mediante 

tricotado de la  lazada fin a l de un relieve  longitu­

dinal del tubo único a través de la  lazada fin a l de
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