el

mc/ Caso 8768.

PATENTE DE INVENCION

e favor de

- JOSEFH BANCROPT & SONS CO. — de nacionalidad norteamericans -

daniciliada en Rockford, Wilmington (Delaware, E.U.)
por: ]
»Procedimiento para el apresto o acabado de tejidos?
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M e‘m oria Descriptiva

Este invento se relacion& con un procedimiento
de apresto o acabado de tejidos, y afecta a un método pars
tratar tejidos de celulosa o de celulosa regenerada con

objeto de producir en ellos efectos mecdnicos o mlteracio-
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neg f{sicas de gran permanencia. Egtas alteraciones com-
rrenden efectos tales como comunicar lustre o brillo, dar
aspecto tridimencional, como al gofrar, o parecido gl czgs—
pén, &l muaré, o producir otros efectos mecdnicos con ayu-
da de presién, calor o friccibén, o de combinaciones de eg=
tos factores. Tales efectos mecénicos pueden producirse en
la superficie entera del tejido, o bien a tfechOS, 0 en di-
bujos o motivosa

Se han conseguido efectos mecdnicos en t.elas con
ayuda de gomas, almidén y otras substancias sensibles al
agua. Taleg substancias no resisten el agua o0 la humedad,
¥y los efectos obtenidos se piexden por contacto de la tela
con agua, cono ocurre al lavar. Espa deficiencia se ha su=-
perado en parte empleando resinas insolubles en agua, © €law
borando resinas temoestables sobrels tela o en su interior,
La apiicacidn de resinas para producir efecitos mecdnicos ree
sulta & menudo poco satisfactoria. Por ejemplo, te;as traw
tadas con resinas o mecénicamente pueden volverse &speras,
guebradizas, poco resistentes al desgarro y con un t&cto poco
adecuado para ciertos usos. Ademds, el paso de la-tela por
los aparatos que han de comunicarle efectos mecdnicos debe
efectuarse de ordinario en condiciones de bastante precisiénm,
a fin de evitar que se acumulen depbsitos de resinas polime~
rizables en los aparatos, por ejemplo, en cilindros de gla~
sear, La acumulacién de tales depdsitos en médguinas de apeg-
ter constituye un inconveniente muy molesto, gue obliga & in- :
terrupciones para 1impiéza. | ‘

Un objeto del presente invento es proPgrcionar
efectos mecénicos muy permanentes, que se cOnse;UAh ain des-
pués de repetidas lavaduras y limpiezas en seco de las telas,

¥y conseguir este objeto venciendo al mismo tiempo algunas de
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las dificultades y reparos de los acabados que se consi-
guen por 10s procedimientos conocidos haste shora, Asf,

el invento no sflo proporciona un acabado mecdnico muy
pexsistente, siné que hace posible ademds la conservacifn
de un tacto suave, cuando convenga, o0 el demarrollo de otros
tipos de tacto, si se prefiere, lo cual permite lograr una
variedad més amplia de combinaciones de acabado y tactoe
Por otra parte, el invento consigue este finalidad propor-
cionando al mismo tiempo més libertad en cusnto a oondicioc-
nes de tratamiento, especislmente & las que rigen durante
las operaciones mecdnicas destinadas a comunicar al tejido
el acabado mecénico gue se desea. Esta mayor latitud de
condiciones de trabajo es muy ventajosa para asegurar la
produccién de géneros uniformes.

Conforme al invento, en vez de impregnar la tela
con una resina polimerizable con relativa facilidad, hemos
comprobado gue el uso de cie rtos derivados de dimetilol del
tipo mencionado més adelante, of rece muchas notables ventajas
para comunicar acabados mecdnicos & las telas. En un tra—
tamiento tfpico, un tejido de algodfn se impregna de une so-
lucifn acuosa de dimetiloleetilenurea y un cataligzedoz 4cido,
La tela impregnada se seca en parte y se trata o manipula>
mecénicamente aun hfmeda o mojada, para producir en ella el
efecto final deseado; luego se calienta a una temperatura y
durante un lapso suficiente para que la celulosa del tejido
reaccliona con la dimetilol-etilenurea, Este producto es
hidrosocluble, y hemos ¥isto que, como ciertos otros compues-—
tos afines mencionados mds adelante,; reacciona fécilmente con
la celulosa del tejido de algodén en las condiciones del tra-
temiento, en lo esencial sin polimerigacién, y por ello sin

que se forme una resina insoluble,
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Por eso, disminuye mucho la tendencia de egte

compuesto & formar deplsitos en los aparatos del tratamien-—
to0 mecdnico, pox ejemplo, en un cilindro de glasear, lo cusal,
& su vez, permite una mayor latitud en las condiciones de
trabajo que rigen durante el acavado mecdnico, en campara-
cidén con las usuales cuando =e utilizan substancias que
producen resinas fécilmente polimerizsbles. Esta mayor la-
titud se manifiesta, por ejemplo, en lo gue toca a la can-~
tidad de humedad presente en el cuvso del acabado mecénico;
ademés, afecta también & la cantidad de material que se
aplica al tejido. 4sf, por una parte, se obtiene un efecto
muoho mgyor, en cuanto a persistencia del acabado conforme
al invento, con una proporcifn pequefia, incluso con una
fracciln del porcentaje del derivado de dimetilol, gue el
congeguido con iguel cantidad de impregnantes productores
de resinas polimerizables; y por otra parte, pueden ustrse
centidades muy granies del derivado de dimetilol, hasta 40%
0 50% para ciextos fines, sin dar ocamifn a tactos muy tie-
sos, como de tabla, enflogos & los resulitantes de emplear

cantidades gemejantes de los materiales resinfgemos utiliza—

‘dos haste ahorae.

Otra ventaja general del tratemiento conforme al
presente invento es la de poderse obtener una persistencia
mgyoxr con menos merma de resistencia, en comparaci&n ocon los
resultados del empleo de resinas temmoestables, Para ciertos
efectos meodnicos, incluso puede obtensrse confomme gl ine
vento un acabado muy duraderc con pérdida mula o insignifi-
cante de resistencia en el tejido, Esgto ocurre sobre todo

cuando se utilizan proporciones relativamente peguefias del

derivado de dimetilol, peroc la mejora es notable aunque se

empleen cantidades apreciables, como ge explicard més extenw



10

15

20

25

-5 =

22 5t
194755

El invento es aplicable a una variedad de teji-

semente despuds,

dos elaborados de celulosa, sobre todo a telas de algoddn/
o de rayfn hecho de celulosa regeneradé, como los de visco-
sa © cuprosluminio, y también & las de ramio, yute ° 1ino,
u otras fibres de celulosa o derivados celuldsicos gue cOn— )
tengan alin grupos oxhidrilo disponibles para reaccionar con
el derivado de dimetilols Naturalmente, pueden tratarse
tembién mezclas de dos o mds de tales materisles, EL algo-
dén debexrd hervirse, o al menos se le quitarén las ceras, Y,
si se oquiere, puede heberse mercerizado.

| Ademés de dimetilol-etilenurea, pueden emplearse
algunos otros derivados de dimetilol, como dimetilol-d ,2-pro~
pﬁe mrea, dimetilol-l, 3-propilemnrea (dime+tilol-trimetilenn—
rea), dimetilol-l,3-butilenurea, dimetilol-2,3-butilenurea.
Iguélmente es posible utilizar mezclas de tales compuestos.

En lo que atafie a la cantidad de derivado de di-

metilol que ha de depositarse en la tela, debe advertirse
que variard segfn el tipo de acabado y tacto que se pretenda
obtener, y segin el género gometido a tratemiento, Pars te-

jidos de algodfn, el margen preferido comprende aproximada-

mente de 3% a 10%, calculando a base del peso de la tela go-

ca cono hueso, esto es, despojada de su humedaed libre natu—
ral. Sin embargo, atn proporciones mucho menores producen
un efecto apreciable, incluso alrededor de 0,5%, cano se ek~
pone en ciertos ejemplos mencionados a continuacién, Por
otra parte, la proporcién puede también aumentarse hasta més
de 10%, y llegar a 20% o 30%. En la mayorfa de los casos,

se@ obtienen acabados de buena calidad empleando hasta un 20%
lo gque hace innecesario recurrir hébitualmente a prOporc.:Lones

may ores,
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Con respecto a la cantidad de derivado de dimeti-
10l que requiere el tratamiento de tejidos de algodfén, debe
tenerse en cuenta agfmismo la resistencia de éstos, pues las
mayores proporciones de aquél tienden a disminuiria, ILa mer-
ma de resistencia no es apreciadble hasta 12% o algo més, pe-
ro cuando la resistencia es de importancia secundaria pueden
emplearse proporciones hasta de 20% a 30%, como ya se ha ine
dicado,

Cuando se trata de rayén elaborado con celulosa
regenerada, la cantidad de derivado de dimetilol se prefie-
re algo mayor que la empleada para un efecto correspondienw—
te en tejidos de algodfn. También se puede consentir una
mayor libertad en el caso del rayén., Para la mayorfa de los
fines es preferitle emplear por lo menos 5% de derivadso de
dimetilol, calculando scbre el peso de la tela seca como hue—
80, ¥y en muchoOs casos egta proporciSn puede subir hasta 25%,.
Se consiguen efectos perceptibles con rayén bajando hasta
3,5%« Por otra parte, pueden emplearse cantidades muy gran-
des en el tratamiento de raydén, hasta un 50%, sin que merme
mucho la resistencia y sin producir un tacto de tabla, lo
cual es notable si se compara con el resultado de emplear los
materiales resinfgenos cominmente empleados hasta ahora,
Ciertos tratamientos hasta con 30% & 40% del derivado de di-
metilol han diminufdo en algunog casos muy poco la resisten—
cia; esto también contrasta notablemente con el resultado
obtenido empleando las resinas corrientes,

Respecto & la presién del acabado mecdnico, se
hace notar gue en el caso del raydn la magquinaria utilizada
no debe funcionar habitualmente con tanta presién como 1la
admisible para tratar algodén. Esto se aplica especislmente

a logs casos en gue se comunican efectos de gofrado u otros
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No es crftica o rigurosa la concentracién del de=-

de dibujo 0 motivo,

rivado de dimetilol en la solucién acuosa empleada para ime
pregnar la tela. Puede aceptarse cualquier concentracién
dentro del margen nomal conveniente para uso con los apa-
ratos mediante los cuales se aplican tales soluciones & las
telas. La solucién puede aplicarse por immersién y expregién
subsiguiente, o bien por estampacidén u otros procedimientos
conocidos en la industria de acabados textiles,

Debe emplearse un catalizedor deido para acelerar
1a reaccién entre el derivado de dimetilol y los grupos oxhi-
drilo de la celulosa del tejido en tratamiento, El cataliza-
dor se aplica preferiblemente en l& misma solucidn del 4 eri-
vado de dimetilol; puede ser un £eido libre, como el fosflri-
co, el clorhfdrico, el acético, el oxélico, el tartérico, el
p~toluenssulfénico u otro endlogo; o bien una sal 4cida, como
el bisulfato s6dico, o una sal aménica de 4oido fuerte, como
cloruro amfénico, fosfato aménico, tiocianato aménico u otro
semejante, Las sales sménicas desarrollan acidez cuanio se
calienta la tela impregnada., De eamplearse £cido libre, éu
concentracifén debe ger la mfnima efectiva, Un margen de con-
centracién de dcido entre 0,1% y 0,2% de la solucién impreg-
nante total proporeciona une cantidad Wtil de catalizador, si
bien con 4cidos fuertes debe preferirse la porcifn inferior

de este margen, y en el caso de dcidos débiles suelen obte-

-nerse mejores resultados con la porcién superior del mismo,

A veces pueden emplearse proporciones méds altas, por ejemplo;
hasta de un 5%, pero no son necesarias. Las sales aménicas
alcanzan generalmente su méxima eficacia utilizadas en con-
centraciones de 0,5% a 5% en soluciocnes acuosase

Como queda indicado, lo mejor es aplicar el cate-



10

15

20

25

30

-8 - ' _ -
164755
lizador en ls misma solucidén del derivado de dimetilol, Las
soluciones €cidas de estos compuestos son enteramente esta-
bles; esta es una de las evidentes ventajas del uso de los.
compuestos de dimetilol sobre el de soluciones de condensa-
dos de urea-formaldehido y sus anfdlogos, gne forman condene
sador resinosos en presencia de un catalizador doido. Segin
la t8onica corriente que se sirve de soluciones de condenst-
dos de urea~fomaldehido y sus anflogos, se recurrfa con
frecuencia gl empleo de catalizadores de acoidn diferida,

y si bien €stos pueden también usaise conforme al presente
invento, no se necesita diferir la accifn, ya que las sclu-~
ciones son estables aun en presencia de cantidades gprecia~
bles de catalizadores dcidos que sean activos a la tempers-
tura ordinaria. A4sf es posible utilizar una amplia seleccién
de catalizadores y este es otro punto en gue aumenta la li-
bertad en las condiciones del tratamiento cuando se sigue

la téenica del presente invento,

La solucifn impregnante puede contener, ademds
del derivado de dimetilol y el catalizador, una pequefia canw
tidad de humectante; date contribuye a la impregnacién de
tejidos, acelerando el proceso y asegurando resultados uni-
fomes, _

La solucifn puede contener asfmismo materigsles que
sirvan de lubricantes o0 suavizantes, o para ambos fines, y

més abajo haremos breve referencia a ellos., Sobre este par-

- ticular puede observarse que el uso de lubricantes para fa-

cilitar el acabado mecénico, por ejemplo, la operacién de gla-
sear, no tiene la misma importancia que en la tdenica anteriar

en que se utilizeban diversas resinfs polimerizables; y este

es otro extremo en gue el presente invento pexmite una mgyor

latitud de las ocondiciones de tratemiento, sobre todo durante
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la operacién mecénica de acabado,
Después de impregnada la tela, la solucién sobran~
te puede eliminarse mediante presifén de cilindros , extractor

al vaefo u otros medios conocidos; y as{ es posible ajustar

. el contenido en humedad 0 agua, si se gquiere, secando par-

cialmente o & baja temperatura y aplicahdo de nuevo cierto
grado de humedad. La humedad que se dejag en el tejido en tra-
temiento puede variar dentro de lfmites relativamente amplios,
pues su proporeién no es rigurosa, como en el caso de las
resinas polimerizables usadas hasta ahora, Es preferitle

que el contenido en humedad sea suficiente para dar al te~
Jido cierta plasticidad que se preste a reajustar las fibras
¥ moldearlas, como los i:ilos, & las forxmas que convengan.

En el caso de telas de algoddén, se prefiere una proporcién

de humedad de 8% a 30% en peso del tejido seco como hueso,

Yy si se tiata de rayén elgborado de celulosa regenerada, €S

ta proporcién se mantiene mejor entre 8% y alrededor de 20%;

.8in embargo, puede permitirse una latitud congiderable en

anbos sentidos, En géneros de algoddn o de rayfn, la hume-
dad puede ser incluso menor que la natural, por ejemplo, has-
ta un 5% del tejido seco como hueso para algodén y hasta un
4% para rayd’n, lo gue viene a gser algo menog de la proporcién
nataral de humedads |

Por otra parte, la proporcidén de humedad puede
subir incluso hasta 60% en el algodfn y alrededor de T70% en
el rayén. Ni siquiera estas elevadas proporciones perjudi-—
can el resultado del tratamiento, 'aunque se necesitara més
tiempo para seoar y calentar el derivado de dimetilol com la

celuloga después del trateamiento mecdnico. El mismo calen-

temiento de la maquinaria facilitard también la eperacién

cuandd el contenido de humedad sea grande,
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De lo expuesto se desprende que es admisible un
emplio margen en cuanto & la proporcidén de humedad durante
la operacifn mecénica de apresto, 10 cual constituye otra
gran ventaja de la técnica de este invento,

La tela impregnada himeda se trata luego mecdnica-
mente para darle el efecto finel apetecido, Esto puede hacer-
se por prensado, estampacién, calandrado, etc., para darle un
dibujo, una forma o un acabado., Al mismo tiempo pusde secarse
& consecuencia del calor y la presién aplicados en el curso
del acabado mecédnico, o bien es posible someterla luego a dese-
cacifn, Ademds, como bastan cantidades muy pequeﬁaé del deri-
vado de dimetilol, y como puede haber muy poca humedad durante
el acabado mecénico, el tratamiento en la maquinaria donde se
efectéa €ste puede en algunos casos provocar incluso por come-
pleto la reaccifn del derivado de dimetilol con la celulosa,
como ocurre, por ejemplo, mediante pases miltiples por una ce~-
lendre de friceidn calentada. Asf, el calor para que reaccio-
ne el derivado de dimetilol con la celulosa puede Obtenerse
durante el acabado mecénico, o bien parte durante el miamo y
parte después, o casi por completo despu€s, en una estufa cudn=—
do la tela haya pasado ya por los aparatos de acabado mecdnico.
Pero en la mayorfa de los casos, despu€s de acaber mecénica~
mente el tejido ge sométe a un tratamiento aparte por calor,

a fin de que reaccione el derivado de dimetilol con 1la celulo-
saes Esto suele ser necesario cuando se emplea una calandra de
similizar o de glasear, donde la tela puede pasarse una sola
vez, requiriéndose un tratamiento en estufa.para completar la
reaccién del impregnente con la celulosa del tejido,

Cuando gueda adn bastante humedad en la tela, es
necesario secarla algb antes del tratamiento térmico final.

Ya se efectue este tratamiento durante el acabado
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mecdnico o ya despuds, la temperatura del tejido debe su~
bir hasta un margen de 802C a 205¢C, si es de algodbn, ¥y

de 90°C a 2059C, si es de rayfn. La duraciln de estas tem—
peraturas variard desde luego segdn la temperatura emplea~
da, de dos horas a cinco segundos en el caso de algodfn, y
de treinta minutos a cinco segundos en el de rayén., Es pre-
ferivle emplear, tanto para algodén oomo péra el rayén, una
temperatura comprendida entre 120§c y 18020, y entonces el
tiempo osc;laré entre diez minutos y dos a tres minutos,

El tejido puede modificarse ademds empleando apres-—
tantes conocidos. Es posible utilizar suavizantes tales co-
mo aceites sulfonados, sebo sulfonado, o compuestos améni-
cos cuaternarios de cadena largd, que se aplican, si se
quiere, en el bafio de impregnacidén o despuds de la medura-
cifn, De manera anfloga, si interesa un tacto mds dspero,
mayor cuerpo o tejido més tieso, cabe afiadir al derivado de
dimetilol aprestos tales como almidén, poliacrilato sfdico,
€teres solubles de celulosa, sales aménicas o polfmeros del
anhfdrido estirenomaleico, etc. Cuando convenga obtener
un acabado rfgide o papirdceo, incluso puede emplearse una
pequefla cantidad de apresto resinoso, gue se mejora y come
rleta por la reaccifén de la celulosa con el derivado de die
metilol, Este tratamiento hace posible lograr cuslquier tie
po de tacto, desde muy suave a 4spero, tieso o duroc. Ade-
mds, las sales ambnicas cuaternarias que reaccionan con ce—
lulosa &l caloxr, como el cloruro de estearamido-dimetilben-
cilanonio o0 el cloruro de cetiloximetil~bencildimetilamo-
nio, pueden servir para hacer el tejido mds impermeable o
hidrbfugo.

Los efectos mecdnicos comuniocados el tejido im=
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pregnado comprenden gofrado, acabado semejante al cxespén,
agpecto de muaré, lustres continuos u otros de superficie
dependientes de tratamientos mecénicos, Egtos efectos pue—
den conseguirse por prensado 0 estampacién con planchas,
por calandrado, por embutido o realce, o bien por otros
procedimientos mecdnicos, El efecto mecdnico obtenido en

cada caso se hace permanente en lo esencisl después de reac~

‘clonar l1a tela con el compuesto de dimetilols

Es un hecho interesante gue cuando se seca duran~
te una hora a 150¢C sobre una placa de vidrio una solucién
de dimetilol—etilemrea con un cataliz ador £cidc se mantie-
ne hidrosoluble; en las mism&s condiciones se hace insolue
ble un condensado de urea~formaldehido, Sin embargo, el tra-
tamiento de celulosa con dimetilol-etilenures da ocasién a
un cambio de propledades muy persistente, Puede emplearse
urea-formaldehido para estabilizer y glasear, pero el efec~
to se pierde graduélmente por repetidog lavados con agua al-
calina., lLag diferenciag entre estas dos clases de material
pueden apreciarse teniendo en cuenta que la dimetilol~etienu-—
rea reacciona con 1a celulosa, mientras que el compuesto
urea~formaldehido reacciona ante todo consigo mismo, Adem€s,
una concentracifn mucho menor de dimetilol-etilen-urea d€
mejor estabilidad dimensional a los tejidos que los conden—
sadog de ureaformaldehido usados de ordinario,

Aungue preferimos utilizar uno de los cinco de~
rivados de dimetilol antes mencionados, debe hacerse notar
que también pueden usarse derivados dimetilélicos correspon-
dientes de ciertas tioureas, por ejemplo, los de la etilentio-
urea, 1l,2-propilentiourea, 1l,3-~propilentiouresa, 1,3~butilenw
tiourea y 2,3~butilentiourea. Estos compuestos de tiouresa

forman soluciones estables aungue éstas contengan cantidades
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apreciables de catalizadores dcidos, y también acusan mar-
cada preferencla para reaccionar con la celulosa duranté

el tratamiento témico, en comparacién con la tendencia a

- polimerizarse en estado insoluble en lasg condiciones del

tratamiento,

Los sigulentes ejemplds exponen procedimientos
tfpicos de acabado de tejidos segdn los principios de este
invento,

EJEMPLO 12,

Se hizo una solucién de dimetilol-etilenurea en
agua, y se ajustd a 44 en pesgo, afiadiendo cloruro aménico
en cantidad de 0,%% de la soluciéne. Por €sta se hizo pasar
un raydn de viscosa, se escurrié el exceso de solucidn, y
se degsecé hasta un 10% de agua. Luego se gofré entre gian-
planchas la tela impregnada, durante treinta segundos a 1272C
vy se calenté a 1509C durante diez minutos. &=f se dié a la
tela un dibujo gofrado permanente, gue se mantuvo bien afin
despu€s de lavarla cuarenta minutos con una solucién de Jja~—
bén a1l 0,1%, comenzando a 1002C para bajar hagta 702C.

. BIEMPLO 28,

Se impregé& un rayédn de viscosa teflida, emplean;'—
do para ello una solucién con 12% de dimetilol-otilenurea y
0,5% de oloruro aménico, escurriendo la solucién sobrante, -
Iuego se secé parciglmente y se gofr6 entre planchas a 1272C
durante treinta segundos, curando seguidemente a 1502C por
espacio de unos diez minutos. El dibujo gofrado se retuvo
bien después de lavar durante treinta minutos a 702C con una
solucién que contenfa 0,1% de jabén y 0,1% de cenizas de S0
s8.e

La tela gofrada era muy suave y flexible, con

agradable tacto, Sus dimensiones variaron menos de 3 cme por
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metro despudfs de lavada, Una estabilidad dimensional sa-
tisfactoria es una importante propiedad derivada del pro-
cedimiento conforme a este invento,

EJEMPLO 3¢,

Un tejidoide rayén de viscosa fué impregnado a
travds de una solucién que contenfa 4% de dimetilol-etile-
nurea, 2% de una resina hidrosoluble de ureafommaldehido,
parcialmente condensada, y 0,3% de cloruro eaménico. El pro-
ducto impregnado se escurrié emtre cilindros para eliminar
la solucidn sobrante, y se secd hagta dejarle 10-12% de aguas
Luego se gofr8 entre planchas labradas a 1772C durante diez
segundbs, y se calent6 a 1502C por espacio de diez minutos,

La tela tenfa después un tacto lleno y rfgido, y
retuvo su dibujo gofrado despuds de elaboracifn mecénica v
de lavarlo en una solucién de jabdm al Qi% a 82¢C durante
cuarenta minutose

EJEMPLO 4¢9.

. Una tela de rayfén de viscosa se impregné con un
bafio acuoso que contenfa 4% de dimetilol-etilenurea, 3% de
acetato de polivinilo en suspensién y 0,5% de cloruro amé-
nico, La solucifén sobrante se exprimié por presién. Luego
se secl el tejido hasta dejarle 12% de agua, se gofré entre
planchasg labradas g 1502C durante veinte segundos, y se ca-
lenté a 1509C otros diez minutos,

La tela gofrada tenfa un tacto algo rfgido y co-
ridceo, que conservé después de lavarla en una solucién de

jabén al 0,14 a 8220 durante cuarenta minutos,

EJEMPLO 5¢.
Tn tejido de algodén de 80x80, tefiido, se impreg-

né en una solucién que contenfa 8% de dimetilol-etilenurea y
0,5% de cloruro aménico, eliminando el 1fquido sobrante por
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paso entre cilindros, La tela se sec hasta dejar 8% de
agua, se gofrb entre planchas labradas a 1272C durante

treinta segundos, y se calenté a 150¢C otros diez segundos.

. El producto resultante era suave y lleno, El dibujo se man-

tuvo después de un lavado a 1002C, descendiendo a 70¢C, en
una solucién jabonosa al 0,1% durante cuarenta minutos; pre-
sentaba una buena estabilidad dimensional, contrayéndose
menos.de 10 mme poxr metro.

EJEMPLO 62

Un trogzo de tela de algoddn teflida se impregné,
como en el ejemplo 52, en una solucién que contenfa 2% de
dimetilol~etilenurea y 0,5% de clormro ambénico., La tela
impregnada se secé parcislmente hasta dejarla algo hémeda,

y se paso & través de una calanira de muaré a 1502C, La
tela calandrade se calent$ por espacio de dos minutos s
170¢C. |

El tejido era smave, con un efecto de muard bien
desarrollado, que se retuvo después de lavarla durante cua~
renta minutos en una solucién jaboﬁosa al 0,1%, comenzendo
& ebullicién. Adn después de otro lavado en solucidn al
0,1% de jabdn con 0,1% de cenizas de sosa a 822C, no ge ob-
servé pérdida apreciable del dibujo.

EJEMPLO 7%

Uné.tela éstampada de algoddn se impregné oon uns
solucién que contenfa 5% de dimetilol-etilenurea y 0,5% de
ébidOY0xéiicO. La solucibn sobrante se extrajo pasando la
tela entre cilindros exprimidores, La tela se secd ligera—
mente, pero todavfa himeda se pasb por una calandra dirferen-
cial, con e¢ilindro caliente a 1602C; asf adquirié un excelen-
te glaseado, pero se mantuvo suave, con agradable tamto. Un

lavado a 1002C~702C durante cuarenta minutos en solucién ja-
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bonosa al 0,1% no empeiié el brillo,
EJEMPLO 8¢.

Se empled una solucién con 4% de dimetilol—eti-

lenurea, 2% de cloruro de estearamidometilpiridina y 0,4%
de clomro aménico para impregnar tela de algodén. Deg-
pu€s de exprimir la solucidén sobrante, la tela se secl a
662C, y luego se humedecid ligeramente, A continuacién
se pasé por una calandra de glasear, y se calenté a 1552C
durante veinte minutos. La tela presenta una superficie
lustrosa y suave, que retuvo ain después de lavarla en una
solucién de jabén al 0,1% a 822C dﬁrante cuarenta minutose

Se aplicé a un tejido de algodén una solucién
que contenfa 6% de dimetilol~etilenurea, 0,5% de fosfato
diaménico y 0,3% de la sal aménica de un copolfmero solu-
ble de estirol y 4cido maleico, eliminando la solucién so-—
brante por compresién entre cilindros exprimidores. La
tela impregnada se secl parcialmente y se pasb tres veces
por una calandra de glasear a 1829C, sin calentarla més.
El producto era un tejido lustroso y liso, con tacto lleno
y suave; El brillo se retuvo bien después de lavar la
tela en una solucién de jabbén al 0,1% durante cuarenta
minutos, comenzando & ebullicidn y haciendo bajar la tem—
peratura durante el lavado a unos 702C.

EJEMPLO 10.

Se impregné tejido de algodfn con una solucién
que contenfa 5% de dimetilol~etilentiourea y 0,5% de clo-

ruro eménico, eliminando el 1fquido sobrante entre cilin-

‘drOS exprimidores y dejando gecaxr parcialmente la tela.

Todavia algo mfmeda, se pasé por calandra plana con los ci-

lindros & 1502C, y luego se calentd a 1502C durante diez
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minutos. Bl tejido as{ preparado tenfa un acabado liso y
lustroso, peroc.era suave y sin el tacto papirdceo habitual
propio del género glaseado de este tipo. Bl apresto se re-
tuvo después de iavar la tela en una solucifn jabonosa al
0,1% a 80¢C durante cuarenta minutos,

EJEMPLO 11. |

Se pasé réydh de viscosa por una solucién que
contenfa 8% de dimetilol—etilentiourea y 0,5% de fosfato
aménico, y se eliminé la solucibn sobrante exprimiendo en~
tre cilindrose. La tela impreghada se secd haste dejarle
una hunedad aproximada de 12%; luego se gofrd durante trein-
ta segundos entre planchas labradas & 1272C, y se curd a
1602C por espacio de cinco minutos. 4si se aplicl a la tela
un dibujo gofrado, quedandio aguélla suwave, El gofrado ge
mantuvo despu€s de un lavado a 10020-702C durante cuarenta
minutos en una solucién jabonosa al 0,1%.

EJEMPLO 12,

Uh'percalwde algodfn de 80x80 se impregné con
una solucién de dimetilol-etilenurea con 0,4% de cloruro
amfnico, La tela impregnada se secé hasta dejarle 25% de
humedad, ILuego se glasearon trozos de la tels aplicando
una superficie discontinua de plancha, est0 es, con ranu-
ras pars glasear sflo partes del tejido; esto se hizo a
205¢C durante dos segundog. Se tifié la tela hirviéndola
durante cusrenta minutos en rojo répido de pontamine 8BNL
al 1%. Las superficies glaseadas quedaron esencialmente

sin tefiir y mantuvieron su lustre sin variacién, mientras

" que el fondo no tocado por la plencha qued$ tefiido de ro-

Jo vivo y min lustré.

EJEMPLO 1%,
Una pasta con 4% de dimetilol-etilenurea, 0,75%
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de Keltex (algina refinada) y 0,25% de cloxuro aménico, ge
estampé sobre tela de algodén a la plans por medio de un
cilindro grabado, La tela se secd parcialmente y se pasé
& continuacifn tres veces por una calandra de glasear a 1602C
La tela resultante se ejuagb en agua y se tifié después en
una solucién de rojo répide de pontamine 8BNL al 1%e La
superficie estampada era rosada cbn brillo, mientras que
el fondo qued§ rojo osouro, sin glaseado. Este efecto se
mantuvo después de varios lavados moderados en solucibn ja-
bonosa,.

EJEMPLO 14. .

Una tela de algodén de 80x92, 3,50, se impregnd

en una solucidn acuosa que contenfa 10% de dimetilol-etile
nurea, 2,5% de monoacetato de s-di/T-(2-estearoamidoetil)]-
urea y 125% de clorhidrato de 2~amino-2-metil-l-propancl, por
immersién, y se exprimié entre cilindros con bastante pre-
sifn para dejar aproximdamente 80% de incremento en la tela,
basado en su peso en seco. La tela se secd en marco hasts
dejar un 10% de humedad; todavfa himeda, se pasé tres veces
por una calandra de glasear a 1779C, y se calentd por es-
pacio de dogs horas a 822C. Seguidamente se lav$ en uns so-—
lucibn al 1% de jabbn con 1,6% de cenizas de sosa a 822C,
se enjuagl y se secb en marco,

El glaseado resistif mucho & una solucién hirvien-
do de jabbn al 14 y cenizas de sosa al 2%,

BJEMPLO 15.

Uhartela'&e algodén 80x 92, 3,50, se traté como
eh el ejemplo 14, salvé maduracifn de cinco segundos a 2052C.

El glaseado resistid mucho a una solucidn hirvienw
do de jabbn al 1% y cenizas de sosa al 2%,

EJRMIPLO 16,



10

15

20

25

30

‘.‘Eﬁzi ESES -19 -

Se impregné una tela de algodén de780x92, 3,50,
como en el ejemplo 14, se secl en marco hasta dejarle 5,1%
de humedad calculada sobre la tela seca como hueso, y se
glase6 tres veces paséndola por una calandra a 177¢C. La
tela glaseada se calentl despuds cinco minutcs & 1502C, se
lav8 en una solucidn de cenizas de sosa y oleamidoetilsul—
fonato s6dico a 829C, se aclarb y se secd en marco.

El glaseado resulté muy resistente a una solucién
hirviendo de jabén y cenizas de sosa.

EJEMPLO 17,

Una tela de rayén fuji de viscosa, tefiida, se
impregné a través de una solucién que contenfa 15% de di-
metilol-etilenurea, 3% de monoacatato de s-di/I-(2-estearoa-
midoetil)/~urea y 1,25% de clorhidrato de 2-amino-2-metil-le
propanol, El1l producto impregnado se exprimid entre cilin-
dros para dejar un 80% de incremento, calculado sobre el
peso en seco del tejido, Este se secd en marco hasta un
4,4% de humedad, basado en la tela seca como hueso, y se
gofré a 2052C, curdndola cinco segundos a 2052C; despuds
gse lav6 en solucibn de jabdn y cenizas de sosa, se enjua-
g8 y se secé en marco,

El efecto mecénico resultd muy persistente a la
limpieza humeda y secas

EJEMPLO 18.

Una tela de raybn fuji de viscosa, tenida, se
impregné con una solucidén acuosa que contenfa 35% de dimeti-
lol-etilenurea, 3% de monoacetato de s-di/T-(2-estearocamido-
etil)/~urea y 3,75% de clorhidrato de 2-amino~2-metil-l-
pr0pénol, y se exprimid entre dos cilindros con suficiente
presifn para dejarle un 84% de incremenxo,izlculado gobre

la tela seca. Esto dif alrededor de 30% de dimetilol~eti-
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lenurea en la tela, que se secd en marco hasta un 10%
aproximado de humedad, se gofr6 a 2059C, se curd durante
tres minutos a 13290, se lavé en una solucién de jabén
y cenizas de sosa a 702C, y finalmente se enjuagf y secl,

Asf se obtuvo un dibujo muy persistente,

EJEMPLO 10

Una tela de algodbn puro de 80x92, 3,50, se
impregnd con una solucién acuosa que contenfa 20% de di-
metil ol-etilenurea, 2,5% de monoacetato de s-di/I-(2-estea-
roemidoetil) /= urea y 1,5% de clorhidrato de 2-eminom2-
metil~l~propanol, y se exprimid entre dos cilindros con
suficiente presién para dejar aproximadamente 100% de in-
cremento calculado sobre la tela seca, gue asf retuvo un
20% de dimetilol~etllenurea. La tela se secd en marco
hasta un 10% de humedad, y: se pasf§ tres veces por una ca-
landra de glasear ca&lentada a 2052Cs La tela glascada se
calent$ deépués cuatro minutos a 1502C, se lavé, enjuagé
y secl,

Asf se obtuvo un apresto de estabilidad satisg-
factorige.

EJEMFLO 20,

Una tela ée algodén puro de 80x92, 3,50, se im~
pregné en la solucién del ejemplo 14, y se excurrif para
dejar aproximademente 70,8% de incremento en ella, 1o que
supone 63% de humedads La tela no se sech, siné gue se
glased inmediatamente paséndola tres veces por una celan~
dra a 20520, EHl tejido glaseado se calentd cinco minutos
a 150¢C, y se lavd, enjuagf y secé.,

8e obtuvo un acabado satisfactorio,

EJEMFLO 21, '

Una tela de rayén fuji teniida se impreguné ocon la
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mezcla del ejemplo ~l7-, y se exprimié para dejar un in-

crement{o aproximado de 8%%, lo que supone 71% de humedad.

 La tela no ge secd, sinb que se pasé irmediatamente & tra-

vés de una calandra labrada a 205°C, se ocur$ tres minutos
a 1320C, y se lavd, enjuagé y secé.

El acabado asf obtenido fuf satisfactorio.

BJEMPLO 22.

Una tela &e~ray6n fuji de viscosa, tefiida, se
impregné en una solucién acuosa que contenfa 4% de dime-
tilol-etilenurea y 2% de clorhidrato de 2~amino-2-metil-
l-propancl, por inmersién, y se escurrié entre cilindros
con presifn bastante para dejar aproximadamente 86% de in-—
cremento, calculado sobre el peso de la tela seca, lo cual
supone un 3,5% de dimetilol-etilenurea en el tejido. Lste
se secé en marco, hasta dejarle un 7% de humedad; todavfa
hémedo, se gofrd a 2052C, curdndolo por esPacib de cuatro
minutos a 1502C; finalmente se lavé en solucién de jabén
y cenizas de sosa, se aclar§ y se secé en marco,

El efecto se retuvo bien después de hervir la
tela en jabdn al 1% y cenizas de sosa al 2%,

BJEMPLO 23,

Una tela de algodén puro,kchamuscada ¥y blanguba-
da, se impregnd con una solucién acuosa gque contenfa 7% de
dimetilol~trimetilenurea y 2% de clorhidrato de 2~amino—2-
metil-l-propancl, en un mangle con presidén bastante para
dejar un incremento de 80%, o sea que la tela, mostraba un
aumento de 90% sobre el peso en seco antes de impregnar;
luego se secd en marco tendedor a 1272C, dejdmdole un 10%
de humedad; se glase§ paséndola tres veces por una calanira
de friccidn calentada, y se maduré por espacio de cinco mi-

nutos & 1502C, lavéndola y secéndola después,
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El lustre de esta tela eg estable a la limpieza
en hémedo y en seco,

EJEMPLO 24.

_ Una tela temida de 80x80, 4,00, se impregné pre=
viamente en una solucidn acuosa de 2,5% de HOGHQ(GHZOCHz) x
CH,0 [fcon peso molecular superior a 1000) (8xido de etile-
no polimerizado)/, mediante immersién, y se exprimid entre
cilindros con presibn suficiente para dejar un 75% de incre-
mento en la tela; dsta se secé en marco,.

En la tela asf impregnada se estampd mediante un
cilindro grabado, una pasta que contenfa 12% de dimetilol-
etilenurea, 70% de goma de algarroba (8l 4%, o sea 2,8% de
la goma dispersa en 67,2% de agua) y 2% de fosfato diaméni-
co. La tela se secb hasta dejar 1af;2% de humedad en la
superficie estampada, y luego se pasz tres veces por una
calandra de glasear a 1772-190¢C, se curd durante tres mi-
mutos a 1549C, se lav8 en agua de jabdn y cenizas de sosa,
¥y se aclar$ y secé en marco,

la parte estampada conservd un glaseado persis—
tente, mientras que la parte no estampada quedé sin lustre,

EJEMPLO 25,

Un tejido de algodbn estampado se impregné con
una solucién que contenfa 8% de dimetilol~etilenurea, 2%
de dimetiltrimetilol-melamine y 2% de tiocianato amdnico,
mediante inmersidn, y se exprimié hasta un incremento apro~

ximado de 90%. La tela impregnada se secl en marco hasta

" un 8%, y todavfa himeda se pasé tres veces por una calan-—

dra de glasear a 1822C, se curé durante cinco minutos a

150eC, se lav8 extendida, se enjuagf y se secd;

La tela tenfa entonces un tacto fimme, y conservé

la superficie lustrosa despuds de varios lavados en agua de
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jabén y cenizas de sosa a 820C, -

EJEMPLO 26.

Una tela de algoddn estampada de 80x92, 3%,50, se
impregné en una solucién acuosa que contenfa 0,5% de dime-
tilol-etilemurea y 2% de clorhidrato de 2-8mino-2-metil-le
propancl, por immersién, y se exprimi6 entre cilindros con -
suficiente presién para dejar aproximada@ente 100% de ine-
cremento calculado sobre el pego de la tela en seco, La
tela se secd en marco hagta un 10% de humedad, y se gofré
a 2052C; luego se calenté cinco ninutos de 1502C, se lav$,
énjuegd y secé. : ' -

El efecto mecdnico resultd muy resistente al la-
vado en jabén y cenizas de sosa calientes. |

Por los ejemplos anteriores se apreciaréd gue
ge. obtienen resultados sumamente ventajosos al conseguir
efectos mecénicos por impregnacibn del tejido con las di~
metilol=-alguilenureas o alquiientioureas definidas, seguida

de tratamiento mecénico y de reaccifén entre la celulosg del

‘tejido ¥y el compuesto de dimetilol., EL procedimiento se

efectfa sencillamente sin peligro de que las fibras se ha~ .
gan gquebradizas 0 se produzcan efectos perjudiciales, Pue~
den usarse concentraciones relativamente bajas de reactivo
de gpresto; no hay problema de migracién de este reactivo,
El acabado es sumamente duradero, aungue se emplean canti-
dades muy pequefias del derivado de dimetilol. Ademds del
acabado mecénico pretendido, se desarrolla en la tela un
grado notable de eétabilidad dimensional, La tela tratada
no amarillea cuando se somete a blangueos con cloro, como
ocurre con la mayorfa de las resinag de melamina~formaldehi-
do; ni taﬁpoco se chamusca alhplancharla despuds de cloiar'

y aclarar, como la mayorfs de las resinas de urea-formaldehi-
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do, El cambio de cardcter de 1la celulosa se traduce asgf-
mismo en inmunidad contra los tintes directos,

El tratamiento eg ventajoso porque los bafios son
estables y no forman condensados de resinas en reposo, E1
agente empleado no es voldtil, y su reaccién con el tejido
de celulosa se regula con facilidad, La tela sometida a
reaccién puede obtenerse en forma suave y adaptables Cuando
se desean otras caracterfsticas, como mayor rigidez, mds
cuerpo o incluso un tacto papirdceo, estos efectos pueden
congegzuirse en la tela modificada por reaccifn con el deri-
vado de dimetilol, Tal modificacién puede lograrse al mismo
tiempo o despuds de las demds operaciones del invento, Cuane
do interesan efectos mecénicos en superficies o dibujos li~
mitados, el derivado de dimetilol se aplica a la telg solo
en esés superficies, mejor por.estampacidh, y de egte modo
se consiguen efectos de dibujo mﬁy ventajosos., Aunque la
cantidad de derivado de dimetilol aplicado en el caso de die
bujoé puede ser relativamente peguefia, desde luego, compa-—
rada con el peso total del tejido a que se aplica, deberd
ser del orden aquf sefialado, 0 sea de 0,5% hasta un 50% en
peso,
| Despuds del tratamiento aguf descrito, conviene

lavar la tela en la mayorfa de los casos, si no en todos.

Se reivindica como objeto de esta patente:

le= Un procedimiento para el apresto o acabado de

' tejidos elaborados con celulosa o celulosa regenerada, carac—

terizado por impregnar estos tejidos con una solucién acuosa

que contiene uno o mds derivados dimetilélicos de etilenurea,
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etilentioures, 1,2-pr0pilenurea, 1l,2-propilentiourea, 1,5~
propilenurea, l,3-propilentiourea, 1l,3-butilenurea, 1,3=-
butilentioursea, 2,3-butilenurea o 2,3-~butilentiourea, y un
catalizador 4cido, aplicando el citado derivado en propor-
cibn de 0,5 a 50% del peso de la tela seca como hueso; tra=
tar mecénicamente ia tela impregnada mientras conserva una
humedad de 4% a 70% de agua, calculad@ sobre el peso de la
tela seca como hueso, para comunicarle asf el acabado mecd-
nico que interesa; y calentar la tela a unsg temperatufa com=-—
prendida entre 809°C y 2052C durante un tiempo comprendido
entre dos horas y cinco segundos, suficiente para que reac-—
cione la celunlosa del tejido con el mencionado derivado de
dimetilol.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1,

~caracterizado porque la tela tratada es un tejido de zlgodén,

y en el que la cantidad de derivado dimetilélico aplicado al
mismo es de 3% a 10%, el contenido en humedad durante el tra-—
tamiento mecénico de 8% a 30%, y el calentamiento se efectda
entre 120eC y 180¢C durante un lapso que Oscila entre diezg
y dos minutos,

3e= Un procedimiento segin la reivindieaeién 1,
caracterizado porque la tela tratada es rayfn obtenido de
celulosa regenerada, y en ¢l que la cantidad de derivado di-
metilflico aplicado a la tela es de 5% a 25%, la proporcifén
de humedad durante el tratamiento mecénico de 8% a 20%, y el
calentamiento se efect¥a entre 1202C y 180G, duraﬁte un
lapso que oscila entre diez y dos minutos.

4+~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la cantidad del mencionado derivado
que se aplica a la telg es de 3% a 25% del peso de la misme

seca com0 hueso; el tejido impregnado se trata mecdnicamente
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mientras conserva una proporcifn de humedad de 8% a 30%,

calculada sobre el peso de la tela seca como hueso, a fin

de darle el apresto mecdnico pretendido, y el tejido se ca=-
lienta a una temperatura entre 1202C y 1802C durante un
lapso que oscila entre diez y dos minutos, suficiente para
que la celulosa de la tela reaccione con el referido deri-
vado de dimetilol, -

5~ Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porgque la tela
impregnada se seca parcialmente entre la impregnacidén y el
tratamiento mecénico.

6e- Un procedimiento segin cualquiera de lsas
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la telsg
se'impregna con la solucifén del derivado de dimetilol estame
pando so0lo ciertas superficies de ella. | |

7o~ Un procedimiento segdn cualquiera de las
reivindicacliones precedentes, caracterizado porque el ca—
lentamiento de la tela pars que reaccione su celulosa con
el derivado de dimetilol se efectda en su mayor parte duran-
te su tratamiento mecénico,

8e= Un procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, caraﬁterizado porgue ei calentamien-
to de la tela para que reaccione su celulosa con ¢l derivé-
do dimetilélico se ofecta en su mayor parte después del t ra-
temiento mecénico de la tela,

Je= Procedimiento pars el apresto o acabado de
te jidos,.

Esta memoria consta de veintisiete pdginas, es-
critas por una sola caras

BARCE-
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LONA, a veintidfs de Septiembre de mil novecientos cin-
cuentae.

P, A.
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