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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
go.e se  acompaña a l a  s o l ic i t u d  de una 
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
por  VEINTE AÑOS en ESPAÑA a fav o r de l a  
Sociedad a  R espon sab ilid ad  L im itada l l a ­
mada : VINYLTRAME, de n ac io n a lid ad  fran ­
c e sa , d om iciliada en 34# Rué de Prevence 
en PARIS ( 9 ) .  FRANCIA.

s o b r e
"  PROCEDIMIENTO DE IMPRESION EN RELIEVE 

DE LAS MATERIAS PLASTICAS " *
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EL empleo cada vez mas gen era lizad o  de l a s  m atérias 
p l á s t i c a s  en h o ja s*  y mas especialm ente en tre e s ta s  ú l t i ­
mas l a s  r e s in a s  y caucho s ld é t ic o s  o n a tu ra le s  y sobre 
todo r e s in a s  v in i l i c a s ,  ha in c ita d o  lo s  fa b r ic a n te s  a es­
fo r z a r se  Mi dar a  e s ta s  h o ja s  e l a sp ec to  de determinadas 
prim eras m atérias de origen  n a tu ra l llam adas a reemplazar# 
Es a s i  que se  ha propuesto , con l a  f in a l id a d  de dar a es­
t a s  h o ja s  e l asp ecto  d el cuero, som eterlas en estado  p as­
to so , a un "granado" por e l paso  en tre  dos c i l in d r o s  de 
lo s  cu a le s uno e s tá  grabado de man era a rep rod u cir  e l g ra­
no del cuero sobre l a  s u p e r f ic ie  de l a  h o ja .

EL grabado de e s to s  c i l in d r o s ,  que so lo  puede r e a l i ­
z a r se  por a r t i s t a s  muy e sp e c ia l iz a d o s , rep re se n ta  una ope­
rac ió n  la r g a  y muy cara  ; no debe pués p en sarse  en u t i l i ­
zar de manera gen era l e ste  procedim iento para  d a r le  a l a  
m atéria  p l á s t i c a  e l a sp ec to  v is u a l  de tod as l a s  prim etas 
m atérias qp.e corrientem ente se  u t i l i z a n  en e stu c h e r ia , t a ­
p ic e r ía ,  m o b ilia r io , g u arn ic io n e r ía  y o tro s , come te j id o s  
de todo género, cu ero s, papel estampado, a s i  como l a  sen­
sac ió n  de au te n tic id ad  a l  tacto#

EL p resen te  invento t ie n e  por o b je to  un procedim iento 
perm itiendo obtener e s te  re su lta d o  en condiciones su f ic ie n ­
temente económicas para  su in d u str ia liz a c ió n #

EL procedim iento según e l  in ven to , c o n s is te  en poner 
en con tacto  l a  m atéria  p l á s t i c a  en estado  p a s tó se , b a je  
p resión  y tem peratura conveniente, con tra  una cara  de un 
fragmento de l a  m atéria  que se  qu iere  im ita r , estando es­
t a  m atéria  previam ente som etida a  un ap re sto  cuya función 
es l a  de h ac e r la  mas r e s i s t e n t e  o im pedir l a  adhesión en­
t r e  l a  m atéria  p l á s t i c a  y e s ta  m atéria#
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Según un prim er modo de r e a l iz a c ió n  d e l invento, ae 

pone directam ente en con tacte  con l a  m ateria  p lA st ic a  l a  
m atéria  qu.e debe rep ro d u c irse  previam ente ap re stad a , ju ­
gando por s i  misma e l papel de m atriz  o c l i s é .  Ba e s te  ca­
so , se  puede u t i l i z a r  ya sean t e j id o s  t e x t i l e s  c o rr ie n te s , 
ya sean t e j id o s  e sp e c ia le s  m etá lico s o de c r i s t a l ,  ya 
sean cueros e p ie le s ,  o b ien  in c lu so  papel p in tado o papel 
o t e j id o s  m eta lizad os.

El ap re sto  de e s t a s  m atérias t ie n e  un doble f i n .  
Primeramente, un te j id o  t e x t i l  es en gen era l demasiado 
f l e x ib le  por s i  mismo y poco r e s i s t e n t e  para  u t i l i z a r s e  
t a l  c u a l . EL a p re sto  t ie n e  pués por e fe c to  fo r t a le c e r ,  
es d e c ir , d a r le  una r ig id é z  su p e r io r  y conservar e l t e j i ­
do en con tacte  con l a  m atéria  p l á s t i c a  b a jo  l a  p resión  
que se  l e  a p l ic a ,  por o tra  p a r te , l a  m atéria  p l á s t i c a  co­
r re  e l r ie s g o  de ad h e r irse  a  l a  m atéria de l a  que se  desea 
rep rod u cir  l a  trama y e l a sp e c to , teniendo e l ap re sto  por 
ob je to  hacer fuñeU n de an tl-ad h eren te  en tre  e s ta s  dos ma­
t é r i a s .  Como m atéria  de a p re s te  puede u t i l i z a r s e  : ya sean 
a p re s te s  c lá s ic o s  como e l almidón, ya sean b arn ice s n atu ­
r a le s  o a r t i f i c i a l e s  como lo s  s i l i c o u s  o b ien  b arn ice s v i -  
n i l i c o s  (a lc o h o le s  v in i l i c o s )  u t i l iz a d o s  so lo s  e mezclados 
con un polvo m etálico  como e l alum inio, ya se a  proceder a 
l a  m eta lizac ión  de l a  m atéria ap re stad e ra  de tram a.

Según un segundo modo de r e a l iz a c ió n  d e l invento, 
se  r e a l iz a  una im presión p re v ia  de l a  m atéria  que debe 
rep ro d u c irse  sobre una h o ja  de m atéria  p lA st ic a  de un pun­
to  de fu sió n  su p erio r  a l  de l a  m atéria p l á s t i c a  sobre l a  
que se  desea r e a l iz a r  l a  im presión f i n a l .  En e ste  c a so , 
l a  m atéria  de punte de fu sió n  elevada previam ente impre-
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sion ada s i r v a  de m atriz  secundáriáf para tod as l a s  o tra s 
im presiones u l t e r io r e s ,  lo  que e v it a  d e te r io ra r  l a  m atéria 
a  rep rod u cir  ya qp.e e s ta  so lo  s i r v e  una v ez .

En e s te  ú ltim o ca so , se rá  v en ta jo so  in terpon er, entre 
l a  m atriz  secu n d ária  de m atéria  p l á s t i c a  y l a  h o ja  que de­
be im prim irse, un médio a n ti-ad h e siv o  o lu b r i f ic a n te  ju ­
gando e l papel del ap re sto  u t i l i z a d o  en e l prim er modo de 
re a liz a c ió n #  E ste  médio puede c o n s t i t u ir s e  por una s a l  o 
ác id o  g ra se  o bien  una capa m e tá liz an te .

La m atriz secu n d ária  puede por o tra  p a rte  r e a l iz a r s e  
en o tra s  m atérias que no sean una m atéria  p l á s t i c a  de puñe­
te  de fu s ió n  su p e r io r , por ejemplo en caucho, en m atéria  
te rm p p lá stic a  (p e líc u la )  o in c lu so  m eta l.

B a jo  una o tra  forma, e l  procedim iento, según e l  in ­
vento puede a p l ic a r s e  a  una h o ja  de m atéria  p lá s t i c a ,  ya 
se a  durante l a  p o lim erizac ió n , ya sea  después de l a  p o l i­
m erización . Ba e s te  ú ltim o c a se , se  reb landece l a  h o ja  de 
m atéria  p l á s t i c a ,  ya se a  mediante un so lv e n te , ya sea  ba­
jo  l a  acción  de una tem peratura ap ro p iad a . La banda o cin ­
t a  de m atéria  p l á s t i c a  y l a  m atriz  se  l a s  somete entonces 
a l  c a lo r  y p resió n  durante un tiempo mas c o r te , l e  que r e ­
duce e l r ie sg o  de d e te r io ra r  e l  t e j id o  y su a p re sto .

Para l a  r e a l iz a c ió n  p r á c t ic a  d el procedim iento, l a  
m atéria  p lá s t i c a  sobre l a  qp.e se  desea r e a l iz a r  l a  impre­
sió n , puede por o tra  p a rte  t r a t a r s e  s o la ,  o b ien  descan­
sando sobre  un so p o rte  so n st itu id o  con fre c u e n c ia  por una 
banda o c in ta  t e x t i l  o de p a p e l.

Come puede v e r se , e l procedim iento perm ite imprimir 
e l d ibu jo  que se  d esea , de lo s  dos la d o s  de l a  banda o c in ­
t a  p l á s t i c a ,  s i  s e  u t i l i z a n  sim ultáneam ente dos m atrices 
s itu a d a s  en una y o tra  c a ra .
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Es Igualm ente p o s ib le , y a ^ e a  hacer p a sar  l a s  c in ta s  

o bandas m atriz  y p l á s t i c a  en tre  dos p la c a s  l i s a s  por ejem 
p ío  de c r i s t a l ,  som etidas a  una p re sió n  aprop iada, ya se a  
con p re fe re n c ia  g u ia r la s  m ediante r u e d e c i l la s  a  lo  la rg o  
de una mesa o a lred ed o r  de un c i l in d r o  ca len tad o  en todo 
o en p a rte  a tem peratura conveniente#

El d ib u jo  que se  acompasa re p re se n ta , esquemáticamen­
t e  y tan  so lo  a  t i t u l o  de ejem plo, una máquina p ara  l a  re a ­
l iz a c ió n  d e l in ven to , en e l caso  de una m atéria  p lá s t i c a ,  
s o l id á f i a  de un so p o rte  t e x t i l  por reblandam iento y calen ­
tado y tra ta d o  entre r o d il lo s#

En e l d ib u jo , s e  ha represen tad o  en 1 l a  banda o cin­
t a  u t i l i z a d a  como so p o rte , d esen ro llán d ose  de una bobina 2, 
pasando sobre dos tambores 3 y 4 y en ro llán dose finalm ente 
sobre  una bobina 5 . La m atéria p l á s t i c a  que v ie r t e  de un 
d ep ósito  6 , se  d e p o sita  en 7y sobre l a  banda o c in ta  1 , 
sobre  l a  que se  ig u a la  mediante una ra sq u e ta  8, en el mo­
mento que ha alcanzado l a  c o n s is te n c ia  conveniente obtenida 
mediante una mesa ca len tad ora  9y in te rp u e sta  en tre lo s  tam­
bores 3 y  4* Los tambores 3 y 4, tien en  un movimiento de 
ro tac ió n  en e l sen tid o  in d icado  por l a s  f le c h a s  10 y 1 0 *, 
de manera que l a  banda o c in ta  t e x t i l  sop orte  1 , a r r a s t r a  
l a  m atéria  p l á s t i c a  por encima de l a  mesa ca len tad ora 9?
Mi e l sen tid o  de l a  f le c h a  10"<

La mesa ca len tad o ra  9, term ina un poco an te s del ro ­
d i l lo  4, de manera que cuando l a  banda o c in ta  t e x t i l  aguan­
tando l a  m atéria p l á s t i c a  l l e g a  a  e s t e  r o d i l lo ,  d icha maté­
r i a  p l á s t i c a  e s t á  p o lim erizad a . Es en e s te  punto que se  
a p l ic a  e l grabado de l a  c in ta  o banda 11, formando m atriz
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del c l i s é *  E sta  banda o c in ta  l i a r  se  des en ro lla  de una be-* 
b in a  12, p a sa  luego sobre un tambor 13 que l a  apoya sobre 
e l  tambar 4, después sobre un segunde tambor 14 an tes de 
e n ro lla r se  sobre l a  bobina 15#

Es pués en e l momento en que, aguantada por l a  c in ta  
t e x t i l  1 y empezándose a  s o l i d i f i c a r ,  l a  m atéria  p lá s t i c a  
p a sa  en tre lo s  des tambores 4 y 13* y re c ib e  e l grabado 
de l a  banda e c in ta  11* Se e n ro lla  seguidam ente con l a  
banda o c in ta  1 , a lred ed or del tambor 5*

EL d isp o s it iv o  represen tado  perm ite pués obtener so­
bre una banda o c in ta  p l á s t i c a  de no im porta que lon g itu d  
( lim ita d a  únicamente aq u i, por l a  lo n g itu d  de l a  c in ta -  
sop orte  1 ) ,  un d ib u je  que puede v a r ia r  en toda su  lo n g i­
tu d ; b a s ta  a e s te  e fe c to  que l a  c in ta  11 p resen te  un d i­
b u je  d i s t in t o .  P od riáse  igualm ente u t i l i z a r  una c in ta  im­
prim id ora con tin ua, es d e c ir , en ro llad a  sobre cu atro  ro d i­
l l o s  12 , 13 , 14 y 15 , r e p it ié n d o se  entonces e l d ibu jo  pe­
riód icam en te, sobre l a  m atéria  p l á s t i c a *

Bien entendido, e l ejemplo preceden te , que no tie n e  
o tra  f in a l id a d  que l a  de i l u s t r a r  uno de l e s  modos de re a ­
l iz a c ió n  del invento , no es en ab so lu to  l im ita t iv o  y f á c i l  
mente puede con ceb irse  l a  ap ortac ió n  de numerosas m odifi­
cacion es s in  s a l i r s e  d e l maree d el invento*

G racias a  e s te  procedim iento segdn e l in ven to , es 
p o s ib le  r e a l iz a r  h o ja s  de m atériaa  p l á s t i c a s  can o s in  so­
p o rte , presentando tan to  v isu alm en te como a l  t a c to , e l 
a sp ecto  de l a  m atéria r e a l  que se  d esea , y en e l  case  en 
que e s ta  m atéria  r e a l  se a  f r á g i l  y c a ra , come e l  sa tén  o 
e l muaré, e s ta  h o ja  es mucho mas r e s i s t e n t e  contra e l des­
g a s te  y de una lim p ieza  prácticam ente in stan tán ea * EL
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oampo de a p lic a c ió n  d e l invento puede c ^ is id e r a r se  i l im i­
tado ya que, en e l  caso  mismo de una m atéria  r e a l  f r ^ i l ,  
puede som eterse e s ta  m atéria  a un so lo  tratam ien to  emplean 
do tan  so lo  peca can tidad  de m até ria . A s i, lo s  productos 
según e l invente son su c e p t ib le s  de u t i l i z a r s e  para  nu­
merosas a p lic a c io n e s , en l a  in d u s tr ia  confección  de t r a ­
j e s ,  muebles, c a r ro c e r ía , em balaje, e n la d r i l la d o s , rev e s­
tim ien to s, e t c . . . .

Hecha l a  d e sc r ip c ió n  y a c la ra c io n e s  preced en tes, es 
p r e c ise  añ ad ir  que lo s  d e ta l le s  de r e a l iz a c ió n  de l a  id e a  
expuesta , pueden v a r ia r ,  s in  que por e l lo  cambie l a  esen­
c ia  de l a  invención, que es l a  que se  desprende de l e s  
p á rra fo s  que anteceden y se  re iv in d ic a n  en l a  s ig u ie n te

N O T A
En resumen : l a  PATENTE DE INVENCION, cuyo r e g is t r o  

se  s o l i c i t a ,  r e c a e rá  sobre l a s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n ­
te s  t

1 ° . -  Procedim iento de im presión en r e l ie v e  de maté- 
¡ r i a s  p l á s t i c a s  en c in ta  o banda, con e l f i n  de d a r le  l a  
¡ misma a p ar ie n c ia  v isu a l  y ta c to  que una prim era m atéria 
! determ inada mediante un c l i s é  o m atriz , c a rac te r iz ad o  por 

e l hecho de que d icha m atriz  e s t á  c o n s t itu id a  por l a  pro­
p ia  prim era m atéria .

¡ 2 ° . -  Procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c -
¡ te r iz a d o  por e l hecho de que s e  u t i l i z a  para  l a  im presión
¡ de l a s  dos c a ra s  de l a  c in ta  o banda.
!

3 ? . -  Procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , ca­
ra c te r iz a d o  per e l hecho de que l a  m atéria  formando m atriz 

i se  u t i l i z a  para  l a  confección  p re v ia  de una m atriz aecun- 
d á r la  u t i l i z a d a  para l a  im presión de l a  m atéria  p l á s t i c a .
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4"*<^ procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  2, caraca  
te r iz a d o  por e l hecho de que d icha m atriz  secu n d aria  es a 
su  vez de una m atéria  p l á s t i c a  presentando un punto de fu?* 
sión  mas elevado que l a  m atéria  p l á s t i c a  imprimida que 
debe obtenerse finalm ente#

5 °**-  Procedim iento, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a  3, 
c a ra c te r iz a d o  p er e l hecho de que l a  m atéria  formando ma- 
t r i z  se  u t i l i z a  b a jo  forma de banda o c in ta  desenrollándo— 
s e  de manera continua, ya sea  cerrad a  sobre s i  misma, ya 
se a  desplazándose de un c il in d ro  d e se n re lla d e r  a  un c i l i n — 
dro en ro llad o r.

6 *# -  Procedim iento, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a  5, 
c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que l a  m atéria  formando ma­
t r i z  se  protege  previam ente p er un ap restad o  p ro te c to r  im­
pidiendo principalm en te l a  adhesión  de l a  m atriz  con l a  
re sin a#

70+#* Procedim iento, seg#R l a  re iv in d ic a c ió n  3 , ea -  
¡ r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  m atriz  secun dááia  e s tá  

igualm ente re v e s t id a  de un ap reste#
8 °# -  Procedim iento, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 7, 

c a rac te r iz ad o  por e l hecho áe  que para  l a  r e a l iz a c ió n  del 
mismo se  ha p re v is to  un ap ara te  p ro v is to  de un depósito  
p a ra  v e r te r  t a  m atéria  p l á s t i c a  en estado  p a sto so , una 
c in ta  o banda que s i r v e  de so p o rte  y a r r a s t r a  sobre l a  que 
se  v ie r t e  y re p a r te  l a  m atéria  p l á s t i c a  p a s to sa , una ru e- 
d e c i l l a  ap lican do  l a  m atriz  de c in ta  o banda cen tra  l a  ca­
r a  su p e r io r  l ib r e  de l a  capa de m atéria p a s to sa .

90+- Procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  8, carac­
te r iz a d o  por e l hecho de que en tre e l  d ep ó sito  de m atéria 
p l á s t i c a  de l a  mencionada máquina y e l r o d i l lo  de a p lic a -
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ei&n, s e  ha in te rp u e sta  una mesa calen t^d ora sab ré  l a  que 
p asa  l a  banda o c in ta  e sp e r te  asegurando l a  po lim erización  
de l a  m atéria  p l á s t i c a .

10 °.*-  Procedim iento, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  8 
y 9 y c a ra c te r iz a d o  p er e l hecho de que l a  m atriz  de l a  
máquina e s t á  c o n s t itu id a  por una banda o c in ta  s in  f in .

1 1 ° . -  Procedim iento, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  8 y 
9 , c a rac te r iz ad o  per e l hecho de que l a  m atriz  de l a  má­
quina e s tá  c o n st itu id a  p er  una banda o c in ta  d iscon tin u a 
pasando de un r o d i l lo  d e sen ro llad o r  a  un r o d i l lo  en ro lla ­
d or.

12P- Se r e iv in d ic a  per ú ltim o como ob je to  sobre e l 
que ha de recaer  l a  P aten te  de Invención que se  s o l i c i t a ,  
"PROCEDIMIENTO DB IMPRESION BN RELIEVE DE LAS MATERIAS 
PLASTICAS".

Todo conforme queda d e sc r ito  en l a  p resen te  Memoria, 
que con sta  de nueve h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina per una s o la  
cara  y d ibu jo  que se  acompaña.
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