MEMORIA DESCRIPTIVSA
que se acompaiia & la solicitud de una
PATENTE DE INVENCION
por VBINTE AROS en ESPARA s favor de la
Jociedad & Responsabilidad Limitada lle-
made 3 VINYLTRAME, de nacionalidad frane
cesa, domiciliada en 34, Rue de Provence
en PARIS (9). FRANCIA.
8 6 b r e
" PROCEDIMIENTO DE IMPRESION EN RELIEVE
DE LAS MATERIAS PLASTICAS ".
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ElL empleo cade vez mas generalizado de las metéries
plésticas en hojas, y mas especialmente entre estas dlti~
mas las resinas y cauche sikéticos o naturales y sobre
todo resinas vinilicas, ha incitado los fabricasntes a es-
forzarse en dar & estas hojas el aspecto de determinadas
primeras matéries de origen natural llamedas a reemplazar,
Es asi que se ha propuesto, con la finalided de dar a es-
tas hojas el aspecto del cuero, someterlas en estado pas—
toso, & un "grenado" por el paso entre dos cilindros de
los cuales uno estd grabado de manera a reproducir el gra-~
no del cuero sobre la superficie de la hoja.

El grebsdo de estos cilindros, que solo puede reali-
zarse por artistes muy especizlizasdos, represents una cpe-
recidn large y muy cara ; no debe pués pensarse en utili-
zer de meners general este procedimiente pars darle a la
matéria pl&sticg el aspecto visual de todes las primetas
matérias que corrientemente se utilizan en estucheria, ta-
piceria, mobiliarie, guarnicioneria y otros, come tejidos
de todo género, cueros, papel estampado, asi como la sen-
sacién de autenticidad &l tacto.

EL presente invento tiene por objeto un procedimiento
permitiendo obtener este resultado en condicienes suficien~
temente econdmicas parea su industrializacidn,

El procedimiento segdn el invento, consiste en poner
en contacto la matérie pldstica en eéstado pastoso, bajo
presidn y temperature conveniente, contra une cara de un
fragmento de la matéria que se quiere imitar, estando es-
te matéria previamente sometida & un epresto cuya funcién
es la de hacerle mes resistente e impedir le adhesiin en~
tre la matérie plédstica y este matéria.
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Segdn un primer modo de reelizacidn del invento, se
pone directamente en contecte con la matérie pldstica le
matérie que debe reproducirse previamente aprestada, ju-
gendo por si misme el papel de matriz o clisé., En este ca-
s6, s8¢ puede utilizar ye seen tejidos textiles darrientes,
ya sean tejidos especiales metdlicos o de cristal, ya
sean cueros ¢ pieles, o bien incluse papel pintado o papel
o tejideos metalizados.

El apresto de eatas matérias tiene un doble fin,
Primeramente, un tejido textil es en general demasiado
flexible por si mismo y poco resistente pare utilizarse
tal cuel. El apregsto tiene pués por efects fortalecer,
es decir, darle una rigidéz superior y conservar el teji~
do en contactc con la matéria pldstice bajo la presidn
que se le aplica, por otra parte, la metéria pléstica co-
rre el riesgo de adherirse & la matéria de la que se desee
reproducir la trame y el aspecto, teniendo el apresto por
objeto hacer funoidn de enti-~adherente entre estas des ma-
téries. Como metéria de eprestoc puede utilizarse : ya sean
aprestes cldéicoa como el almidén, ya sean barnices natu-
rales o artificiales como los silicous o bien barnices vi-
nilicos (alcoholes vinilicos) utilizados solos o mezclados
con un polvo metdlico como el aluminio, ya sea proceder a
la metalizecién de la metérie aprestadera de trama.,

Segiin un segundo mode de realizecidn del invento,
g8e realiza une impresidn previa de la matéria que debe
reproducirse sobre una hoja de matéria plédstica de un pun—
to de fusidn superior al de la metéria pléstica sobre la
que se dezea realizar la impresién final. En este caso,
la matéria de punto de fusién elevada previamente impre-
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sionada sirve de metriz secundarfa‘para todes las otras

impresiones ulteriores, lo qué evita deteriorar la matérie
a reproducir ya que esta solo sirve una vez.

En este dltimo caso, serd ventajosoc interponer, entre
le matriz secunddrie de matéria pléstice y le hoja que de-
be imprimirse, un médio anti-adhesive o lubrificante ju~
gando el paﬁel del apresto utilizade en el primer modo de
realizacidn. Este médio puede constituirse por une sal o
#ocido gresc o bien una caps metdlizante.

La matriz secunddrie puede por otra parte realizarse
en otras metérias que no sean uns matéria pldstica de pun~
to de fusidn superisr, por ejemplc en csucho, en maféria
termppldstica {pelicula) o incluso metal.

Bajo una otra forma, el procedimiento, segin el inw
vento puede aplicarse g une hoja de matéria pléstica, ya
gsea durante la polimerizacidén, ya sea después de la poli-
merizacifn, Bn este %ltime caso, se reblandece la hoja de
matéria pléstice, ya sea mediante un solvente, ya sea ba-
jo la accidn de una temperatura apropiada. La banda ¢ cin-
ta de matérie plédstice y la matriz se las somete entonces
al caler y presidén durante un tiempo mes corte, lo que re-
duce el riesgo de deteriorar el tejido y su apresto.

Para la realizacidn pré#ctica del procedimiente, le
metérie plédstice sobre la que se desea realizar la impre-
aidn, puede paor otra parte tratarse sole, o blien descen~
sandc gobre un soporte sonstituido con frecuencias peor una
bande o cinte textil o de papel.

Como puede verse, el procedimiento permite imprimir
el dibujo que se desea, de los dos lados de la banda o cin=-
te pléstica, si se utilizan simul teneemente dos matrices

sltuadas en une y otra cara.
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Es igualmente joaiblc, ya{%éa hacer passr les cintas
0 bandes metriz y plédstice entr; dos placas lisas por ejem
plo de cristel, sometidas a una presién spropiads, ya sea
con preferencia gularles mediente ruedecilles & le largo
de una measa ¢ alrededor de un cilindre calentade en todeo
o en parte a temperatura conveniente.

poiR dibujb que se acompafia representa, esquematicsmen-—
te y ten so0lo a titulo de ejemplo, une méquina para le rea~
lizacién del invento, en el caseo de una matéria pléatica,
g0lidéfia de un soporte textil por reblandamiento y calen~
tade y tratade entre rodillos,

En el dibuje, se ha representedo en 1 la banda o cin-
ta utilizeda como soporte, desenrolléndose de una bobina 2,
pasendo sobre dos tambores 3 y 4 y enrolléndose finalmente
sobre une bobina 5. La matérie pldstice que vierte de mn
depisito 6, se deposite en 7, sobre le bande o cinta 1,
sobre la gue se iguals mediante una rasgueta 8, en el mo-

' mente que hea alcanzado la coneistencie conveniente obtenida

mediante una mesa calentadora 9, interpuesta entre los tam—
bores 3} y 4. Los tambores 3 y 4, tienen un movimiento de
rotacidén en el sentido indicado por las flechas 10 y 10?%,
de manera gue le banda o cinta textil soporte 1, arrastre
la metéria pléstica por encime de la mese calentadora ¢,
en el sentido de la flecha 10". ' |

La mesa celentadora 9, termina un poco antes del ro-
dillo 4, de maneres que cuando la banda o cinta textil aguan~
tendo la matéria pldstica llega a este rodillo, dicha maté~
ria pldatica estéd polimerizade. Es en este punte que se
aplica el grabado de laz cinta o banda 11, formande matriz
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del clisé, Esta banda o cinta 11{Vse desenrella de una boe
bina 12, pasa luego sobre un tambor 13 que la apoyea sohre
el tambor 4, después sobre un segunde tambor 14 ntes de
enrollerse sebre le bebina 15,

Ee pués en el momento en que, aguantada por la cinta
textil 1 y empezéndose & solidificar, la matéria pléstice
pasa entre los des tambores 4 y 13, y recibe el grabade
de la bende 6 cinta 11, Se enrolla seguidaments con la
bande ¢ cinta 1, alrededor del tembor 5.

El dispositive representade permite pués obtener so-
bre une banda o cinte pléstice de ne importe que longitud
(l1imitade unicamente aqui, per la longitud de la cinta«
soporte 1), un dibujo que puede variar en teda su longi-
tud; baste a este efecto que la cinta 11 presente un di-
buje distinto. Podridse iguslmente utilizer una cinte im-
primidora continue, es decir, enrellade segbre cuatro rodi-
lles 12, 13, 14 y 15, repitiéndose entences el dibujoe pe=—
riodicamente, sobre la matéria pldstica.

Bien entendido, el ejemple precedente, que ne tieme
otra finalidad que la de ilustrar uno de les modos de rea—
ligaecidn del invento, no es en absoluto limitative y facil
mente puede concebirase la aportacién de numerosas modifi-
caciones sin selirse del marce del invento.

Graciss a eate precedjmiente segin el invento, es
posible realizar hejas de matérias pldsticas con o sin so~
porte, presentando tante visualmente come¢ al tacte, el
aspecto de la matéria reel que se desea, y en el case emn
que esta matéria real sea frégil y cara, comec el satén o
el muaré, esta hoja es mucho mas resistente contra el des-
gaste y de una limpleza precticamente instanténea., EL
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campo de aplicacién del inventeo puede c%%}iderarse ilimje
tedo ya que, en el caso mismo de una mstéria real frigil,
puede someterse esta matéria e un solo tratamiento emplean
do ten solo peca centidad de matérie. Asi, los productos
segin el invente son suceptibles de utilizarse para nu~—
merosas eplicaciecnes, en la industrie confeccidn de trae
jesy muebles, carreceria, embelsje, enladrilledes, reves—
timientos, etceese

Heche la descripeidn y eclaraciones precedentes, es
precise sfindir que los detalles de realizacidén de la idea
expussta, pueden variar, sin que por elle cambie la esen—
cia de la invencidn, que es la que se desprende de les
pérrafes que anteceden y se reivindicsn en lea siguiente

N O T a

En resumen t la PATENTE DE INVENCION, cuye registro
se solicita, recaerd sobre las reivindicacienee siguien~
teas 3

19,~ Procedimiento de impresidn en relieve de maté-
rise plésticas en cinte ¢ bande, con el fin de darle la
misme aperiencie wvisual y tacte que una primera matéria
determinada mediante un clisé o matriz, carecterizede por
el hecho de que dicha metriz estd constituide por le pro-
pia primera metéria.

20,- Procedimiente, segin le reivindicacidn 1, cerac-
terizade por el hecho de que se utiliza pere la impresién
de las des cares de le cinte ¢ banda.

3%.,~ Procedimiente, segin la reivindicacidn 1, ca-
recterizade per el heche de que la matérie formando metriz
gse utiliza para la confeceidn previa de una matriz secun- .
déria utilizeda pere le impresidn de la matéria pléstica.
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4%+~ Procedimienta, segin la reivindicacién 2, cBYecw
terizade per el hecho de que dicha matriz secundérie es a

su vez de una matérie pléstica presentando un punte de fus
gidn mas elevado que la matéria pléstica imprimida que
debe ebtenerse finaimente. '

3°.§ Precedimiento, segin las reivindicacienes 1 a 3,
caracterizado per el hecho de que la matéria formende ma~
triz se utiliza bajo forma de banda ¢ cinta desenrolléndo-~
se de manera centinua, ya sea cerrade sobre si misme, ya
gsea desplagéndese de un cilindro desenrellader a un ciline
dre enrocllader. ,

6%,= Proecedimiente, segin las reivindiceciones 1 & 5,
caracterizmsdo por el hecho de que la matéria formande me-~
triz se protege p:eviamente por un aprestade pretecter inm-
pidiende principaslmente la adhesidn de la nmatriz cen lea
resina.

T%e«~ Freocedimiente, segin la reivindicacién 3, ce-
racterizade por el hecho de que la matriz secund&*ia estéd
lguelmente revestide de un apresto.

89, Rrecedimiente, segin las reivindicacionez 1 a 7,
caracterizedo por el hechs de que para le realizacidn del
mismo se ha'previste un aparste previste de un depésito

pera verter ha metéria pldstica en estade pastose, una

cinta o benda que sirve de seporte y arrastre sobre la que
se vierte y'reparte la matéria pléstice pastoss, unﬁ rue-
decilla aplicande la nmatriz de cinta & bhande centra la ca—b
ra superier libre de la cepa de matéria pastese.

90%,~ Frocedimiente, segin la reivindicacidn 8, carace
terizado por el heche de que entre el depdsite de matérie
pléetice de la mencienada miquina y el redille de eplica~
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cién, se ha interpuesto una mese calenté}bra sebre la que

pasa la benda ¢ cinte soperte asegurande la pelimerizacidn
de le natéria pléstica.

10%,« Precedimiente, segdn lag reivindicacienes 8
y 9, caracterizeds per el hecho de que la matriz de la
méquine esté constituida per une banda o cinta sin fin.

1l1%,~ PFrecedimiente, segin las reivindicacicnes 8 y
g, ceracterizado por el hecho de que la matriz de ls mé-
quina esté constituida por una banda o cinte diaceﬁtinua
pesende de un rodille desenrellader a un redille enreolle-
dor. |

12%= Se relvindica por dltime comoe objete sobre el
que he de recmer la Patente de Invencidn que se solicita,
®*PROCEDIMIENTO DE IMFRESION EN RELIEVE DE LAS MATERIAS
FLASTICAS".

Tode conforme gqueda descrite en la presente Memorie,
que conste de nueve hojas escritas a méquina per una sola
care y dibujo que se acompefia.

ifadrid, 23 de Septiembre de 1950,-
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