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DE
INVENCIDON

por PPROCEDIMIENTO PARA La ELABORACIUN DE CUERPOS ACOLCHADOS A BA-
SE DE FIBRAS ARTIFICIALES, EN FASE CONTINUA DE TRABAJO?, a favor
de la Firma alemsne VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN A. G., domici-
liada en Wuppertal-Elberfeld (Alemania).
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento para la
elaboreacidn de cuerpos acolchados a base de fibras artificiales,
en fase continua de trabajoe.

De entiguo, sirve de punto de partida =n la manufactura de
cuerpos acolchadOS,él rizar el material fibroso netural en mecho-
nes largos, por sobretoroido en forma de cable, destorciendo stre
vez, batiéndolo, es deocir, aflojando el material y empledndolo, a—
sf disgregado, para el relleno de acolchados. Mas tarde, se hén me-—
jorado esencialmente 10s acolchados por insercidn de muelles de ace-
ro, de modo gue los acolchados & base de pelos solamente se presen—
tan como capa que descansa sobre un sistema de muelles de acero.
Mes recientemente se yrocedid:. a fijar en forma suelta el material
fibroso de mechones, a base de fibras neturales o artificiasles, dis-

puesto en capas sueltas, por medio de litex y subsiguiente vulocanie
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zacibn, con la finalidad de hacer de este modo ués eldstico el al-
mohadillado.

Al emplear hilos'senoillos, es decir, monohilos, artificiales,
0 sea lz llemada crin artificial, para la manufactura de cuerpos de
acolchados, o0 sea de almohadillado, resulté en prinecipio que se pue-
de llegar a le migme por otro camino obteniéndose cuerpos acolchado:
gque gse distinguen, no so0lo por ser mas simplificadas las operacioc-
nes de travajo, siné también porque las cﬁalidades del acolchsado
mejoran. Al efecto, puede tomarse el camino de una direccidn de tre
bajo oue cada vez cobra mas importancia en la indusiria de fibras
ertificiales y que consiste en el detalle de que se ordenan 1o0s hi-
los recién hilados dgﬁaﬁera que y4 estén previamente enderezados
para su ulterior elaboracién. Conforme a esie procedimiento, segin
el invento, se logra configurar las cintas rizadas que se vén pre-
sentando en fase de trabajo continue a base de 1los cables de hilo
recién hilado, en forma de cuerpos acolchados, y finalmente no hace
falta mag que recortarlas e las dimensiones deseadas para ser utili
zables inmedistamente por los fabricantes de almohadiliados, 0 los
guexnicioneros, o los tapiéeros.

El proocedimiento, segin la invencidn, procede de menera que vé
juntando monohilos formendo cables, haciéndolos pasar, después de
lavedos, a través de una disposicién secadora en lz cual se efectia
g previo secado. El cable, por medio de un dispositivo torcedOr;
es sometido & una torsién. Este tiene quo intensificarse hasta que
se logre una sovretorsidén del hilo de cuye operacidn depende lz
magnitud del arco de encrespamiento deseado que hd de lograrse par
1a torsién, del grosor de cablee. Otro dispositivo torcedor prooura

que la torsién quede mantenida. Una zona de secado entre i~ - - es—

4tos dos dispositivos de torcer cuide de la fijacidén de las sobre-

torsiones. Lespuds de abandonar el cable la segunda disposicién de
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torcido se destuerce en sentido contrario. Entonces el cable es a-
flojado, es decir, batido, de modo que se forme una cinta rizadas
que consiste en hilos sin fin en disposicifn mitua paraiele. Para
l2 elaboracidn de cuerpos de slmohadillado, se superponen acogidas
por rodillos un nimero de cintas rizadas sobre una cinte transporta-
dore, una encima de la otra, de modo que se forma un acoichzdo del
peso que se desee pPor metro cuadrado, 0 se conduce directamente una
cinta rizada a le cihta traasportadora formémdose, por formacidn de
rizos de paso respectlvo, en cinta de almohadillado, Antes de la su-
perposicién de la préxima capa de cinta rizada, lzs capas de¢hilo
respectivas gue se enbuentrgn ocada vez en la cinta tfansportadora,
son rociadas con un fijador eldstico, por ejemplo, l4tex, gue con-—
tiene las adiciones usuales pare la vulcanizacidén, siendo ce esta
mane ra fijadas; Este producto conjunto pessa al final de la cinte
transportadora a un disﬁositivo Prensador dondé se prensa al grue-
s0 deseado para ser seguldamente estabilizado mediante vulcanizaciér
de la mezcla de l4tex. Las cintas de acolchado, fabricadas de este
modo, pueden ser entonces cortadas en trozos de las ulimensiones de-
seadas, O ser llevadas a la forme de rolios pasando asf a la induse—
tria de transformacién gue las trabaja ulteriormentes

Mediante una modalidad operatoria tal, se estf en condiciones

de fabricar cuerpos de acolchado a continuzcidn del proceso de hilar

los cusles solamente nin de ser aun recortados a le forme deseada
por el industrial transformedor. A consecuencia de la capa en arco
de encrespamiento estructurada y conservada culdadosamente durante
el prooeso de fabricacidén, resulta un material de acolchado gue, en
comparacibn con los conocidos hasta el presente, se distingue, no
solamente por la econoufs del método de fabricacidn, siné también
por sus mejoradas propiedades de acolchado. Segln un procedimiento

de ensayo desarrollado para el calificado de cuerpos de almchadilla-
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do, que consiste en - el detalle de qué gl acolchado & ensayar es
sometido durente un tiempo determinzado a cergas y d=scargas perib-
dicas, h& resultado gue sl cuerpo acolchado febvricado a base de ma-
terial fibroso sin f£in, presenta, en COmparacidn‘con aquel hecho a
bzse de uaterial desordenado en mechones, mejores propicdades elés—
ticas. Bn los ensayos, lus carges importan, arroximadamente, 300 gr.
por centimetro cuadrado con un perfodo de mas 0 menos un minuto.
Despubs de un ensayo de 5 & 10 horas, segin el peso por metro cua-
drado dei acolchado, se modifican lzs &l turas en estado cargado y
descargado de modo no esencizl. Asf, 12 prueba de acolchados de pe=
s0 medio con un peso por metro cuadrado de 2.000 gr. y una altura
de 50 mm. dié por resultado en elrozo ensayado a bese de'nilos Pe—
ralelos sin fin una elasticidad un 10% mas elevada que la de ua al-
mohaaillado que fué fabricedo a pase del mismo meterial, pero des-
ordenado y cortado en mechones. LOs acolchados & base de méterial
desordenado se comprimieron, por término medio, @l final del tiem—
po de ensayo de 7 horas (7x60=420 cargas y deséargas} hasta un gro-
gor de 7,4 mme, volviendo a subir eitdsticamente a 19,0 mm. en la
descarga, mientres gue los acolchzdos conforme al prasente invento
se comprimieron 7,2 mm. por t3rmino medio voiviendo 2 sublr elédsti- ?
camente en la descarge a 20,8 mm. La elasticidad que es expresada
por la diferencia de lag alturas en estado cargado y desoczrgado,
resulta, por consiguiente, un 10% mas favorable oon los acolchados
hechos conforme a la presente invenoidn. Ademés, los cuerpos de a—

colchado de esta Indole, se distinguen por el detalle de gue, en oon:

traposicidén con los rellenos a base de materiel en mechones, practi-

camente no disponen de oabos de fiwra, de manera que queda evitado
el molesto picado que se sufre al sentarse en acolchados, 0, res—

Pectivamente, que se puede prescindir de las cubiertas protectoras

de glgodfn o tela usuales hasta €l presente. Se puede asimismo trae-
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bajar de modo gue en la estructuracibén de las cintas de acolcnado
se fabrica la capa superior a vase de un material fibroso de un ti-
tulo mas fino, resultanao a consecuencia de ello una superficie mas
lisa del cuerpo acolchadoe. Anemés, se hé mostrado que la elastici-
dad de los cuerpos almohadillados puede modificarse de modo que se
efectla la formacifn de las capas, arriva mencionada, de modo gue
se combinan cintas enorespadas de tftulos de distinta intensidad.
Por ejemplo, se puede estructurar la formacibn de las cazpas de mene-
re que se elaboran las capas superior e inferior a base de hilos ar-
tificiale§ de un titulo de 400 dineros y las capas intermedias de
un t{tulo tal como 2.000 dineros. No obstante, lz modaliaad de la
comoinacidn es extraordinariamente variads debiendo adaptarse cada
vez & la finalidad de empleo respective. Para las capas exteriores
es preferido el empleo de un tf{tulo por debajo ae 500 dineraﬁ.
BJEMELO OPERATORIO.- 400 hilos sencillos, o0 sea monofilares,
recién hilados, con un titulo individual de 1.000 dineros, que pro-
ceden de una, 0 varias, méquinas hiladoras, son lavados como cables
Y previamente gsecados hasta un contenido aproximado en agua de un
50%. El czble es conducido a2l dispositivo torcedor, de suyo conoci-
do, que produce la sovbrctorsién. Se rebaja el contenido de agua de
este cable, cuya gsobretorsidn es mantenida por conéxién posterior

de la disposicibén torcedora, entre las dos disposiciones de torcer,

en un tubo secador, hasta un 12%, a cuyo efecto quede estabilizado
el encrespamiento. EL cable gue v& saliendo dé la éegunda disposi-
cibn torcedora se v4 destorciendo automiticamente otra vez, siendo
transformado por extensién en una cinta rizada de 60 om. de ancho

y devanado en esta anchura sobre carretes. Siete de estos rollos
son rociados, del modo entes descrito, con una mezcla & base de lé—~
tex a un 60% que contiene las adiciones necesarias pars la vulceni-

zacidn. Bste artefacto o conjunto sin fin, de varias capas, con un
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ancho de 60 cm. y una sltura de 10 cm., arroximadamente, es compri-
mido oon ayuda de una disposicién de prensar, ae modo continuo, a
una altura de 5 cm.. Lz cinta acolchada, asf{ favricada, es forzads,
mediante un secado previo a 75%C., a evaporar el agua introducida

con el létex, para seguidamente ser vulcanizada a una temperestura

" de 1002C. Después de salir del hofno la cinta acolchada es espolvo-

reada con talco, pudlendo ser seguldamente llevada a la presenta-
cibn yé& dispueste para la venta.

‘El invento, dentro de su esencialidad, puede ser objeto de va-
riznites de detalle, y& que el caso de ejecucién acebado de descri-

pir s0lo es un ejempio ilustrativo, mas ndé limitativo.

N O T A

Hecha 1la descripeidén del presente invento se declaran como nue<
vas y de propia invencidn las reivindicaciones siguientes:

l.~ Prooedimiento para la elaboracién de cuerpos acolchados a
base de fibras artificiales, en fase continua de travajo, caracteri-
zado por el hecho de que, mediante la unién de hilos sencillos (mo—
nohilos) artificiales, resién hilados (orin artificial), se forma
un cable el cual, despuds de un previo secado, es sobretorcido, fi-
jando, mediente un segundo gecado, los arcos enocrespados (fizados)
que se hén originado, disgregando luego el cable para que por este
eflojamiento o desagregacibn se forme una cints encrespada gue con-—
siste en hilos rizados en disposicién paralela, rociando este ointa
rizada con un fijadoi que,después del secado y/o le wvulcanizacién,
quede eléstico, por ejemplo, una emulsidn a bage de létex, formando
ca&pas superpuestas de varias cintes rizadas tratadas de esta manera,

comprimiéndolas por prensado y vulcanizdndolas de modo conocido,
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oon 1o cual se v4 formendo una cinta acolchada que puede recorta;se
a los tamafios deseadOs.
2.~ Procedimiento. segin se reivindica en la 1, caracterizado
por el hecho de que, para la fabricecidn de lea cinta acolchada se
enpleen cintas rizades consistentes en monohilos de tftulo diferen-—
te.
3+.= Procedimiento, seglin se reivindica en la 1, caracterizado
pror el hecho de que, réra la fegbricacibn de 12 cinta acolchada,sé
emplea, como cinte rizada superior, monohilos de un tftulo de menos
de 500 dineros.
4.~ Procedimiento, segin se reivindica en la 1, caracterizado
por el hecho de que, en lugar de Iformar una cinta acolchada por u-
nién de varias cintas rizadas, se substituye por la colocacién de
une. cinta rizada en forma de lazos, cuyos lazos, en perte, vén dis-
Vpuestoa uno encima del 0tro.
5.-‘Procedimiento parz la elaborzoidn de cuerpos acolchados a
base de fibras artificiales, en fase continua de trabajo.
Segin se describe y reivindica en la ﬁresente memoria que cons—
te de siete hojas foliadas y mecanografiadas pOr una s0la carae
Madrid, a veintidbs de Septiembre de mil novecientos cincuenta.

VEREINIGTE GLANZSTOFF-~-FABRIKEN, A. G

Def.

JAIME ISERN MIRALLES
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