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D E
I N V E N C I O N

p o r "PROCEDIMIENTO PARA LA ELABORACION DE CUERPOS ACOLCHADOS A BA­
SE DE FIBRAS ARTIFICIALES, EN FASE CONTINUA DE TRABAJO", a fa v o r  
de l a  F irm a alem ana VERBINIGTE GLANZSTOFF-FABEIKEN A. G ., dom ici­
l i a d a  en W u p p e rta l-B lb e rfe ld  (A lem ania).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re s e n te  in v en c ió n  se r e f i e r e  a un p ro ced im ien to  p a ra  l a  
e la b o ra c ió n  de cuerpos aco lch ado s a  base  de f i b r a s  a r t i f i c i a l e s ,  
en f a s e  o o n tín u a  de t r a b a jo .

De a n tig u o , s i r v e  de punto  de p a r t i d a  en l a  m anufac tu ra  de 
5 cuerpos a c o lc h a d o s ,e l  r i z a r  e l  m a te r ia l  f ib r o s o  n a tu r a l  en mecho­

nes l a r g o s ,  p o r so b re to ro id o  en form a de c a b le , d e s to rc ie n d o  # t r a  
v e z , b a t ié n d o lo , es d e c i r ,  a f lo ja n d o  e l  m a te r ia l  y em pleándolo, a -  
s f  d isg re g ad o , p a ra  e l  r e l le n o  de ac o lch a d o s . Mas ta r d e ,  se  hán me­
jo rad o  e sen c ia lm en te  lo s  aco lchados p o r in s e rc ió n  de m uelles de ace- 

10 r o ,  de modo que lo s  aco lchados a  base de p e lo s so lam ente se  p resen ­
ta n  como capa que descansa so b re  un s is te m a  de m u elle s  de a c e ro .
Mas rec ien tem en te  se  procedió^, a  f i j a r  eh  form a s u e l ta  e l  m a te r ia l  
f ib ro s o  de mechones, a base  de f i b r a s  n a tu r a le s  o a r t i f i c i a l e s ,  d is ­
p u es to  en capas s u e l t a s ,  por medio de l á t e x  y s u b s ig u ie n te  v u lc a n i—
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z a c ió n , con l a  f in a l id a d  de h a c e r  de e s t e  modo más e l á s t i c o  e l  a l ­
m ohad illado  .

Ai em plear h i l o s  s e n c i l l o s ,  es d e c i r ,  m onoh ilos, a r t i f i c i a l e s ,  
o sea l a  llam ad a  c r in  a r t i f i c i a l ,  p a ra  l a  m anufactura de cuerpos de 

5 ac o lch a d o s , o s e a  de a lm o h ad illa d o , r e s u l tó  en p r in c ip io  que se  pue­
de l l e g a r  a l a  misma p o r o tro  camino o b ten ién d o se  cuerpos acolchado; 
que se  d is t in g u e n , no so lo  p o r s e r  nías s im p li f ic a d a s  l a s  o p e ra c io ­
n es de t r a a a j o ,  s in ó  tam bién porque l a s  c u a lid a d e s  d e l acolchado 
m ejo ran . Al e f e c to ,  puede tom arse e l  camino de una d ire c c ió n  de tra - 

10 b a jo  que cada vez cob ra  mas im p o rta n c ia  en l a  i n d u s t r i a  de f ib r a s
a r t i f i c i a l e s  y que c o n s is te  en e l  d e t a l l e  de que se  ordenan lo s  h i ­
lo s  re c ié n  h i la d o s  dq^nanera que yÚ e s té n  p rev iam en te  enderezados 
p a ra  su  u l t e r i o r  e la b o ra c ió n . Conforme a  e s te  p ro ce d im ie n to , según 
e l  in v e n to , se  lo g ra  c o n f ig u ra r  l a s  c in ta s  r iz a d a s  que se ván p r e -  

15 sen tando  en f a s e  de t r a b a jo  c o n tin u a  a  base  de l o s  c a c le s  de h i lo
re c ié n  h i la d o ,  en forma de cuerpos ac o lch a d o s , y f in a lm e n te  no hace 
f a l t a  mas que r e c o r t a r l a s  a l a s  dim ensiones deseadas p a ra  s e r  u t i l i  
z a b le s  inm ediatam ente p o r lo s  f a b r ic a n te s  de a lm o h a d illa d o s , o lo s  
g u a rn ic io n e ro s , o lo s  t a p ic e r o s .

20 El p ro ced im ien to , según l a  in v e n c ió n , p rocede de manera que vá
ju n tan d o  m onohilos formando c a b le s ,  h ac ién d o lo s  p a s a r ,  después de 
la v a d o s , a  tra v é s  de una d is p o s ic ió n  secad o ra  en l a  cu a l se  e fe c tú a  
su  p re v io  secad o . El c a b le , p o r medio de un d is p o s i t iv o  to rc e d o r , 
es som etido  a  una t o r s ió n .  E s ta  t i e n e  que i n t e n s i f i c a r s e  h a s ta  que 

25 se  lo g r e  una s o b re to rs ió n  d e l h i lo  de cuya o p erac ió n  depende l a
m agnitud d e l  a rco  de encrespam ien to  deseado  que há  de lo g r a r s e  por 
l a  t o r s ió n ,  d e l g ro so r  de c a b le .  O tro d is p o s i t iv o  to rc e d o r  p ro cu ra  
que l a  to r s ió n  quede m an ten id a . Una zona de secado  e n tre  .. es­
to s  dos d is p o s i t iv o s  de to r o e r  cu id a  de l a  f i j a c i ó n  de l a s  so b re ­
to r s io n e s .  Después de abandonar e l  c a b le  l a  segunda d is p o s ic ió n  de30
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to r c id o  se  d e s tu e rc e  en s e n tid o  c o n t r a r io .  E ntonces e l  cab le  es  a -  
f lo j a d o ,  es d e c i r ,  b a t id o ,  de modo que se form a una c in ta  r iz a d a  
que c o n s is te  en h i lo s  s in  f i n  en d is p o s ic ió n  m útua p a ra le la ..  P ara  
l a  e la b o ra c ió n  de cuerpos de a lm o h a d illa d o , se superponen acog idas 

5 p o r r o d i l lo s  un número de c in ta s  r iz a d a s  so b re  una c in ta  t r a n s p o r ta ­
d o ra , una encima de l a  o t r a ,  de modo que se  forma un aco lchado  d e l 
peso  que se  desee  por m etro  cu ad rad o , o se  conduce d irec tam e n te  una 
c in ta  r iz a d a  a  la  c in ta  t ra n s p o r ta d o ra  fo rm ándose, por fo rm ación  de 
r iz o s  de paso  r e s p e c t iv o , en c i n t a  de a lm o h a d illa d o , A ntes de l a  su- 

10 p e rp o s ic ió n  de l a  próxim a capa de c in ta  r i z a d a ,  l a s  capas d ^ h ilo
r e s p e c t iv a s  que se en cu en tran  cada vez en l a  c in ta  t r a n s p o r ta d o ra , 
son ro c ia d a s  con un f i j a d o r  e l á s t i c o ,  p o r e jem plo , l á t e x ,  que con­
t i e n e  l a s  a d ic io n e s  u su a le s  p a ra  l a  v u lc a n iz a c ió n , s ien d o  de e s ta  
manera f i j a d a s .  E ste  p roduc to  co n ju n to  pasa a l  f i n a l  de l a  c in ta  

15 t r a n s p o r ta d o ra  a un d is p o s i t iv o  p ren sad o r donde se  p re n sa  a l  g ru e­
so deseado p a ra  s e r  seguidam ente e s ta b i l i z a d o  m edian te  v u lc a n iz a c ió r  
de l a  m ezcla de l á t e x .  L as c in ta s  de aco lch ado , f a b r ic a d a s  de e s te  
modo, pueden s e r  en tonces c o r ta d a s  en t ro z o s  de l a s  dim ensiones de­
se a d a s , o s e r  l le v a d a s  a  l a  forma de r o l lo s  pasando a s í  a  l a  in d u s— 

20 t r i a  de tra n s fo rm ac ió n  que l a s  t r a b a j a  u l te r io r m e n te .
M ediante una m odalidad o p e ra to r ia  t a l ,  se  e s tá  en co n d ic io n es 

de f a b r i c a r  cuerpos de aco lchado  a co n tin u a c ió n  d e l  p roceso  de h i l a r  
lo s  c u a le s  solam ente hán de s e r  aun re c o rta d o s  a  l a  form a deseada 
po r e l  i n d u s t r i a l  tra n s fo rm a d o r. A consecuencia  de l a  capa en arco 

25 de encrespam ien to  e s t ru c tu ra d a  y conservada cuidadosam ente d u ran te  
e l  p rooeso  de f a b r ic a c ió n ,  r e s u l t a  un m a te r ia l  de aco lchado  que, en 
com paración con lo s  conocidos h a s ta  e l  p r e s a n te ,  s e  d i s t in g u e ,  no 
so lam ente por l a  economía d e l mátodo de f a b r ic a c ió n ,  s in ó  tam bién 
p o r su s m ejoradas p ro p ied ad es de aco lch ad o . Según un p roced im ien to  
de ensayo d e s a r ro l la d o  p a ra  e l o a l i f lc a d o  de cuerpos de a lm o h a d illa -

*
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do , que c o n s is te  en e l  d e t a l l e  de que e l aco lchado  a en say ar es 
som etido d u ran te  un tiem po determ inado a ca rg as y d esca rg as p e r ió ­
d ic a s ,  há  re s u l ta d o  que e l  cuerpo aco lchado  fa b r ic a d o  a base de ma­
t e r i a l  f ib r o s o  s in  f i n ,  p r e s e n ta ,  en com paración con aq u e l hecho a 

5 base de m a te r ia l  desordenado en m echones, m ejo res p ro p ied ad es e lá s ­
t i c a s .  En lo s  ensayos, l a s  c a rg as  im p o rtan , aproxim adam ente, 300 g r .  
po r c e n tím e tro  cuadrado o o n u n  p e rio d o  d e m á s  o menos un m inu to . 
Después de un ensayo de 5 a  10 h o ra s , según e l  peso por m etro cua­
drado d e l aco lch ad o , se  m od ifican  l a s  a l t u r a s  en e s ta d o  cargado  y 

10 descargado  de modo no e s e n c ia l .  A si, l a  prueba de aco lohados de pe­
so  medio con un peso po r m etro cuadrado de 2 .000 g r .  y una a l t u r a  
de 50 mm. d ió  p o r r e s u l ta d o  en e^/trozo ensayado a base de h i lo s  pa­
r a l e l o s  s in  f  in  una e l a s t i c id a d  un 10% mas e le v a d a  que l a  de un a l ­
m ohad illado  que fu e  fa b r ic a d o  a  case d e l mismo m a te r ia l ,  pero  d e s -  

15 ordenado y co rta d o  en m echones. Los aco lch ado s a  base de m a te r ia l  
desordenado se  com prim ieron, p o r té im in o  m edio, a l  f i n a l  d e l tiem ­
po de ensayo de 7 h o ra s  (7x60=420 ca rg as  y d e sc a rg a s )  h a s ta  un gro­
s o r  de 7 ,4  mm., vo lv ien d o  a s u b i r  e lá s tic a m e n te  a 19 yO mm. en l a  
d e sc a rg a , m ie n tra s  que lo s  aco lch ado s confonne a l  p re se n te  in v en to  

20 se  com prim ieron 7 ,2  mm. po r té rm in o  medio v o lv ien d o  a s u b i r  e l á s t i ­
camente en l a  üeso arg a  a 20 ,8  mm. La e l a s t i c i d a d  que es expresada 
p o r l a  d i f e r e n c ia  de l a s  a l t u r a s  en e s tad o  cargado  y d escargado , 
r e s u l t a ,  por c o n s ig u ie n te , un 10% mas fa v o ra b le  con lo s  acolchados 
hechos conforme a l a  p re se n te  in v e n c ió n . Además, lo s  cuerpos de a -  ' 

25 co lchado  de e s ta  Ín d o le , se  d is t in g u e n  p o r  e l  d e t a l l e  de que, en con­
t r a p o s ic ió n  con lo s  r e l l e n o s  a base de m a te r ia l  en m echones, p r á c t i ­
cam ente no d isponen  de cabos de f i b r a ,  de m anera que queda ev itad o  
e l  m o lesto  p icad o  que se  s u f r e  a l  s e n ta r s e  en ac o lch a d o s , o , r e s ­
p ec tiv am en te , que se  puede p r e s c in d i r  de l a s  c u b ie r ta s  p r o te c to ra s  j 
de algodón o t e l a  u s u a le s  h a s ta  e l p r e s e n te .  Se puede asimismo t r a -30
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b a ja r  de modo que en l a  e s t r u c tu r a c ió n  de l a s  c in ta s  de acolcnado 
se  f a b r i c a  l a  capa s u p e r io r  a oase de un m a te r ia l  f ib ro s o  de un t í ­
tu lo  mas fin o ^  re su lta n d o  a  co n secu en c ia  de e l lo  una s u p e r f i c i e  mas 
l i s a  d e l cuerpo ac o lch ad o . Además, se  ná m ostrado que l a  e l a s t i o i -  

5 dad de lo s  cuerpos a lm o h ad illa d o s  puede m o d if ic a rse  de modo que se 
e fe c tú a  l a  form ación de l a s  c a p as , a r r i b a  m encionada, de modo que 
se  combinan c in ta s  encrespadas de t í t u l o s  de d i s t i n t a  in te n s id a d . 
P o r e jem plo , se puede e s t r u c tu r a r  l a  fo rm ación  de l a s  capas de mane­
r a  que s e  e la b o ra n  l a s  capas s u p e r io r  e i n f e r i o r  a base  de h i lo s  a r -  

10 t i f i c i a l e s  de un t í t u l o  de 400 d in e ro s  y l a s  capas in te rm e d ia s  de 
un t í t u l o  t a l  como 2.000 d in e ro s . No o b s ta n te , l a  m odalidad  de l a  
com binación es e x tra o rd in a ria m e n te  v a r ia d a  debiendo a d a p ta rs e  cada 
vez a la  f in a l id a d  de empleo r e s p e c t iv a .  P ara  l a s  oapas e x te r io r e s  
es p re f e r id o  e l  empleo de un t í t u l o  por deb a jo  de 500 d in ero s#

15 EJEMPLO OPERATORIO. -  400 h i lo s  s e n c i l l o s ,  o se a  m o n o fila re s ,
r e c ié n  h i la d o s ,  con un t i t u l o  in d iv id u a l  de 1 .000  d in e ro s , que p ro ­
ceden de u n a , o v a r i a s ,  m áquinas h i l a d o r a s ,  son lav ad o s como c a b le s  
y p rev iam en te  secados h a s ta  un co n ten id o  aproxim ado en agua de un 
50%. El c a b le  es conducido a l  d i s p o s i t iv o  to rc e d o r ,  de suyo co n o c i-  

20 do, que produce l a  s o b r e to r s ió n .  Se r e b a ja  e l  co n ten id o  de agua de 
e s te  c a b le , cuya s o b re to r s ió n  es m antenida p o r conexión p o s te r io r  
de l a  d isp o s ic ió n  to ro e d o ra , e n t r e  l a s  dos d isp o s ic io n e s  de t o r c e r ,
en un tubo se c a d o r , h a s ta  un 12%, a cuyo e fe c to  queda e s ta b i l iz a d o  
e l  en cresp am ien to . EL oable que vá s a lie n d o  de l a  segunda d i s p o s i -  

25 c ión  to ro e d o ra  se  vá d e s to rc ie n d o  au tom áticam en te  o t r a  v e z , sien d o  
transfo rm ad o  por e x te n s ió n  en una c in ta  r iz a d a  de 60 om. de ancho 
y devanado en e s t a  anchura  so b re  c a r r e t e s .  S ie te  de e s to s  r o l l o s  
son ro c ia d o s , d e l modo a n te s  d e s c r i to ,  con una m ezcla a  base de l á ­
te x  a  un 60% que c o n tie n e  l a s  a d ic io n e s  n e c e s a r ia s  p a ra  l a  v u lc a n i­
z a c ió n . E s te  a r t e f a c to  o co n ju n to  s in  f i n ,  de v a r ia s  ca p as , con un50
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ancho de 60 cm. y una a l t u r a  de 10 cm ., aproxim adam ente, es compri­
mido con ayuda de una d is p o s ic ió n  de p r e n s a r ,  ae  modo c o n tin u o , a 
una a l t u r a  de 5 cm .. La c in ta  ac o lch a d a , a s í  f a b r ic a d a ,  es fo rz a d a , 
m edian te  un secado p re v io  a 753(3., a  ev a p o ra r e l  agua in tro d u c id a  
con e l  l á t e x ,  p a ra  seguidam ente s e r  v u lc a n iz a d a  a  una tem p era tu ra  
de 100SC. Después de s a l i r  d e l horno l a  c in t a  aco lch ad a  es espo lvo ­
re a d a  con t a l c o ,  pudiendo s e r  seguidam ente l l e v a d a  a l a  p re s e n ta ­
c ió n  yá d is p u e s ta  p a ra  l a  v e n ta .

E l in v e n to , d e n tro  de su  e s e n c ia l id a d ,  puede s e r  o b je to  de va­
r i a n te s  de d e t a l l e ,  yá  que e l  caso  de e je c u c ió n  acabado de d e s c r i -  
o i r  so lo  es  un ejem plo  i l u s t r a t i v o ,  mas nó l i m i t a t i v o .

Hecha l a  d e s c r ip c ió n  d e l p re s e n te  in v e n to  se  d e c la ra n  como nue­
vas y de p ro p ia  in v en o ió n  l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 . -  P ro ced im ien to  p a ra  l a  e la b o ra c ió n  de cuerpos acolchados a 
base de f i b r a s  a r t i f i c i a l e s ,  en f a s e  c o n tin u a  de t r a b a jo ,  c a r a c t e r i ­
zado por e l  hecho de que, m edian te  l a  un ión  de h i lo s  s e n c i l lo s  (mo- 
n o h ilo s )  a r t i f i c i a l e s ,  re c ié n  h i la d o s  (o r in  a r t i f i c i a l ) ,  se forma 
un cab le  e l  c u a l , después de un p re v io  secad o , es s o b re to rc id o , f i ­
jan d o , m edian te  un segundo secad o , lo s  a rco s  encrespados ( r iz a d o s )  
que se  hán o r ig in a d o , d isg reg an d o  lu eg o  e l  c a b le  p a ra  que p o r e s te  
a f lo ja m ie n to  o d esag reg ac ió n  se  forme una c in ta  en c resp ad a  que con­
s i s t e  en h i lo s  r iz a d o s  en d is p o s ic ió n  p a r a l e l a ,  ro c ian d o  e s ta  c in ta  
r iz a d a  con un f i j a d o r  q u e ,después d e l secado  y /o  l a  v u lc a n iz a c ió n , 
queda e l á s t i c o ,  p o r e jem plo , una em ulsión a  b ase  de l á t e x ,  formando 
capas su p e rp u e s ta s  de v a r ia s  c in ta s  r iz a d a s  t r a ta d a s  de e s t a  m anera, 
com prim iéndolas por p rensado  y v u lc a n iz á n d o la s  de modo conocido ,

R O T A



7

5

10

15

! S 4 6 7 i ^,

oon lo  cu a l se vá form ando una c in ta  aco lch ada  que puede r e c o r ta r s e  
a  lo s  tamaños d esead o s .

2 .  -  P ro c ed im ien to , según se  r e iv in d ic a  en l a  1 , c a ra c te r iz a d o  
p o r e l  hecho de que, p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de l a  c in ta  aco lchada  se 
emplean c in ta s  r iz a d a s  c o n s is te n te s  en m onohilos de t í t u l o  d ife r e n ­
t e .

3 .  -  P ro c ed im ien to , según se  r e iv in d ic a  en l a  1 , c a ra c te r iz a d o  
p o r e l  hecho de que, p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de l a  c in ta  aoo lchada  se  
em plea, como c i n t a  r iz a d a  s u p e r io r ,  m onohilos de un t í t u l o  de menos 
de 500 d in e ro s .

4 .  — P ro ced im ien to , según se r e iv in d ic a  en l a  1 , c a ra c te r iz a d o  
p o r e l  hecho de que, en lu g a r  de fo rm ar una c in ta  aco lohada p o r u -  
n ió n  de v a r ia s  c in ta s  r i z a d a s ,  se  s u b s t i tu y e  p o r l a  co lo c ac ió n  de 
une, c in ta  r iz a d a  en forma de l a z o s ,  cuyos l a z o s ,  en p a r t e ,  ván d is ­
p u e s to s  uno enoima d e l o t r o .

5 .  -  P ro ced im ien to  p a ra  l a  e la b o ra c ió n  de cuerpos aco lchados a 
base de f i b r a s  a r t i f i c i a l e s ,  en f a s e  c o n tin u a  de t r a b a jo .

Segiin se  d e s c r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re s e n te  memoria que cons­
t a  de s i e t e  h o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una s o la  c a ra .

M adrid , a v e in t id ó s  de Septiem bre de m il n o v e c ie n to s  c in c u e n ta .
VEREINIGTB GLáNZSTOFF-FABRIKEKf, A. G. 

p .a .
JAME !SERN MMTALLES
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