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P A T E N T E

D B
I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN, O RELATIVOS A, MECANISMO DE VALVULA", 

a fa v o r  de Don Robert Henry ABPLANALP, de n ac ion a lid ad  estad o ­

un id en se , re sid e n te  en 2757 MlcKLe Avenue, Bronx 67 , D is t r i to  de 

Bronx, Estado de New York, (E stad os Unidos de A m érica).

E sta  invención se  r e f ie r e  a perfeccion am ien tos en, o r e l a t i ­

vos a ,  mecanismo de v á lv u la .

Un o b je to  de l a  presen te  invención es e l  de proveer un meca­

nismo de v á lv u la  de p ron ta  adaptación  p a ra  produoción m asiva eco- 

5 nómiea s in  n eoesidad  de uso de so ld a d u ra , la to n ad o , so ld ad u ra  a 

m a r t i l lo ,  o f i le te a d o  de t o m i l l o  en conjunción con l a  v á lv u la .

Otro o o je to  es e l  de proveer un mecanismo de v á lv u la  teniendo 

mecanismo actuan te  manual que responde lib rem en te , por su  s u e l t a ,  

a l  in stan tán eo  o ie rre  de v á lv u la .

10 Un o b je to  im portante de l a  presente in ven ción , s in  embargo,

es e l de proveer un mecanismo de v á lv u la  e l  cual p re s ta  prontamen­

te  por s i  mismo seg u ra  a p lic a c ió n  a  r e c ip ie n te s  d is tr ib u id o re s  pa-
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r a  a e r o s o le s ,  incluyendo re c ip ie n te s  t a le s  que su  diám etro es re­

lativam en te  pequeño, digamos de 3/8 de pu lgada aproximadamente, 

comprendiendo dicho mecanismo una empaquetadura obturadora cuya 

acción  no s e r á  p er ju d icad a  a l  h in ch arse  b a jo  l a  in f lu e n c ia  de l a  

5 mezcla ae ro so l o co n stitu y en tes de l a  misma.

A l a  v i s t a  de e s to s  o b je t iv o s ,  un mecanismo de v á lv u la  de a -  

cuerdo con l a  p resen te  in ven ción , comprende, un cuerpo de válvu­

l a  y un núcleo de v á lv u la  d eslizab lem en te montado en un ta la d ro  

a x ia l  d e l cuerpo de váLvula y p ro v is to  con una e sp iga  que tie n e  

10 una p a rte  reducida o cu e llo  circundada por una empaquetadura ob­

tu rad ora  e l á s t i c a  que normalmente o ie r r a  un o r i f i c i o  que se  ex­

tien de tran sversa lm en te  a  trav é s  d el c u e llo  y que con ecta con un 

paso  de d escarga  formado en l a  e sp ig a  del n ú cleo .

Un mecanismo de v á lv u la , de acuerdo con l a  in ven ción , es par- 
15 ticu larm en te adeouado p ara  a p lic a c ió n  a  un cuerpo de re c ip ie n te  

d is t r ib u id o r ,  teniendo dicho cuerpo de re c ip ie n te  un a lo jam ien to  

dentro d el cual e s asegurado e l  cuerpo de v á lv u la  con l a  porción  

m arginal de l a  empaquetadura oprim ida entre un reborde su p e r io r  

del cuerpo de v á lv u la  y una p a rte  del a le jam ien to  defin iendo una 

20 ab ertu ra  a  trav é s  de l a  cu al s a le  l a  e sp ig a  de v á lv u la  p a ra  fun­

cionam iento desde e l  e x te r io r ,  siendo t a l  l a  con strucción  y mon­

t a je  de l a  váLvula que, mediante depresión  de l a  e sp ig a , l a  p arte  

c e n tra l de l a  empaquetadura es d esv iad a  p a ra  c re a r  a lred ed or del 

cu e llo  un juego que co loca  a l  ta la d ro  del cuerpo de v á lv u la  en oo— 

25 municación con e l  o r i f i c io  de d ich a e sp ig a .

P ara  l a  mejor comprensión de l a  invención vamos a d e s c r ib ir ,  

a t í t u lo  de ejem plo, no l im i t a t iv o ,  un caso  de r e a l iz a c ió n  v a lié n ­

donos de l a s  f ig u r a s  de l a s  dos lám inas a d ju n ta s .

En e l l a s :

30 L a  f i g .  1 *  es una v i s t a  desmenuzada de l a s  d iv e r sa s  p a rte s



de un meoanismo de v á lv u la , de acuerdo con una forma de l a  presen­

te  in ven ción .

L a f i g .  2* es una v i s t a  en e le v ac ió n , parcialm ente secc io n ad a , 

ilu s tra n d o  l a  v á lv u la  acop lad a a  un re c ip ie n te  d is t r ib u id o r  c a rg a -  

5 do con un a e r o s o l .

La f i g .  3* es una secc ió n  a x ia l  en e le v a c ió n , en e s c a la  co n si­

d e ra s ! emente mayor, de l a  v á lv u la  en su  p o sic ió n  c e rra d a .

L a  f i g .  4 * es una v i s t a  s im ila r  a  l a  de l a  f i g .  3* pero i l u s ­

trando l a  v á lv u la  en l a  p o sic ió n  de a b ie r t a ,  y 

10  L a f i g .  5 * e s una secc ió n  re c ta  en p la n ta , dada según un plano

normal a l  del papel pasando por l a  l ín e a  V-V de la  f i g .  3 * .

Los elem entos de v á lv u la  i lu s t r a d o s  en l a  f i g .  1 * comprenden, 

un cuerpo de v á lv u la  2 ? un núcleo ^  movible a lte rn a tiv am en te , un 

m uelle r e s t i t u id o r  2 , un tubo de inm ersión 4 , una empaquetadura 2  

15  de obturación  e l á s t i c a ,  un casqu ete  de tapando r e c ip ie n te  6 , una 

abrazadera  de segu rid ad  2 , y un botón p resion ad or 8 en e l  cu al e s­

t á  f i j a d a  una b o q u illa  de d escarga  2 *

EL capacete  2  tie n e  un a lo jam ien to  LJL de v á lv u la  centralm ente 

vaciad o  en á l  y de forma de copa in v e r t id a  de diám etro t a l  que re -  

20 c ibe  e l  cuerpo de v á lv u la  ¡L, s in  c e ñ ir lo ,  estando v u e lto s  h ac ia  a -  

b a jo  lo s  bordes de l a  p erfo rac ió n  p a ra  form ar un n erv io  an u lar ob­

tu rad o r con tra  l a  su p e r f io ie  su p e r io r  de l a  empaquetadura 2 * E sta  

empaquetadura 2  e s t á  hecha de un m ate ria l e l á s t i c o ,  por ejem plo, 

caucho s i n t é t i c o ,  y tien e  un diám etro e x te r io r  que proqree una a ju s -  

25 tad a  p resión  en e l  cap acete  2 *

E3. núcleo  ^  comprende, un cuerpo de núcleo  26 y una e sp ig a  14 , 

en tre  lo s  c u a le s  e s t á  formado un c u e llo  que co n sta  de una p arte  

reducida Í 2  que se  extien de desde un e sca ló n  12 d el cuerpo del nú­

c le o , y una p a rte  c o n ifio ad a  lg, que se  extiende desde l a  p a rte  r e -  

30 duoida 13 a l a  e sp ig a  1 4 .
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s En el montaje de l a  v á lv u la , l a  empaquetadura es presion ad a 

sobre l a  e sp ig a  ¿ i  del núoleo S? h a s ta  que su  s u p e r f ic ie  in fe r io r  

con tacte  con e l  e sca lón  2 2  del n ú c leo , y e l  m uelle r e s t i tu id o r  2  

es presion ado  sobre  un s a l ie n te  pendiente 16 d e l núcleo 2 , siendo 

e l  diámetro in te r io r  d el muelle t a l  que e fe c tú a  un en caje  e l á s t i ­

co con aquel s a l ie n te  2 á * Según se  vó claram ente en l a  f i g .  5 * ,  

l a  empaquetadura 2  es suostan cialm en te  mas g ru esa  que l a  profundi­

dad de l a  p arte  reducida 12 del n ú oleo ; dado que es comprimida por 

l a  p arte  o o n ificad a  2 2  c rea  con e l lo  una p resid n  h a c ia  ab a jo  de l a  

empaquetadura con tra e l  e sca ld n  22 * L a empaquetadura 2  e s  an u lar 

y su  diám etro in t e r io r  es ligeram en te menor que e l e x te r io r  d é l a  

p arte  red u cid a 2 2  de su e r te  que cuando l a  empaquetadura es fo r z a ­

da sobre l a  e sp ig a  2 i  d el núoleo y d isp u e sta  a lred ed or de l a  p ar­

te  reducida 22* Le empaquetadura e s t á  b a jo  ten sió n  que l a  o b lig a  

a ad h erirse  apretadamente rodeando dioha p a rte  reduoida 22  de su er­

te  que su  p e r i f e r i a  in te rn a  obtura e fectivam en te un paso IB tra n s­

v e r s a l ,  en su  boca, cuyo paso se  extien de a  tr a v á s  de l a  p arte  re ­

duoida 12 en un ta la d ro  a x ia l  22  en l a  e sp ig a  2&* A sí se  m uestra 

que queda r e a l iz a d a  una t r i p le  acc ió n , por ejem plo , (a )  en tre  l a  

empaquetadura 2  y e l  esoalón  22* (b ) en tre  l a  p e r i f e r i a  in te r io r  

de l a  empaquetadura y e l  extremo e x te r io r  d el paso 18 , y (o) en tre 

l a  p arte  o o n ificad a  2 1  de l a  e sp ig a  2 i  del núcleo  y l a  p arte  cen­

t r a l  su p e r io r  de l a  empaquetadura.

Entonces es in trod u cid o  en un ta la d ro  ,g0 del cuerpo de v á lv u la  

2  e l  sub-con junto que consta de, núoleo 2 , empaquetadura 2  y ame­

l l e  2 *  asentando e s te  m uelle sob re  l a  base  o o n ific a d a  del ta la d ro  

20 que comunioa con un paso a x ia l  22 formado en una p a rte  2& de d i­

ámetro reducido y que pende del cuerpo de v á lv u la  2 *  El conjunto 

completo es presionado entonces en e l  a lo jam ien to  12 p a ra  o b lig a r  

a l  n erv io  su p e r io r  ^2 del cuerpo 2  *  p re s io n a r  ligeram en te  en la30
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para in f e r io r  de l a  empaquetadura 2,, p a ra  lo  cu al e l  a lo jam iento  

11 e s t á  formado oon un r iz o  an u lar 22 e l  cual e s in cru stad o  en una 

can al an u lar  22 d e l cuerpo de v á lv u la  í  ( f i g .  3 ^ )* A s i, por una 

operaoión s e n o i l l a  y rá p id a , e l  mecanismo de válvu la  es asegurado 

en e l  a lo jam ien to  que forma p arte  del oapacete del r e c ip ie n te . 

P ara com pletar e l  montaje# es ap lic ad o  e l tubo de inm ersión ^  a  l a  

p a r te  pendiente 2& del ouerpo ^  y un botón p resion ad or 8 , en e l  que 

há s id o  premontada una b o q u illa  de desoarga 2 t  es ap re tad o , o f i j a ­

do de o tra  manera c u a lq u ie ra , de su e r te  que quede asegurado a l a  

e sp ig a  d e l núcleo  La b o q u illa  2  de d escarga  en e l  botón de 

p resió n  8 e s t á  in c lin a d a  h ac ia  ab a jo  h ac ia  l a  e sp ig a  ¿ 2  y term ina 

en e l  extremo su p e r io r  del ta la d ro  a x ia l  IR  óe l a  misma. En e l  bo­

tón 8 hay una cav idad  que ju n ta  oon e l ta la d ro  a x ia l  19 en l a  

e sp ig a  2^ combina p ara  form ar una cámara de expansión B en oomuni- 

oaoión oon l a  b o q u illa  de desoarga 2  y o r i f i c i o  ^0 que t ie n e  e s ta  

b o q u illa  para  s a l id a  del oontenido en e l  r e o ip ie n te .

P ara  d i s t r i b u i r  a e r o so le s ,  t a le s  como in seotiW id as, oompuestos 

aproximadamente de un 85% de gas im pulsor y un 15% de in gred ien te  

ao tiv o  in s e c t ic id a ,  ee há encontrado conveniente hacer l a  boca del 

paso 18 de unas 0 .015 p u lg ad as, aproximadamente, de d iám etro, y e l  

diám etro del o r i f i c io  de d escarga  10 aproximadamente de l a  misma 

medida o ligeram en te  mayor.

Tambián l a  e x p erien c ia  há mostrado que para  d i s t r ib u ir  aero so ­

l e s  de t ip o  mas pesad o , t a le s  como p in tu ra s  oompuestas de un 50% 

de gas im pulsor y o tro  50% de p in tu ra , es deseable que e l  diám etro 

de booa de en trad a d el paso 18 fu e ra  aproximadamente de 0 .020  pul­

gadas y e l  del o r i f i o io  de desoarga de unas 0 .025 p u lgad as. A s i, 

puede verse  que se  lo gran  e feo to s de d escarga  v a r ia d o s , variando , 

re la tiv am en te , lo s  d iám etros de coca 18 y o r i f i c i o  ¿ 0 .  Para e fe c ­

to s de p u lv e r iz a c ió n , e l  diám etro del o r i f i c i o  de d escarga  10 ce -



r í a  tan  anoho como, o ligeram en te mayor que, l a  boca de entrada del 

paso 1 8 .

Según m uestra l a  f i g .  5 * ,  l a  secc ió n  re o ta  de l a  p a rte  de cuer­

po g6 del núcleo g  es tú  Irregularm ente f  (armada p ara  proveer p o ro io - 

 ̂ 5 nes de apoyo 28 que oontaotan deslizab lem en te l a  pared d el ta la d ro

20. asegurando a s í  que e l n ú c leo , a l  s e r  oprimido e l  botón de pre­

s ió n , no se  in c l in a r á  golpeando. L a forma ir r e g u la r  de l a  p arte  de 

cuerpo ¿6  d e l núcleo  en re la c ió n  con e l  c o n tra - ta la d ro  20 d e l cuer­

po de v á lv u la  provee tambiÚn una p lu ra lid a d  de pasos 22 & trav ó s de 

10 lo s  cu a le s  puede p a sa r  l a  mezcla a e r o so l .

En l a  r e a l iz a c ió n  de e s t a  invención h a s ta  ahora d e s c r i t a ,  e l  ca­

pacete  ¡6, en cuyo alo jam ien to  há s id o  montada l a  v á lv u la , es a p lic a ­

do a  l a  p a rte  su p e r io r  d el re c ip ie n te  y cerrado  rodeando l a  ab ertu ra  

de lle n ad o  d e l mismo, como se  i l u s t r a  en l a  f i g .  2 * ,  después que e l  

15 re c ip ie n te  há s id o  sum in istrado  con l a  can tidad  requerida de mezcla 

a e r o so l .  Sin  embargo, se  entenderá que e l  mecanismo de v á lv u la  pue­

de s e r  ap licad o  a  un re o ip le n te  que tenga en un extremo un a lo jam i­

ento de v á lv u la , s im ila r  a l  a lo jam ien to  1 1 , formado como una p arte  

in te g r a l  del r e c ip ie n te , en cuyo caso  e l tubo de inm ersión ^  e s t á  

20 deseablem ente ap licad o  a  l a  p arte  de cuerpo de v á lv u la  2^ an tes de 

que l a  v á lv u la  en conjunto se a  in se rta d a  en e l  a lo jam ien to  y asegu­

rada en é l  mediante e l r iz o  22. En e s ta  a p lic a c ió n  de l a  v á lv u la , l a  

m ezcla ae ro so l es in tro d u cid a  en e l r e c ip ie n te  desde e l  extremo de 

fondo a l  cual es después ap licad o  un botón de c ie r r e .  E l a lo jam ien - 

25 to  puede ten er  e l  mismo diám etro que e l  cuerpo d e l re c ip ie n te  y e s ­

t a r  formado oorno una continuación  d e l mismo. E l cuerpo de v á lv u la  y 

o traa p a r te s  a f in e s  pueden s e r  hechas de t a l  diám etro que e l  cuerpo 

pod ría  e e r  acomodado en un re c ip ie n te  d is t r ib u id o r  de unos 3/B de 

p u lgad a , aproximadamente.

30 Con o b je to  de e v it a r  manejo in in ten cion ado  d e l r e c ip ie n te  d i s -
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.tr ib u id o r  acoplado con una v á lv u la , de acuerdo oon l a  invención , l a  

abrazadera  de segu ridad  2  ( f i g *  1 * )  de forma de herradura puede s e r  

a p lio ad a  a  l a  e sp ig a  del núcleo 1^ por debajo  del botón de presión  

8 . P ara  funcionam iento in ten cion ad o, l a  ag a rrad e ra  de segu ridad  2  

5 es separada y e l  botón de presión  8 es manualmente oprimido según 

se  m uestra en l a  f i g .  4 * ,  forzando con e l lo  a l  núcleo  2  h a c ia  ab a jo  

oontra l a  r e s i s t e n c ia  del m úflle 2 *  Cuando e l  núcleo 2 es movido ha- 

c la  a b a jo , l a  porción  c o n lf ic a d a  g2  d e l c u s l lo  de e sp ig a  1^ p re s io ­

na l a  p a rte  c e n tra l de l a  empaquetadura 2  h ac ia  ab a jo  y ,  debido a  

10 l a  o iro u n stan c ia  de que l a  p a rte  e x te r io r  de d icha empaquetadura e s­

t á  tr in c a d a  en tre  e l  r e s a l t e  su p e r io r  g l  del cuerpo de v á lv u la  y e l 

a lo jam ien to  ^ 1 , es por lo  que e s  doblegada l a  p a rte  o en tra l de l a  

empaquetadura, causando con e l lo  un ensanchamiento del reborde in ­

f e r i o r  del diám etro in te r io r  ¿ 2 .  Por v ir tu d  de l a  a n te r io r  acc ió n ,

15 e l  esca lón  del núcleo  jg rompe su  con tacto  obturador oon l a  oara 

in f e r io r  de l a  empaquetadura y se  c re a  una a b e rtu ra  de juego  an u lar 

30 . a s í  oomo se  descubre oon e l lo  l a  booa de en trada d e l paso 18 en 

l a  p a rte  reducida 12 de l a  e sp ig a  1 4 .

Con e l mecanismo de v á lv u la  an te s d e sc r ito  en s itu a c ió n  de ab ie r* 

20 to , l a  p resión  del gas en e l á re a  jHL ( f i g .  2 *)  d e l r e c ip ie n te  fu e r ­

za a  l a  mezcla 22 en ó l a  i r  h a c ia  a r r ib a  a  trav ó s del tubo de in ­

mersión ta la d ro  a x ia l  22* ta la d ro  gO, p asos juego an u lar  2P 

y booa de en trada de paso tr a n sv e r sa l  ^8 a  l a  cámara de expansión 

g  donde e l  licu ad o  gas se  vap o riza  y se  vuelve g a se o so . La mezcla 

25 ae ro so l g a se o sa  sigu e  a  trav ó s  de l a  cámara de expansión y s a le  a 

trav ó s d el o r i f i e l e  de d escarga  o b o q u illa  p u lv erizad o ra  2 * El g a s , 

b a jo  l a  acción  de l a  tem peratura y p resión  a tm o s fé r ic a s , se  d isp e r­

s a  completamente dejando d e trá s  dim inutas p a r t íc u la s  del in gred ien ­

te  a c t iv o  que o es lle v a d o  por e l  a i r e  o es d epositad o  sobre una su — 

p e r f i c ie ,  de aouerdo oon l a  n a tu ra le z a  d el in g re d ien te  a c t iv o ,  d el

-  7  -
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nao deseado paya el mismo y dependiendo de lo s correlativos tama­
ños de boca de entrada de paso i§  y o rific io  de descarga 10.

La acción obturadora efectuada por la  presión de la  parte coni- 
ficada ^2 &e l a  espiga del núcleo 1^ en l a  parte central superior 

5 de la  empaquetadura ¿ e s ,  desde luego, mantenida cuando el núcleo 
j! es movido hacia abajo, de suerte que el goteo de la  mezcla en es­
te ponto queda evitado.

Cuando l a  presión sobre el botón 8 es abandonada, el muelle ¿  
retoma a la s  partes a la s  posiciones ilustradas en la  f ig .  3 *, sien* 

10 do ta l la  construcción y funcionamiento de l a  empaquetadura obtura- 
dora que el corte de salida es de naturaleza instantánea.

Se apreoiará que cualquier hinchazón de l a  empaquetadura ¿  no 
causa asimiento del núcleo interfiriendo por tanto con el normal 
funcionamiento del mecanismo libertador del distribuidor, dado que 

15 el núcleo no se desliza en la  empaquetadura sinó que en lugar de e— 
so rueda una parte dqia misma al lado.

La superficie inferior del botón de apriete forma un tope en 
conjunción con la  parte superior de la superficie del alojamiento 
de válvula para lim itar el movimiento hacia abajo del núcleo de au- 

20 erte que evite el deslizamiento de la  empaquetadura fuera de la  par­
te conifioada 17 a la  parte de mayor diámetro del núcleo.

Desde luego se entenderá que la s  partes de la  válvula están he­
chas de materiales con lo s cuales es compatible el aerosol usado, y 
que no son deletéreamente afectadas por dicho aerosol. Se ha*encon- 

25 trado adecuado como material para el botón de presión 8 uno p lá s ti­
co pelietilene.

EL mecanismo de válvula há sido descrito hasta aquí como parti­
cularmente adecuado para aplicación a recipientes distribuidores pa­
ra aerosoles que consten de, o incluyan, ingredientes activos desea- 

30 dos, por ejemplo, pinturas, ceras, lociones, insecticidas, germioi-



3a s , perfumes o cosmótioos que son distribuidos en finas neblinas. 
Sin embargo, el mecanismo de válvula, oon algunos neoesarlos cam­
bios en dimensión, puede ser aplicado a recipientes distribuidores 
conteniendo otras substancias de variada viscosidad. Puede, por e- 
jemplo, ser usado en recipientes de aceite lubrificante para permi­
t i r  la  aplioaoión de chorros de aoeite a partes que requieren lu­
brificación, o ser aplioados a recipientes para distribución local 
de anestésicos, o para distribución de oremas sin téticas o produc­
tos sim ilares.

EL invento, dentro de su esencialiáad, puede ser objeto de va­
riantes de detalle, yá que, según hemos dicho, e l caso de realiza­
ción antes detallado solo lo há sido a títu lo  ilu stra tivo , mas nó 
lim itativo
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* Heoha la  descripción del presente invento se hace oonstar, que 
esta solicitud  se acoge a los beneficios del derecho de prioridad 
de l a  patente estadounidense n* 118.301 depositada en 28 de Sep­
tiembre de 1949) y que se declaran como nuevas y de propia inven­
ción la s reivindicaciones siguientes:

1 . - Perfeccionamientos en, o relativos a , mecanismo de válvula, 
caracterizados por constar dicho mecanismo de, un cuerpo de válvu­
la  y un núcleo de válvula montado en un taladro axial del cuerpo
de válvula y provisto oon una espiga que tiene una parte reducida 
en diámetro, o cuello, oiroundada y abarcada por una empaquetadme 
obturadora e lástica  que normalmente cierra un o rific io  que se ex­
tiende transversalmente a travós del cuello oonectando oon un paso 
de descarga formado en la  espiga del núcleo.

2. — Perfeccionamientos, según se reivindica en la  1 , caracte­
rizados por constar dicho mecanismo de, una parte cuerpo, una par­
te núoleo deslizablemente montada en una abertura axial que se ex­
tiende a travós de l a  parte cuerpo y forma oon e lla  un paso de flu ­
jo , una porción espiga en la  parte núcleo formada con una porción 
cuello en l a  unión de la s  partes espiga y ouerpo de la  parte núcleo 
comprendiendo dicha parte cuello una poroiÓn reducida en diámetro 
formando un escalón en el ouerpo de la  parte núcleo y una poroión 
conificada desde la  espiga a la  parte reducida, y una empaquetadu­
ra obturadora e lástica  adaptada cuando se asienta en e lla  y margi­
nalmente asida por un alojamiento interior contra un borde de la  
pieza cuerpo para abaroar dicha poroión cuello a s i como obturar 
normalmente un orifio io  que se extiende transversalmente a travós 
de la  poroión reduoida de l a  parte cuello en oomunioaoiÚn con una 
abertura axial en l a  porción espiga.
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. 3 *— Perfeccionamientos, según se reivindioa en las 1 y 2* ca­
racterizados por constar dicho mecanismo de* una parte cuerpo que 
tiene una abertura axial en toda su extensión, un alojamiento den­
tro del cual es asegurada la  parte cuerpo, una abertura en el alo­
jamiento coaxial oon la  abertura en l a  parte cuerpo, una parte nú- 
oleo que tiene una porción cuerpo áeslizablemente montada en la  a- 
bertura de la  parte cuerpo, una parte espiga en la  parte núcleo 
que se extiende a través de l a  abertura en el alojamiento, una a- 
bertura axial que se extiende a través de l a  porción espiga de la  
parte núoleo, una porción cuello en l a  parte nóeleo en la  unión de 
l a  poroión espiga y la  poroiÓn cuerpo, un o rific io  que se extiende 
transversalmente a través de l a  porción cuello de la  parte núcleo 
y en la  abertura axial de aquel, una empaquetadura entre l a  parte 
cuerpo y el alojamiento y abarcando la  parte núcleo en su poroión 
cuello, y medios e lásticos para apremiar a la  parte núcleo contra 
l a  empaquetadura.

4 *- Perfeccionamientos, según se reivindica en l a  3, caracteri­
zados porque, la  poroión ouello se adelgaza desde la  porción espi­
ga a la  poroión reduoida que une la  parte ouerpo, extendiéndose 
transversalmente el o rific io  a través de la  poroión reduoida de la  
porción cuello y siendo la  empaquetadura substancialmente mas grue­
sa que la  poroión reduoida de la  poroión cuello.

5 . -  Perfeccionamientos, según se reivindica en la s 3 o 4, ca­
racterizados perqué, la  porción cuello forma un escalón anular en 
la  poroión ouerpo, y la  empaquetadura está dispuesta entre el esca­
lón anular y la  parte ouerpo y el alojamiento y circunda la  parte 
núcleo en su porción ouello.

6 . - Perfeccionamientos, según se reivindica en una oualquiera 
de la s  3 a 5, caracterizados por un botón o pomo hueoo en la  espi­
ga incluyendo una cántara de vaporización de la  cual forma una par-

-  11  -
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l a  ab ertu ra  a x ia l  en l a  e sp ig a  y un o r i f i c i o  de s a l id a  a  l a  cá­

mara, con lo  oual a l  oprim ir e l  botón o pomo e l  o r i f i c io  tran sv er­

s a l  p a sa  l a  empaquetadura y provee comunicación entre l a  ab ertu ra  

a x ia l  en l a  p a rte  cuerpo y l a  cámara de expan sión , y a l  s o l t a r  e l  

botón dichos medios e l á s t i c o s  vuelven a su  p o sic ió n  i n i c i a l  a l  nú­

c leo  p ara  p e rm itir  se a  obturado e l  o r i f i c i o  t r a n sv e r sa l  por l a  c i ­

tad a  empaquetadura.

7 . -  P erfeccion am ien tos, según se  r e iv in d ic a  en una cu a lq u iera  

de l a s  2 a 6 , c a ra c te r iz a d o s  porque, e l  cuerpo de v á lv u la  tien e  una 

s u p e r f ic ie  c i l in d r io a  e x te r io r  en l a  oual e s t á  formada una can al 

an u lar en l a  que s e  in c ru sta  a l  co n tac ta r  una p a rte  d e l alo jam ien ­

to .

8 .  -  P erfeccion am ien tos, según se  r e iv in d ic a  en l a  2 , c a r a c t e r i­

zados porque, e l re c ip ie n te  a l  que e s t á  adaptado dicho meoanismo 

tien e  un alo jam ien to  dentro del cu al e s t á  asegurado e l cuerpo de 

v á lv u la  con una poroiÓn m arginal de l a  empaquetadura tr in c a d a  en­

t r e  e l  borde d e l cuerpo de v á lv u la  y una p a rte  d e l a lo jam ie n to , de­

fin ien d o  una ab ertu ra  c e n tra l a  tr a v é s  de l a  cu al s a le  l a  e sp ig a

de l a  v á lv u la  p a ra  manejo desde e l e x te r io r ,  sien do  t a le s  l a  cons­

tru cc ió n  y montaje de l a  v á lv u la  que, oprimiendo e l  v ástago  de es­

p ig a  l a  p arte  c e n tra l de l a  empaquetadura es desv iada p ara  o rear  

un e sp ac io  a lred ed or del o u e llo  l o  cu al co lo ca  a  l a  ab ertu ra  a t r a ­

vés d e l cuerpo de v á lv u la  en comunicación con e l  o r i f i c io  de dicha 

p a rte  e sp ig a .

9 .  -  P erfeccion am ien tos, según se  r e iv in d ic a  en l a  8 , c a r a c te r i­

zados porque, e l  a lo jam ien to  de cuerpo de v á lv u la  e s tá  asegurado

a l  cuerpo de v á lv u la  por una porción  r iz a d a  in c ru sta d a  en una ca­

n a l an u lar formada en l a  s u p e r f ic ie  c i l in d r ic a  e x te r io r  del cuerpo 

de válvu la#

1 0 . -  P erfeccion am ien tos, según se  r e iv in d io a  en l a s  8 o 9 , oa-



ra c te r iz a d o s  porque, e l a lo jam ien to  de cuerpo de v á lv u la  comprende 

una p a rte  de remate de re o ip ie n te  obturada sotare e l  cuerpo d el re ­

c ip ie n te .

1 1 .  -  P erfeccion am ien tos, según se  r e iv in d ic a  en una cu a lq u iera  

5 de l a s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  porque, un ouerpo de re c ip ie n te

adaptado p ara  d i s t r ib u ir  un a e ro so l cargado en dicho cuerpo y com­

prendiendo un meoanismo de v á lv u la  montado en una pared d e l c itad o  

ouerpo de r e c ip ie n te , un tubo de inm ersión colgando desde l a  válvu­

l a  en e l  cuerpo p ara  tr a n sp o r ta r  a l  a e ro so l a l  meoanismo de v álvu - 

10 l a ,  una cámara de vaporización  y un o r i f i c i o  de s a l id a  para l a  men­

cionada cámara, e l  mecanismo de v á lv u la  se  compone de una p a rte  

cuerpo que t ie n e  una ab ertu ra  a x ia l ,e n  toda su  exten sión ,con ectad a  

a l  r e fe r id o  tubo de inm ersión , un alo jam ien to  p ara  l a  p a rte  ouerpo 

p ro v isto  en l a  c ita d a  pared y que t ie n e  en e l l a  una a b e rtu ra  oo- 

15 a x ia l  con l a  ab ertu ra  de l a  p a rte  ouerpo, uan p a rte  núcleo que t i e ­

ne una porción  cuerpo d eslizab lem en te  montada en l a  ab ertu ra  de l a  

p a rte  ouerpo, una poroión e sp ig a  en l a  p a rte  n úcleo  que se ex tie n ­

de a  trav é s  de l a  ab ertu ra  d e l a lo jam ie n to , una ab ertu ra  a x i a l  que 

s e  extiende a  trav é s  de l a  poroión e sp ig a  de l a  p arte  núcleo y f o r -  

20 ma p arte  de l a  cámara de v ap o rizac ió n , una porción  cu e llo  en l a  

p a rte  núoleo en l a  unión de l a  porción  e sp ig a  y l a  parte  cuerpo, 

un o r i f i c i o  que se  extiende tran sversa lm en te  a  trav é s  de l a  porción 

c u e llo  de l a  parte  núcleo y en l a  ab ertu ra  a x ia l  en e l  mismo, una 

empaquetadura en tre  l a  p a rte  cuerpo y eh plog& úientel^ooircundando 

25 a l  núcleo  en su  poroión c u e llo , y medios e l á s t i c o s  p ara  aprem iar 

a  l a  p a rte  núoleo oontra l a  empaquetadura.

1 2 . -  P erfeccion am ien to s, según se  r e iv in d ic a  en l a  11 , carac­

te r iz a d o s  porque, l a  porción cu e llo  se  ad e lg az a  desde l a  poroión 

e sp ig a  a  l a  porción reducida que une l a  porción  ouerpo, y e l  o r i -

30 f i c i o  se  extiende tran sversa lm en te  a  tra v é s  de l a  porción  reducida
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.de l a  parte núoleo y en la  abertura axial dqia misma, siendo elás­
tica  la  empaquetadura y dispuesta entre la  parte cuerpo y el alo ja­
miento y oiroundando la  parte núcleo en su porción ouello, cuya 
empaquetadura es substanoialmente mas gruesa que l a  porción redu- 
oida de l a  porción ouello.

13. -  Perfeccionamientos, según se reivindica en una de la s  11 
y 12, caracterizados porque, la  porción ouello forma un escalón 
anular en la  parte cuerpo, y e l orlfio io  se extiende a través de 
la  parte cuello del núcleo y en l a  abertura axial de la  misma, es­
tando dispuesta la  empaquetadura entre el escalón anular y la  par­
te ouerpo y el alojamiento y circundando la  parte núoleo en su por­
ción ouello.

14. -  Perfeccionamientos, según se reivindica en una cualquiera 
de la s  precedentes, caracterizados porque, se combina el oitauo 
meoanismo de válvula con un cuerpo de recipiente que tiene un ex­
tremo abierto, constando de un alojamiento en forma acopada inver­
tida en l a  parte exterior de dioho extremo, estando la  copa coa­
xialmente abierta con la  abertura en el extreme de aquel recipien­
te , estando asegurado el alojamiento al ouerpo de váLvula y la  a- 
bertura en el extremo y en el alojamiento permitiendo pasar a la  
espiga de válvula a través del conjunto, estando provisto el ex­
tremo exterior de la  espiga con un pomo o botón hueoo que lo rema-

t
ta  cuyo botón incluye una oámara de expansión de la  oual forma par­
te la  abertura axial en l a  espiga y un o rific io  de desoarga para 
la  cámara.

15*- Perfeccionamientos, según se reivindica en una cualquiera 
de la s  anteriores, caracterizados porque, permiten fia  tribu ir ae­
rosoles de oualquier^ grado de visoosidad utilizando el meoanismo 
de válvula reivindicado

16.- Perfeccionamientos en, o relativos a , mecanismo de válvu-
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Según se  d eso rib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  memoria qu^ cons­

t a  de quince h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a ra  y 

de dos lám inas de d ib u jo s*

M adrid, a v e in tid ó s de Septiem bre de m il n ovecientos cincuenta* 

ROBERT HENRY ARPIANALP.

p .a

JAME !8EKH MMMHE&
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