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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de una patene
te de invenocién que, por veinte afios, se solicita péra‘-
Espafia y sus Colonias, a favor de la razén social " SOww
CIEDAD ANONIMA MATERIALES Y OBRAS ", domiciliada en Vae.
lencia, calle del Pintor Sorolla nimeros 4 y 6yemerm——a—a

P o r
* PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BLOQUES Y BOVE

DILLAS PARA EL FORJADO DE PISOS ".

~ En la fabricacién de bloques y bovedillas para el fore
jado de pisos, vienen emplefndose diversos procedimien—
tos que intentan lograr las 8ptimas condiciones que pue~
den desearse para los mismos, es decif, méxima ligereze
y méxima resistencia, pero toéos ellos adolecen del mis—
mo defecto, el ser excesivamente pesados, sl son resis——
tentes y débiles si son ligeros.

Por afiadidura los materiéles embleados, tales como are
na y gravilla, resultan 0ostosos, y el empleo de €8500=—w
rias de carbén procedente de calderas y locomotoras, si

bien resulta més econdmico y ligero, disminuye considera
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blemente la regsistencia y, en consecuencia, precisa au.-
mentar propo}oionaimente la dqsifioaoién, aumentoc QUEe w-
neutraliza las ventajas enteriormente apuniadas de lige-
reza y economfa.

Estudiados los diversos procedimientos y materisles a -
emplear en la febricacibdn de las 1ndicédas pilezas conSe-
tructivas, se na llegado al procedimiento objeto de la -
presente'memoria; con el oual me logras

,12:; Notable disminucidén del peso, por la escads denqi,{

dad del material empleado. |
-29:; Obtencién de un hormigén poroso.
393— Auﬁento de ia resistencia por aumentar y no dismi
nuir las propiedad.hidréuliogs del ocemento; y
4!:; Eoonomia en el costo de fabrioaciénm, ya qﬁe, en -
general, el maeterial empleadc puede consegdirse -
con gran baraturae.

El pfocedimiento consiste en triturar, al tamafio ad@w-
cuado, residuos de materliales cerémicos, que son mezola-
dos con las propoéoiones adecuadas de oemento para formar
con el agua el hormigén oonétitutivo de lad piezeas,

Cuando éste hormigén ha adquirido la pastosidad conve-
niente, se procede a moldear las piezas, que son dejadas
en reposo hasta que iniciado el fraguado son trasladedas
a los secaderos, donde aquél se completa, asfi como el se
cado, terminado lo oual pueden las bieias pasar a glme--
oén o ser enviadas a la obra para su colocacién.

Por lo tanto, el ciclo de fabricacién consta de las si
guientes etspass:

Ao~ Trituracién de residuos de materiaies cerémicos;

B;; IMezcla con cemeﬁto y agusa, en las proporciones va-

riables que determina el destino de las plezasj

Cew Mezcla conﬁinuada, vibrada o né, hasta adquirir la
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pastosidad adecuada;
Dew Noldeo de las piezas en las formas correspondien-
tes;
" Bot Reposo‘de las miémas hasta que se inicie ol fraw-
guado; .
F.~ Traslado a los secadores hasta completar el fra--
guado y secado de cada pieza;
Ge=~ Transporte a obra o almacén de las piezas ya ter-
minadas y listas para su empleo,
Como se vé el procedimiento désorito no ofrec; mayores
complicaciones que los habitualmente empleados, logrindg
se sus principales caracteristicas y ventajas, anterior-

mente indicadas, del empleo de los residuos de materia.-

les cerémicos y su adecuado tratamiento que producen el

nuevo efecto de aumenter la resistencia al mismo tiempo

que disminuye el pesb de las piezas, producir un hormfw=
gbn poroso'y disminuir el coste de fabricaciéne.

Claroc es que el procedimiento desocrito puede ser modie

ficado en detaslles secundariocs, tales como tamafios del -

material cerémico, proporciones de la mezcla, forma y ta
mafio de las plezas y otras vehtajas, sin apartarse de -
sus l{neas fundementales, | '
N T & ,
EN RESUMEN: La patente de invencién que, por veinte —- |
afios, Qe solicita pare Espafia y sus Colonias, ha de rewe
caer sobre las sigulentes reivindicaciones:

1#:~ " PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BLOQUES

' Y BOVEDILLAS PARA EL FORJADO DE PISOS ", que se caraote-

rizan por utilizar como materia prima residuos de mateew
riales qerémicos, que forman el hormigén con proporcic--
nes variasbles de agua y cemento, en funcién de su empleo,

el ocual, al adquirir la pastosidad neceseria, es.moldesw
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do en piezas diversas, que se dejan reposar hasta que w=
1nic;ado el fraguado pasan & los secadores, donde ge com
pleta aquél y éstc, tras 1o que quedan dispuestas peara -
gser utilizadas ventajosemente, por su resistencia, 11gq-
reza, porosidad, incremento de propiedades hidrfulicas y
econqhia de coste de fabricacién y transporte.

2% te Por dltimo, se feivindica como objeto sobre el w-
gue ha de recaer la patente de invenbién que se solicita

b o r

L PERFECCIOSAMIENTos EN LA FABRICACION DE BLOQUEB”YZBOY§>

DILLAS PARA EL FORJADO DE PISOS *,

Todo oconforme queda expresado en la jragente Memoria -
degoriptiva que conste de cuatro péginas escrtfas a mée~—
guina por una sola cara;
' Medrid,\ 22 de Septiembre 1.950;
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